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@ Conteneur souple et étanche pour la manutention de produits pulvérulents.

@ La conteneur comprend une enveloppe externe consti-
tuée de deux panneaux de toile 2 assemblés par des

~coutures (3, 4, 5, 6); la couture latérale (5) est interrompue &

proximité de la gueule pour ménager une ouverture latéreal
(7); a l'intérieur de l'enveloppe externe une sache interne (8)
est collée par des cordons de colle (9), tandis que son fond
est soudé et comporte au-dessus de la soudure une bavette
(14) prise dans la couture (3); la sache (8) présente 3 sa partie
supérieure une partie tubulaire {10) obtenue en effectuant
une fente longitudinale (11) et des soudures {12, 13); la partie
tubulaire {10) est tirée a travers 'ouverture latérale (7) pour
former une goulotte de remplissage.
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La présente invention concerne un conteneur étan-
che, souple, de grande contenance pour le conditionnement de
produits pulvérulents ou de trés faible granulométrie.

De nos jours, les produits pulvérulents ou de

5 trés faible granulométrie sont contenus, pour le conditionne-
ment en semi-vrac, dans des conteneurs souples constitués de
deux enveloppes. Il s'agit de conteneurs susceptibles de
conditionner des gquantités de produits correspondant & des

guantités de 250 kg a 1500 kg.

10 L'enveloppe extérieure qui constitue la partie ré-

sistante,de l'emballage est une toile en polypropyléne tandis
que l'enveloppe intérieure est une gaine en polyé&thyléne gqui
assure l'étanchéité. Le corps de la gaine intérieure appelée
sache est habituellement collé a l'enveloppe extérieure et
15 son fond est soudé. Sa partie supérieure ou gueule est liga-
turée aprés le remplissage afin d'éviter toute entrée d'eau
au contact du produit.
FR-A-2 450 754 décrit un sac imperméable de graade
contenance pourvu d'une sache interne solidaire de l'envelop-

20 pe externe. Cette enveloppe externe présente une fente laté-

rale et deux oeillets de levage opposés.
US-A-3 473 703 décrit un emballage pour des matié-
res fluides. Il est prévu dans cet emballage un passage 22
qui est transformé en goulotte en le détachant du corps prin-
25 cipal selon les lignes de soudage 20. Cette goulcite esit une
goulotte de vidage du contenu de l'emballage.

Un inconvénient des conteneurs étanches de grande
contenance selon la technique. antérieure du type dé&crit ci-
dessus est qu'il se produit trés souvent une rupture de la
30 sache du fait de la facon dont elle est mise en place.

L'objet de la présente invention est de remédier
au probléme mentionné plus haut en apportant une plus grande
sécurité au niveau de l'é&tanchéité et en facilitant l'utili-
sation pour le remplissage du conteneur et sa fermeture aprés

35 remplissage.
Selon la présente invention, on prévoit un conte-

neur étanche pour le conditionnement de produits pulvéru-
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lents ou de trés faible granulométrie comprenant unhe enve-
loppe externe constituée de deux panneaux de toile
assemblés par coutures tant latéralement que transversale-
ment, une des coutures latérales étant interrompue &

5 proximité de la partie supérieure ou gueule pour ménager
une ouverture latérale, le fond cousu par une des coutures
transversales étant rassemblé pour former un chignon infé-
rieur qui est ligaturé par un lien tandis que la gueule
est rassemblée et ligaturée par un ou plusieurs liens ou

10 par un bandeau de toile ainsi qu'une sache interne collée
sur les deux panneaux de toile et dont le fond est soudé,
qui est caractérisé en ce que la sache présente & sa partie
supérieure une partie tubulaire réalisée en effectuant
une fente longitudinale et en soudant tant la partie longi-

15 tudinale correspondant & la longueur d'un des bords de
la fente que la partie transversale supérieure existant
& partir de ladite fente et la plus éloignée de 1'ouverture
latér%le, ladite pargie tubulaire étant tirée & travers
l'ouverture latérale pour former une goulotte de rem-

20 plissage, laquelle est obturée aprés le remplissage au
moyen d'un noeud avant de la rentrer a l'intérieur du
conteneur.

La pfésente invention concerne également les carac-
téristiques ci-apfés considérées isolément ou selon toutes

25 leurs combinaisons techniquement possibles :

- le fond de la sache comporte, en-dessous de la

soudure, une bavette qui est prise dans la couture d'assem~-
blage du fond du conteneur ;

;
- la fente longitudinale s'étend sur environ 50 cm;
30 - la soudure de la partie transversale supérieure
constituant la gueule de la sache s'étend sur environ
150 cm ;
- l'enveloppe externe est en polypropyléne ;
- la sache interne est une gaine de polyéthyléne ;
35 - l'ouverture latérale a une dimension correspon-
dant & la longueur de la partie tubulaire ;

- l'ouverture latérale représente environ 50 cm;
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- la partie tubulaire est constituée par la partie
non soudée de la gueule de la sache interne ;

- une buse de remplissage est enfilée dans la gou-
lotte tubulaire de la sache interne pour introduire les

5 produits pulvérulents.

Divers avantages et caractéristiques supplémen-
taires de la présente invention ressortiront de la descrip-
tion détaillée ci-aprés faite en regard des dessins annexés

sur lesquels :

10 - Fig. | représente le conteneur de l'invention
en cours de formation ;

H

- Fig. 2 montre le conteneur lors du remplissage ;
-~ Fig. 3 montre le conteneur rempli dans son état

final ; '

15 Aux dessins annexés ou les mémes symboles de réfé-
rence désignent des parties analogues, le conteneur selon 7
la présente invention est désigné dans son ensemble par
1. Le conteneur 1 comprend une enveloppe externe constituée
de deux panneaux de toile 2. Les panneaux de toile 2 sont

20 avantageusement en polypropyléene. Ils sont assemblés au
niveau du fond, par une couture transversale 3 et au niveau

de la gueule par une autre couture transversale 4. En outre,
les panneaux'de toile 2 sont également assemblés par deux
coutures latérales 5 et 6. Une des coutures latérales, la

25 couture 5 dans l'exemple représenté sur la fig. 1 est

incterrompue & proximité de la partie supérieure ou gueule

pour ménager une ouverture latérale 7. Tant les coutures

latérales 5, 6 que les coutures transversales 3, 4 peuvent .
€tre réalisées avec un fil-en polypropyléne. Avant la réali-

30 sation finale de l'enveloppe externe, on insére dans celle-

ci une gaine intérieure ou sache 8 de m&me largeur et ne

comportant pas de soufflets. La sache 8 est habituellement
en polyéthyléne. Cette sache 8 est collée sur les deux
panneaux de toile 2 par des cordons de colle thermofusible

35 9, de maniére a4 obtenir un bon déploiement au moment du
pré-gonflage et un positionnement correct par rapport a

l'enveloppe externe. On évite ainsi tout risque de rupture
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de la sache 8 au moment du remplissage et on obtient donc
une parfaite sécurité en ce qui concerne 1'étanchéité,
D'une facon connue, le fond de la sache 8 a été soudé.

La sache 8 présente 34 sa partie supérieure une partie tubu-
laire 10 qui est obtenue en effectuant une fente longitudi-~
nale 11. Une soudure transversale 12 ainsi qu'une soudure
longitudinale 13 assurent la formation de -la partie tubu-
laire 10 de la sache 8. Le fond de la sache 8, en-dessous
de la soudure comporte une bavette 14 qui est prise dans
la couture 3 du fond du conteneur 1. Le fond du conteneur
1 qui a été cousu comme on l'a indiqué plus haut est
rassemblé en un chignon inférieur 15 qui est ligaturé par
un lien approprié 16. La soudure transversale 12 s'étend
sur environ 150 cm de la largeur de la gueule de la sache
8 alors que la soudure longitudinale 13 s'étend sur environ
50 cm. On comprend aisément que la cougure transversale

4 de la gueule du conteneur 1 est effectuée sur toute la
largéur sans prendre la sache 8 dans ladite couture 4.
Cette gueule du conteneur 1 est rassemblée et ligaturée
par un ou plusieurs liens ou par un bandeau de toile sché-
matisé en 17. La partie tubulaire 10 de la sache 8 est
tirée & travers l'ouverture latérale 7 pour former une
goulotte de'remplissage dans laquelle on insére, lors du
remplissage du produit 19 une buse de remplissage 20.

Le remplissage est effectué selon le sens de la fleéche

21 de la fig. 2. La goulotte 18 est obturée aprés le

remplissage du produit 19 au moyen d'un noeud 22 avant

‘d'8tre rentrée & l'intérieur du conteneur 1.

Le remplissage du conteneur 1 s'effectue en suspen-
dant ledit conteneur 1l par sa gueule ligaturée au crochet
23 de la station. Comme on l'a déji indiqué, la goulotte

18 constituée par la partie tubulaire 10 de la sache 8

est enfilée autour de la buse de remplissage 20.

‘ ' Aprés le remplissage et le temps nécessaire a la
désaération du produit 19, la goulotte 18 est nouée par

un simple noeud de vache effectué manuellement et est

rentrée & l'intérieur du conteneur 1. L'étanchéité du con-~
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teneur 1 4 la gueule est ainsi totale.

Grdce a la fonction de la sache 8 dont la structure

a étré décrite avec beaucoup de détails dans la présente

invention, la présentation du conteneur 1 au poste de rem-

plissage et la fermeture de la sache 8 nécessitent un temps

beaucoup plus court qu‘avec les conteneurs actuels qui

présentent, 3 la gueule, un grand volume de gaine ou sache

a manipuler.
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REVENDICATIONS
1. Conteneur étanche (1) pour le conditionnement

de produits pulvérulents ou de treés faible granulométrie,

comprenant une enveloppe externe constituée de deux
panneaux de toile (2) assemblés par des coutures (3,4,5,6)
tant latéralement que transversalement, une (5) des cou-
tures latérales (5,6) étant interrompue & proximité de
la partie supérieure ou gueule pour ménager une ouverture.
latérale (7), le fond cousu par une des coutures transver-
sales.(3,4) étant rassemblé pour former un chignon infé-
rieur (15) qui est ligaturé par un lien (16) tandis que
la gueule est rassemblée et ligaturée par un ou plusieurs
liens ou par un bandeau de toile (17) ainsi qu'une sache
interne (8) collée sur les deux panneaux de toile (2) et
dont le fond est soudé, caractérisé en ce que la sache
(8) présente & sa partie supérieure une partie tubulaire
(10) réalisée en effectuant une fente longitudinale (11)
et en soudant tant la partie longitudinale correspondant
4 la longueur d'un des bords de la fente (l1) que la partie
transversale supérleure existant 3 partir de ladite fente
et la plus éloignée de l'ouverture latérale (7), ladite
partie tubulaire (10) étant tirée & travers
1l'ouverture latérale (7) pour former une goulotte de rem;
plissage (18), laquelle est obturée aprés le remplissage
au moyen d'un noeud (22) avant de la rentrer & l'intérieur.
du conteneur (l). '
2. Conteneur selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le fond de la sache (8) comporte, en-dessous
de la soudure, une bavette (l4) qul est prise dans 1a~;oﬁ—
ture.d'assemblage (3) du fond du conteneur (1).
3. Conteneur selon l'une des revendications 1 ou

caractérisé en ce que la fente longitudinale (11)
s'étend sur environ 50 cm.

2,

4. Conteneur selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 3 3, caractérisé en ce que la soudure (1l2)
de la partie transversale supérieure constituant la gueule

de la sache (B8) s'étend sur environ 150 cm.
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5. Conteneur selon 1'une quelconque des revendica-

tions 1 A& 4, caractérisé en ce que 1'enveloppe externe est

en polypropyléne.

6. Conteneur selon l'une quelconque des revendica-

5 tions 1 a 5, caractérisé en ce que la sache interne (8)

est une gaine de polyéthyléne.

7. Conteneur selon 1l'une quelconque des revendi-

cations 1 & 6, caractérisé en ce que l'ouverture latérale

(7) a2 une dimension correspondant & la longueur de la partie
10 tubulaire (10)

8. Conteneur selon 1l'une quelconque des revendi-

cations 1 a 7, caractérisé en ce que l'ouverture latérale

(7) représente environ 50 cm.

9. Conteneur selon l'une quelconque des revendi-
15 cations 1 a é, caractérisé en ce que la partie tubulaire
(10) est constituée par la partie non soudée de la gueule
de laza sache interne (8).
10. Conteneur selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 9, caractérisé en ce qu'une buse de remplissage
20 (20) est enfilée dans la goulotte tubulaire (18) de la

sache interne (8) pour introduire les produits pulvérulents
(19).
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