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(54} Vedeni, zejména pro vrtaci desky vicevietenovych opera&nich hlav
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Podstatou ¥eSeni je, Ze u vedeni, ;} 4 {

které sestdvéd z nosné desky vrtaci hlavy,
alespon dvojice vodicich prvkd a tladnych ] [ ‘%
pruzin je k nosné desce vrtaci hlavy
rozebirateln& upevn&na dvojice drZdku N 9
s podélnou drdZkou a soulasnd je v ka¥dém I N
dr?4ku uchycen alespon jeden vodict _/E'-J j[-J ) [T ~ 13
prvek. Na volném konci kaZdého vodiciho & 7 0 & h
prvku je uloZeno vedenf s p¥irubou, které F F |
je odtladovdno tla&nou pruZinou od dri&ku ¢ 5

vodiciho prvku. K p¥irubé je ddle rozebira-
teln& p¥ipojen vrtaci p¥ipravek, p¥icemZ
mezi p¥irubu a vrtaci p¥ipravek jsou
vloZeny podloZky.
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Vyndlez se tyk& vedeni, zejména pro vrtaci desky vicevfetenovych operaénich hlav,
k provdd&ni méné pY¥esnych operaci v malosériové vyrobé.

P¥i vrténi vicevietenovou hlavou se pouZivajl pro vedeni vrtacich néstrojﬁ vrtacl
p¥ipravky, vrtac{ desky pevné nebo pohyblivé. U pevnych vrtacich desek se neméni poloha.
Obrobek se vkl4d4 a upind do bezprost¥ednf blizkosti vrtaci desky. Pohyblivd vrtaci deska
se pohybuje s vrtaci hlavou dokud nedosedne na obrobek. Potom se zastavi a ddle se posouvaji

jen vodici tyfe a vrtéky.

Obrobek se upinid pomoci tlaku vrtaci desky. U pohyblivych vrtacich desek, které jsou
vedeny vodicimi tydemi, se pou¥fvaji rdznd konstrukéni provedeni téchto vodicich ty&f.
Jako nejzndm&j3{ je takové provedeni, kdy vodici tyle jsou upevn&ny ve vrtac{ desce a
zasouvaji se do vodic{ch pouzder upravenych v upfnac{ desce vrtac{ hlavy. U malych vrtacich
hlav vodici ty&e prochézeji vedenim ve vrtaci hlavé. Vrtaci deska je od vrtaci hlavy
odtl4adena pru¥inami nsunutymi na vodicich ty&ich. Dal3{ méné pouZivany zplisob je ten,
%e vodici ty&e jsou upevnény ve vrtacf hlav& a zasouvajl se do vodicich pouzder v pohyblivé

vrtaci desce.

P¥i vysunuti mus{ vodici ty%e prochdzet mimo obrobek. Pohyblivd vrtaci deska je od
vrtac{ hlavy odtld¥ena rovnd% pruZinami nasunutymi na vodicich ty&ich. Poslednim zndmym
zptsobem je, %e ve vrtacl desce jsou vysokd pouzdra, do kterych se zasouvaji duté Eepy
upevndné ve vrtaci hlavé. Odtladovac{ pruZiny jsou umistény uvnitf¥ &epu. Spole&nym nedostatkem
pohyblivych vedeni vrtacich desek je, Ze vzddlenost vodicich ty&f se nedd ménit. Pevnou
rozte&{ vodicich ty&f je déna pfesnd poloha vodicich otvorli, velikost a &4stedn& i tvar
vrtacl desky.

Jestlife je v3ak t¥eba vrtat na jiném stroji s odli¥nou roztedf a velikosti vodicich
ty&f, je mo¥no po¥adavek splnit jen Upravou vrtaci desky p¥islu¥né vedeni, p¥ipadn& zhotovenim
nové. Toto plati stejnd i p#i p¥echodu z jednovietenového na vicevietenové vrtani{. V pfipadé
jednov¥etenového vrtdni jsou vrtaci p¥ipravky konstruovdny s minimdlni hmotnosti a zdroven
s ohledem na ru®ni manipulaci a pot¥ebu mechanického upnuti vrtaciho pfipravku s obrobkem
na stdl. Oprava vrtacich p¥fpravki, nebo zhotoveni novych pro pfipad vedeni s pevnou rozteli
je dosti nékladnd.

Shora uvedené nedostatky a nevyhody odstranuje v podstat& vyndlez, kterym je vedeni,
zejména pro vrtaci desky vicev¥etenovych opera&nich hlav sestédvajici z nosné desky vrtaci
hlavy, alespon dvojice vodicich prvkd a tla&nych prufin a jeho podstata spo&ivd v tom,

Ye k nosné desce vrtaci hlavy je rozebirateln® upevn¥na dvojice drZékt s podélnou dréZkou

a soudasnd je v kazdém dr¥dku uchycen alespon jeden vodici prvek. Na volném konci kazdého
vodicfho prvku je ulofeno vedeni s p¥frubou a pfi¥em? mezi vedeni a drZék je vloZena tlalna
pru¥ina. K pfirub& je rozebirateln& p¥ipojen vrtac{ p¥ipravek a soulasn& mezi p¥irubu

a vrtaci p¥ipravek jsou vloZeny podloZky.

yy&&fho G¥inku se dosahuje podle vyndlezu tim, %e nastavenim libovolnych rozted{
vodicich prvkd p¥i souasném uchycenf p¥iruby vedeni k vrtaci desce nebo vrtacimu p¥ipravku
se projevi konstrukdni jednoduchosti, universédlnosti, bez pot¥eby pYesné polohy vodicich
otvord ve vrtacfch deskich a minimédlnimi rozm&ry vrtacich desek. Tim se nédsledné& doséhne
minimdlnich n&kladt na zhotoveni nebo tpravu vrtacich p¥ipravkd, p¥i dosaZeni vy38&{ variability
prestaveni rozteli vodicich prvki a také vyskového prestaveni vrtaci desky od vrtaci hlavy
podle délky vrtakd ve srovndni s doposud zndmym pevnym vedenim vrtacich desek.

P¥fklad konkrétniho proveden{ vynélezu je znézornén na p¥ipojenych vykresech, kde
obr. 1 p¥edstavuje &&ste&ny nérys upevn&ni drZéku na nosnou desku a upevnéni vrtaciho

p¥ipravku na p¥irubu vedeni a na obr. 2 je &&ste&ny phdorysny Yez p¥festavitelného vedeni.

‘ Prestavitelné vedeni sestdvd z nosné desky 1 nap¥fklad kruhového tvaru, na jejimZ &ele
jsou provedeny soub&¥né upinaci{ dréiky 2, 3.




3 254494

K tdmto dvéma upinacfm dr&¥kdm 2, 3 je pomoci dvou’ svornikt 4, 5 a matic 6, 7 upevnén
dr?4k 8 s uchycenym vodicim prvkem 9, napfiklad s vodici ty¢i. svorniky 4, 5 prochdzeji
prichodnou podélnou dréfkou 10, upravenou v drZdku 8. Na jedné strand vodiciho prvku 9
je nasunuto vedeni 11 opat¥ené p¥irubou 12. Na druhé strané vodiciho prvku 9, tedy na
strand ptilehlé k drZdku 8, je vytvofeno osazeni 13.

Mezi vedenfm 11 a osazenim 13 vodiciho prvku 9 je tlagnd pruZina 14. Proti vypadnuti
vedeni 11 je volny konec jedné strany vodiciho prvku 9 opat¥en prvnim Sroubem 15 s nizkou
hlavou. Mezi p¥irubou 12 vedenim 11 a vrtacim pfipravkem 18 jsou podloZky 16, 17. Vrtaci
pripravek 18 je spojen s pfirubou 12 a druhym Sroubem 19. Soudasng je vrtaci p¥ipravek
18 svoji vnit¥nf plochou 20 uloZen ve vybrdni obrobku 21, ve kterém je vloZena st¥edfci
vlozka 22. ‘

P¥ed vliastnim vrtdnim je tieba nejprve sefidit vedeni 11 s vrtacim p¥ipravkem 18 nebo
s vrtacf deskou. Provede se to tak, %e na stfedici vloZce 22 upnuté na nezndzorn&ném vrtacim
stole je nastted&ny obrobek 21 po¥adovanou polohou os. Na obrobek 21 je svoji vnit¥ni

plochou 20 nasunut vrtaci p¥fipravek 18.

Jestli¥e se pouZije pevn& hlava, zajist{ se takov4 poloha st¥edici vloZky 22 s obrobkem
21, aby vrtéky lehce vnikly do vrtacich pouzder 23 vrtaci desky, nebo vrtaciho p¥ipravku

18. Poloha vrtdkl, které maji stejnou délku se ustdli tak, aby vdlcovd &ast vrtdkd byla
tesn® nad otvorem vrtaciho pouzdra 23. V této poloze vrtaci hlavy vznikne mezi pFirubou
12 vedeni 11 a vrtacim pfipravkem 18 mezera, kterd se vyplni podlo¥kami 16, 17 a p¥iruba

12 se ptipevni k vrtacimu p¥fipravku 18 Sroubem 19.

Potom se maticemi 6, 7 zpevni poloha arsdku 8. Na stejnou vySku se nastavi i ostatn{
vodici prvky 9. Dale se vietenik vrtalky zvedne a spust{ na pdvodni vySku, pfifemZ se
kontroluje hladké nasunutf vnit¥nf plochy 20 vrtaciho ptipravku 18 na obrobek 21. Potom
se poloha vietenfiku mirn& sniZf, vrtaci pripravek 18 tla&f na obrobek 21 a vrtaky vnikaji
p¥es vrtaci pouzdra 23 a% se dotknou obrobku 21. Vodici prvek 9 se vysune z vedeni 11
sm&rem dold, p¥idem? se tland pruZina 14 mirnd stladi. P¥i zvednuti nezndzorn&ného vieteniku
s vrtac{ hlavou a s vrtacim p¥ipravkem 18 nad obrobek 21, vrati tladnd pruZina 14 vedeni

11 do puvodni polohy.

Toto se nékolikrat opakuje, ptidem# se kontroluje plynulost pohybu nasouvajfcich
se G4stf. Se vzrGstajicim primérem vrtdkd vzristd jejich délka a tim se p¥i vySkovém nastavova-
ni méni i vzdadlenost mezi spodnim delem p¥iruby 12 a hornim &elem vrtaciho p¥ipravku 18.
Na vyplnén{ této mezery p¥ed utaZenim Sroubu 19 slou?i sada prestavitelnych podloZek 16,
17 rozli&né vySky. U prestavitelné vrtaci hlavy se poloha vrtdkl se stejnou délkou ustavi
nad vrtacimi pouzdry 23, vhodnou vySkou p¥estavitelnych podloZek 16, 17 se vyplni mezera
mezi p¥frubou 12 a vrtacim p¥ipravkem 18, a potom se drzdk 8 upevni maticemi 6, 7. Po
kontrole hladkosti nasunuti vrtaciho p¥ipravku 18 na obrobek 21 se nastavi poloha vrtdkd
jejich spudténim do vrtacich pouzder 23 a zajiténim jejich polohy nad té&mito vrtacimi

pouzdry 23.

Potom se zpevni nezndzorn&nd vrtaci ramena vrtaci hlavy v nastavené poloze. U rozmérngjsich
vrtacich pfipravkd 18 nebo vrtacich desek je vyhodné mit v p¥irub& 12 vice otvord pro
Srouby 19 pop¥ipadé i otvor pro stfedici kolik, ktery miZe byt napfiklad na vrtacim p¥ipravku
18. Po sestaven{ vrtacfho pr¥ipravku 18 a vedeni 11 se provadi vlastni vrténi, kdy se vrtéky
p¥ibli¥{ rychloposuvem pies vrtac{ pouzdra 23 k obrobku 21 a »o prestaveni na pracovni
posuv vrtéky vrtajl do poZadované hloubky a vraci se zp&t. Vrtaci p¥ipravek 18 je nutno
zvednouot nad obrobek 21 tak, aby se dal pohodlné& vyjmout a na jeho misto polo%it novy

obrobek 21.

Popsany a zobrazeny konkrétni p¥ipad neni jediny moZny. Jako alternativni provedeni
miife mit vedeni 11 vice p¥irub 12, nap¥iklad Gty¥i, pridem? ka?dd miZe byt pooto&end o 90° a

vyskové pfesazend od predchdzejici.
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zapudténi vodiciho prvku 9 se ¥roubem 15 s nizkou hlavou do vedeni 11 miZe byt provedeno
tak, %e se p¥i vrténi vodici prvek 8 nevysune 2z vedeni 11 ven. Je moZnd i alternativa,
kdy tladnd pruZina 14 miZe byt umisténa uvnit¥ dutého vodiciho prvku 9. Déle je moZné,

¥e vodic{ prvek 9 je zalisovdn do drZdku 8.

Proveden{ podle vyndlezu je moZno pouZit u stojani lisovacich ndstrojd, vedeni riznych
p¥ipravkd a také za¥fzeni, kde je vedeni provedeno pomoci vodicich tyeéf.

PREDMET VYNALEZU

Vedeni, zejména pro vrtaci desky vicevietenovych operadnich hlav sestdvajici z nosné
desky vrtacf hlavy, alespoh dvojice vodicich prvkd a tlalnych pruZin, vyznadujicl se tim,
%e k nosné desce (1) vrtaci hlavy je rozebirateln& upevn&na dvojice drZdkd (8) s podélnou
drdskou (10) a soudasné je v kaZdém drZdku (8) uchycen alespon jeden vodici prvek (9)
a na volném konci kaZdého vodiciho prvku (9( je uloZeno vedeni (11) s p¥irubou (12), pricemZ
mezi vedeni (11) a dr¥&k (8) je vlo¥ena tla¥nd pruZina (14), a k p¥irub& (12) je rozebiratelné&
pripojen vrtaci p¥ipravek (18), pfigemZ mezi p¥irubu (12) a vrtaci pfipravek (18) jsou

vloZeny podloZky (16, 17).
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