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Uchwyt elektrody do spawania lukowego
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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt elektrody
do spawania lukowego, pozwalajacy na zamocowa-
nie kazdej elektrody w zakresie stosowanych
§rednic.

Znane dotychczas uchwyty elektrod do recznego
lukowego spawania dzialaja na zasadzie kleszczy,
ktére majg jedna szczeke stalg, a druga ruchoma.
Mocowanie elektrod w tych uchwytach odbywa sie
przez wywierany sprezyng docisk elektrody szczeka
ruchomg do szczeki staltej, przy czym w obu
szczekach sg naciete rowki dla ustalenia polozenia
elektrody w uchwycie. Wada tych uchwytéw jest
miedzy innymi to, ze docisk wywierany za pomocg
sprezyny nie zapewnia pewnego zamocowania elek-
trody w uchwycie, co czesto powoduje wypadanie
elektrody z uchwytu w czasie spawania, Wad_a,
znanych uchwytéw jest ré6wniez wystepowanie isk-
rzenia miedzy cze§cia chwytng elektrody i szcze-
kami, co powoduje upalanie sie szczek i tym sa-
mym pogarsza sie¢ zamocowanie elektrody. Poza tym
gnane uchwyty nie sg3 wygodne w uzyciu, wyma-
gaja bowiem cigglej uwagi spawajgcego, aby elek-
troda nie wypadla z uchwytu, zwlaszcza w momen-
cie tworzenia luku, kiedy uderza sie koficem elek-
trody w spawany przedmiot dla uzyskania polg-
czenia elektrycznego pomiedzy drutem elektrody,
a elementem spawanym przez przebicie warstwy
izolacyjnej otuliny i tlenkéw metalu. Konstrukcja
tych uchwytéw jest skomplikowana, a przy tym
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kosztowna w wykonaniu i odznacza sie krétky zy-
wotno$cig.

Celem wynalazku jest usuniecie podanych niedo-
godnoSci i wad przez skonstruowanie uchwytu o
prostej konstrukecji, a przy tym w sposéb pewnie
mocujacy elektrode.

Cel ten osiagnieto za pomocg uchwytu wediug
wynalazku, ktérego istota polega na tym, ze zasto-
sowano jarzmo w postaci plaskownika, ktérego
oba konce w czeSci uchwytnej sg polgczone z prze-
wodami elektrycznymi, a pozostala cze§é ptaskow-
nika jest wygieta w taki spos6b, ze w wierzchol-
ku boki jarzma tworzg kat od 40° do 80°. Z jarz-
mem uchwytu jest przegubowo polgczona mimos$ro-
dowa dzwignia za pomoca sworznia. DZwignia jest
zaopatrzona w koficowke o wklestej powierzchni
zewnetrznej w ksztalcie wycinka kola, ktérej bo-
ki sg zbiezne ku dolowi i ktéra przyciska kohcoéw-
ke do jarzma uchwytu. Zaletg uchwytu wedlug wy-
nalazku jest jego prosta konstrukecja, latwa w wy-
konaniu i pewna w dzialaniu. Przez zastosowanie
mimo$rodowej diwigni mocujgcej, ktorej koficow-
ka ma boki zbiezne ku dolowi, uzyskuje sie mocne
uchwycenie elektrody i to niezaleznie od jej §red-
nicy, przy czym w czasie uderzania koficem elek-
trody o spawany przedmiot nastepuje jej samoza-
ciskanie w uchwycie.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony przy-
kladowo na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia
uchwyt w widoku z boku, fig. 2 — uchwyt w wi-
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doku z goéry, fig. 3 — odmiane uchwytu w widoku
z boku, a fig. 4 — przekr6j wzdluz linii A-A zaz-
naczonej na fig. 3.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2, uchwyt wedtug
wynalazku sklada sie z jarzma 1 w postaci plas-
kownika, ktoérego konice sg zamocowane w chwyt-
nej czeSci 2 uchwytu i polgczone z przewodami
elektrycznymi. Pozostala cze§é ptaskownika jest
wygieta tak, aby w wierzcholku 1a boki jego two-
rzyly kat od 40° do 80°. Z jarzmem 1 jest prze-
gubowo polgczona za pomocg sworznia 3 dzwig-
nia 4 zaopatrzona w koncéwke. Koncéwka ta ma
wklestg powierzchnie zewnetrzng w ksztalcie wy-
cinka kota, ktérej boki 5 sg zbiezne ku dolowi.

Mocowanie elektrody w uchwycie wedlug wyna-
lazku odbywa sie w ten sposéb, ze dzwignie 4 od-
chyla sie¢ ku gorze i od dolu wklada sie koniec
elektrody 6. Nastepnie naciskajgc dzwignie 4 ku
dolowi powoduje sie zaci$niecie elektrody 6 w

uchwycie.

Odmiana uchwytu uwidoczniona na fig. 3 i 4 po-
lega na zastosowaniu przegubowego potgczenia 7
czeScig 2 uchwytu, przez co

jarzma 1 z chwytng
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uzyskuje sie dowolne nachylenie elektrody 6 za-
mocowanej w uchwycie. Takie wla$nie nachylenie
elektrody bardzo ulatwia spawanie w przypadku,
gdy spoina ma byé nachylona pod pewnym katem.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt elektrody : do spawania hikowego,
znamienny tym, ze ma jarzmo (1) w postaci ptas-
kownika, ktérego konce sg zamocowane w chwyt-
nej czeSci (2):1 polgczone z przewodami elektrycz-
nymi, a pozostala cze$é plaskownika jest wygieta
tak, aby w wierzchotku (la) jego boki tworzyly
kat od 40° do 80° oraz ma mimo$rodowsg diwignie
(4), polgczong przegubowo z jarzmem (1) za po-
mocg sworznia (3) i zaopatrzong w koncowke o
wkleslej powierzchni zewnetrznej w ksztalcie wy-
cinka kota, przy czym boki (5) tej powierzchni sg
zbiezne ku dotowi. ’

2. Odmiana uchwytu wedlug zastrz. 1 znamienna
tym, Ze jarzmo (1) polgczone j_g_a§‘p_ za pomocy prze-
gubu (7) z chwytng czescig (2) uchwytu.

——— *

fig. 1
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