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(54) Fordertrommel

(57)  Die Erfindung betrifft eine Férdertrommel (10)
fur stabférmige Artikel der Tabak verarbeitenden Indu-
strie mit einem Hubmittel (22, 23, 29; 51, 51') zum langsa-
xialen Verschieben von in wenigstens einer Reihe quer-
axial der Fordertrommel (10) zugeforderten Artikeln, wo-
bei das Hubmittel (22, 23, 29; 51, 51’) von einem ersten

Fig. 1

vorbestimmten Hub auf einen zweiten vorbestimmten
Hub veréanderbar ist.

Die erfindungsgeméafe Fordertrommel (10) ist da-
durch weitergebildet, dass das Hubmittel (22, 23, 29; 51,
51") eine erste Hubkulisse (22; 51, 51’) fir den ersten
vorbestimmten Hub und eine zweite Hubkulisse (23, 29;
51, 51’) fur den zweiten vorbestimmten Hub aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Férdertrommel fir
stabférmige Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie
mit einem Hubmittel zum l&angsaxialen Verschieben von
in wenigstens einer Reihe queraxial der Férdertrommel
zugeforderten Artikeln, wobei das Hubmittel von einem
ersten vorbestimmten Hub auf einen zweiten vorbe-
stimmten Hub veranderbar ist. Ferner betrifft die Erfin-
dung eine Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie.
[0002] Unter Artikeln der Tabak verarbeitenden Indu-
strie werden im vorliegenden Zusammenhang solche
Gegensténde verstanden, die in einlagiger oder mehrla-
giger Reihe mittels Saugluft auf Forderern, wie z.B. auf
Fordertrommeln in Filter- oder Zigarettenherstellungs-
maschinen, gehalten und von diesen gefordert werden.
Solche Artikel sind Filterzigaretten, Zigarren, Zigarillos
sowie Filterstabe, Filtersegmente usw. Wenn im Folgen-
den der Einfachheit halber nur noch von Zigaretten oder
Filtern gesprochen wird, so gilt das Gesagte ganz ent-
sprechend auch fir andere zu férdernde Artikel der vor-
genannten Art wie z.B. Filtersegmente.

[0003] In Zigarettenmaschinen werden Zigaretten
quer zu ihrer langsaxialen Ausrichtung auf Férdertrom-
meln, bei denen es sich in erster Linie um Trommeln von
Zigarettenherstellungsmaschinen bzw. von Filteransetz-
maschinen handelt, mit Saugluft gehalten. Auf den For-
dertrommeln kénnen nebeneinander in zwei im Wesent-
lichen parallelen Reihen Zigaretten angeordnet und auf
den Fordertrommeln rechtwinklig mit Bezug zu den Zi-
garettenachsen bewegt werden. Um z.B. einen Doppel-
filter zwischen zwei axial zueinander ausgerichteten Zi-
garetten einzufligen, werden geschnittene doppelt lange
Tabakstocke auf der Férdertrommel langsaxial gespreizt
und ein doppeltlanger Filterstab eingefiigt.

[0004] Wahrend der Spreizung der Tabakstdocke auf
der Fordertrommel erfahren die Tabakstdcke einen vor-
bestimmten Hub, so dass die Tabakstocke langsaxial be-
abstandet werden.

[0005] Dariber hinaus sind Schiebetrommeln be-
kannt, bei denen in parallelen Reihen, versetzt zueinan-
der angeordnete Filterstabe, auf der Schiebetrommel zu
einer Reihe von hintereinander angeordneten Filtersta-
ben zusammengeschoben werden.

[0006] Beiden bekannten Spreiztrommeln und Schie-
betrommeln erfahren die Artikel auf diesen Férdertrom-
meln einen vorbestimmten langsaxialen Hub. Hierbei ist
der Hub bzw. die langsaxiale Verschiebung auf der For-
dertrommel fest vorgegeben.

[0007] InEP 1425979 B1 ist eine Foérdertrommel of-
fenbart, bei der der Hub des Hubmittels einstellbar ist.
Das Hubmittel ist als Taumelscheibe ausgebildet, deren
Neigung und damit deren Hub stufenlos einstellbar sind.
[0008] Aus EP 1452 100 Al ist eine weitere Forder-
trommel bekannt, die ein Hubmittel aufweist, das einen
einstellbaren Hub aufweist. Dabei ist als Hubmittel ein
Kurvengetriebe vorgesehen, das mittels eines Kurven-
korpers, eines Hebelarms und eines mit dem Hebelarm
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verbundenen Schiebeelements ausgebildet ist. Der Hub
kann mittels der Veranderung der Hebellange des He-
belarms stufenlos eingestellt werden.

[0009] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist
es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Forder-
trommel zu schaffen, die mit einfachen Mitteln und zu-
verlassig an verschieden lange Artikel der Tabak verar-
beitenden Industrie anpassbar ist, z.B. nach einem Pro-
duktionswechsel, wobei andere bestehende Einrichtun-
gen ander Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie
nach dem Produktionswechsel weiterhin benutzt wer-
den.

[0010] Gelbst wird diese Aufgabe bei einer Forder-
trommel flr stabférmige Artikel der Tabak verarbeiten-
den Industrie mit einem Hubmittel zum l&ngsaxialen Ver-
schieben von in wenigstens einer Reihe queraxial der
Fordertrommel zugeftérderten Artikeln, wobei das Hub-
mittel von einem ersten vorbestimmten Hub auf einen
zweiten vorbestimmten Hub verénderbar ist, dadurch,
dass das Hubmittel eine erste Hubkulisse flir den ersten
vorbestimmten Hub und eine zweite Hubkulisse fur den
zweiten vorbestimmten Hub aufweist.

[0011] Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, dass
in Maschinen der Tabak verarbeitenden Industrie haufig
eine geringe Anzahl verschiedener Formate verarbeitet
wird. Fur diese Falle ist es nicht notwendig, eine stufen-
lose Einstellbarkeit der Hublange vorzusehen. Damit ent-
fallen aufwendige technische Lésungen, wie beispiels-
weise stufenlos und variabel einstellbare Taumelschei-
ben oder Kurvengetriebe mit einstellbarem Hub. Statt-
dessen reicht es aus, fur jedes der im Produktionspro-
zess verwendeten Formate jeweils eine separate Hub-
kulisse vorzusehen und bei einem Produktionswechsel
zwischen den jeweiligen Hubkulissen umzuschalten. Ein
weiterer Vorteil dieser Losung liegt darin, dass Fehler bei
der Einstellung von stufenlos einstellbaren Hubmitteln
vermieden werden. Die vorbestimmten Hubkulissen ge-
mal der vorliegenden Erfindung ermdglichen eine ein-
fache und fehlerfreie Einstellung und einen einfachen
Wechsel der jeweils vorbestimmten Hibe.

[0012] Erfindungsgemal sind je nach den Anforderun-
gen des Produktionsbetriebes auch drei oder mehr ge-
trennte Hubkulissen fir jeweils drei oder mehr verschie-
dene Hublangen vorgesehen.

[0013] Wenn vorzugsweise die erste Hubkulisse und/
oder die zweite Hubkulisse als Schaltkulisse ausgebildet
sind, ist eine einfache Madglichkeit zum Produktions-
wechsel geschaffen. In diesem Fall werden die erste und/
oder die zweite Hubkulisse bei einem Produktionswech-
sel jeweils in einen entsprechenden aktiven Zustand ver-
setzt, so dass der Hub durch die eingeschaltete erste
oder zweite Hubkulisse bestimmt wird. Bei zwei Hubku-
lissen befindet sich eine Hubkulisse in einem aktiven Zu-
stand bzw. in einer Arbeitsposition, wahrend die zweite
Hubkulisse sich in einem passiven Zustand befindet, d.h.
abgeschaltet ist.

[0014] Vorzugsweise ist zum Umschalten eine, insbe-
sondere mechanische oder elektrische oder magneti-
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sche, Umschaltvorrichtung vorgesehen, so dass entwe-
der die eine oder die andere Hubkulisse in einem aktiven
Zustand geschaltet ist bzw. sich befindet.

[0015] Vorzugsweise sind an der Fordertrommel Auf-
nahmen fir die Artikel vorgesehen, wobei die Aufnahmen
langsaxial zur Ausrichtung der Artikel verschiebbar aus-
gebildet sind. Wahrend der queraxialen Forderung und
der langsaxialen Verschiebung werden auf der Forder-
trommel die Artikel in den Aufnahmen sicher gehalten.
[0016] Dazu ist vorzugsweise wenigstens eine Auf-
nahme auf einem langsaxial zur Ausrichtung der Artikel
bewegbaren Schlitten angeordnet. Es ist auch im Rah-
men der Erfindung vorgesehen, zwei oder mehr Aufnah-
men auf einem Schlitten anzuordnen.

[0017] Wenndie Aufnahme und/oder der Schlitten vor-
zugsweise an wenigstens einer langsaxial zur Ausrich-
tung der Artikel beweglichen Fihrungsstange angeord-
net sind, ist die Fordertrommel einfach und mit wenig
Aufwand realisierbar. Die Fuhrungsstangen bewegen
sich im Verlauf der Forderung auf der Foérdertrommel
langsaxial, wobei sie dem Kurvenprofil der Hubkulissen
folgen.

[0018] Vorteilhafterweise weist die Fuhrungsstange
einen Kurvenfolger auf, mittels dessen ein Kurvenprofil
der ersten Hubkulisse und/oder ein Kurvenprofil der
zweiten Hubkulisse in Veranderungen der Hubposition
der Fihrungsstange und/oder der Aufnahme und/oder
des Schlittens umsetzbar sind oder umgesetzt werden.
Der Kurvenfolger weist vorzugsweise Rollen auf, die auf
der Hubkulisse verschlei3- und reibungsarm abrollen.
Insbesondere weist der Kurvenfolger fiir jeweils eine
Hubkulisse wenigstens eine entsprechende Rolle auf.
[0019] Eine weitere vorteilhafte Ausbildung erfahrt die
Fordertrommel, wenn der Kurvenfolger von der ersten
Hubkulisse zur zweiten Hubkulisse und/oder von der
zweiten Hubkulisse zur ersten Hubkulisse umschaltbar
ist. In diesem Fall erfolgt die Umschaltung nicht durch
eine Schaltung der Hubkulisse, sondern durch eine Um-
schaltung des Kurvenfolgers von einer Hubkulisse auf
eine andere Hubkulisse.

[0020] Beidieser Losung sind die Massen, die bewegt
werden mussen, kleiner als bei der Schaltkulisse.
[0021] Um eine sichere Férderung und eine sichere
langsaxiale Verschiebung der geférderten Artikel zu er-
reichen, ist vorteilhafterweise vorgesehen, dass die Fiih-
rungsstange mittels einer Feder belastet und gegen die
erste Hubkulisse und/oder die zweite Hubkulisse ge-
druckt ist oder wird. Dazu ist die Feder vorzugsweise an
dem dem Kurvenfolger gegeniiberliegenden Ende der
Fuhrungsstange angeordnet.

[0022] Um vorzugsweise die langsaxiale Bewegung
der Fuhrungsstange direkt in eine langsaxiale Verschie-
bung der geférderten Artikel umzuwandeln, sind eine er-
ste Aufnahme und/oder ein erster Schlitten mit einer er-
sten Fuhrungsstange fest verbunden.

[0023] Wenn die Artikel der Tabak verarbeitenden In-
dustrie in zwei separaten Reihen queraxial und neben-
einander auf der Férdertrommel geférdert werden, ist es
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zur lAngsaxialen Spreizung bzw. Beabstandung der Ar-
tikelreihen notwendig, sie unabhangig voneinander
langsaxial zu verschieben. Dazu ist vorzugsweise vor-
gesehen, dass eine zweite Aufnahme und/oder ein zwei-
ter Schlitten mit einer zweiten Fihrungsstange fest ver-
bunden sind. Mit dieser Maf3nahme sind fir die zwei Rei-
hen von geférderten Artikeln jeweils eigene Aufnahmen,
Schlitten und Fiihrungsstangen vorgesehen, die unab-
h&ngig voneinander langsaxial verschoben bzw. bewegt
werden.

[0024] Eine kompakt bauende und stabile Konstrukti-
on ist erreicht, wenn die erste Aufnahme und/oder der
erste Schlitten mit der zweiten Fihrungsstange verbun-
den sind, wobei die erste Aufnahme und/oder der erste
Schlitten mittels eines Gleitlagers von langsaxialen Be-
wegungen der zweiten Fihrungsstange entkoppelt sind.
[0025] Weiter vorzugsweise ist vorgesehen, dass die
zweite Aufnahme und/oder der zweite Schlitten mit der
ersten Fihrungsstange verbunden sind, wobei die zwei-
te Aufnahme und/oder der zweite Schlitten mittels eines
Gleitlagers von langsaxialen Bewegungen der ersten
FUhrungsstange entkoppelt sind.

[0026] Die Aufnahmen bzw. Schlitten werden somit
auf zwei Fuhrungsstangen gefuhrt, wobei sie jeweils nur
die langsaxialen Verschiebungen derjenigen Fiihrungs-
stange mitvollziehen, mit der sie fest verbunden sind. Auf
der anderen bzw. zweiten Fuhrungsstange sind sie hin-
gegen langsaxial verschiebbar angeordnet. Diese erfin-
dungsgemale Ausfuhrung bietet ein hohes MaR an Sta-
bilitat, wahrend ein Verkippen der Aufnahmen bzw. der
Schlitten wirksam verhindert wird. Weiter ist es auf diese
Weise mdglich, mit geringem konstruktivem Aufwand
Schlitten mit mehreren Aufnahmen vorzusehen.

[0027] In einer erfindungsgeméRen Weiterbildung
weist die Fordertrommel ein erstes Hubmittel und ein
zweites Hubmittel auf, wobei das erste Hubmittel zum
langsaxialen Verschieben der ersten Fuhrungsstange
und das zweite Hubmittel zum langsaxialen Verschieben
der zweiten Fuhrungsstange jeweils ausgebildet sind.
Somit ist jeder Reihe von Artikeln Giber die ihnen jeweils
zugeordneten Fihrungsstangen ein eigenes Hubmittel
zugeordnet. Jede Reihe von geférderten Artikeln erfahrt
daher unabhéngig von der anderen Reihe einen eigenen
Hub.

[0028] Vorteilhafterweise sind die Hubmittel zum sym-
metrischen langsaxialen Verschieben der ersten Fih-
rungsstange und/oder der ersten Aufnahme und/oder
des ersten Schlittens einerseits und der zweiten Fuh-
rungsstange und/oder der zweiten Aufnahme und/oder
des zweiten Schlittens andererseits um eine Symmetrie-
achse ausgebildet.

[0029] Diese symmetrische Ausbildung der langsaxia-
len Verschiebung der beiden Reihen queraxial geférder-
ter Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie erhéht die
Verwendbarkeit der erfindungsgeméafien Férdertrommel
in einer Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie,
da eine in den Ubrigen Fordertrommeln der Maschine
vorhandene Symmetrie in der erfindungsgemafen For-
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dertrommel gewahrt wird.

[0030] Beispielsweise ist es mit der erfindungsgema-
Ben Fordertrommel mdglich, vor und nach einem Pro-
duktionswechsel Filterzigaretten der gleichen Lange her-
zustellen, wobei beispielsweise vor dem Produktions-
wechsel kiirzere Filterstocke mit langeren Tabakstécken
verwendet werden, wahrend nach dem Produktions-
wechsel langere Filterstdcke mit kiirzeren Tabakstocken
kombiniert werden. Im letzteren Fall gentigt es, auf einer
erfindungsgemaRen Fordertrommel die in zwei Reihen
geforderten Tabakst6cke nach dem Produktionswechsel
weiter voneinander zu beabstanden als vor dem Produk-
tionswechsel undindie Lucke die entsprechend lAngeren
Filterstocke einzulegen. Die Symmetrieachse der Férde-
rung der Filterstocke und der Tabakstdcke bleibt vor und
nach dem Produktionswechsel ebenso wie die Léange der
Filterzigaretten erhalten, so dass keine weiteren Anpas-
sungen einer Filteransetzmaschine nétig sind.

[0031] Die Erfindung wird weiter gelést durch eine Ma-
schine der Tabak verarbeitenden Industrie mit wenig-
stens einer erfindungsgemafen voranstehend beschrie-
benen Fordertrommel. Zur Vermeidung von Wiederho-
lungen wird auf das oben zur erfindungsgemafen Ford-
ertrommel Gesagte verwiesen.

[0032] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be-
schréankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an-
hand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen beschrieben, wobei beziglich aller im
Text nicht ndher erlauterten erfindungsgemafen Einzel-
heiten ausdrucklich auf die Zeichnungen verwiesen wird.
Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfindungs-
gemalRe Fordertrommel in schematischer
Darstellung,

Fig. 2a,2b  schematische Detaildarstellungen einer
erfindungsgemaRen Schaltkulisse,

Fig. 3a,3b  schematische Detailansichten eines erfin-
dungsgemafen Kurvenfolgers und

Fig. 4 eine schematische Abrolldarstellung einer
erfindungsgemaRen Foérdertrommel.

[0033] In den folgenden Figuren sind jeweils gleiche

oder gleichartige Elemente bzw. entsprechende Teile mit
denselben Bezugsziffern versehen, so dass von einer
entsprechenden erneuten Vorstellung abgesehen wird.
[0034] In Fig. 1 ist in schematischer Darstellung ein
Querschnitt durch eine erfindungsgemafe Fordertrom-
mel 10 im Ausschnitt dargestellt. Die Férdertrommel 10
weist einen Steuerflansch 11 auf, der mit einer Maschine
der Tabak verarbeitenden Industrie (nicht dargestellt)
fest verbunden ist. Auf dem Steuerflansch 11 ist drehbar
ein Steuerring 12 angeordnet.

[0035] Aufdem Steuerring 12 ist eine Fihrungsstange
13 vorgesehen, die in einen Kurvenfolger 25 mit zwei auf
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einer Achse 28 angeordneten Rollen 26, 27 aufweist. Mit
der Rolle 27 rollt der Kurvenfolger 25 und damit die Fiih-
rungsstange 13 auf einer feststehenden Hubkulisse 22
ab. Die Fuhrungsstange 13 ist mittels eines Gleitlagers
21 langsaxial beweglich mit dem Gehéuse der Forder-
trommel 10 verbunden.

[0036] AuRerhalb der feststehenden Hubkulisse 22 ist
eine Schaltkulisse 23 vorgesehen, die mittels einer Um-
schaltvorrichtung 24 umschaltbar ist. Die Umschaltvor-
richtung 24 kann erfindungsgemafl mechanisch, elek-
trisch oder als Kombination davon ausgebildet sein.
[0037] InFig. 1 befindet sich die Umschaltvorrichtung
24 fur die Schaltkulisse 23 in einer Schaltstellung, in der
die Schaltkulisse 23 gegenuber der Hubkulisse 22 be-
zuglich der Rollen 26, 27 des Kurvenfolgers 25 nach hin-
ten versetzt ist.

[0038] Nach einer Betatigung der Umschaltvorrich-
tung 24 wird die Schaltkulisse 23 gegeniiber der Hubku-
lisse 22 in Richtung auf den Kurvenfolger 25 hin verscho-
ben. In der Endposition der Schaltkulisse 23 ragt diese
Uber die Hubkulisse 22 hinaus, so dass der Kurvenfolger
25 mit seiner Rolle 26 an der dem Kurvenfolger 25 ge-
geniber liegenden Flache der Schaltkulisse 23 abrollt.
In diesem Fall steht die Rolle 27 des Kurvenfolgers 25
nicht im Kontakt mit der Oberflache der Hubkulisse 22.
[0039] Mitder Fuhrungsstange 13 ist mittels einer Be-
festigung 16, 16’ ein Schlitten 14 mit einer Aufnahme 15
fest verbunden. In die Aufnahme 15 werden queraxial
geforderte stabférmige Artikel der Tabak verarbeitenden
Industrie eingelegt (nicht dargestellt).

[0040] Ein weiterer Schlitten 17 mit einer Aufnahme
18 ist so an der Fuhrungsstange 13 angeordnet, dass
der Schlitten 17 von der Fihrungsstange 13 durchsetzt
wird. Der Schlitten 17 weist ein Gleitlager 19 auf, so dass
der Schlitten 17 langsaxiale Bewegungen der Fiihrungs-
stange 13 nicht mitvollzieht. Senkrecht zur Langsachse
der Fuhrungsstange 13 ist der Schlitten 17 jedoch nicht
gegenuber der Fihrungsstange 13 beweglich. Eine
Symmetrieachse 20 ist strichpunktiert dargestellt, um die
herum die Schlitten 14, 17 langsaxial symmetrisch ver-
schoben werden.

[0041] In Fig. 2a und 2b ist ein Detail aus Fig. 1 ver-
groRert. In Fig. 2a ist dargestellt, dass die Schaltkulisse
23 mittels der Umschaltvorrichtung 24 in einer inaktiven
Position geschaltet ist. Die untere Rolle 27 des Kurven-
folgers 25, der mit der Fiihrungsstange 13 verbundeniist,
rollt auf der gegeniiberliegenden Flache der Hubkulisse
22 ab.

[0042] In Fig. 2b ist die Schaltkulisse 23 mittels der
Umschaltvorrichtung 24 in eine aktive Position gescho-
ben. In dieser Position hat die vordere Flache der Schalt-
kulisse 23 Kontakt mit der oberen Rolle 26 des Kurven-
folgers 25. Der Kurvenfolger 25 rollt somit an der Schalt-
kulisse 23 ab. Da die Schaltkulisse 23 im eingeschalteten
Zustand eine wohldefinierte Position hat, ist diese Vor-
richtung ohne Fehlertoleranzen und wiederholbar zwi-
schen den vorbestimmten Hiben der Hubkulisse 22 und
der Schaltkulisse 23 umschaltbar.
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[0043] In den Fig. 3a und 3b ist eine alternative Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemafRen Foérdertrommel
10 im Detail dargestellt. In diesem Fall sind zwei festste-
hende Hubkulissen 22, 29 vorgesehen. Anstelle einer
Schaltkulisse 23 ist nunmehr ein umschaltbarer Kurven-
folger 30 vorgesehen. Im Ausfihrungsbeispiel geman
Fig. 3a, 3b weist der Kurvenfolger 30 eine einzelne Rolle
31 auf einer Achse 32 auf. In einer ersten Position des
Kurvenfolgers 30 rollt die Rolle 31 des Kurvenfolgers 30
an der Oberflache der ersten Hubkulisse 22 ab.

[0044] Im umgeschalteten Zustand gemaf Fig. 3b tritt
die Rolle 31 des Kurvenfolgers 30 in Kontakt mit der
Oberflache der Hubkulisse 29. Auch in diesem Fall ist
mit einfachen Mitteln eine schnelle und prazise Umschal-
tung zwischen zwei vorbestimmten Huben erreicht.
[0045] InFig. 4isteine schematische Darstellung einer
Abrollung eines Ausschnitts einer erfindungsgeméafen
Fordertrommel 10 gezeigt. Die stabférmigen Artikel der
Tabak verarbeitenden Industrie (nicht dargestellt) wer-
den in Pfeilrichtung 52 queraxial gefordert. Zur Forde-
rung der Artikel weist die Férdertrommel 10 Schlitten 53,
53’,53", 53" auf, die jeweils Aufnahmen 54, 54’, 54", 54"
fur die Artikel aufweisen. In den Aufnahmen 54, 54’, 54",
54" sind schematisch durch Punkte Ausgange von
Saugluftkandlen zum Halten von stabférmigen Artikeln
in den Aufnahmen 54, 54’, 54", 54" angedeutet.

[0046] Jeder Schlitten 53, 53’, 53", 53" ist auf jeweils
zwei Fuhrungsstangen 55, 55’ bzw. 55", 55" gelagert.
[0047] Die Fordertrommel 10 ist durch zwei Seiten-
waénde 50, 50’ begrenzt. In der Seitenwand 50 sind Fih-
rungsstangen 55, 55" mittels Verankerungen 58’, 58"
verankert. In der Seitenwand 50’ sind Fiihrungsstangen
55, 55" mittels Verankerungen 58, 58" befestigt. An der
Befestigungsseite weisen die Filhrungsstangen 55, 55’,
55", 55" jeweils Federn 59, 59’, 59", 59" auf, mittels de-
ren sie federbelastet sind.

[0048] Die Fordertrommel 10 weist ferner Hubkulissen
51, 51’ auf. Die Fiihrungsstangen 55, 55", die an der
Seitenwand 50’ verankert sind, weisen Kurvenfolger 57,
57" auf, die an der der Seitenwand 50’ gegenuberliegen-
den Hubkulisse 51 abrollen. Um ein sicheres Abrollen an
der Hubkulisse 51 zu gewabhrleisten, sind die Fihrungs-
stangen 55, 55" federvorbelastet.

[0049] Umgekehrtsind die Fihrungsstangen 55, 55",
die an der seitlichen Wand 50 verankert sind und dort
federvorbelastet sind, mit Kurvenfolgern 57°, 57" verse-
hen, die an der gegenuberliegenden Hubkulisse 51’ ab-
rollen. Die Hubkulissen 51, 51’ sind gegeneinander in
der Hohe versetzt, so dass beispielsweise die Hubkulisse
51 nicht mit den Fuhrungsstangen 55, 55" kollidiert.
[0050] Benachbarte Schlitten 53, 53’ bzw. 53", 53"
sind jeweils mit zwei Fihrungsstangen 55, 55’ bzw. 55",
55" verbunden, so dass Vierecke aus jeweils zwei Schlit-
ten 53, 53’ und 53", 53" und zwei Fihrungsstangen 55,
55’ und 55", 55" entstehen. Die Schlitten 53, 53’ bzw.
53", 53" sind jeweils mit einer Verankerung 60, 60’ bzw.
60", 60™ und einem Gleitlager 61, 61’, 61", 61" ausge-
stattet, wobei die Anordnung von Verankerung 60, 60’,
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60", 60™ und Gleitlager 61, 61’, 61 ", 61" in jedem Paar
Uber Kreuz ist. Auf diese Weise volliziehen die Schlitten
53,53" den Hub der Hubkulisse 51 nach und die Schlitten
53", 53" den Hub der Hubkulisse 51'.

[0051] Da die aufeinander folgenden Fihrungsstan-
gen 55, 55, 55", 55" in Forderrichtung 52 der Artikel
gegeneinander versetzt sind, ist es fur die Einhaltung
einer um eine Symmetrieachse 56 symmetrischen
langsaxialen Verschiebung der Artikel notwendig, dass
die Hubkulissen 51, 51’ in Férderrichtung 52 der Artikel
einwenig gegeneinander verschoben sind. Beispielswei-
se eilt der Kurvenfolger 57’ dem Kurvenfolger 57 ein we-
nig voraus. Um symmetrisch den gleichen Hub einzu-
stellen, eilt das Kurvenprofil der Hubkulisse 51’ dem Kur-
venprofil der Hubkulisse 51 um den gleichen Abstand
voraus.

[0052] Im Verlauf der Forderung der Artikel in Férder-
richtung 52 wird, wie durch die gestrichelten Pfeile an-
gedeutet, der Abstand zwischen den geforderten Artikeln
mittels der erfindungsgemafen Hubvorrichtung vergro-
Rert.

Bezugszeichenliste

[0053]

10 Fordertrommel
11 Steuerflansch
12 Steuerring

13 Fihrungsstange
14 Schlitten

15 Aufnahme

16, 16’ Befestigung

17 Schlitten

18 Aufnahme

19 Gleitlager

20 Symmetrieachse
21 Gleitlager

22 Hubkulisse

23 Schaltkulisse

24 Umschaltvorrichtung
25 Kurvenfolger

26, 27 Rolle

28 Achse

29 Hubkulisse

30 schaltbarer Kurvenfolger
31 Rolle

32 Achse

50, 50’ seitliche Wand
51,51 Hubkulisse

52 Forderrichtung
53 -53" Schilitten

54 - 54" Aufnahme

55 - 55" FUhrungsstange
56 Symmetrieachse
57 - 57" Kurvenfolger

58 - 58" Verankerung

59 - 59" Feder



60 - 60™
61-61"
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Verankerung
Gleitlager

Patentanspriiche

1.

Fordertrommel (10) fir stabférmige Artikel der Ta-
bak verarbeitenden Industrie mit einem Hubmittel
(22, 23, 29; 51, 51") zum langsaxialen Verschieben
von in wenigstens einer Reihe queraxial der Forder-
trommel (10) zugefdrderten Artikeln, wobei das Hub-
mittel (22, 23, 29; 51, 51’) von einem ersten vorbe-
stimmten Hub auf einen zweiten vorbestimmten Hub
veranderbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass
das Hubmittel (22, 23, 29; 51, 51’) eine erste Hub-
kulisse (22; 51, 51’) fiir den ersten vorbestimmten
Hub und eine zweite Hubkulisse (23, 29; 51, 51’) fur
den zweiten vorbestimmten Hub aufweist.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Hubkulisse (22; 51,
51") und/oder die zweite Hubkulisse (23, 29; 51, 51°)
als Schaltkulisse (23) ausgebildet sind.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass eine, insbesondere
mechanische oder elektrische oder magnetische,
Umschaltvorrichtung (24) vorgesehen ist.

Fordertrommel (10) nach einem der Anspriiche 1 bis
3,dadurch gekennzeichnet,dass Aufnahmen (15,
18; 54,54, 54", 54") fUr die Artikel vorgesehen sind,
wobei die Aufnahmen (15, 18; 54, 54’, 54", 54")
langsaxial zur Ausrichtung der Artikel verschiebbar
ausgebildet sind.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass wenigstens eine Aufnahme
(15, 18; 54, 54’, 54", 54™) auf einem langsaxial zur
Ausrichtung der Artikel bewegbaren Schlitten (14,
17; 53, 53, 53", 53") angeordnet ist.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aufnahme (15,
18; 54, 54’, 54", 54"") und/oder der Schlitten (14, 17;
53,53, 53", 53") an wenigstens einer langsaxial zur
Ausrichtung der Artikel beweglichen Fiihrungsstan-
ge (13; 55, 55, 55", 55") angeordnet sind.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fihrungsstange (13; 55,
557, 55", 55") einen Kurvenfolger (25; 57, 57°, 57",
57") aufweist, mittels dessen ein Kurvenprofil der
ersten Hubkulisse (22; 51, 51’) und/oder ein Kurven-
profil der zweiten Hubkulisse (23, 29; 51, 51") in Ver-
anderungen der Hubposition der Fiihrungsstange
(13; 55, 55, 55", 55") und/oder der Aufnahme (15,
18; 54, 54’, 54", 54"") und/oder des Schlittens (14,
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

17;53,53’, 53", 53") umsetzbar sind oder umgesetzt
werden.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kurvenfolger (25; 57, 57,
57",57") von der ersten Hubkulisse (22; 51, 51°) zur
zweiten Hubkulisse (23, 29; 51, 51’") und/oder von
der zweiten Hubkulisse (23, 29; 51, 51') zur ersten
Hubkulisse (22; 51, 51") umschaltbar ist.

Fordertrommel (10) nach einem der Anspriiche 6 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungs-
stange (13; 55, 55’, 55", 55") mittels einer Feder (58,
58’, 58", 58") belastet und gegen die erste Hubku-
lisse (22; 51, 51’) und/oder die zweite Hubkulisse
(23, 29; 51, 51’) gedriickt ist oder wird.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Feder (58, 58, 58", 58")
an dem dem Kurvenfolger (25; 57,57, 57", 57") ge-
genuberliegenden Ende der Fiihrungsstange (13;
55, 55, 55", 55") angeordnet ist.

Fordertrommel (10) nach einem der Anspriiche 6 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste Auf-
nahme (15; 54, 54") und/oder ein erster Schlitten
(14; 53, 53") mit einer ersten Fihrungsstange (13;
55, 55") fest verbunden sind.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 11,dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine zweite Aufnahme (18; 54,
54") und/oder ein zweiter Schlitten (17; 53’, 53") mit
einer zweiten Flhrungsstange (55, 55™) fest ver-
bunden sind.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Aufnahme
(15; 54, 54") und/oder der erste Schlitten (14; 53,
53") mit der zweiten Fiihrungsstange (55’, 55") ver-
bunden sind, wobei die erste Aufnahme (15; 54, 54")
und/oder der erste Schlitten (14; 53, 53") mittels ei-
nes Gleitlagers (61, 61") von langsaxialen Bewegun-
gen der zweiten Fihrungsstange (55, 55") entkop-
pelt sind.

Fordertrommel (10) nach einem der Anspriiche 11
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite
Aufnahme (18; 54, 54™) und/oder der zweite Schlit-
ten(17;53’,53") mitder ersten Fuhrungsstange (13;
55, 55") verbunden sind, wobei die zweite Aufnahme
(18; 54’, 54") und/oder der zweite Schlitten (17; 53’,
53") mittels eines Gleitlagers (19; 61’, 61") von
langsaxialen Bewegungen der ersten Fihrungs-
stange (13; 55, 55") entkoppelt sind.

Fordertrommel (10) nach einem der Anspriiche 12
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Ford-
ertrommel (10) ein erstes Hubmittel (51) und ein



16.

17.
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zweites Hubmittel (51') aufweist, wobei das erste
Hubmittel (51) zum langsaxialen Verschieben der er-
sten Fuhrungsstange (13; 55, 55") ausgebildet ist
und das zweite Hubmittel (51') zum langsaxialen
Verschieben der zweiten Fiihrungsstange (55’, 55™)
ausgebildet ist.

Fordertrommel (10) nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hubmittel (51, 51') zum
symmetrischen léangsaxialen Verschieben der er-
sten Fuhrungsstange (13; 55, 55") und/oder der er-
sten Aufnahme (15; 54, 54") und/oder des ersten
Schlittens (14; 53, 53") einerseits und der zweiten
Fuhrungsstange (55', 55"™) und/oder der zweiten
Aufnahme (18; 54', 54"™) und/oder des zweiten
Schlittens (17; 53', 53") andererseits um eine Sym-
metrieachse (20, 56) ausgebildet sind.

Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie mit
wenigstens einer Fordertrommel (10) nach einem
der Anspriche 1 bis 16.
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