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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie chwyto-
we do przenoszenia skrzyn formierskich w odlew-
niach. Stanowi ono dodatkowe wyposazenie suwnic
hakowych przeznaczonych do pracy w odlewni,
zwlaszcza o malym stopniu mechanizacji.

Dotychczas skrzynie formierskie w odlewniach
byly przenoszone recznie oraz za pomocg suwnicy
lub na przenos$nikach rolkowych. Reczne przenosze-
nie skrzyn formierskich wymagalo duzego wysitku
fizycznego i bylo bardzo nieekonomiczne. Przeno-
szenie skrzyn formierskich za pomocg suwnicy od-
bywalo sie dotychczas przez podwieszanie ich na
lanicuchu do haka suwnicy. Stwarzalo to, szczegdl-
nie w przypadku przenoszenia skrzyn zlozonych w
stos, duze niebezpieczenstwo wysuniecia sie stosu z
lanicucha. Ukladanie stosu odbywalo sie dotychczas
recznie, co bylo ucigzliwe i zmniejszalo wybitnie
wydajnosé odlewni.

Wady te usuwa urzadzenie chwytowe wedlug wy-
nalazku. Urzadzenie zawieszone na haku suwnicy
nie wymaga duzego wysilku fizycznego od obslugi
i zezwala na ukladanie skrzyn formierskich w stos
juz na stanowisku formowania a nastepnie na bez-
pieczne przenoszenie calego stosu do stanowisk za-
lewania form plynnym metalem a stad na stano-
wiska wybijania odlewéw i z powrotem na stano-
wiska formowania.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 2 —

60753

10

20

25

30

2

urzadzenie w widoku z boku, fig. 3 — mechanizm
ustalajgcy czeSciowo w widoku z boku a czeSciowo
w przekroju podluznym, fig. 4 — szczegdé! zaczepu
w przekroju poprzecznym, fig. 5 — szczegdl zaczepu
w widoku z boku w polozeniu zamknietym fig. 6 —
szczegbl zaczepu w widoku z boku w polozeniu o-
twartym a fig. 7 — ukladanie skrzyn w stos w roz-
biciu na fazy.

Urzadzenie chwytowe do skrzyn formierskich wy-
posazone jest w trawerse 1 wraz z uchem 2 do za-
wieszania na haku suwnicy oraz w dwie prowédni—
ce 3, ustalone w zalezno$ci od wielko$ci skrzynek
za pomoca sworzni 4 na trawersie 1. Prowadnice
3 zaopatrzone sg w reczne uchwyty 5, sluzace do
naprowadzania urzgdzenia nad skrzynki. W prowad-
nicach 3 zamocowane sa zatrzaskowo dzialajace
zamki, z ktérych kazdy sklada sie z dwéch zaczepéw
6, polaczonych ze sworzniami 7, zamocowanymi ob-
rotowo w Zebrach 8. Sworznie 7 polgczone sg nie-
obrotowo z dzwigniami 9. Listwy 10 laczg przegubo-
wo dzwignie 9 z jarzmem 11. Jarzmo 11 polgczone
jest obrotowo z ciegnem 12, zakoniczonym rekojescig
13. Na ciegnie 12 zamocowana jest Srubowa spre-
zyna 14, umieszczona w rurowej prowadnicy 15,
polaczonej tulejg 16 z prowadnicg 17. Prowadnica 17
ma podtuzne wyciecia diluzsze 19 i krétsze 20, prze-
stawione o kgt 90°, stuzgce do prowadzenia sworz-
nia 18, zamocowanego w rekojesci 13.

Sposéb ukladania skrzynek formierskich w stosy
i przenoszenia za pomoca urzgdzenia chwytowego
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jest nastepujacy. Urzadzenie zawieszone na haku
suwnicy, opuszczane jest nad skrzynie formierska
z wystajacymi czopami. Czopy te sa wprowadzane
w prowadnice 3, przy dalszym opuszczaniu urzg-
dzenia, naciskaja na zaczepy 6 i podnosza je. Za-
czépy 6 wykonuja obré6t okoto 90° wokél osi sworz-
nia 7. Réwnocze$nie za posrednictwem dzwigien 9,
listew 10, jarzma 11 i ciegien 12 napinajg sie spre-
zyny 14. RekojeSci 13, prowadzone w wycieciach
wzdluznych prowadnicy 17 za pomocg sworznia 18,
przesuwajg sie¢ w goére az do momentu przejscia
czopbéw skrzyn przez zaczepy 6.

Nastepnie w wyniku dziatania sprezyn 14 naste-
puje samoczynnie zamkniecie zaczep6w 6 i urzadze-
nie jest przygotowane do przenoszenia skrzyni lub
ukladania stosu. Zdejmowanie urzadzenia ze stosu
skrzyn lub z pojedynczej skrzyni odbywa sie przez
przeniesienie zaczepéw 6 za pomoca przesuniecia
rekojesci 13 w goére, wyjecie ich z dluzszych wycieé
19 wzdluznych prowadnic 17, obrécenie o kat 90°

i ustalenie ich w krétszych wycieciach 20. Przy pod- .

niesionych i ustalonych w tym polozeniu zaczepach
6 mozna za pomoca suwnicy zdjaé urzadzenie chwy-
towe ze stosu skrzyn.
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Zastosowanie przy suwnicy urzadzenia wedlug
wynalazku wybitnie skraca cykl produkecyjny od-
lewni oraz zapewnia bezpieczenstwo pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie chwytowe do transportu skrzyn for-
mierskich, do przenoszenia za pomocg suwnicy, elek-
trowciggu itp., znamienne tym, ze jest wyposazone
w trawerse (1) z uchem (2) i w nastawne prowad-
nice (3), w dwa pélautomatyczne zamki, zlozone z
zaczepoéw (6) i dZzwigien (9), polaczonych nieobroto-
wo ze sworzniami (7), zamocowane w Zzebrach (8)
oraz z listew (10), laczacych przegubowo diwignie
(9) z jarzmem (11), w ktérym zamocowane jest ob-
rotowo ciggno (12) zakonczone rekojesciag (13) ze
sworzniem (18), przy czym na ciegnie (12) zamo-
cowana jest Srubowa sprezyna (14) w rurowej pro-
wadnicy (15), polgczonej tulejg (16) z prowadnicg
).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
prowadnica (17) ma wyciecia diluzsze (19) i kroétsze
(20) pod katem 90° dla ustalenia polozenia zacze-
pow (6).
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