POLSKA  [OPIS PATENTOWY| 751

RECLEISPALITA | PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl. 47e, 39/04

do patentu 14k, 1/00
. —_— 12d, 25/02 .

Zgtoszono: 09.03.1972 (P. 153940)

Pierwszeristwo: MKP* F16n 39/04
FO1n 1/00

HR Z An | | BO1d 39/16
PAI E " I n w Y Zgio;zenie ogloszono: 30.05.1973
PAL

Opis patentowy opublikowano: 21.04.1975

Twérey wynalazku: Jerzy Eatkiewicz, Witold Konecki, Jan Sokotowski -
Uprawniony z patentu tymczasowego: Przedsi¢biorstwo Projektowania i Realizacji Inwestycjl
Przemystu Maszynowego ,,Bipromasz”,
Warszawa (Polska)

Sposéb wytwarzania wktadek do ttumikéw hatasu,
zwlaszcza filtréw i smarownic olejowych elementéw pneumatyki

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wktadek do ttumikéw hatasu zwlaszcza do filtréw
i smarownic olejowych elementéw pneumatyki, ktére maja za zadanie zmniejszyé szybkos$é ulatujacego do
atmosfery sprezonego gazu lub w innym przypadku filtrowania gazu i cieczy oraz rozpylania oleju smarowni-
czego w uktadach pneumatycznych.

Znane wktadki do ttumikéw hatasu, dotychczas wykonywane s3 jako elementy labiryntowe metalowe
obrabiane mechanicznie, lub jako ksztattki spiekane z drobnych kuleczek metalowych, lub tez wytwarzane sa ze
sprasowanego jednorodnego tworzywa sztucznego badZ ceramicznego.

Znane wkladki filtracyjne sporzadzane sa podobnie jak wyzej opisane, z tym Ze stosowane sg réwniez
- wkiadki zdrobnej siatki. Wktadki rozpylajace olej, przez ktére przechodzilby strumienn powietrza, nie sg
dotychczas znane. Istnieje konstrukcja smarownicy olejowej oparta na zasadzie rozpylacza, umieszczonego
w przewezeniu przeptywu, gdzie role rozpylacza spetnia mikroporowaty sztywny knot, z ktérego powierzchni
- porywane sa czasteczki oleju, dzigki podciénieniu wytworzonemu przeptywem pow1etrza przez zwezke, w osi
symetrii ktérej umieszczony jest wspomniany knot.

Wadami tych wktadek jest stosunkowo duza latwosé zameczyszczema si¢ przy przeplywie powietrza, co
jest wynikiem matej powierzchni czynnej przelotu. Wadami wkladek filtracyjnych siatkowych jest niski stopieri
oczyszczania powietrza. Smarownice olejowe ze sztywnym knotem choé charakteryzujg si¢ prawidtowym
rozpylaniem, odznaczaja si¢ duzym oporem przeptywu. Ogdlna, dotyczacg technologii, wada jest duza praco-
- "chtonnos$é wedtug dotychczasowego sposobu ich wytwarzania, w poréwnaniu ze sposobem wedtug wynalazku,
_ Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania ksztaltek wszystkich trzech wyzej opisanych

rodzajéw wktadek, pracujagcych mozliwie duza powierzchnia czynng uwzgl¢dniajac ich wymagania mechaniczne
i dziatanie, a przede wszystkim warunek matych oporéw przeptywu przez warstwe tworzywa mikroporowatego
wktadki, nawet w przypadkach zabrudzenia zanieczyszczeniami mechanicznymi. Dalszym celem jest zapewnienie
wktadkom odpornosci na korozjg, na chemiczne agresywne zanieczyszczenia i w mozliwie duzym zakresie.
- Istota .wynalazku jest wytwarzanie wszystkich trzech rodzajéw wkladek metodg spiekania sproszkowanego
tworzywa sztucznego termoplastycznego
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Rozwiazania zadania wedlug wynalazku dokonuje si¢ przez spiekanie ubitej odpowlednio mieszaniny,
przynajmniej dwéch gatunkéw tworzywa, w formie metalowej, odwzorowujgcej swym wnetrzem wktadke.
Sproszkowana mieszanka sktada si¢ z niewielkiej stosunkowo ilosci sproszkowanego tworzywa termoplastyczne-
go o niskiej topliwosci, zmieszanej z wigksza iloscia sproszkowanego tworzywa termoplastycznego o wyzszej
temperaturze topliwosci.

Ubita mechanicznie, np. na wstrzasarce w formie, w/w mieszanka ulega podgrzaniu, w suszarce i przetrzy-
mana w temperaturze odpowiadajgcej temperaturze stopienia si¢ drobin tworzywa nizej topliwego, przy czym
winna to byé réwnoczesnie temperatura poczatku'migknigcia tworzywa wyzej topliwego.

Stykajace si¢ przypadkowo, ale réwnomiernie, rozmieszczone w gtéwnej masie ziaren wysokotophwych
ziarna niskotopliwego tworzywa stopione mocno przywieraja do otaczajgcych je drobin wysokotopliwych.
Struktura w ten sposéb uzyskana, réwnomierna na calej powierzchni i w catej masie wkladki bardzo drobna
zwenetrznie gtadka nie sprzyja, w czasie eksploatacji zaklinowywaniu si¢ czastek zanieczyszczen na wlotach do
mikroszczeli. Sumaryczne pole czynnego przelotu jest wigksze niz to ma miejsce np. w przypadku wkiadek
wykonanych z drobnych kuleczek spiekanego brazu. Wymiar szczeliny pozwala zatrzymaé zanieczyszczenia
mechaniczne praktycznie o dowolnej ziarnistosci, gdyz zalezy to od stopnia rozdrobnienia tworzywa i stopnia
ubicia, co w przypadku na wktadki filtrujacej ma istotne znaczenie. Pewna elestyczno$é wktadek, ta metoda
otrzymywanych ma wplyw korzystny na zdolno$é wyttumiania szumu gwattownie ulatujacego gazu.

Réwnocze$nie wystepujgce nieznaczne rozdecie wktadki powoduje powigkszenie przelotu mikroporéw, co
wplywa na zmniejszenie oporu przeptywu zwlaszcza przy wyzszych ciénieniach. Wktadki ta metoda wykonane
posiadaja najni2szy ciezar i najnizsze gabaryty w stosunku do wszystkich znanych rozwigzan majacych spetnié
trojakie zadanie uzytkowe. Dodatkowo korzystng okolicznoscig jest fakt, ze migkki mikroporowaty materiat
wkladki, nawet w-przypadku wykruszenia si¢ cze$ciowego i dostania si¢ okruchéw do uktadu np. pneumatycz-
nego nie powoduje jego zniszczeii.

Przyktad wykonania wkladki przeznaczonej do filtra. Jako surowiec moze byé uzyte: tworzywo
termoplastyczne w dwdéch gatunkach np. polietylen, w postaci drobnego proszku, bedacy fabryczna mieszaning
dwdch gatunkdw w stosunku §.

Do wngtrza formy podgrzanej do temperatury ok. 40°C, majacej ksztalt gniazda w postaci cylindra,
o grubodci $cianki 4 mm wsypuje si¢ tworzywo, lekko je ubijajac wstrzasaniem. Po napeinieniu, ubija sig jeszcze
tworzywo w formie na wibratorze przez 5 sek. po czym umieszcza w suszarce na przeciag 40 min. w temperaturze
180°C dla spieczenia. Studzenie formy wraz z wklaqu dokonuje si¢ w termostacie przez 3,5 godz. do temp.
ok. 20°C po czym nast¢puje wyjgcie gotowej ksztattki z formy. Po przetarciu 1odmuchamusprezonym powie-
trzem, wktadka gotowa jest do montazu.

Zastrzezenie patentowe

1. Sposéb wytwarzania wktadek do tlumikéw hatasu, filtréw ismarownic olejowych do elementéw
pneumatyki, znamienny tym, Zze wktadki uzyskuje si¢ w formach przez spiekanie mieszaniny przynajmniej
dwdch gatunkéw sproszkowanego termoplastycznego tworzywa sztucznego o réznych temperaturach topliwosci,
przy czym ilosé tworzywa o najnizszej topliwosci jest mniejsza od ilosci catkowitej pozostatych gatunkéw.

2. Sposéb wytwarzania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze: temperatura spiekania, uformowanej z mie-
szanki proszkéw tworzyw sztucznych termoplastycznych wktadki, odpowiada temperaturze topienia tworzywa
najnizszej topliwosdci bedacej réwniez temperaturg poczatku migknigcia gatunkéw tworzyw o wyzszej topliwosci
za$ ostudzenie formy do temperatury otoczenia, wraz z uksztattowang wewngtrz wkiadkg, przebiega w czasie
dtuzszym niz czas rekrystalizacji stopionego tworzywa o najnizszej temperaturze topliwosci.
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