POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY 50065

Patent dodatkowy Kl. 80 b, 8/05

do patentu

Zgloszono:

18.II1.1963 (P 101 037)

Pierwszenstwo-

MKP Co04b 3.9702

URZAD
PATENTOWY - | 9P

PRL Opublikowano-  30.IX.1965

el OTEK A

Urzedu Petentowege
Polskil tzogse cile Leewe

Twoérca wynalazku: dr inz. Wiadystaw Bieda

Wlasciciel patentu: Huta im. Lenina, Krakéw (Polska)

Spos6b wytwarzania wyrobéw zasadowych
chemicznie wiagzanych
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Dotychczas produkowane wyroby ogniotrwate
zasadowe, chemicznie wigzane sg wytwarzane
w nastepujgcy sposéb. Zmielone surowce o okre§lo-
nym uziarnieniu miesza sie w odpowiednim stosun-
ku w kologniocie mokrym lub mieszadle Eiricha,
wzglednie w innym tego typu urzadzeniu, a na-
stepnie nawilza sie je roztworem wodnym substan-
cji wigzgcej chemicznie mase, na przykiad siarcza-
nem magnezu MgSO,, chlorkiem magnezu MgCl,,
kwasnym siarczanem sodu NaHSO,. Po dalszym
wymieszaniu masy dodaje sie $rodek klejgcy, na
przykiad tug posiarczynowy.

Z tak przygotowanej masy formuje sie wyroby
w stalowych otulinach lub bez otulin, ktére po
wysuszeniu sg gotowe do zamurowania w urza-
dzeniach cieplnych, na przykiad w piecach mar-
tenowskich.

Sposéb wytwarzania wyroboéw ogniotrwaltych za-
sadowych chemicznie wigzanych wedlug wynalazku
polega ma tym, ze zmielone surowce rozdziela sie
na dwie frakcje a mianowicie: na make o uziar-
nieniu ponizej 0,1 mm, oraz tak zwane ziarno
to jest frakcje powyzej 0,1 mm. Z maki przygoto-
wuje sie zawiesing w roztworze wodnym z dodat-
kiem S$rodka chemicznie wigzgcego i lugu posiar-
czynowego, czyli tak zwang gestwe. :

W celu otrzymania 1000 kg mieszanki do for-
mowania wyrobow gestwe przygotowuje sie na-
stepujgco: w 30 do 60 kg gorgcej wody rozpro-
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wadza sie 20 do 30 kg Srodka chemicznie wigza-
cego na przykiad MgSO, MgCl,, oraz 20 do 30
litr6w lugu posiarczynowego o gestoSci 1,24g/cms3.
Do tak przygotowanego roztworu, ktéry miesza sie
w mieszadle $miglowym lub podobnym wsypuje
sie 200 do 300 kg maki, ktéra utrzymuje sie w za-
wiesinie dzieki obecno$ci substancji powierzchnio-
wo aktywnych. Wskutek cigglego mieszania utrzy-
muje sie jednakowe stezenie zawiesiny, ktorej
gesto§é wynosi 1,5 do 1,8 g/cm3.

Do przewidzianej recepturg iloSci ziarna dodaje
sie przygotowang gestwe, mieszajgc calo§é w gnio-
towniku az do catkowitego ujednorodnienia masy.
Z tak przygotowanej masy formuje sie wyroby
wedlug nqrmalnych metod.

Stosunek procentowy maki do ziarna jest zalez-
ny od receptury dla danego wyrobu. O ile w ma-
sie powinna znajdowaé¢ sie wieksza ilo§¢ magki
niz wymagana do przygotowania gestwy, to po-
zostalg nadwyzke miesza sie z ziarnem w stanie
suchym. Wilgotno§¢ masy nadajgcej sie do for-
mowania zalezy od jej uziarnienia i rodzaju pras
formujgcych i powinna wynosi¢ okoto 5%.

Wyroby zasadowe wytwarzane sposobem wedlug
wynalazku odznaczajg sie w poréwnaniu z wyro-
bami otrzymywanymi typowymi sposobami pod-
wyzszong wytrzymaloscia na S$ciskanie i nizsza
porowatos$cig dzieki lepszemu wupakowaniu ziarn.
Wytrzymato§¢ na Sciskanie wyrobow formowanych
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metodami typowymi zawarta jest w granicach 574
do 815 kG/cm? przy porowatosci od 13 do 17%,, na-
tomiast przy zastosowaniu sposobu przyrzgdzania
masy wedlug wynalazku wytrzymato$§é na S$ciska-
nie wynosi od 920 do 1400 kG/cm2, a porowatosé
utrzymuje sie w granicach 9,4 do 10,7%,.

Przykladowy spos6b wykonania metodg wedlug
wynalazku klinéw sklepieniowych magnezytowo —
chromitowych, chemicznie wigzanych w otulinach
stalowych dla sklepien piecé6w martenowskich jest
nastepujacy.

Zmielone uprzednio
wozku wagowym, przy czym w sklad mieszanki
wchodzi — 300 kg rudy chromitowej oraz 400 kg
ziarna magnezytowego. Odwazone surowce Wwpro-
wadza sie do kotogniotu mokrego. Osobno przy-
gotowuje sie w mieszalniku $miglowym gestwe
z 300 kG maki magnezytowej, 60 litrow wody,
25 kG siarczanu magnezu i 20 litréw tugu po-
siarczynowego o gestoSci 1,24 g/cm3. Do ziarna
w kotogniocie dddaje.‘swie gestwe i miesza az do
ujednorodnienia masy. -

Z tak przygotowanej masy formuje sie na pra-
sach o jednostkowym macisku okolo 1000 kG/cm?2
kliny sklepieniowe w otulinach stalowych. Kliny
po wysuszeniu w temperaturze okolo 180°C sta-
nowig produkt gotowy do zabudowania.

surowce odwaza sie na
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Zastrzezenia patentowe

Sposéb wytwarzania wyrob6éw zasadowych che-
micznie wigzanych, znamienny tym, ze surow-
ce dzieli sie na frakcje o uziarnieniu ponizej
0,1 mm, tak zwang make i frakcje o uziarnie-
niu powyzej 0,1 mm, tak zwane ziarno, przy
czym z maki przygotowuje sie zawiesineg
w roztworze wodnym z dodatkiem S$rodka che-
micznie wigzgcego oraz lugu posiarczynowego,
tak zwang gestwe, ktorg dodaje sie do ziarna
mieszajgc calo$¢ do catkowitego ujednolicenia
masy, z ktéorej nastepnie formuje sie wyroby.
Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze sto-
suje sie gestwe o mnastepujgcym skladzie, liczgc
na 1000 kg masy: 200 do 300 kg maki, 30 do
60 kg gorgcej wody, 20 do 30 kg Srodka che-
micznie wigzgcego, 20 do 30 litréw lugu po-
siarczynowego o gestosci 1,24 g/cms.

Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 zZnamienny tym,
ze stosuje sie gestwe o gestosci 1,5 do 1,8 g/cms3.
Spos6b wedtug zastrz. 1, 2 i 3 znamienny tym,
ze zaleznie od zgdanej wilgotno$ci masy wpro-
wadza sie do masy calg ilo§¢ maki w postaci
gestwy, lub w postaci gestwy wprowadza sie
tylko cze§é maki, a pozostalg ilo§é maki miesza
sie z ziarnem w stanie suchym. '

Z2.G. ,,Ruch” W-wa, zam. 884-65 nakiad 500 egz.
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