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OZET
SARIM MALZEMESI KILAVUZLAMA CiHAZI

Bulug, sarma makinesinin (12} bir sarim malzemesi tasiyicisina (26, 50Q), bir sarim
malzemesi beslemeye ydnelik olarak tasarlanan, birbirlerine karsit sekilde ddnen
bicimde tahriklenebilen iki fiber kilavuzlama kanatlarina (22, 24) sahip en az bir kanat
kilavuzlama (nitesine (14, 16, 18, 20) sahip bir sarma makinesine (12) yonelik bir
sarim malzemesi kilavuzlama cihazindan hareket eder. En az bir kanat kilavuzlama
unitesinin (14, 16, 18, 20), inorganik fiberlerden olusan bir sanm malzemesinin

kilavuzlanmasina yénelik olarak tasarlanmasi dnerilir.



10

15

20

25

30

35

1.

14

iISTEMLER

Sarma makinesinin (12) bir sarim malzemesi tasiyicisina (22, 24) bir sarm
malzemesinin {26) beslenmesine ydnelik olarak tasarlanan, birbirlerine karsit
sekilde donen bigimde tahriklenebilen iki fiber kilavuzlama kanadina {18, 20)
sahip, en az bir kanat kilavuzlama initesine (14, 16) sahip bir sarma
makinesine (12) yonelik sarim malzemesi kilavuzlama cihazi olup, burada, en
az bir kanat kilavuzlama unitesi (14, 16), inorganik fiberlerden olusan bir sarim
malzemesini (26) kilavuzlamaya yonelik olarak tasarlanir, 6zelligi, kanat
kilavuzlama Gnitesinin, en azindan esas olarak yari oval bir dis geometriye
sahip en az bir fiber kilavuzlama kanadi ucuna (28, 30, 32, 34) sahip olmasi ile
karakterize edilmesidir, burada, kanat kilavuzlama (nitesi, ek olarak, en
azindan kismen inorganik fiber uyumlu malzemeden yapilan ve en az bir
yuvaraklastinlmis fiber kilavuzlama kenarina (40, 42) sahip olan, en az bir fiber

yonlendirme elemanina (36, 38) sahiptir.

istem 1'e gére sarm malzemesi kilavuzlama cihazi olup, 6zelligi, fiber
kilavuzlama kanadinin (18, 20) en azindan kismen, inorganik fiber uyumlu bir

malzemeden olusturulmasi ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére sarim malzemesi kilavuzlama cihazi
olup, 0zelligi, kanat kilavuzlama Unitesinin (14, 16) , en azindan esas olarak
inorganik fiber uyumlu malzemeden olusturulan, en az bir fiber kilavuzlama

kanadi ucuna (28, 30, 32, 34) sahip olmasi ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gdre sarim malzemesi kilavuzlama cihaz
olup, 0zelliji, kanat kilavuzlama Unitesinin (14, 16) , en azindan esas olarak
inorganik fiber uyumlu malzemeden olusturulan, en az bir dedistirilebilir fiber
kilavuzlama kanadi ucuna (28, 30, 32, 34) sahip olmasi ile karakterize

edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére sarim malzemesi kilavuzlama cihaz
olup, dzelligi, en az bir kanat kilavuzlama Unitesinin (14, 16), en az bir fiber
yBnlendirme elemanina (36; 38) sahip olmasi ile karakterize edilmesidir,

burada, sarim malzemesi (26), en azindan bir igeri giris temas noktasinda (44),
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en azindan esas olarak, fiber vyoénlendirme elemaninin (36, 38)
yuvarlaklastinlmig bir fiber kilavuzlama kenarina (40, 42) yonelik olarak tegetsel

sekilde ilerler.

Onceki istemlerden herhangi birine gore sarim malzemesi kilavuzlama cihazi
olup, 6zelligi, en az bir kanat kilavuzlama Unitesinin (14, 16), en az bir fiber
yonlendirme elemanina (36, 38) sahip olmasi ile karakterize edilmesidir,
burada, sarim malzemesi (26), en azindan bir disan ¢ikis temas noktasinda
(48), en azindan esas olarak, fiber ybnlendirme elemaninin (36, 38)
yuvarlaklastinlmig bir fiber kilavuzlama kenarina (40, 42) yénelik olarak tedetsel

sekilde ilerler.

istemler 2 ila 6'dan herhangi birine gére sanm malzemesi kilavuzlama cihaz)
olup, 6zelligi, inorganik fiber uyumlu malzemenin, bir fenol reginesi bilesigi

olmasi ile karakterize edilmesidir.

istemler 2 ila 6'dan herhangi birine gére sarim malzemesi kilavuzlama cihazi
olup, ézelligi, inorganik fiber uyumlu malzemenin bir yumusak metal olmasi ile

karakterize edilmesidir.

istemler 2 ila 6'dan herhangi birine gére sarim malzemesi kilavuzlama cihazi
olup, ©ozelligi, inorganik fiber uyumlu malzemenin, bir plastik olmasi ile

karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gdre sarm malzemesi kilavuzlama cihazi
olup, dzelligi, en az bir isletim konumunda, kanat kilavuzlama Unitesi (14, 16)
(zerine bir temizleme sivisinin uygulanmasina ydnelik olarak tasarlanan bir
temizleme Unitesi (52) ile karakterize edilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére en az bir sarim malzemesi kilavuzlama

cihazina (10) sahip sarma makinesidir.

istemler 1 ila 10°dan herhangi birine gbre bir sanm malzemesi kilavuzlama
cihazinin (10) yardimi ile, inorganik fiberlerden olusan bir sarim malzemesinin

(26) sariimasina y&nelik ydntemdir.
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TARIFNAME
SARIM MALZEMESI KILAVUZLAMA CiHAZI

Onceki Teknik

Bulus, istem 1'in giris kismina gdre, bir sarim malzemesi kilavuzlama cihazi ile ilgilidir.

US 3094 292 A ve US 2 955 772 A’'dan halihazirda, sarma makinelerine yonelik sarim
malzemesi kilavuzlama cihazlari bilinir, bunlar, sarma makinesinin bir sarim malzemesi
tasiyicisina, inorganik fiberlerden olusan bir sarim malzemesinin beslenmesine ydnelik
olarak tasarlanan, birbirlerine karsit sekilde ddnen bicimde tahriklenebilen iki fiber

kilavuzlama kanatlarina sahip bir kanat kilavuzlama dnitesine sahiptir.

Ayrica, WO 94/14694 Af1’den, bir sarma makinesine yonelik bir sanm malzemesi
kilavuzlama cihazi bilinir, bu, sarma makinesinin sarim malzemesi tasiyicisina bir
sarim malzemesinin beslenmesine yonelik olarak tasarlanan, birbirlerine karsit sekilde
donen bigimde tahriklenebilen iki fiber kilavuzlama kanadina sahip bir kanat

kilavuzlama Unitesine sahiptir.

Bulusun amaci, &zellikle, inorganik fibererin kilavuzlanmasi agisindan iyilestiriimis
Ozelliklere sahip, jenerik tlirde bir sarim malzemesi kilavuzlama cihazinin temin
edilmesinde yatar. Bu amag, bulusun avantajli tasanmlar ve ileri tasanmlar alt
istemlerden elde edilebilirken, patent istem 1'in karakterize edici dzellidi ile yerine

getirilir.

Bulugun avantajlar

Bulug, sarma makinesinin sarim malzemesi tasiyicisina bir sanm malzemesinin
beslenmesine yonelik olarak tasarlanan, birbirlerine karsit sekilde donen bigimde
tahriklenebilen iki fiber kilavuzlama kanatlarina sahip en az bir kanat kilavuzlama
Unitesi igeren, bir sarma makinesine ydnelik bir sarnm malzemesi kilavuzlama
cihazindan hareket eder, burada, en az bir kanat kilavuzlama dnitesi, inorganik

fiberlerden olusan bir sarim malzemesinin kilavuzlanmasina yonelik olarak tasarlanir.

Kanat kilavuzlama uUnitesinin, en azindan buylk dl¢iide yari oval dis geometriye sahip
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en az bir fiber kilavuzlama kanadi ucuna sahip olmasi &énerilir, burada, kanat
kilavuzlama Unitesi, buna ek olarak, en azindan kismen inorganik fiber uyumlu
malzemeden olusturulan ve en az bir yuvarlaklagtiriimig fiber kilavuzlama kenarina

sahip en az bir fiber yonlendirme elemanina sahiptir.

Bu badlamda bir “sarirm malzemesi kilavuzlama cihaz” altinda, &zellikle, bir sarma
makinesinin en azindan bir kismi ve/veya bir yapi grubu anlasiimalidir. Ozellikle, sarim
malzemesi kilavuzlama cihazi, bir sarma isleminin icra edilmesine yonelik olarak,
fonksiyonel vefveya uzaysal olarak, sarma makinesinin bir sanm malzemesi
kilavuzlama (nitesi ve bir sarim malzemesi tasiyicis| arasinda diazenlenir. Bir “sarma
islemi” altinda, bu baglamda, o6zellikle, sanim malzemesi tagiyicisi Uzerine bir sarm
malzemesinin sarlldidl bir iglem anlasiimalidir. Bu kapsamda, bir “sarim malzemesi
besleme unitesi” altinda, dzellikle, s6z konusu sarim malzemesinin hazirlanmasina ve
dzellikle sanim malzemesi kilavuzlama cihazina yonelik olarak sevk edilmesine yonelik
olarak tasarlanan bir Unite anlasiimahdir. “Tasarlanma” altinda, ozellikle spesiyal olarak
programlanma, konfiglire edilme ve/veya donatilma anlasiimaldir. Bir nesnenin belirli
bir isleve yonelik olarak tasarlanmasi altinda, 6zellikle, bu nesnenin bu belirli islevi en
az bir uygulama- ve/veya igletim konumunda yerine getirmesi vel/veya uygulamasi
anlasimalidir. Bir “sanm malzemesi” altinda, dzel olarak bir depolamaya yénelik olarak
vefveya bir tasimaya yonelik olarak velveya ileri sekilde islemeye yonelik olarak
sarilabilir olan, Ozellikle sarilabilen bir malzeme anlagiimalidir. Ayrica, bir “sarim
malzemesi tasiyicisi” altinda, 6zellikle, sarim malzemesinin, 6zel olarak bir dis ylizey
tzerine alinmasina yonelik olarak tasarlanan bir tasiyici vel/veya bir govde
anlasiimahdir. Tercihen, bu sarim malzemesi tasiyicisi, &zellikle daire halkasi
formunda bir taban ylzey alanina sahip mangon seklinde, ézellikle i¢ci oyuk gbdvde
seklinde, tercihen i¢i oyuk silindir geklinde yapilandirihr. Bununla birlikte, altematif
olarak, ayni zamanda, bir sarim malzemesi tasiyicisinin, dolu govde, dzellikle dolu

silindir seklinde tasarlanmasi da diasinilebilir,

Bu baglamda bir “kanat kilavuzlama Unitesi® altinda, Ozellikle, bir sarma islemi
esnasinda bir sarim malzemesinin, bu sarim malzemesinin, sarim malzemesi tasiyicisi
Uzerindeki bir ¢apraz bobine sarldi§ tarzda kilavuzlanmasina yol acan sekilde
tasarlanan bir Unite anlagiimahdir. Buna yonelik olarak, s6z konusu kanat kilavuzlama
Unitesi, birbirlerine karsit sekilde dénen bigcimde tahriklenebilen iki fiber kilavuzlama

kanadina sahiptir. Fiber kilavuzlama kanatlari, &zellikle, kendilerinin rotasyon
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duzlemlerine dik olarak ilerleyen bir ydnde, birbirlerine mesafelendirilmis sekilde
duzenlenirler. Fiber kilavuzlama kanatlarinin rotasyon duzlemleri, ozellikle birbirlerine
yonelik olarak en azindan esas olarak paralel sekilde ve tercihen, birbirlerine yonelik
olarak tamamen paralel sekilde ilerler. “En azindan esas olarak paralel” altinda,
ozellikle, bir yonin bir referans yonune goreceli olarak, 6zellikle bir duzlem iginde
yonlenmesi anlasiimalidir, burada, séz konusu yon, referans yoniine gére maksimum
5°lik, tercihen maksimum 2,5%lik, avantajli olarak maksimum 1°lik ve dzellikle avantajh
olarak maksimum 0,5°lik bir sapma gésterir. Iki fiber kilavuzlama kanatlari, 6zellikle,
sarim malzemesini her durumda, birbirlerine yonelik olarak karsit sekilde ilerleyen
seyahat ydnlerinde, sarim malzemesi tasiyicisi Uzerine yerlestirmeye yénelik olarak
tasarlanirlar. Seyahat yonunin tersine c¢evrimesi, dzellikle, her durumda, sarm
malzemesinin, bir hareket tersine cevirme noktasinda, fiber kilavuzlama kanatlar

arasinda aktaniimasi vasitasiyla gergeklesir.

Bu baglamda, “inorganik fiberler” altinda, 6zellikle endistriyel olarak Uretilen, karbon,
metaller ve/veya yari metaller veya bunlarin oksitleri veya karbuirleri gibi materyallerden
yapilan malzemeler anlagiimaldir. inorganik fiberler, tercihen silindirik bir yapiya
sahiptir. Tercihen, sbéz konusu sarm malzemesi, cam fibererinden veya bazalt
fiberlerinden olusturulur. Inorganik fiberler, 6zellikle, inorganik fiberlerin, uygun bir
malzeme eriyiginden direkt olarak cekilmesi vasitasiyla elde edilebilifer. Ozellikle, bu
sarim malzemesi, paralel olarak ilerleyen ¢ok sayida fiberlerden meydana gelebilir.
Kanat kilavuzlama Unitesinin, inorganik fiberlerden olusan sarim malzemesini
*kilavuzlamasI™ altinda, bu baglamda, 6zellikle, kanat kilavuzlama unitesinin, 6zellikle
direkt olarak bir malzeme eriyiginden c¢ekilen inorganik fiberleri, sarrm malzemesi
tasiyicisina, degisken bir harekette, iplik kilavuzlama kanadinin seyahat yonleri

boyunca, bir ¢apraz bobinin Uretilmesine yonelik olarak sevk etmesi anlagilmalidir.

Bu tarz bir tasarim ile, inorganik fiberlerin kilavuzlanmasi agisindan iyilestirilmis
Ozelliklere sahip, jenerik tiirde bir sarim malzemesi kilavuzlama cihazi haziranabilir.
Ozellikle, bir kanat kilavuzlama Unitesinin kullaniimasi vasitasiyla, inorganik fiberlerden
olusan bir sarim malzemesinin, 6zellikle bir gapraz bobine yonelik olarak sarilmasi,
avantajli sekilde ylksek bir sarim malzemesi hizinda gerceklestirilebilir, bu sayede, bir
sarma isleminin icra edilmesine yonelik olarak, avantajli sekilde kisa bir zaman sUresi

elde edilebilir.
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Ayrica, fiber kilavuzlama kanatlarinin, en azindan kismen, inorganik fiber uyumlu bir
malzemeden yapilmasi onerilir. Ozellikle, fiber kilavuzlama kanatlan da tamamen
inorganik fiber uyumlu malzemeden olusturulabilir. Bir “inorganik fiber uyumlu
malzeme” altinda, bu baglamda, 6zellikle, agsinma direnci en azindan inorganik fiberin
asinma direncine ve Ozellikle de inorganik fiberden olugan sarim malzemesininkine
uygun gelen bir malzeme anlasiimalidir. Ozellikle, inorganik fiber uyumlu malzemenin
asinma direnci, inorganik fiberin asinma direncine gore ve Ozellikle de inorganik
fiberden olusan sarim malzemesinin asinma direncine gdre, en az iki kat, tercihen en
az bes kat, avantajll olarak en az on kat ve dzellikle avantajli olarak 20 kat daha
disiktir. Ozellikle, inorganik fiber uyumlu malzemenin asinma tozlar ve/veya asinma
parcaciklar, sanm malzemesinin kabul edilemez sekilde kontaminasyonuna yol
acgmaz. Boylece, hasarlar, 6zellikle inorganik fiberlerin hasarlar ve/veya sarim
malzemesinin kontaminasyonu, Ozellikle de inorganik fiberlerin hasarlar, avantajli

olarak minimize edilebilir ve/veya tercihen, en azindan genis élglide dnlenebilir.

Bulusun bir tasariminda, kanat kilavuzlama initesinin, en azindan esas olarak
inorganik fiber uyumlu malzemeden olusturulan en az bir fiber kilavuzlama kanadi
ucuna sahip olmasi &nerilir. Bir “fiber kilavuzlama kanadi ucu” altinda, bu baglamda,
ozellikle, sarrm malzemesinin, fiber kilavuzlama kanadi boyunca kilavuzlanmasina
yonelik olarak, ilgili fiber kilavuzlama kanadi ve sarm malzemesi arasinda fiziksel
temas Uretmek (zere tasarlanan bir eleman anlagiimalidir. Ozellikle, her durumda, iki
fiber kilavuzlama kanadi uglari, her durumda karsit sekilde yerestirilen en distaki fiber
kilavuzlama kanadi uglan (zerinde dizenlenir. Ozellikle, fiber kilavuzlama kanadi
uclar, fiber kilavuzlama kanatlar ile birlikte tek parcali olarak tasarlanabilir. “Tek
parcali” altinda, 6zellikle, en azindan entegre malzeme baglantisi seklinde, drnegin bir
kaynak iglemi, bir yapistirma iglemi, bir enjeksiyonlama iglemi vefveya teknikte uzman
kisiye mantikli olarak gdrinen bir dider islem vasitasiyla baglanma anlasimalidir
ve/veya avantajli olarak bir parga iginde, érnedin bir dékiimden Uretim ile ve/veya bir
tek- veya ¢ok bilesenli enjeksiyonlama ydnteminde iretim ile ve avantajli olarak bir
bireysel onkaliptan olusturma anlasiimaldir. Bu sayede, sadece fiber kilavuzlama
kanadi uglarinin, inorganik fiber uyumlu malzemeden Uretilmesi gerektiginden dolayi,

dretim maliyetleri avantajli sekilde dUstk tutulabilir.

Bulusun tercihli bir tasariminda, kanat kilavuzlama Unitesinin, en azindan esas olarak

inorganik fiber uyumlu malzemeden olusturulan, dedistirilebilir en az bir fiber
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kilavuzlama kanadi ucuna sahip olmasi énerilir. Ozellikle, her durumda, degistirilebilir
iki fiber kilavuzlama kanadi uclari, her durumda karsit sekilde yerlestirilen en distaki
fiber kilavuzlama kanad uglari Gzerinde duzenlenir. Tercihen, fiber kilavuzlama kanadi
uglart, ilgili fiber kilavuzlama kanadi ile, bozulmayan sekilde ¢oziilebilen, &zellikle
kuvvet zorlamali- ve/veya pozitif baglanti seklindeki bir baglanti yardimi ile baglanirlar.
Boylece, Uretim maliyetleri, avantajli olarak digik tutulabilir. Aynca, fiber kilavuzlama
kanadi uglarinin, fiber kilavuzlama kanatlan (zerine g¢oziilebilir sekilde sabitlenmesi
vasitasiyla, fiber kilavuzlama kanadi uclarinin degisimi, avantajli olarak daha basit

ve/veya daha hizli ve/veya daha uygun maliyetli sekilde mumkdn kilinabilir.

Ozellikle, fiber kilavuzlama kanadi uclar, inorganik fiber uyumlu malzeme ile
kaplanabilir. Bu baglamda, fiber kilavuzlama kanad) ug¢larinin “kaplanmasi” ifadesi
altinda, dzellikle, inorganik fiber uyumlu malzemenin, fiber kilavuzlama kanadi uglarinin
bir ylizeyi lizerine sik) sekilde yapisan bir tabaka seklinde yerlestirimesi anlasiimalidr,
Ozellikle, bu inorganik fiber uyumlu malzeme, bir tabaka seklinde veya birbirlerine
baglantili birden fazla tabakalar seklinde uygulanabilir. Ozellikle, fiber kilavuzlama
kanadi uglarinin, o6zellikle inorganik fiber uyumlu malzeme ile baglantili olarak
kaplanmasi, kimyasal ve/veya mekanik ve/veya termik velveya termomekanik bir
yontem vasitasiyla gerceklestirilebilir. Bodylece, avantajli olarak, disik malzeme

maliyetleri elde edilebilir.

Ozellikle, fiber kilavuzlama kanadi ucu, bir fiber kilavuzlama kanadinin bir rotasyon
dizleminden bakildiginda, en azindan esas olarak yari oval bir dig geometriye sahiptir.
Ozellikle, fiber kilavuzlama kanadi ucu, sarim malzemesinin, fiber kilavuzlama kanadi
ucu boyunca kilavuzlanma esnasinda uUzerinden sdpuaraldagu ozellikle bir temas
alaninda, en azindan esas olarak, dzellikle acili kenarlar icermez. Ozellikle bir fiber
kilavuzlama kanadi ucu, en azindan esas oclarak vyan elips seklinde veya parabol
formunda bir dis geometriye sahip olabilir. Bu baglamda, “en azindan esas olarak yar
elips seklinde” ifadesi altinda, ozellikle, bir fiber kilavuzlama kanadi ucunun dig
geometrisinin, bir yar elipsten 6zellikle %25'ten daha az, tercihen %10’dan daha az ve
Ozellikle tercihli olarak %5’ten daha az saptigi anlasiimalidir. Bu baglamda, “en
azindan esas olarak parabol formunda” ifadesi altinda, &zellikle, bir fiber kilavuzlama
kanadi ucunun dis geometrisinin, bir parabolden ézellikle %25ten daha az, tercihen

%10'dan daha az ve Ozellikle tercihli olarak %5ten daha az saptid anlagiimahdir.
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Boylece, sanim malzemesinin ayriimasi, 6zellikle bireysel inorganik fiberlerin, bir sarim

malzemesi seridinden ¢ézidlmesi avantajli olarak énlenebilir.

Bu baglamda, bir “fiber ydnlendirme elemani” altinda, &zellikle, en azindan esas olarak
yvay formunda, ozellikle, fiber kilavuzlama kanatlarinin hareket tersine cevriime
noktalari arasinda uzanan bir eleman anlasimahdir. Ozellikle, sarim malzemesi, fiber
kilavuzlama kanadi vasitasiyla, her durumda, fiber ydnlendirme elemani boyunca sevk
edilir. Ozellikle bu fiber yonlendirme elemani, fiber kilavuzlama kanadinin altinda
dizenlenebilir. Bununla birlikte, alternatif olarak, ayni sekilde, bu fiber ydnlendirme
elemaninin, fiber kilavuzlama kanatlarinin Gstinde veya arasinda dizenlenmesi de
dasundlebilir. Ayrica, ayni sekilde, s6z konusu kanat kilavuzlama unitesinin iki fiber
yénlendirme elemanina sahip olmasi da miamkdndir, burada, bir birinci fiber
yonlendirme elemani, fiber kilavuzlama kanadinin Ustinde ve bir ikinci fiber
yonlendirme elemani, fiber kilavuzlama kanadinin altinda diizenlenir. Bdylece, es
zamanl  olarak, hasarlarin ve/veya kabul edilemez sarnm malzemesi
kontaminasyonlarinin avantajli bir sekilde dnlenmesi esnasinda, sarim malzemesinin

avantajli bir sekilde kilavuzlanmasi saglanabilir.

Ozellikle, yuvarlaklastinimis fiber kilavuzlama kenari, en azindan esas olarak, sarim
malzemesinin beslenme ydniine dik sekilde ilerler. Ozellikle, yuvarlaklastirlmis fiber
kilavuzlama kenari, en azindan esas olarak, bir fiber kilavuzlama kanadinin rotasyon
dizlemine paralel sekilde ilerler. Yuvarlaklastinimis fiber kilavuzlama kenari, 6zellikle,
en azindan esas olarak, fiber yonlendirme elemaninin toplam uzunlugu boyunca
uzanir. Ozellikle, sarim malzemesinin yén degistirmesi, yuvarlaklastirimis fiber
kilavuzlama kenar vasitasiyla gerceklestirilir. Sanm malzemesi, Ozellikle, fiber
yonlendirme elemani ile, sadece yuvarlaklagtirimig fiber kilavuzlama kenar alaninda
fiziksel temasa sahiptir. Bu sayede, sarim malzemesinin hasarlanmalar, avantajli

olarak dnlenebilir.

Bulusun bir diger tasaniminda, en az bir kanat kilavuzlama (nitesinin, en az bir fiber
yonlendirme elemanina sahip olmasi Gnerilir, burada, sarim malzemesi, en azindan bir
iceri giris temas noktasinda, en azindan esas olarak, fiber ydnlendirme elemaninin
yuvarlaklastinlmig bir fiber kilavuzlama kenarina yonelik olarak tegetsel sekilde ilerler.
Bu baglamda, bir Siceri giris temas noktasr” ifadesi altinda, ozellikle, sarm

malzemesinin  ilerleme ydnid boyunca bakldiginda, sarm malzemesi ve
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yuvarlaklastinlmig  fiber killavuzlama kenari arasinda birinci  fiziksel temasin
gerceklestigi  ozellikle bir nokta anlagiimaldir. Boylece, sarim malzemesinin,
yuvarlaklastinlmis fiber kilavuzlama kenari Uzerinde, avantajh olarak, nazik bir sekilde

yukariya ilerlemesi temin edilebilir.

Bulusun bir dider tasariminda, en az bir kanat kilavuzlama (nitesinin, en az hir fiber
yonlendirme elemanina sahip olmasi énerilir, burada, sarim malzemesi, en azindan bir
disari ¢ikis temas noktasinda, en azindan esas olarak, fiber yénlendirme elemaninin
yuvarlaklastiriimig bir fiber kilavuzlama kenarina yonelik olarak tegetsel sekilde ilerler.
Bu baglamda, bir “disan c¢ikis temas noktas)” ifadesi altinda, dzellikle, sarm
malzemesinin  ilerleme ydnd boyunca bakildiginda, sarm malzemesi ve
yuvarlaklastirilmis fiber kilavuzlama kenari arasinda sonuncu fiziksel temasin meydana
geldidi, dzellikle bir nokta anlagiimahdir. Bdylece, sarm malzemesinin,
yuvaraklastinlmis fiber kilavuzlama kenarindan, avantajli olarak, nazik bir sekilde

uzaklastiriimasi temin edilebilir.

Bulusun tercihli bir tasaniminda, inorganik fiber uyumlu malzemenin bir fenol reginesi
bilesigi, drnedin bir sert dokuma veya bir sert kagit olmasi dnerilir. Béylece, hasarlar,
dzellikle inorganik fiberlerin hasarlan ve/veya sarim malzemesinin kabul edilemez
kontaminasyonu, avantajll olarak minimize edilebilir ve/veya tercihen, en azindan genis

Olciide oOnlenebilir.

Bulugun bir diger tercihli tasariminda, inorganik fiber uyumlu malzemenin bir yumugak
metal, érnedin sarl metal olmasi &nerilir. Bdylece, hasarlar, &zellikle inorganik fiberlerin
hasarlar vefveya sarim malzemesinin kabul edilemez kontaminasyonu, avantajl olarak

minimize edilebilir ve/veya tercihen, en azindan genis dl¢ude dnlenebilir.

Bulusun bir dider tercihli tasariminda, inorganik fiber uyumlu malzemenin bir plastik
olmasi onerilir. Bir plastik altinda, bu kapsamda, o6zellikle termoplastik bir plastik,
omegdin akrilonitril-blitadien-stiren, bir poliamid, polimetilmetakrilat, bir polikarbonat,
polietilen, polipropilen anlasilmalidir. Bdylece, hasarlar, 6zellikle inorganik fiberlerin
hasarlar vefveya sarim malzemesinin kabul edilemez kontaminasyonu, avantajli olarak

minimize edilebilir ve/veya tercihen, en azindan genig dl¢ude énlenebilir.

Ayrica, sarm malzemesi kilavuzlama cihazinin, en azindan bir igletim konumunda,
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kanat kilavuzlama Unitesi Gzerine bir temizleme sivisi, 6zellikle su uygulamaya ydnelik
olarak tasarlanan bir temizleme (nitesi olmasi énerilir. Ozellikle, bu temizleme (initesi,
kanat kilavuzlama Unitesini, zellikle birbirlerini takip eden iki sarma islemleri arasinda
temizlemeye yénelik olarak &ngérilir. Ozellikle, bu temizleme dnitesi, (retimden
kaynaklanan kalintilari, ézellikle hasillari, en azindan midmkin olduk¢a biylk dlcude
uzaklastirmaya ydnelik olarak tasarlanir. Bdylece, avantajli olarak, sarim malzemesi
kilavuzlama cihazinin glvenilir sekilde ve/veya arizalanma olmadan igletiimesi temin

edilebilir.

Ayrica, en az bir sanm malzemesi kilavuzlama cihazina sahip bir sarma makinesi
onerilir, bu sayede, inorganik fiberlerden olusan bir sarim malzemesinin avantajli olarak
sariimasi olanakh hale getirilebilir. Ozellikle, sanm malzemesi kilavuzlama cihazi, bir
sarim malzemesi tastyicisina goéreceli sekilde dondurilebilir sekilde yerlestirilen bir
déndirme kolu (zerinde vef/veya en az bir aks boyunca, bir sanim malzemesi
tasiyicisina goreceli sekilde lineer olarak kaydinlabilen sekilde yerlestirilen bir sarma
makinesi kolu Uzerinde dlzenlenebilir. Bdylece, bir sarma islemi esnasinda, avantajli
olarak, en az bir sarim malzemesi kilavuzlama cihazinin bir pozisyonunun, ozellikle
artan bir bobin capinda, sarim malzemesi tasiyicisina géreceli gsekilde, basit ve/veya
tam olarak uyarlanmasi mimkin kilinabilir. Ozellikle, sarm malzemesi kilavuzlama
cihazi, bir ddnme konumunda, déndirme kolu tzerinde, sarim malzemesi tasiyicisina
goreceli olarak ayarlanabilir sekilde monte edilir. Bu sayede, sarnm malzemesi
kilavuzlama cihazinin &zellikle déndirme kolunun dondirme hareketi vasitasiyla
degistirilen yonlenmesi, sarim malzemesi tasiyicisina goreceli olarak, avantajli gekilde

telafi edilebilir.

Buna ek olarak, bir sarim malzemesi kilavuzlama cihazi yardimi ile inorganik
fiberlerden bir sarm malzemesinin sariimasina yonelik bir yontem onerilir, boylece,
inorganik fiberlerden olusan bir sanim malzemesinin avantajl olarak sarilmasi mimkin

kilinabilir.

Bulusa goére sarim malzemesi kilavuzlama cihazi, bu kapsamda, yukarida agiklanan
kullanim ve dlzenleme formu ile sinmirl olmayacaktir. Ozellikle, bulusa gére sarim
malzemesi kilavuzlama cihazi, burada aciklanan islev seklinin yerine getirilmesine
yonelik olarak, bireysel elemanlar, yapi pargalanm ve uniteleri, burada belirtilen

sayldan sapma gosteren bir sayida i¢erebilir.
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Sekiller

Diger avantajlar, asagidaki sekil agiklamasindan elde edilir. Sekillerde, bulugun bir
duzenleme 6érnedi gdsterilir. Sekiller, aciklama ve istemler, ¢ok sayida dzellidi
kombinasyon halinde icerirler. Uzman kigi, bu 6zellikleri, amaca uygun olarak, ayni
zamanda tekli sekilde dikkate alir ve anlamli dijer kombinasyonlara yénelik olarak bir

araya getirir.

Burada:

Sekil 1 hir sanm malzemesi kilavuzlama cihazina sahip bir sarma makinesini bir
6n cephesel gérdnim halinde,

Sekil 2 iki kanat kilavuzlama (nitelerine sahip sarnim malzemesi kilavuzlama
cihazinin alttan bir perspektif gériiniisting,

Sekil 3 iki kanat kilavuzlama Unitelerine sahip sarim malzemesi kilavuzlama
cihazinin Gstten hir perspektif gériniisini,

Sekil 4 sarim malzemesi kilavuzlama cihazinin bir fiber yonlendirme elemanini

ve aynl zamanda bir fiber kilavuzlama kanadini dstten gérinis halinde
ve bir fiber kilavuzlama kanadinin, bir fiber yénlendirme elemaninin ve
bir sanm malzemesi tasiyicisinin basitlestirilmis bir yanal gérinimuini

gosterir.

Diizenleme &rneginin agiklamasi

Sekil 1, inorganik fiberlerden olusan bir sarim malzemesinin (26) sarilmasina yonelik
omeksel bir sarma makinesini (12), dn cephesel bir gérinim halinde gdsterir.
Tercihen, sarma makinesi (12), cam fiberlerinden veya bazalt fiberlerinden olusan bir
sarim malzemesinin (26) sarnimasina yonelik olarak tasarlanir. Sarma makinesi (12),
bir sarma makinesi yuvasi (54) icerir. Sarma makinesi (12), ek olarak bir sarma Unitesi
(56) igerir. SOz konusu sarma Unitesi (56), sarma makinesinin (12) isletiimesinin
kontroliine yo6nelik olarak bir kontrol Unitesi (gosteriimez) igerir. Kontrol Unitesi, bir
hesaplama (initesine, bir depolama tnitesine ve bu depolama Unitesi icinde depolanan,
hesaplama unitesi tarafindan uygulanmaya ydnelik olarak tasarlanan bir isletim

programina sahiptir.



10

15

20

25

30

10

Sarma Unitesi (56), iki bobin mili (58, 60) icerir. Bobin millerinin (58, 60) her biri silindir
formunda tasarlanir. Bobin milleri (58, 60), érnegin paslanmaz celikten ve/veya
aluminyumdan meydana gelir. Ek olarak, bu bobin milleri (58, 60) dénebilir sekilde
tasarlanir. Bobin milleri (58, 60), her durumda, bir bobin aksi (62, 64) gevresinde
donebilir sekilde monte edilir. Bobin millerinin {58, 60) her biri germe mili seklinde
tasarlanir. Buna uygun olarak, bohin millerinin (58, 60) her biri, birden fazla germe
genesi (gdsterilmez) igerir. Bobin milleri (58, 60), en az bir isletim konumunda, her
durumda, bir surtiinmeli baglanti yardimi ile bir sarim malzemesi tasiyicisini (22, 24)
tasimaya ydnelik olarak tasarlanirlar. Ek olarak, sarma Unitesi (56), bir tahrik Unitesine
(gosterilmez) sahiptir. S6z konusu tahrik Gnitesi, bir sarma iglemi esnasinda bobin
millerini (58, 60) bir ddnme hareketi haline ge¢irmeye ve bu kapsamda uretilen dénme
momentini, sarim malzemesi tasiyicisi (22, 24) lUzerine aktarmaya ydénelik olarak
ongoruldr. Bobin milleri (58, 60), bir doner tepsi (66) Uzerinde dlzenlenirler. Doner
tepsi (66), iki sarma iglemi arasinda, iki bobin millerinin (58, 60) bir pozisyon dedisimini
uygulamaya yonelik olarak ongobrilir. Bu baglamda, bir sarma islemi, her durumda
sadece bobin millerinden (58, 60) birisi lizerinde meydana gelir, bu esnada, her
durumda, bobin millerinin (58, 60) diJeri Uzerinde bir sarim malzemesi tasiyicisi

degisimi icra edilebilir.

Ayrica, sarma makinesi {12), bir sarma islemi esnasinda, inorganik fiberlerden olusan,
tercihen cam fiberlerinden veya bazalt fiberlerinden olusan sarim malzemesinin (26)
ilgili sarim malzemesi tasiyicisina (22, 24) sevk edilmesine ydnelik olarak tasarlanan
bir sarim malzemesi kilavuzlama cihazi (10) icerir. S6z konusu sanm malzemesi
kilavuzlama cihazi (10), sarma makinesinin (12) bir déndirme kolu {68) Uzerinde
duzenlenir. Dondurme kolu (68), sarma makinesi yuvasinin (54) iginde duzenlenir ve
bu nedenle burada sadece Ortulu sekilde gdésterilir. Dondurme kolu (68), bir sarma
islemi esnasinda bir donme noktasi {70) gevresinde, her durumda sarma igleminde yer
alan sarim malzemesi tasiyicisina (22, 24) yodnelik olarak gdreceli sekilde
dondurilebilir. Dondirme kolu {(68), sarim malzemesi kilavuzlama cihazinin (10)
pozisyonunu, sarma iglemi esnasinda artan bobin c¢apina bagl olarak, sarnm
malzemesi tasiyicisina (22, 24) yonelik olarak goreceli sekilde degistirmeye yonelik
olarak ongdruldr. Sanm malzemesi kilavuzlama cihazinin (10), sanm malzemesi
tasiyicisina (22, 24) goreceli olarak bir yonlenme degisimini, déndirme kolunun (68)

dénduridlmesi  vasitasiyla dengelemeye yonelik olarak, bu sarim malzemesi
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kilavuzlama cihazi (10), déndirme kolu (68) Uzerinde, sarim malzemesi tasiyicisina

(22, 24) yonelik goreceli bir ddnme konumunda (72) ayarlanabilir sekilde monte edilir.

Sekil 2, bu sarim malzemesi kilavuzlama cihazini (13}, alttan, perspektif bir gdriints
halinde goGsterir. Sekil 3, s6z konusu sanm malzemesi kilavuzlama cihazini (10),
Ustten, perspektif bir gortinis halinde gosterir. Sekil 3'te, sarim malzemesi kilavuzlama
cihazi {10), bir Ust yuva kapai olmadan gosterilir. Burada, sarim malzemesi
kilavuzlama cihazi (10), drnek olarak, birbirlerine 6zdes sekilde tasarlanan iki kanat
kilavuzlama JGniteleri (14, 16) igerir. Kanat kilavuzlama Gnitelerinin (14, 16)
tahriklenmesi, érnedin, burada érneksel olarak kayish tahrik olarak tasarlanan bir tahrik
hatti (78) Uzerinden kanat kilavuzlama dniteleri (14, 16) ile kuplajlanan bir
elektromotorlu tahrik (74) vasitasiyla gergeklestirilir (bakiniz, sekil 3). Séz konusu kanat
kilavuzlama Oniteleri (14, 16), birbirlerine 6zdes sekilde tasarlanirlar. Garlnebilme
nedenlerinden dolayi, bu kanat kilavuzlama anitelerinin (14, 16) sadece birisi referans
numarasi ile donatilir. Asagidaki agiklama, tim kanat kilavuzlama (nitelerine (14, 16)
yonelik olarak karsilik gelen sekilde gecerlidir. Kanat kilavuzlama (niteleri (14, 16), her
durumda, sarma makinesinin (12) sarim malzemesi tasiyicisina (22, 24), inorganik
fiberlerden olusan sarim malzemesini (26) sevk etmek Uzere tasarlanan, birbirlerine
karsit sekilde donen bigimde tahriklenebilen iki fiber kilavuzlama kanadina (18, 20)
sahiptir. Fiber kilavuzlama kanatlart (18, 20), dzellikle, bu sarim malzemesini (26),
teknikte uzman Kigi tarafindan bilinen gekilde, bir gapraz bobinin Uretiimesine yonelik
olarak, her durumda birbirlerine karsit sekilde ilerleyen seyahat yonlerinde, sarim
malzemesi tasiyicisi (22, 24) Uzerine yerlestirmeye yonelik olarak tasarlanirlar. Bir
seyahat yénunin tersine cevriimesi, ézellikle, her durumda, sarim malzemesinin (26),
bir hareket tersine cevirme noktasinda (78, 80), fiber kilavuzlama kanatlar (18, 20)
arasinda aktarilmasi vasitasiyla gergeklesir. Fiber kilavuzlama kanatlari (18, 20), sarm
malzemesinin (26) hasar gormesini ve/veya kabul edilemez sekilde kontaminasyonunu
Onlemek ve dolayisiyla iskartayl en azindan genis élgide engellemek (zere, kismen,
inorganik fiber uyumlu bir malzemeden yapihrlar. S6z konusu kanat kilavuzlama
Uniteleri (14, 18), en azindan esas olarak inorganik fiber uyumlu malzemeden
olusturulan fiber kilavuzlama kanadi uglarina (28, 30, 32, 34) sahiptirler. Fiber
kilavuzlama kanadi uclan (28, 30, 32, 34), fiber kilavuzlama kanatlarinin {18, 20) en
distaki uglan Gzerinde didzenlenir. Fiber kilavuzlama kanadi uclan (28, 30, 32, 34)
degistirilebilir. Fiber kilavuzlama kanadi uglan (28, 30, 32, 34), bozulmadan ¢dzulebilen

bir baglanti vasitasiyla, érmedin bir vida baglantis1 vasitasiyla, fiber kilavuzlama
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kanatlari (18, 20) ile baglanir. inorganik fiber uyumlu malzeme, ézellikle, sarilacak olan
inorganik fiberlerden olusan sarm malzemesine (26) gore, en azindan esit buyuklikte
ve tercihen birkag kat daha kiguk bir aginma direncine sahiptir. Tercihen, bu inorganik

fiber uyumlu malzeme, bir fenol reginesi bilesidi, bir yumusak metal veya bir plastiktir.

Kanat kilavuzlama Uniteleri (14, 16), fiber kilavuzlama kanatlarinin (18, 20) yani sira
her durumda bir fiber yonlendirme elemanina (36, 38) sahiptir. Fiber yonlendirme
elemanlan (36, 38), fiber kilavuzlama kanatlarinin (18, 20) hareket tersine gevirme
noktalar (78, 80) arasinda, yay formunda uzanir. Sarm malzemesi {26), fiber
kilavuzlama kanadi (18, 20) tarafindan, her durumda, fiber ydnlendirme elemanlar (36,
38) boyunca kilavuzlanir. Fiber yonlendirme elemanlari (36, 38), sarim malzemesinin
(26) hasar gérmesini velveya kabul edilemez gekilde kontaminasyonunu dnlemek ve
dolayisiyla 1skartayl en azindan genis Olglide engellemek Uzere, kismen, inorganik

fiber uyumlu bir malzemeden yapilir veya bununla kaplanirlar,

Sanm malzemesi kilavuzlama cihazi (10), ek olarak bir temizleme U(nitesi (52) igerir,
bu, en azindan bir isletim konumunda, kanat kilavuzlama Unitesi (14, 16) Uzerine bir
temizleme sivisinin uygulanmasina yonelik olarak dngéralir (Sekil 3'te sadece 8rtdll
olarak gosterilir). Ozellikle, temizleme Gnitesi (52), kanat kilavuzlama Onitelerinden (14,
16), hasillan uzaklastrmak Uzere tasarlanir. Hasillar, bir lretim esnasinda sarim
malzemesinin (26) Uzerine uygulanan islatma sivilanidir. S6z konusu hasillar,
digerlerinin yani sira, sarim malzemesinin (26) inorganik fiberlerinin korunmasina
yonelik, 6zellikle de, bunlarin kargilikh strtinme nedeniyle ve/veya 6rnedin makine
parcalarina sdrtinme nedeniyle asinmadan dolayr hasarlanmasini veya mekanik
isleme esnasinda bir ¢apraz parcalanmanin meydana gelmesini dnlemeye yonelik
amaca sahiptirler. Ayrica, bu hagillar, sarim malzemesinin (26) egilip blkulme
yetenegini iyilestirmek Uzere ve filamentlerin karsihkh slrtinmesini azaltmak Uzere
saglanidar. Hasil kalntilar, &zellikle kanat kilavuzlama Onitelerinin (14, 16)
duraklamasi esnasinda, hareketli pargalarin yapismasina yol agabilir, bu da sarm
malzemesi kilavuzlama cihazinin (10) arizalarina ve/veya bozulmasina neden olabilir.
Temizleme sivisinin, sanm malzemesi (26) Uzerine arzu edilmeyen bir sekilde
uygulanmasini dnlemeye ydénelik olarak, kanat kilavuzlama unitelerinin (14, 16)
temizlenmesi, tercihen birbirlerini takip eden iki sarma islemleri arasinda, dzellikle de iki

bobin millerinin (58, 60} pozisyon degisimi esnasinda gergeklestirilir.
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Sekil 4, fiber yénlendirme elemanlarindan (36, 38) birini ve ayni zamanda fiber
kilavuzlama kanatlarinin {18, 20) birini, plan gérinus halinde gosterir. Fiber
kilavuzlama kanadi (18, 20), drnek olarak, bir rotasyon (82) esnasinda ¢
pozisyondadir. Fiber kilavuzlama kanadi ucu {28, 30, 32, 34), yan oval bir dig
geometriye sahiptir. Paralel sekilde ilerleyen ¢ok sayida inorganik fiberlerden meydana
gelen sanm malzemesinin (26) bir kesiti, fiber kilavuzlama kanadinin {18, 20), fiber
kilavuzlama kanadi ucu (28, 30, 32, 34) boyunca hareketi esnasinda oval bir sekle
donustirilir. Sarim malzemesi (26), fiber kilavuzlama kanadinin (18, 20) rotasyonu
esnasinda, fiber kilavuzlama kanadi uglarinin (28, 30, 32, 34) dis geometrisi boyunca
yer dedistirir. Bu kapsamda, sarim malzemesinin {(26) oval kesitinin, bir hareket tersine
¢evirme noktasina (78, 80) yonelik oryantasyonu, en azindan esas olarak 90° degigir.
Boylece, sarm malzemesinin (26) uglarinin  birestiriimesi, 6zellikle de bireysel

inorganik fiberlerin ¢dzulmesi en azindan genis olglide engellenebilir.

Sekil 5, bir fiber kilavuzlama kanadinin (18, 20), bir fiber yonlendirme elemaninin (36,
38) ve bir sarim malzemesi tasiyicisinin (22, 24) basitlestiriimis yanal bir gdsterimini
gosterir. Sarim malzemesi (26), fiber kilavuzlama kanadi (18, 20) tarafindan, fiber
ybnlendirme elemani (36, 38) boyunca kilavuzlanir ve dénen sarnm malzemesi
tasiyicisi (22, 24) Gzerine sanilir. Fiber yonlendirme elemani {36, 38), fiber kilavuzlama
kanadinin (18, 20) altnda dizenlenir. Fiber yd&nlendirme elemani (36, 38),
yuvarlaklastinimis fiber kilavuzlama kenarina (40, 42) sahiptir. Sarim malzemesi (26),
bir igeri giris temas noktasinda (44), fiber yonlendirme elemaninin (36, 38)
yuvarlaklagtiriimig fiber kilavuzlama kenarina (40, 42) yonelik olarak, en azindan buyak
Olcude tedetsel olarak ilerler. Sarim malzemesi (26), bir disari ¢ikis temas noktasinda
(48), fiber yonlendirme elemaninin (36, 38) yuvarlaklastinlmig fiber kilavuzlama

kenarina (40, 42) yonelik olarak, en azindan blylk dlgude tegetsel olarak ilerler.



1/4

SEKIL 1



2/4

_ 10

SEKIL 2



3/4

SEKIL 3



4/4

82
) J—
t/ T
e 28,30,32,34
28,30,32,34 26 |
26 . / / 36,38
28,30,32,34 /) / :
\ / 0

26 |

| \
H " / L \ ’
! i / / L - ~ :/
i = A
i /' T \ |
F: 1 i 7 7
\ | / / \
! < ' 7 ,

SEKIL 4

SEKIL 5



