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(54) Pneumatické zariadenie na orientované nakladanie a odoberanie
kruhovych obrobkov '

Vynslez se tyka pneumatického zariadenia na orientované nakladanie a odoberanie
kruhovych obrobkov u obrébacich strojov, hlavne u sistruhov z nakladaeej kapsy deo
upinace j hlavy obrabacieho stroja, alebo z upinacej hlavy do odoberacej kapsy.

Doteraz se poniiva pneumatické zariadenie iba na nakladanie kruhovych obrobkov u
obrabacich strojov. Pneumatické zariadenie je ovladané jednym dvo jéinnym valcom, v ktorom
se pohybuje piest s piestnicou. Nakladanie obrobka sa prevadza pomocou unad$ace j hlavice
umistnene j na pistnici piestu, prifom pistnica kopfruje dréhu krivky, &im kond vysuvny
a vykyvny pohyb uni$acia hlavica. Odoberanie obrobkov sa prevadza palcom vyhadzovada,
Nakolko na pneumatickom zariadeni sa prevadza len nakladanie, kym odoberanie je prevadza~
né vyhadzovanim kruhovych obrobkov vyhadzovalom, mé takyto opracovany kruhovy obrobok
niZ&iu polohovi v§sku nad zemou, ako je potrebnd na nasledovné upnutie v dalSej operécii.
Kruhovy obrobok sa musi o rozdiel tejto polohovej vysSky medzioperaine prepravit napr,
pomocou vynésacieho zariadenie a sklzov na dal&iu operaciu, Takyto medzioperaé&ny prenos
obrobkov je zna&ne ploSne i finanéne nakladny a zhorfuje vzhXad dielne a bezpednost préce.

Tieto nedostatky odstranuje zariadenie podla vynalezu ktorého podstatou je, Ze je
zloZené z dvoch pneumatickfch valcov a piestov umiestnenych kolmo, vo&i sebe, prifom po-
hyblivy prie&ny valec mé pevne%uchyteny priedny piest v konzoléch o nosni dosku a je
opatreny na vonkaj$ej strane ozubenym hrebenom, do ktorého zapadd ozubeny segment a
pozdiZnou osou simernosti pevne spojen§ oto&nou piestnou ty&ou prechadza jiicou cez pevne
k nej pripraveny otolny posuvny piest umiestneny v pevnom pozdiZinom valci, pridom piestna
tyé je ukonlend na jednej strane pevne upevnenou uniasacou hlavicou, na ktorej je v tvare
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"V" pevne uchytené ravé a pravé undsfacie rameno nakladacej s odoberacej kapsy a na druhej
strane je oto&néd piastna tyt ukonlend dorazom medzi dvoma pevnymi proti sobe otolenymi
spinaémi,

Lavé a pravé unéddacie rameno, nakolko je umiestnené v tvare "V", umoZfiuje, Ze vyska
nakladacieho a vykladacieho miesta mdoZe byt v rovnakej polohovej v§ike nad zemou podla
potreby vyiky nasledovného upnutia v dallej oper4cii. Potrebnd vyska je z4&vislé od uhla
medzi prevym a lavym uniSacim ramenom, Tymto odoberacie miesto moZe tvorit i nakladacie
miesto dal$ej operécie, &im sa vplne odstréni pouZivanie medziopara&ného zariadenie,
zjednodusf sa mechanizécia a automatizicia procesu obrabanie. DalSou vyhodou je schopnost
zariadenie nakladat' do upfnacej hlavy obr. stroja jednym ramenom a odoberat’ kruhov§ obro-
bok z nakladacej kapsy ramenom druhym (v jednom okamiku),

Zariadenie podla vynilezu je schématicky znazornené na pripojenych vykresoch,kde na
obr. 1 je zndzorneny prierez pneumatickym. zariadenim na nakladanie a odoberanie kruhovy§ch
obrokov, na obr, 2 je zndzorneny rez pohyblivého prie&neho valca s pevne uchytenym piestom,
na obr, 3 je zndzornené pneumatické nakladanie kruhovych obrobkov, na obr. 4 je znézornené
pneumatické odoberanie kruho?ﬁch obrobkov, na obr., 5 je zndzornend vychodzia poloha pneuma-
tického zariadenia pred naklddanim a po odoberani kruhovych obrobkov u obrébacich stro jov
zv14%5t sdstruhov,

Zariadenie je zlo%*ené z dvoch pneumatickfch valcov 1,2, umiestnenych kolmo vodi sebe
obr, 1, obr,2. Pohyblivy priefny valec 1 md pevne uchyteny prielny piest 3 v dvoch konzo-
1l4ch 4 o nosnu dosku 5. Na vonkajSej strane je pohyblivy priedny valec 1 opatreny ozubenym
hrebernom 10, do ktorého zapadd ozubeny segment 6, ktorého os je kolmd voéi osi pohyblivé-
ho prie&neho valca 1, Ozubeny segment 6 je pevne spejien? < ctadnou piestnou tydou 7, pre-
chéadzajicou cez pevne k nej pripevneny otodny posuvny piest:l8, Na jednej strane je otolna
piestna ty& 7 ukonend pevne upevnenou unéSacou hlavicou 8, na ktorej je tvaru "V" pevne
pripevnené lavé a pravé unéSacie rameno 15, 14. Na druhej strane je rotadnid piestna tyé
7 ukondend dorazom 9, ktory sa mSie posivat spolu s oto&nou piestnou ty&ou 7 medzi dvomi
pevne upevnenymi a proti sebe otolenymi spinadmi 17. i

Pohyblivy priefny valec 1 pri posuve v krajnych polohdch prostrednictvom naréiky 18
priedne spinafe 19. Zariadenie na orientované nakladanie a odoberanie kruhovych obrobkov
u obrabacich strojov, zvlA&t sistruhov pracuje zo strednej v§chodze j polohy ramien unés$a-
nej hlavice 8 vid obr.5. Obr..1 po vypusteni stladeného vzduchu do lavej &asti I pohybli-
vého pridneho valca 1 vid obrs 2 za&ne sa pohyblivy prie&ny valec 1 pohybovat do lavg,
nakolko prieény piest 3 je pevne uchyteny v konzolach 4 o nosni dosku 5, Povrch pohyblivé-
ho priedneho valca 1 opatreny ozubenym hrebefiom 10, zaberajicim s ozubenym segmentem 6
s poz@Iinou osou sumernosti. Tento pohyb sa cez ozubeny segment 6 a otoinou piestnou ty-
gou 7 prenédsa na otolny posuvny piest 16 &im dochddza k otélaniu unéSacej hlavice 8 a%
pohyblivy prieény valec 1 vid obr. 2 dojde do svojej krajnej polohy, kde narazi nardika 18
na p;ieény spinad 19, &im sa d4 impulz pre vpustenie stla&eného vzduchu do &asti IIX pev=~
ného pozdIZneho valca 2. Otodny posuvny piest 16 spolu s unasSacou hlavicou 8 sa prenédsdaju
doprava a% doraz 9 na pistnici 7 naraz{ na spinad 17 pridom lavé unéSgcie rameno 14 vloz{
neopracovany kruhovy obrobok do upinacej hlavy 13 a pravé unéSacie rameno 15 odovzdé ui
opracovany kruhov§ obrobok do odoberacej kapsy 12 podla obr. &, 4, Po provedeni tohoto
ukonu spustenim stlafeného vzduchu do zadnej fasti IV pevného pozdIZneho valca 2 sa otod-
ny posuvny piest 16 s uné3acou hlavicou 8 posunie spdt dolava a} doraz 9, spinadom 17 dé&
impulz pre vnik vzduchu do pravej &asti II pohyblivého prie&neho valca 1, obr, 2, &i{m sa
valec pohybuje doprava a unéd$acie ramend 14, 15 sa otd&aji spdt do strednej vychodzej po-
lohy podla obr, &, 5.

[ ]
Ovladanie stladeného vzduchu pre pohybliv§ prieény valec 1 zabezpeduje dvo jpolohové
fupétko.
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Pneumatické zariadenie na orientované nakladanie a odoberanie kruhovych obrokov je
zloZené z dvoch pneumatickych valcov a piestov, vyznadujice sa tym, Ze oba pneumatické
valce si umiestnené kolmo vo&i sebe, pri&om pohyblivy prie&ny valec (1) mé pevne uchyte-
ng priedny piest (2) v konzoldch (4) o nosni dosku (5) a je opatreny na vonkajSej stra-
ne ozubenym hrebefiom (10), do ktorého zapadad ozubeny segment (6) s pozdiZnou osou sumer-
nosti pevne spojeny otoénou piestnou tyou (7) prechédzajucou cez presne k nej pripevne-~
n§y oto&ny posuvny piest (16), umiestneny v pevnom pozdIinom valei (2), pridom oto&né
piestna ty& (7) je ukon¥énd na jednej strane pevne upevnenou unéSacou hlavicou (8), na
ktorej je v tvare "V" pevne uchytené favé a pravé unaSacie rameno (15, 14) nakladacej
a odoberacej kapsy (11, 12) a na drzhej strane je oto&nd piestna ty¢ (7) ukondeni dora~
zom (9) medzi dvomi pevnymi proti sebe otolenymi spinadmi (17).

5 vykresi
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