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(57) Резак для вырубки заготовок из 
плоского материала, содержащий по­
лый корпус, имеющий режущую кромку 
и выполненный из двух частей, под­
пружиненных одна относительно другой 
механизм фиксации, отличаю­
щийся тем, что, с целью сниже­
ния трудоемкости обслуживания, час­
ти корпуса шарнирно связаны между 
собой, механизм фиксации выполнен 
в виде закрепленного на одной из 
частей корпуса упора и подпружи­
ненной собачки, шарнирно смонтиро­
ванной на другой части корпуса с 
возможностью взаимодействия с упо- Q ром. S 
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Изобретение относится к холодной

обработке материалов давлением и
может быть использовано для выруб­
ки заготовок из плоского материала.

Известен резак для вырубки заго- 5
товок из плоского материала, содер­
жащий подвижную плиту, на которой 
при помощи узла крепления закреплен 
полый корпус, имеющий режущую кромку.

Узел крепления выполнен в виде Ю 
одного закрепленного на пластине, 
расположенной на плите, стержня, и 
смонтированного на плите подпружи­
ненного фиксатора, взаимодействую­
щего со стержнем [ij . 15

Недостатком резака является слож-< 
ность конструкции и большие габа­
риты .

Наиболее близким к изобретению 
является резак для вырубки загото- 20 
вок из плоского материала, содержа­
щий полый корпус, имеющий режущую 
кромку, и выполненный из двух час- 
тей, подпружиненных одна относитель­
но. другой, механизм фиксации [2] . 25

Недостатком известного резака 
является-высокая трудоемкость об­
служивания.

Целью изобретения является сни­
жение трудоемкости обслуживания. зо

Поставленная цель достигается 
тем, что в резаке для вырубки за­
готовок из плоского материала, со­
держащем полый корпус, имеющий ре­
жущую кромку, и выполненный из двух 
частей, подпружиненных одна отно­
сительно другой, механизм фиксации, 
части корпуса шарнирно связаны меж­
ду собой, механизм фиксации выпол­
нен в виде закрепленного на одной 4θ 
из частей корпуса упора и подпружи­
ненной собачки, шарнирно смонти- · 
рованной на другой части корпуса с 
возможностью взаимодействия с упо­
ром. * 45ι

На фиг. 1 изображен резак для 
вырубки заготовки из плоского ма­
териала, с заготовками; на фиг.2 - 
то же, в момент удаления заготовки; 
на фиг. 3 - механизм фиксации. . 50

Резак для вырубки заготовок из 
плоского материала выполнен в виде 
полого корпуса 1, состоящего из двух 
частей а и 5 , которые при замкну­
том положении составляют заданную 55 
геометрическую форму. Каждая часть а 
и ^резака снабжена профильной 2 и 3 
и режущей кромками 4 й 5 соответ­

ственно. На носовой части резака со 
стороны профильных кромок 2 и 3 по­
средством, например, заклепок 6 
закреплен шарнирный узел 7, состоя­
щий из пластины 8 и 9, соединенных 
осью 10. На пластине 9 шарнирно-за­
креплен рычаг 11 (собачка) с фик­
сирующим вырезом В, а на пластине 
8 выполнен выступ 12 (упор), вза­
имодействующий с вырезом В при сомк­
нутых частях <Л и 8 резака 1. Рычаг 10 
снабжен пружиной 13, второй конец 
который закреплен также на пласти­
не 8. На пяточной части также за 
счет заклепок 14 закреплен шарнир­
ный узел 15, состоящий из пластин 
16 и 17, соединенных между собой 
осью 18. Снизу в отверстиях стерж­
ней 19 и 20 пластин 16 и 17 соот­
ветственно помещена тяга 21, на кото­
рой одета распорная пружина 22, 
один конец которой, упирается в выс­
туп 19, а второй - в выступ 20. Каж­
дая часть а и 8 резака 1 снабжена 
амортизационным полупоясом 23.'Про­
фильные кромки 2 и 3 принимают на 
себя давление пресса (не показан), 
а режущие кромки осуществляют раз­
руб материала 24 на заготовке 25. 
Позицией 26 обозначен стол для ук­
ладки вырубленных заготовок.

Резак для вырубки заготовок из 
плоского материала работает следую­
щим образом.

На нижнюю плиту пресса (не пока­
зан) укладывают материал 24, пред­
назначенный для вырубки. Берут ре­
зак 1 и ставят его в рабочее поло­
жение, согласно положению на фигу­
ре 1. Для чего сбоку навстречу друг 
другу давят на части а и δ резака 1 
до момента их плотного соприкосно­
вения, преодолевая усилие распорной 
пружины 22 на шарнирном узле 15. 
При этом на оси 10 пластина 8 вмес­
те с частью Я резака и пластина 9 с 
частью S резака, шарнирного узла 7, 
а также на оси 18 пластина 16 на 
части а и пластина 17 на· части S ре­
зака начинают поворачиваться на­
встречу друг к другу. При этом на 
шарнирном узле 7 под действием пру­
жины 13 скос выреза Ь рычага 10 (со­
бачки) скользит по выступу 12 (упо­
ру) пластины 8. В момент смыкания 
частей а и Б резака 1 вырез Ь пона­
дает в выступ 12 (упор) и под дейст­
вием пружины 13 осуществляется за­



мыкание частей а и S резака в сомк­
нутом рабочем положении. Резак ста­
вят на заданный участок материала 
24. В процессе опускания, верхняя 
плита пресса (не показан) воздей­
ствует на профильные кромки 2 и 3 и 
за счет режущих кромок 4 и 5 осу­
ществляет вырубку заготовки 25 как 
одним целым резаком. Вырубленная за­
готовка входит в полость резака 1. 
В дальнейшем резак переставляют на 
неиспользованный участок материала 
24 и в указанном порядке осущест­
вляют заданное число вырубок. В 
процессе вырубки очередные заготов­
ки 25 входят в полость резака 1 и 
стапелируются. Затем резак 1 пере­
носится в зону стола 26 для удале­
ния заготовок. Нажимают вниз на сво­
бодный конец рычага 11. Преодолевая 
усилие пружины 13, вырез Ь рычага
11 выходит из углубления выступа
12 на пластине 7. Пружина 22, оде­
тая на. тягу 21 , упираясь одним кон­
цом в стержень 19 на пластине 16, а
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другим концом - в стержень 20 на
пластине 17 осуществляет вместе с
ними на оси 18 поворот части d и S
резака 1. Так же на оси 10 пласти-

5 на 8 вместе с частью а и пластина 9 
с частью δ резака одновременно под 
действием пружины 22 шарнирного уз­
ла 15 разводит режущие кромки 4 и 
5 частей а и 5 резака 1 в стороны

10 относительно один к другому. Резак 
удерживают над столом 26 на задан­
ной высоте. Вырубленные заготовки 
25 из полости резака 1 ложатся в 
стопу.

15 Процесс разруба и удаление вы­
рубленных заготовок 25 завершен. 
После чего вновь осуществляют смы­
кание частей а и S резака в рабо­
чее положение, а рычаг 11 фиксирует

20 его. В дальнейшем процесс разруба 
и удаление вырубленных заготовок 
25 в стопы на стол 24 повторяется.

Эффект от использования изобре­
тения заключается в упрощении кон- 

25 струкции.
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