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(54) Tank mit Domschacht und Verfahren zum Aufbau eines Domschachts.

(57) Ein Tank (33) mit Domschacht (35) und Stutzschacht (57),
wobei der Tank einen Tankmantel (51) mit Tankschacht (41) und
der Domschacht ein Domschachtrohr (37) umfasst, das Dom-
schachtrohr an seinem unteren Ende der Wélbung des Tank-
mantels angepasst und auf dem Tankmantel angeordnet ist und
wenigstens eine ausgehartete Masse zwischen Domschacht-
rohr und Tankschacht geflllt ist; sowie ein Verfahren zum Auf-
bau eines Domschachts (35) auf einen Tank (33), wobei der
Tank einen Tankmantel (51) mit Tankschacht (41) und der Dom-
schacht ein Domschachtrohr (37) umfasst, das Domschachtrohr
an einem Ende der Wélbung des Tankmantels angepasst wird,
das Domschachtrohr mit dem angepassten Ende auf dem Tank-
mantel zwischen dem Tankschacht und einem Stutzschacht (57)
oder einer fir den Stitzschacht vorgesehenen Position ange-
ordnet wird und wenigstens eine aushartbare Masse zwischen
Domschachtrohr und Tankschacht gefillt wird, um das Dom-
schachtrohr zu fixieren.
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Beschreibung

Technisches Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Domschacht fir Tankzugange, insbesondere ein Tank mit Domschacht geméass Ober-
begriff des Anspruchs 1 und ein Verfahren zum Aufbau eines Domschachts auf einen Tank geméass Oberbegriff des An-
spruchs 13.

Stand der Technik

[0002] Zum Schutz der Umwelt, insbesondere von Gewassern, missen bei Lageranlagen und Umschlagplatzen fir was-
sergefahrdende Flussigkeiten, wie z.B. Heizdl oder Benzin, Flussigkeitsverluste, d.h. auslaufende Flussigkeit, leicht er-
kannt und zuruckgehalten werden kénnen. Zu diesem Zweck werden heutzutage vorwiegend Domschachte 11 aus glas-
faserverstarktem Kunststoff (GFK) auf das Mannloch 13 eines Tanks 15 aufmontiert, siehe Fig. 1. Ein Domschacht besteht
im Wesentlichen aus einem Domschachtrohr 17, einem Deckel, insbesondere einem Doppeldeckel 19, und einer Dom-
schachtbodenplatte 21. Durch seine Korrosionsbestandigkeit bietet ein solcher Domschacht 11 eine dauerhafte Abdich-
tung der Mannlochzone sowohl gegen eindringendes Wasser, wie auch gegen Auslaufen von Ol oder Benzin, das wahrend
des Einflillens oder Reinigens in den Schacht gelangen kann. Der Mannlochdeckel 23 mit all seinen Service-Anschlissen
bleibt sauber und trocken und ist daher dauernd vor Korrosion geschutzt. Ublicherweise ist hierzu der Domschacht 11,
insbesondere die Domschachtbodenplatte 21, zwischen dem Flansch 25 am Mannlochhals 27 und dem Mannlochdeckel
23 fixiert.

[0003] Da Tank 15 und Domschacht 11 fur gewdhnlich im Erdreich 28 eingebettet sind, stitzt ein Betonschacht 29 das
Erdreich um den Domschacht herum. Der Betonschacht 29 ist mit Abflusséffnungen 30 ausgestattet, die das Abfliessen
von Kondenswasser ermdéglichen.

Aufgabe der Erfindung

[0004] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung einen Domschacht bereitzustellen, welcher véllig dicht ist, d.h. in
welchen weder Wasser einfliessen noch aus welchem Ol austreten kann. Im Weiteren ist es Aufgabe, der vorliegenden
Erfindung einen Domschacht bereitzustellen, welcher einfach, schnell und kostengiinstig zu montieren ist. Im Weiteren ist
es Aufgabe, der vorliegenden Erfindung ein Verfahren zum Aufbau eines Domschachts, insbesondere ein Verfahren zur
Nachristung von Tankanlagen und/oder Sanierung von bestehenden bzw. veralteten Domschachtanlagen, bereitzustellen.

Beschreibung

[0005] Die erfindungsgemasse Lésung dieser Aufgabe besteht in einem Tank mit Domschacht und Stitzschacht, wobei
der Tank einen Tankmantel mit Tankschacht und der Domschacht ein Domschachtrohr umfasst und der Tank mit Dom-
schacht und Stitzschacht dadurch charakterisiert ist, dass das Domschachtrohr an seinem unteren Ende der Wélbung
des Tankmantels angepasst und auf dem Tankmantel angeordnet ist und wenigstens eine ausgehartete Masse zwischen
Domschachtrohr und Tankschacht gefillt ist. Insbesondere fiillt die ausgehartete Masse eine zwischen Domschacht und
Tankschacht, genauer zwischen Domschachtrohr und Tankschachtrohr, ausgebildete ringférmige Senke. Die Senke fuhrt
um den Tankschacht bzw. das Tankschachtrohr herum. Die Senke ist in deren unteren Bereich mit der ausgehéarteten
Masse angefillt. Die ausgehartete Masse stUtzt und fixiert das Domschachtrohr. Dadurch, dass die ausgehartete Mas-
se zum einen mit dem Tank und zum anderen mit dem Domschacht in Kontakt steht, fixiert diese die Position des Dom-
schachtrohrs auf dem Tank mit Relation zum Tankschachtrohr. Die ausgehértete Masse kann gleichzeitig abdichtend ge-
gen Flussigkeits- und Gasdurchtritt wirken. Gegebenenfalls kénnen Positionierungsfunktion und Abdichtungsfunktion von
zwei verschiedenen Materialien Ubernommen werden und/oder die Abdichtung kann durch geeignete Materialschichten
zusatzlich verstarkt werden.

[0006] Die ausgehartete Masse ist vorzugsweise lediglich in den Raum zwischen Tankschachtrohr und Domschachtrohr
vergossen. Der Raum zwischen Domschachtrohr und Stitzschachtrohr ist vorteilhafterweise im Wesentlichen offen und
insbesondere frei von ausgeharteter Masse. Abflussldcher im Stltzschachtrohr sind ebenfalls frei von ausgehérteter Mas-
se. Dadurch kann Kondenswasser oder am Zementdeckel eingedrungenes Wasser gut abfliessen. Zudem besteht auf dem
Tankmantel im Spalt zwischen Stiitzschachtrohr und Domschachtrohr nahezu rundum ein Gefalle, Uber welches Konden-
sationswasser leicht abfliessen kann.

[0007] Vorteilhafte Ausbildungen der Erfindung werden im Folgenden aufgezeigt.

[0008] Bevorzugt ist das Domschachtrohr auf dem Tankmantel abgestltzt und/oder aufgesetzt. Insoweit das Domschacht-
rohr an die Form des Tankmantels genau angepasst ist, kann auf zusatzliche Stltzteile verzichtet werden.

[0009] Vorteilhafterweise ist der Domschacht, insbesondere das Domschachtrohr, beabstandet vom Tankschacht und um
den Tankschacht herum bzw. diesen umschliessend angeordnet. Der Abstand zwischen Domschacht bzw. Domschacht-
rohr und Tankschachtzugang sollte so bemessen sein, dass fir Service- und Reinigungsarbeiten genligend Platz vorhan-
den ist.
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[0010] Vorteilhafterweise ist der Stiitzschacht beabstandet vom Domschacht und um den Domschacht herum bzw. diesen
umschliessend angeordnet. Der Abstand zwischen Stiitzschacht und Domschacht, insbesondere zwischen Stiitzschacht-
wand und Domschachtrohr, sollte so bemessen sein, dass eventuelles Kondenswasser zwischen diesen ungehindert nach
unten abfliessen kann. Zweckmassigerweise befindet sich mindestens eine Abflusséffnung am unteren Rand des Stutz-
schachts. Auch sollte der Abstand so bemessen sein, dass der Deckel des Domschachts, welcher aufgesetzt auf das
Domschachtrohr iber den Umfang des Domschachtrohrs Ubersteht, ebenfalls vom Stltzschacht, insbesondere von Stutz-
schachtwand, geniligend beabstandet ist, sodass eventuelles Kondenswasser zwischen diesen ungehindert nach unten
abfliessen kann.

[0011] Domschachtrohr und Tankschacht sind vorteilhaft durch die wenigstens eine ausgehértete Masse gegeneinander
fixiert. Die Masse fullt insbesondere im unteren Domschachtbereich von der Tankmantelfliche aufsteigend den Bereich
zwischen Domschachtrohr und Tankschachtrohr. Hierbei bildet die wenigstens eine ausgehéartete Masse eine von oben
gesehen ringférmige Fullung in der Senke zwischen Tankschacht und Domschachtrohr um den Tankschacht herum.

[0012] Vorteilhafterweise besteht die wenigstens eine ausgehéartete Masse aus Beton oder beinhaltet zu einem wesentli-
chen Anteil Beton. Alternativ kdnnen als aushartende Masse auch andere Materialien verwendet werden. Das ausgehar-
tete Flllmaterial sollte zumindest geniigend Festigkeit besitzen, sodass nach der Aushartung das Domschachtrohr unver-
ruckbar positioniert ist. Alternative Materialien, die ebenfalls verwendet werden kénnen, sind z.B. Mértel oder Epoxidharze.

[0013] Zweckmassigerweise bildet die wenigstens eine ausgehértete Masse ein Schichtsystem, wobei auf einer ersten
ausgeharteten Masse zumindest eine Schicht einer weiteren ausgeharteten Masse aufgetragen ist. Vorteilhaft ibernimmt
hierbei die erste ausgehértete Masse die oben erwahnte Positionierungsfunktion und eine Stitzfunktion flr auf der ersten
Masse aufgebrachte Schichten. Die weitere ausgehartete Masse ubernimmt vorwiegend eine Abdichtungsfunktion, d.h.
sie verhindert das Aussickern von Ol- und Benzinriickstinden im Domschacht. Hierzu ist die erste Masse mindestens so
weit aufgeflillt, dass die Tankmantelflache zwischen Domschachtrohr und Tankschachtrohr von der ersten Masse véllig
Uberdeckt ist, und bevorzugt die Tankmantelflache an allen Stellen zumindest mit 1 cm Material der ersten Masse Uberdeckt
ist. Die weitere oder zweite Masse formt eine relativ ebenmassige Schicht auf der Fullung durch die erste Masse. Die
Schichtdicke der weiteren Masse betragt abhangig vom Material bevorzugt zwischen 0.5 cm bis 5 cm.

[0014] Mit Vorteil ist die wenigstens eine ausgehértete Masse, insbesondere die erste ausgehartete Masse, bis mindes-
tens zur Tankscheitelhéhe, bevorzugt dartber hinaus, aufgefillt. Dies tragt insbesondere zur Stabilitdt des Domschacht-
aufbaus bei.

[0015] Vorteilhafterweise besteht die weitere ausgehértete Masse der Schicht aus Mértel oder beinhaltet Mértel zu einem
wesentlichen Anteil. Diese Schicht kann zur Glattung der ersten, unteren Flillschicht dienen. Alternativ kénnen andere gut
fliessfahige und aushéartbare Materialien eingesetzt werden.

[0016] Die weitere ausgehartete Masse ist mit Vorteil im Wesentlichen feinkdrniger als die erste ausgehartete Masse.

[0017] Bevorzugt formt die Schicht einer weiteren ausgeharteten Masse im Ubergangsbereich von der wenigstens einen
aushartbaren Masse, insbesondere der ersten Masse, zum Tank, insbesondere zum Tankmantel und/oder Tankschacht,
und zum Domschacht Hohlkehlen. Diese sind von Vorteil, da ein Eindringen und Durchsickern von Ol- und Benzinresten
entlang der Trennflache zwischen Domschachtrohrmaterial und Fiillmaterial durch den Erhéhten Ubergang verhindert wird.

[0018] Vorteilhafterweise ist eine wasser- und Olresistente und wasser-, &l- und gasundurchlissige Schutzschicht zur Ab-
dichtung auf der Oberflache der wenigstens einen ausgehéarteten Masse, insbesondere der weiteren ausgehérteten Mas-
se, aufgebracht. Hierbei besteht die Schutzschicht mit Vorteil ebenfalls aus einem ausgehéarteten Material. Diese wasser-
und élundurchléssige Schicht ist bevorzugt in ausgehéartetem Zustand relativ elastisch, insbesondere elastischer als das
Material der wenigstens einen auffiillenden ausgeharteten Masse, und/oder der optionalen weiteren ausgeharteten Mas-
se. Diese Schutzschicht ist aufgrund ihrer Elastizitat reiss- und bruchfest. Die wasser- und élresistente und —undurchlas-
sige Schicht besteht mehrheitlich aus einer elastischen Kunststoffschicht, insbesondere einem elastifizierten Epoxidharz.

[0019] Zweckmassigerweise sind am Domschacht Rohrdurchfiihrungen mit Manschetten abgedichtet; insbesondere sind
die Manschetten auf der Innenseite des Domschachtrohrs angebracht.

[0020] Gegebenenfalls ist der auf dem Tank angeordnete Stitzschacht im Wesentlichen aus Beton gefertigt. Ein Beton-
schacht, welcher als Stltzschacht geeignet ist, kann z.B. vorgefertigt geliefert werden.

[0021] In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist ein Domschacht auf einen Tankmantel aufgesetzt,
die Aussparung zwischen Domschachtrohr und Tankschachtrohr ist aufgeflllt mit einer ausgeharteten Fillmasse, die
z.B. aus Beton hergestellt wurde, und die ausgehartete Fullmasse ist mit einer Schutzschicht, die z.B. aus elastischem
Kunststoff besteht, bedeckt.

[0022] In einer weiteren besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist ein Domschacht auf einen Tankmantel
aufgesetzt, die Aussparung zwischen Domschachtrohr und Tankschachtrohr ist aufgeflillt mit einer ausgeharteten Full-
masse, die z.B. aus Beton hergestellt wurde, die ausgehartete Fillmasse ist mit einer Zwischenschicht bestehend aus
einer weiteren ausgeharteten Masse, wie z.B. Mértel, abgedeckt und abschliessend ist die Zwischenschicht mit einer
Schutzschicht, die z.B. aus elastischem Kunststoff besteht, bedeckt.
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[0023] Weitere besonders bevorzugte Ausgestaltungen ergeben sich aus den zwei oben genannten besonders bevorzug-
ten Ausgestaltungen in Kombination mit weiteren beschriebenen bevorzugten Merkmalen.

[0024] Die Lésung der oben genannten Aufgabe besteht auch in einem Verfahren zum Aufbau eines Domschachts auf
einen Tank, wobei der Tank einen Tankmantel mit Tankschacht und der Domschacht ein Domschachtrohr umfasst, welches
Verfahren dadurch gekennzeichnet ist, dass das Domschachtrohr an einem Ende der Wélbung des Tankmantels ange-
passt wird, das Domschachtrohr mit dem angepassten Ende auf dem Tankmantel zwischen dem Tankschacht und einem
Stitzschacht oder einer flr den Stltzschacht vorgesehenen Position angeordnet wird und wenigstens eine aushartbare
Masse zwischen Domschachtrohr und Tankschacht, insbesondere in den unteren Bereich zwischen Domschachtrohr und
Tankschacht, gefullt wird, um das Domschachtrohr zu fixieren. Nach erfolgter Aushértung ist die Position des Domschachts
und somit der Domschacht selbst auf dem Tank fixiert. Die ausgehartete Masse wirkt zudem abdichtend (je nach verwen-
detem Material). Dieses Verfahren ist an Ort und Stelle leicht durchfiihrbar und dient zur Instandsetzung und Erneuerung,
insbesondere der Nachrlstung, veralteter oder lecker Tankanlagen. Optional, insoweit noch nicht vorhanden, kann vor,
wahrend oder nach den oben genannten Verfahrensschritten ein Stutzschacht auf den Tankmantel aufgebaut bzw. aufge-
setzt werden oder es kann ein vorhandener Stitzschacht gegebenenfalls saniert werden.

[0025] Die auszuhéartende Masse wird vorzugsweise lediglich in den Raum zwischen Tankschachtrohr und Domschacht-
rohr vergossen. Der Raum zwischen Domschachtrohr und Stitzschachtrohr bleibt somit vorteilhafterweise im Wesentli-
chen offen und insbesondere frei von ausgeharteter Masse. Vorhandene Abflusslécher im Stltzschachtrohr bleiben beim
genannten Verfahren frei von ausgeharteter Masse; und zwar bleiben die Abflusslécher auch dann frei, wenn der Dom-
schacht erst installiert wird, wenn der Stitzschacht schon aufgesetzt ist bzw. schon vorher vorhanden watr.

[0026] Mit Vorteil wird das Domschachtrohr auf den Tankmantel abgestitzt und/oder aufgesetzt.

[0027] Das Domschachtrohr wird vorteilhafterweise beabstandet vom Tankschacht und um den Tankschacht herum an-
geordnet.

[0028] Vorteilhafterweise wird der Domschacht der Form des Tanks, insbesondere des Tankmantels, angepasst. Das
Anpassen erfolgt insbesondere durch Zuschneiden des unteren Endes des Domschachtrohrs. Das Zuschneiden wird mit
Vorteil vor dem Aufsetzen des Domschachtrohrs auf den Tankmantel durchgeflihrt.

[0029] Der Domschacht, insbesondere das Domschachtrohr, und der Tankmantel werden mit Hilfe der wenigstens einen
aushartenden Masse gegeneinander fixiert. Hierbei wird die wenigstens eine aushartende Masse zwischen Tankschacht
und Domschacht gefillt, sodass vorzugsweise eine (insbesondere ringférmige) Fillung in der Senke zwischen Tank-
schacht und Domschachtrohr entsteht. Nach dem Aushéarten der Masse ist der Domschacht auf dem Tank fixiert. Wird
eine aushartende Masse verwendet, die sich wahrend des Aushartens ausdehnt, d.h. an Volumen zunimmt, so wird bei
der Aushartung eine Druckspannung zwischen Domschachtrohr und Tankschachtrohr aufgebaut. Diese Druckspannung
wirkt sich positiv auf eine starke Bindung zwischen Tank, aushéartende Masse und Domschacht aus.

[0030] Die wenigstens eine aushéartende oder vorteilhaft expandierend aushartende Masse besteht bevorzugt aus Beton
oder beinhaltet Beton zu einem wesentlichen Anteil. Alternative Materialien sind Moértel und/oder Epoxidharze. Expandie-
rend aushartende Zusammensetzungen, insbesondere Beton, werden bevorzugt.

[0031] Zweckmassigerweise wird die aushartende Masse aufgegossen, bzw. in die Senke zwischen Domschachtrohr
und Tankschachtrohr durch Eingiessen eingeflillt. Alternativ kann die aushartende Masse auch durch Aufspachteln in die
Aussparung zwischen Domschacht und Tankschacht eingearbeitet werden.

[0032] Bevorzugt bildet die wenigstens eine ausgehartete Masse ein Schichtsystem, wobei auf eine erste aushéartende
Masse zumindest eine Schicht einer weiteren aushértenden Masse aufgetragen wird, vorzugsweise nachdem die erste
Masse ausgehartet ist.

[0033] Die weitere aushartende Masse besteht mit Vorteil aus Mértel oder beinhaltet Mértel zu einem wesentlichen Anteil.

[0034] Die weitere aushartende Masse wird vorzugsweise aufgegossen oder weiter bevorzugt aufgespachtelt. Bevorzug-
terweise ist die erste Masse schon voll oder zum Teil ausgehértet bevor die weitere Masse als Schicht aufgebracht wird.

[0035] Zweckmassigerweise ist die weitere aushartende Masse im Wesentlichen feinkdrniger als die erste aushértende
Masse. Dadurch kann durch das Auftragen einer Schicht der weiteren Masse auf der Fillschicht eine glattere Oberflache
erzielt werden. Unebenheiten kdnnen ausgeglichen werden.

[0036] Die Schicht einer weitere Masse wird derart aufgetragen, dass sie im Bereich von Ubergéngen von der wenigstens
einen aushdartbaren Masse, insbesondere der ersten Masse, zum Tank, insbesondere zum Tankmantel und/oder Tank-
schacht, und zum Domschacht Hohlkehlen formt, um einen innigen Kontakt mit Tank und Domschacht zu bilden.

[0037] Mit Vorteil wird eine elastische Kunststoffschicht auf der Oberflache der wenigstens einen aushartenden Masse,
gegebenenfalls der weiteren aushartenden Masse aufgebracht, vorzugsweise nachdem die wenigstens eine und/oder
gegebenenfalls die weitere Masse ausgehartet ist.

[0038] Bevorzugt besteht die elastische Kunststoffschicht mehrheitlich aus einem elastifizierenden Epoxidharz. Andere
elastische Kunststoffmaterialien sind ebenfalls verwendbar.
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[0039] Die elastische Kunststoffschicht wird durch Aufgiessen und Aushéarten gebildet.

[0040] Die elastische Kunststoffschicht kann derart aufgetragen werden, dass sie im Bereich von Ubergéngen zum Tank
und zum Domschacht Hohlkehlen formt, um einen innigen Kontakt mit Tank und Domschacht zu bilden.

[0041] Bevorzugt wird die wenigstens eine aushartende Masse bis mindestens zur Tankscheitelh6he des Tanks, bevorzugt
daruber hinaus, aufgefullt.

[0042] Die wenigstens eine aushartende Masse, insbesondere die erste aushartende Masse, hartet mit Vorteil innerhalb
von weniger als 1 Stunde, bevorzugt weniger als 30 Minuten, weiter bevorzugt weniger als 15 Minuten und noch weiter
bevorzugt weniger als 5 Minuten aus.

[0043] Die weitere aushartende Masse héartet mit Vorteil innerhalb von weniger als 1 Stunde, bevorzugt weniger als 30
Minuten, weiter bevorzugt weniger als 15 Minuten und noch weiter bevorzugt weniger als 5 Minuten aus.

[0044] Vorteilhafterweise werden am Domschachtrohr Rohrdurchfiihrungen mit Manschetten abgedichtet, insbesondere
werden die Manschetten auf der Innenseite des Domschachtrohrs angebracht.

[0045] In einem weiteren erfindungsgemassen Verfahren wird das oben genannte Verfahren bei der Sanierung von be-
stehenden Domschachten, insbesondere von Zementdomschéachten, angewendet.

[0046] Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die Figuren in schematischer Darstellung naher im Detail
beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1:  schematische Seitenansicht eines Tanks mit Mannlochdeckel und darauf angebrachtem Domschachtaufbau
nach dem Stand der Technik;

Fig. 2:  schematische Seitenansicht eines Tanks mit darauf angebrachtem Domschachtaufbau geméass vorliegender
Erfindung;

Fig. 3:  Schnitt durch erfindungsgeméassen Domschachtaufbau auf Tankmantel,

Fig. 4.  Teilschnitt nach erfindungsgemassen Aufsetzen des Domschachts auf den Tankmantel und Anzeige entros-
teter und/oder angeschliffener Stellen;

Fig. 5:  Teilschnitt nach erfindungsgemassen Auffullen mit einem ersten aushartbaren Material, wie z.B. Beton, bis
auf Tankscheitlhdhe;

Fig. 6:  Teilschnitt nach erfindungsgeméssen Aufflllen mit einem ersten Material, dessen Aushérten und nachfol-
gendem Uberziehen oder Auskleiden mit einem zweiten aushéartbaren Material, wie z.B. Mértel,

Fig. 7:  Teilschnitt nach erfindungsgemaéssen Aufflllen mit einem ersten Material, dessen Aushérten, Auskleiden mit
einem zweiten Material und nachfolgendem Aufgiessen mit elastifizierbarem Kunststoff.

[0047] In den Darstellungen in Fig. 2 bis 7 tragen gleiche Elemente bzw. Bauteile jeweils die gleichen Bezugszeichen.

[0048] Die Darstellung in Fig. 2 zeigt einen erfindungsgemassen Domschachtaufbau 31 mit Domschacht 35 auf einem
Tank 33. Der Domschacht 35 besteht zumindest aus einem Domschachtrohr 37 und einem Deckel 39, welcher vorteilhaf-
terweise als Doppeldeckel ausgefihrt ist

[0049] Der Tank 33 kann, wie beispielhaft in der Abbildung 2 gezeigt, als l&nglicher zylindrischer Kérper mit zwei Endkup-
pen ausgeflihrt sein. Andere Tankausfihrungen sind jedoch mdglich, zum Beispiel ein ballon- oder kugelférmiger Tank.
Zugang zum Innern des Tanks 33 gewahrt ein Mannloch 41, oder auch Tankschacht genannt. Das Mannloch 41 beinhaltet
einen Mannlochhals 43, welcher die Tankscheitelhéhe 45 Uberragt. Der Mannlochhals 43 ist bevorzugt mit einem Flansch
47 ausgestattet. Ein Mannlochdeckel 49 schliesst das Mannloch 43 ab. Der Mannlochdeckel 49 ist bevorzugt am Flansch
47 befestigt. Im Deckel sind, neben einer Brennstoffleitung und einem Liftungsrohr, diverse Service- und Mess-Anschlis-
se angelegt.

[0050] Der Domschacht 35 ist auf dem Tank 33 angeordnet. Insbesondere ist das Domschachtrohr 37 auf dem Tankmantel
51 angeordnet, bzw. auf den Tankmantel aufgesetzt. Dabei umringt das Domschachtrohr 37 in einem gewissen Abstand
die Mannlochzone; d.h. das Domschachtrohr 37 umringt das Mannloch 41 radial beabstandet vom Deckel 49 und gege-
benenfalls vom Flansch 47 des Mannlochhalses 43. Der untere Rand 52 des Domschachtrohrs folgt dabei vorzugsweise
passgenau der Form der Tankwdlbung 51. Der untere Rand 52 des Domschachtrohrs 37 wird dafiir so zugeschnitten,
dass er der Form des Tankmantels 51 angepasst ist, d.h. der Krimmung der Wélbung des Tankmantels 51 entspricht.

[0051] Rohre und Leitungen, die zu den Serviceanschlissen des Mannlochdeckels fuhren, durchstossen zum Teil die
Domschachtwandung 37. Damit diese vollig dicht bleibt, enthalt die Domschachtwandung 37 Rohrdurchfihrungen 53,
welche mit passenden Manschetten 55 abgedichtet sind.
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[0052] Um den Domschacht herum, gegebenenfalls auf den Tank gestitzt, ist fur gewdhnlich ein Stltzschacht 57, insbe-
sondere ausgebildet als Betonschacht, angeordnet. Dieser dient dazu, das umliegende Erdreich abzustltzen und den
Domschacht 35 vor Beschadigungen zu bewahren. Der Stitzschacht 57 weist Abflusséffnungen 58 auf, welche dazu die-
nen, Kondens- oder eindringendes Regenwasser abfliessen zu lassen.

[0053] In Fig. 3 ist ein Ausschnitt der Anordnung von Domschacht 35 und Tank 33 aus Fig. 2 um 90 Grad gedreht in
Achsrichtung des hier beispielhaft zylindrischen Tanks 33 zu sehen. An der Formgebung des auf dem Tank aufgesetzten
Domschachtrohrs ist die Krimmung 59 des Tanks 33 zu erkennen. Die Krimmung 59 oder Form des Tankmantels 51 wird
bei der Formgebung des Domschachtrohrs 37 berucksichtigt. Domschachtrohr 37 und Mannlochhals 43 schliessen eine
Senke 61 ein, deren Bodenneigung durch die Tankwélbung bestimmt wird. Die Senke 61 flihrt, bevorzugt 360 Grad, um
das Mannloch 41 herum, wobei - abhangig von der Tankform, bzw. Tankwd&lbung 59 - Domschachtrohr 34, Tankmantel 51
und Mannlochhals 43 zuweilen eher eine flache und/oder eine zum Domschachtrohr 34 hin spitz zulaufende Senke bilden.

[0054] Zum Fixieren des Domschachts 35 an einer bestimmten Stelle auf dem Tank 33 wird nach Aufsetzen des Dom-
schachtrohrs 37 die Senke 61 mit einem ersten, schnell aushartbarem Material, insbesondere ein schnell aushéartbarer
Beton, aufgeflillt bzw. aufgegossen. Die aushéartbare Masse wird hierbei bevorzugt bis zum Scheitel 45 des Tanks 33 auf-
gegossen und bildet eine Fullung 63. Die Masse kann gegebenenfalls leicht héher als die Scheitelhéhe aufgefillt werden,
jedoch sollte die Auffillhdhe 65 die H6he des Flansches 47 nicht erreichen, um das Offnen des Mannlochdeckels 49 in
Zukunft nicht zu behindern, siehe Fig. 5. Nach dem Ausharten des ersten Materials sitzt der Domschacht 35 unverriickbar.

[0055] Gemass Fig. 6 wird zur Abdichtung des Domschachts die ausgehértete Flllung 63 mit einem weiteren, abdich-
tenden Material, insbesondere einem Mértel, bedeckt. Dieses weitere bzw. zweite Material besitzt bevorzugt eine feine-
re Kérnung als das erste Material. Das zweite Material wird hierzu auf die erste Fullung 63 aufgegossen oder mit dem
Spachtel aufgetragen und bildet eine deckende Schicht 67 auf der ersten Fillung 63. Die deckende Schicht 67 reicht vom
Domschachtrohr 37 bis zum Mannlochhals 43 und bevorzugt ohne Unterbruch rund um das Mannloch 41 herum. Von
besonderem Vorteil ist, wenn das zweite Material, wie z.B. ein Mortel, Hohlkehlen 69 und 71 in den Ubergéngen von der
Fillung 63 zum Domschachtrohr 37 und von der Fullung 63 zum Mannlochhals 43 bildet. Hohlkehlen 69 und 71 werden
dadurch geformt, dass das Schichtmaterial 67, insbesondere ein Mortel, z.B. auf die jeweilige Seitenwand, wie hier die
Mannlochhalswand 43 und die Domschachtrohrwand 37, hochgezogen wird. Zur Verteilung des Schichtmaterials 67 wird
bevorzugt ein Spachtel verwendet. Die Technik des Aufspachtelns eignet sich besonders zur Ausformung von Hohlkehlen.
Durch die Hohlkehlen kann eine Verbesserung der Abdichtung erzielt werden.

[0056] In Fig. 7 wird zum Abschluss eine weitere Schicht 73, insbesondere aus einem elastifizierbaren Kunststoff, aufge-
gossen. Auch hier ist es von Vorteil, wenn die Elastifizierung méglichst schnell ablauft. Diese Schicht 73 hat vorteilhafter-
weise eine Farbe, welche sich deutlich von jener von Ol unterscheidet. Hierdurch kann beim Auftanken ausgelaufenes
oder verschiittetes Ol oder Benzin durch das Servicepersonal oder andere Personen sofort und einfach erkannt und ent-
fernt werden.

[0057] Um eine méglichst gute Abdichtung zu erzielen, ist es von Vorteil, wenn die Seitenwéande, d.h. Mannlochhals 43
und Domschachtrohr 37, auf dem vorgesehenen Héhenbereich 75 der Schicht 67 des zweiten Materials, insbesondere
des Moértels, und der Schicht 73 des Kunststoffs zuvor entrostet und/oder angeschliffen werden. Diese Behandlung soll
eine gute Haftung des zweiten Materials und/oder des elastifizierbaren Kunststoffs ermdéglichen.

[0058] Eine bevorzugte Art der Herstellung und Montage eines Domschachtaufbaus lauft wie folgt ab:

[0059] Ein im Handel erhaltliches GFK-Domschachtrohr 37 wird an Ort und Stelle an seinem unteren Ende passgenau
zugeschnitten, sodass es ungefahr formschlussig auf den Tank 33 gesetzt werden kann. Das auf den Tank 33 aufgesetzte
Domschachtrohr 37 umschliesst das Mannloch 41 in einem gewissen Abstand. Gegebenenfalls werden Mannlochhals 43
und/oder Domschachtrohr 37 auf jenem H&henbereich entrostet und/oder angeschliffen, wo ein aufzufillendes Fillmate-
rial (bevorzugt Beton) mit den genannten Bauteilen eine dichte, formschlussige Verbindung bilden soll. Die Aussparung
zwischen Mannlochhals 43 und Domschachtrohr 37 wird bis zumindest zum Scheitel 45 des Tanks aufgefillt, jedoch nicht
hoher als bis deutlich unter den Flansch 47 des Mannlochhalses 43, sodass zwischen Flansch 47 und Tankmantel 51
genligend Platz fur das Auftragen weiterer Schichten bleibt. Beim Auffiillen entsteht eine Art Fiillring 63 in der Aussparung
61 zwischen Mannlochschacht 41 und Domschacht 35, welcher hach Aushéartung die Position des Domschachts fixiert.
Insbesondere aufgrund einer Ausdehnung des Materials wahrend des Aushartens, wie dies bei Beton zu beobachten ist,
wird eine Druckspannung zwischen Mannlochhals 43 und Domschachtrohr 37 erzielt, welche die Festigkeit der Verbin-
dung erhdht. Darauf folgend wird optional eine Schicht 67 eines weiteren aushéartbaren Materials (bevorzugt Mértel) auf
das mit Vorteil schon ausgehértete Fullmaterial flachendeckend aufgetragen. Die Schicht 67 soll auf dem Fillmaterial
zwischen Domschachtrohr und Mannlochhals eine feine, vorzugsweise relativ flache und méglichst porenfreie Oberflache
schaffen, die zur Stutzung einer noch aufzubringenden Abdichtungsschicht dient. Die Schicht 67 wird vorteilhafterweise
aufgespachtelt. Die Anschluss- oder Eckstellen zwischen Fullmaterial und Mannlochhals oder zwischen Fillmaterial und
GFK-Domschachtring werden mit dem Schichtmaterial hohlkehlartig ausgespachtelt, indem die Schicht ein Stick den
Waénden entlang nach oben gezogen wird. Nachdem das Schichtmaterial (ggf. der Mértel) méglichst ausgehartet ist, wird
zur Abdichtung die gesamte Breite der Aussparung vorzugsweise mit einem elastifizierbaren Kunststoff aufgegossen. An-
stelle von elastifizierbarem Kunststoff konnen alternativ andere Materialien verwendet werden, die ebenfalls eine 6l- bzw.
benzinresistente, flissigkeitsdichte und gegebenenfalls gasdichte Abdichtungsschicht schaffen. Die Schutz- oder Abdich-
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tungsschicht, insbesondere die genannte elastifizierbare Kunststoffschicht, bedeckt die Fullmasse, z.B. eine Betonmasse,
vollig und formt eine dichte Verbindung mit den seitlichen Oberflachen des Mannlochhalses und des Domschachtrohrs.
Ist auf der Flllmasse (z.B. Betonfullung) eine weitere Masse in Form einer Zwischenbeschichtung aufgebracht (z.B. ei-
ne Mértelschicht), so bedeckt die Schutz- oder Abdichtungsschicht aus bevorzugt elastifizierbarem Kunststoff diese Zwi-
schenbeschichtung. Die Abdichtungsschicht hat vorteilhafterweise eine Dicke von mindestens 1 mm, weiter bevorzugt
eine 50 mm, und weiter bevorzugt 3 cm und gegebenenfalls von maximal 10 cm.

[0060] Ein Stitzschacht ist oft schon vorhanden. Muss der Stitzschacht saniert oder ersetzt werden, wird diese Arbeit vor-
zugsweise vor der Montage des Domschachtaufbaus vorgenommen. Im Allgemeinen kann der Aufbau des Stutzschachts
vor, wahrend und/oder nach der Montage des Domschachts erfolgen. Ein Fachmann wird situationsbedingt eine optimale
Vorgehensweise wahlen.

[0061] Eine bevorzugte Ausfihrung eines erfindungsgeméassen Tanks (33) weist zumindest die folgenden Merkmale auf:

[0062] Der Tank (33), welcher einen Tankmantel (51) mit Tankschacht (41) umfasst, ist mit einem Aufbau ausgestattet, wel-
cher zumindest einen Domschacht (35) und eine Stutz-Schacht (57) beinhaltet. Erfindungsgemass sind der Tankschacht,
der Stutzschacht und der Domschacht derart auf dem Tankmantel angeordnet, dass der Stutzschacht den Domschacht
umschliesst und der Domschacht wiederum den Tankschacht umschliesst. Der Domschacht beinhaltet ein Domschacht-
rohr, welches an seinem unteren Ende der Wélbung des Tanks angepasst ist. Eine ausgehartete Masse ist zwischen
Domschachtrohr und Tankschacht geflllt. Diese dient zur Stabilisierung und/oder Abdichtung des Domschachts.

Bezugszeichen:
[0063]
11 Domschacht

13 Mannloch (Tankschacht)

15 Tank

17 Domschachtrohr

19 Deckel, insbesondere Doppeldeckel
21 Domschachtbodenplatte

23 Mannlochdeckel
25 Flansch

27 Mannlochhals
28 Erdreich

29 Betonschacht

30 Abflusséffnung

31 Domschachtaufbau

33 Tank

35 Domschacht

37 Domschachtrohr

39 Domschachtdeckel, insbesondere Domschachtdoppeldeckel
41 Mannloch (Tankschacht)
43 Mannlochhals

45 Tankscheitelhéhe

47 Flansch

49 Mannlochdeckel

51 Tankmantel
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52 Unterer Rand des Domschachtrohrs

53 Rohrdurchfihrung

55 Manschetten

57 Betonschacht

58 Abflusséffnung

59 Tankkrimmung, Tankwélbung, Tankradius

61 Senke oder Aussparung

63 Aufflllung bestehend aus erstem Material

65 Auffullhdhe des ersten Materials

67 Schicht bestehend aus weiterem, insbesondere zweitem, Material

69, 71 Hohlkehlen

73 Schicht bestehend aus weiterem, insbesondere drittem, Material

75 Entrosteter und/oder angeschliffener H6henbereich
Patentanspriiche

1.

Tank (33) mit Domschacht (35) und Stiitzschacht (57), wobei der Tank einen Tankmantel (51) mit Tankschacht (41) und
der Domschacht ein Domschachtrohr (37) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass das Domschachtrohr an seinem
unteren Ende der Wélbung des Tankmantels angepasst und auf dem Tankmantel angeordnet ist und wenigstens eine
ausgehartete Masse zwischen Domschachtrohr und Tankschacht geflllt ist.

Tank mit Domschacht nach dem vorangehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine aus-
gehéartete Masse eine Flllung (63) in einer Senke (61) zwischen Tankschacht und Domschachtrohr bildet, wobei
gegebenenfalls die wenigstens eine ausgehartete Masse aus Beton oder Mértel besteht oder Beton oder Mértel,
vorzugsweise zu einem wesentlichen Anteil, beinhaltet.

Tank mit Domschacht nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auf einer ersten
ausgeharteten Masse zumindest eine Schicht (67) einer weiteren ausgehéarteten Masse aufgetragen ist, wobei ge-
gebenenfalls die weitere ausgehértete Masse, aus Mortel besteht oder Mértel, vorzugsweise zu einem wesentlichen
Anteil, beinhaltet.

Tank mit Domschacht nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine wasser- und
6lundurchlassige Schutzschicht (73), auf der Oberflache der wenigstens einen ausgeharteten Masse, insbesondere
der weiteren ausgeharteten Masse aufgebracht ist, wobei gegebenenfalls die wasser- und élundurchléssige Schutz-
schicht (73) mehrheitlich aus einer elastischen Kunststoffschicht, insbesondere einem elastifizierten Epoxidharz, be-
steht.

Tank mit Domschacht nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens
eine ausgehartete Masse, insbesondere die erste ausgehértete Masse, bis mindestens zur Tankscheitelhéhe (45),
bevorzugt darliber hinaus, aufgefillt ist.

Verfahren zum Aufbau eines Domschachts (35) auf einen Tank (33), wobei der Tank einen Tankmantel (51) mit Tank-
schacht (41) und der Domschacht ein Domschachtrohr (37) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass

- das Domschachtrohr an einem Ende der Wélbung des Tankmantels angepasst wird,

- das Domschachtrohr mit dem angepassten Ende auf dem Tankmantel zwischen dem Tankschacht und einem Stitz-
schacht (57) oder einer fur den Stltzschacht vorgesehenen Position angeordnet wird und

- wenigstens eine aushéartbare Masse zwischen Domschachtrohr und Tankschacht geflillt wird, um das Domschacht-
rohr zu fixieren.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Domschacht der Form des Tanks angepasst wird,
insbesondere durch zuschneiden des unteren Endes (52) des Domschachtrohrs.

Das Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche 6-7, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine
aushartende Masse z.B. durch Eingiessen oder Aufspachteln eingegossen wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche 6-8, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine aus-
gehéartete Masse ein Schichtsystem bildet, wobei auf eine erste aushartende Masse zumindest eine Schicht (67)
einer weiteren aushartenden Masse aufgetragen wird, vorzugsweise nachdem die erste Masse ausgehértet ist und
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wobei vorzugsweise die jeweils weitere aushartende Masse im Wesentlichen feinkérniger ist als die erste ausharten-
de Masse.

Das Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche 6-9, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine
aushartende Masse aus Beton oder Mértel besteht oder Beton oder Mértel, vorzugsweise zu einem wesentlichen
Anteil, beinhaltet und gegebenenfalls die weitere aushértende Masse, aus Mértel besteht oder Mértel, vorzugsweise
zu einem wesentlichen Anteil, beinhaltet.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche 6-10, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine aus-
hartende Masse, insbesondere die erste und/oder weitere aushartende Masse, aufgegossen wird, vorzugsweise auf-
gespachtelt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche 6-11, dadurch gekennzeichnet, dass eine elastische Kunst-
stoffschicht (73) auf der Oberfliche der wenigstens einen aushartenden Masse, oder gegebenenfalls der weiteren
aushartenden Masse aufgebracht ist, vorzugsweise nachdem die wenigstens eine und/oder gegebenenfalls die wei-
tere Masse ausgehartet ist, wobei gegebenenfalls die elastische Kunststoffschicht (73) mehrheitlich aus einem ela-
stifizierenden Epoxidharz bestehen kann und/oder die elastische Kunststoffschicht (73) aufgegossen werden kann.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriche 9-12, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht (67) einer
weiteren Masse oder gegebenenfalls die Schutzschicht (73), derart aufgetragen wird, dass sie im Bereich von Uber-
gangen von der wenigstens einen aushéartbaren Masse zum Tankmantel (51) und/oder Tankschacht (41) und zum
Domschacht (35) Hohlkehlen (69, 71) formt.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriche 6-13, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine aus-
hartende Masse bis mindestens zur Tankscheitelhéhe (45), bevorzugt dariber hinaus, aufgefillt wird.

Verwendung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 6-14 zur Sanierung eines Domschachtes (33), insbesondere
eines Zementdomschachtes.
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Fig. 3
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Fig. 5
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