
(57)【要約】

【課題】従来法と比較して補強層等の偏心が生じにくい

ため、ユニフォミティが良好なランフラットタイヤを、

簡易な設備及び工程で製造することができるランフラッ

トタイヤ及びその製造方法を提供する。

【解決手段】成形ドラムの外周の所定位置にインナーラ

イナーゴム１９と両側サイドウォール部を補強する補強

ゴム部材１８とカーカスプライ１４とを各々配設する工

程と、一対の第１ビード１ａおよびビードフィラー１２

を配設して、その第１ビード１ａより内側をトロイド状

に変形させる工程と、前記カーカスプライ１４の端部１

４ｂを巻き上げて貼り付ける工程と、トロイド状の成形

物の前記ビードフィラー１２の側方に環状膨出部を構成

するゴム部材１３ａ，１３ｂを貼り付ける工程と、貼り

付け後の成形物を軸心回りに回転させながら、ゴム部材

１３のリムフランジに対向する領域にコードＳＣをらせ

ん状に貼り付けて補強層１６を形成する工程とを含む製

造方法。

【選択図】図５

JP 2006-247931 A 2006.9.21



【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 成 形 ド ラ ム の 外 周 の 所 定 位 置 に イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム と 両 側 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す
る 補 強 ゴ ム 部 材 と カ ー カ ス プ ラ イ と を 各 々 配 設 す る 工 程 と 、 一 対 の 第 １ ビ ー ド お よ び ビ ー
ド フ ィ ラ ー を 配 設 し て 、 そ の 第 １ ビ ー ド よ り 内 側 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ る 工 程 と 、 そ の
変 形 の 前 又 は 後 に 前 記 カ ー カ ス プ ラ イ の 端 部 を 巻 き 上 げ て 貼 り 付 け る 工 程 と 、 ト ロ イ ド 状
の 成 形 物 の 前 記 ビ ー ド フ ィ ラ ー の 側 方 に 環 状 膨 出 部 を 構 成 す る ゴ ム 部 材 を 貼 り 付 け る 工 程
と 、 貼 り 付 け 後 の 成 形 物 を 軸 心 回 り に 回 転 さ せ な が ら 、 前 記 ゴ ム 部 材 の リ ム フ ラ ン ジ に 対
向 す る 領 域 に コ ー ド を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て 補 強 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 を 含 む ラ ン フ ラ ッ
ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 コ ー ド を タ イ ヤ 内 周 側 か ら 外 周 側 へ と ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て 前 記 補 強 層 を 形 成 し 、
そ の 形 成 工 程 に 引 き 続 き 、 成 形 物 を 軸 心 回 り に 回 転 さ せ な が ら 、 前 記 補 強 層 か ら 連 続 す る
コ ー ド を ら せ ん 状 に 前 記 ゴ ム 部 材 に 貼 り 付 け て 第 ２ ビ ー ド を 形 成 す る 工 程 を 含 む 請 求 項 １
記 載 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 コ ー ド が 未 加 硫 ゴ ム を 被 覆 し た コ ー ド で あ り 、 前 記 第 ２ ビ ー ド を 形 成 す る 工 程 で は
、 前 記 コ ー ド を 同 一 面 に ら せ ん 状 に 貼 り 付 け た 後 、 続 い て そ の 上 面 に そ の コ ー ド を ら せ ん
状 に 貼 り 付 け る 工 程 を 繰 り 返 し 行 う 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 成 形 ド ラ ム の 外 周 の 所 定 位 置 に イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム と 両 側 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す
る 補 強 ゴ ム 部 材 と を 配 設 す る 共 に 、 そ れ ぞ れ の 補 強 ゴ ム 部 材 の ド ラ ム 幅 方 向 の 外 側 端 付 近
か ら 更 に 外 側 に コ ー ド が 幅 方 向 に 配 列 し た カ ー カ ス プ ラ イ を 各 々 配 設 す る 工 程 と 、 そ の カ
ー カ ス プ ラ イ の ド ラ ム 幅 方 向 内 側 端 よ り や や 外 側 に 一 対 の 第 １ ビ ー ド お よ び ビ ー ド フ ィ ラ
ー を 配 設 す る 工 程 と 、 得 ら れ た 成 形 物 の 前 記 第 １ ビ ー ド よ り 内 側 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ
る 工 程 と 、 こ の 変 形 後 の 成 形 物 の 外 周 側 に 前 記 各 々 の カ ー カ ス プ ラ イ の 外 側 端 を 巻 き 上 げ
て 貼 り 付 け る 工 程 と に よ っ て 、 前 記 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 を 形 成 す る 請 求 項 １ ～ ３ い ず れ か
に 記 載 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 環 状 の 第 １ ビ ー ド お よ び 前 記 第 １ ビ ー ド の タ イ ヤ 外 周 側 に 配 さ れ る ビ ー ド フ ィ ラ ー を 有
す る 一 対 の ビ ー ド 部 と 、 そ の ビ ー ド 部 か ら 各 々 タ イ ヤ 径 方 向 外 側 に 延 び る サ イ ド ウ ォ ー ル
部 と 、 そ の サ イ ド ウ ォ ー ル 部 間 に 設 け ら れ た ト レ ッ ド 部 と 、 そ の ト レ ッ ド 部 の タ イ ヤ 内 周
側 に 設 け ら れ た ベ ル ト 層 と 、 前 記 第 １ ビ ー ド に て 巻 き 上 げ ら れ た カ ー カ ス プ ラ イ か ら な る
カ ー カ ス 層 と 、 前 記 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 に 配 さ れ た 補 強 ゴ ム 層 と 、 前 記 ビ ー ド 部 よ り タ イ ヤ
幅 方 向 外 側 に 膨 出 し 、 第 ２ ビ ー ド を 有 す る 環 状 膨 出 部 と を 備 え る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ に お
い て 、
　 前 記 環 状 膨 出 部 の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 に コ ー ド を ら せ ん 状 に 配 し た 補 強 層 を 設
け る と 共 に 、 そ の 補 強 層 か ら 連 続 す る コ ー ド を ら せ ん 状 に 巻 回 し て 前 記 第 ２ ビ ー ド を 形 成
し て あ る こ と を 特 徴 と す る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ビ ー ド 部 の タ イ ヤ 幅 方 向 外 側 に 膨 出 し た 環 状 膨 出 部 に 第 ２ ビ ー ド を 配 し た サ
イ ド 補 強 型 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ 及 び そ の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ と は 、 パ ン ク 等 の 障 害 に よ り タ イ ヤ 内 部 の 空 気 圧 が 低 下 し た 場 合 で
あ っ て も 、 あ る 程 度 の 距 離 を 安 全 に 走 行 す る こ と が で き る タ イ ヤ を 言 う 。 こ の よ う な ラ ン
フ ラ ッ ト 走 行 を 可 能 に す る た め の タ イ ヤ 構 造 の １ つ と し て 、 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 に 補 強 ゴ ム
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層 を 備 え た ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ が 知 ら れ て い る 。 係 る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ に よ れ ば 、 タ イ
ヤ 内 部 の 空 気 圧 が 低 下 し た 際 、 補 強 ゴ ム 層 が タ イ ヤ を 支 持 し て 完 全 に 偏 平 化 す る こ と を 防
止 し 、 ラ ン フ ラ ッ ト 走 行 が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 と こ ろ が 、 タ イ ヤ 内 部 の 空 気 圧 が 低 下 し た 状 態 で は 、 ビ ー ド 部 の リ ム へ の 押 圧 が 弱 ま っ
て い る た め 、 リ ム と の 嵌 合 力 が 低 下 し 、 ビ ー ド 部 が リ ム か ら 外 れ 易 く な る と い う 問 題 が あ
っ た 。 そ の た め 、 リ ム の ビ ー ド シ ー ト 部 外 周 側 に 配 さ れ る ビ ー ド と は 別 に 、 ビ ー ド 部 の タ
イ ヤ 幅 方 向 外 側 に 膨 出 し た 環 状 膨 出 部 に ビ ー ド を 配 し た 、 い わ ゆ る ダ ブ ル ビ ー ド タ イ プ の
ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ が 提 案 さ れ て い る （ 下 記 特 許 文 献 １ ～ ２ 参 照 ） 。 係 る 構 造 に よ れ ば 、
ビ ー ド に よ り 高 弾 性 を 有 す る 環 状 膨 出 部 が 、 ラ ン フ ラ ッ ト 走 行 時 に リ ム フ ラ ン ジ を 抱 持 し
て リ ム 外 れ を 防 止 し う る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 図 ９ は 、 従 来 の ダ ブ ル ビ ー ド タ イ プ の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ を 示 す タ イ ヤ 子 午 線 断 面 図 で
あ る 。 ビ ー ド 部 １ に は 、 ビ ー ド １ ａ お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ が 設 け ら れ 、 そ れ ら を 挟 み
込 む よ う に カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ が 内 側 か ら 外 側 に 巻 き 上 げ ら れ る 。 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 ２ に
は 、 外 側 に サ イ ド ウ ォ ー ル ゴ ム １ １ が 配 さ れ る と と も に 、 内 側 に 断 面 略 三 日 月 状 を な す 補
強 ゴ ム 層 ９ が 配 さ れ る 。 環 状 膨 出 部 １ ０ は 、 ビ ー ド 部 １ の タ イ ヤ 幅 方 向 外 側 に 膨 出 し て 形
成 さ れ 、 環 状 の 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 有 す る 。 ま た 、 補 強 層 １ ６ は 、 環 状 膨 出 部 １ ０ の 内 周 面
に 沿 っ て 配 さ れ 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム １ ７ は 、 リ ム ８ に 直 接 接 触 す る 部 分 に 配 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 下 記 の 特 許 文 献 ３ に は 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 有 さ な い サ イ ド 補 強 型 の ラ ン フ ラ ッ ト
タ イ ヤ に お い て 、 上 記 の 補 強 層 １ ６ を 、 一 本 又 は 複 数 本 の コ ー ド の 渦 巻 状 （ ら せ ん 状 ） 巻
回 構 造 と し た タ イ ヤ が 記 載 さ れ て い る 。 但 し 、 そ の 製 法 に 関 す る 記 載 が な い た め 、 一 般 的
な 補 強 層 と 同 様 に 、 シ ー ト を 貼 り 付 け る 方 法 で 作 製 し た と 理 解 で き る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 一 方 、 図 ９ に 示 す よ う な ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ は 、 以 下 の 製 造 工 程 を 経 て 製 造 し て い た 。
即 ち 、 図 １ ０ の （ ａ ） ～ （ ｃ ） に 順 次 示 す よ う に 、 ま ず 、 成 形 ド ラ ム の 外 周 面 を 被 形 成 面
２ ０ と し て 、 そ の 外 周 側 に イ ン ナ ー ラ イ ナ ー 層 ５ と な る イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ 、 お よ
び 補 強 ゴ ム 層 ９ と な る 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ を そ れ ぞ れ 配 設 す る 。 そ し て 、 そ の 外 周 側 に カ ー
カ ス プ ラ イ １ ４ を 配 設 し 、 所 定 の 位 置 に ビ ー ド １ ａ お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ を 外 挿 す る
。 続 い て 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ を 巻 き 上 げ 、 ビ ー ド １ ａ お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ を 挟 み
込 む よ う に 配 設 す る 。 次 に 、 成 型 ド ラ ム の 被 形 成 面 ２ ０ を 僅 か に 拡 張 さ せ る 等 の 手 段 で ビ
ー ド １ ａ 、 ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ お よ び カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ を 垂 直 に 近 づ け る 。 そ の カ ー カ
ス プ ラ イ １ ４ の 外 周 側 に 、 環 状 膨 出 部 １ ０ を 構 成 す る ゴ ム 部 材 ２ ２ 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ の 他
、 補 強 層 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム お よ び サ イ ド ウ ォ ー ル ゴ ム な ど を 配 設 す る 。 こ の 第 ２ ビ ー
ド １ ｂ は 、 ビ ー ド ワ イ ヤ を 螺 旋 巻 き に し て 、 別 途 ビ ー ド ワ イ ヤ の 集 合 体 と し て 作 製 し た も
の を 使 用 す る 。 そ の 後 、 当 該 成 形 物 を タ イ ヤ 形 状 に 沿 っ て 変 形 さ せ 、 ト レ ッ ド 部 ３ を 形 成
し て 加 硫 工 程 に 移 行 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し な が ら 、 上 記 の 製 造 方 法 で は 、 円 環 状 の 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 配 設 す る 際 に 、 タ イ ヤ
軸 に 対 し て 偏 心 し な い よ う に 貼 り 付 け る 機 構 が 必 要 と な る 。 ま た 、 予 め ビ ー ド ワ イ ヤ の 集
合 体 を 作 製 す る 際 に 、 巻 回 の 支 持 機 構 や 集 合 体 を 集 束 さ せ る 装 置 が 大 が か り に な る と い う
問 題 も あ っ た 。 更 に 、 成 形 物 を タ イ ヤ 形 状 に 拡 張 ・ 変 形 さ せ る 前 に 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 配
設 す る た め 、 成 形 物 の 拡 張 ・ 変 形 の 際 に 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ の 偏 心 や 断 面 形 状 の 変 形 な ど も
生 じ 易 く な る と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 特 許 文 献 ３ の よ う に 、 コ ー ド の 渦 巻 状 巻 回 構 造 と し た 補 強 層 を 、 成 形 物 に 貼 り 付
け て 製 造 す る 場 合 も 、 上 記 の 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 貼 り 付 け る 場 合 と 同 様 に 、 偏 心 に よ る ユ ニ
フ ォ ミ テ ィ や 、 設 備 及 び 工 程 上 の 問 題 が 生 じ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
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　 一 方 、 ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ で な い 通 常 の 空 気 入 り タ イ ヤ で は 、 成 形 物 上 に ビ ー ド ワ イ ヤ
を 螺 旋 巻 き に し て 、 ビ ー ド （ 第 １ ビ ー ド に 相 当 す る ） を 形 成 す る タ イ ヤ の 製 造 方 法 が 知 ら
れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 ４ ～ ５ 参 照 ） 。 し か し 、 こ れ ら の 製 造 方 法 は 、 タ イ ヤ の 内 面
形 状 と 同 じ 外 形 の 環 状 コ ア を 使 用 し て 、 こ れ に 構 成 部 材 を 順 次 配 設 （ 貼 り 付 け ） し て い く
工 法 を 採 用 し て お り 、 ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 場 合 、 こ の よ う な 工 法 は 採 用 さ れ て い な い 。
従 っ て 、 ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 で は 、 成 形 物 上 に ビ ー ド ワ イ ヤ を 螺 旋 巻 き に し て
ビ ー ド を 形 成 す る 方 法 は 、 こ れ ま で 知 ら れ て い な か っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 昭 ５ １ － １ １ ６ ５ ０ ７ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 昭 ５ ０ － ８ ２ ７ ０ １ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － ８ ０ ３ １ ８ 号 公 報
【 特 許 文 献 ４ 】 特 表 ２ ０ ０ ４ － ５ ０ １ ８ １ ５ 号 公 報
【 特 許 文 献 ５ 】 特 表 ２ ０ ０ ３ － ５ １ ４ ７ ０ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 の 目 的 は 、 従 来 法 と 比 較 し て 補 強 層 等 の 偏 心 が 生 じ に く い た め 、 ユ ニ フ
ォ ミ テ ィ が 良 好 で あ り 、 簡 易 な 設 備 及 び 工 程 で 製 造 す る こ と が で き る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ
及 び そ の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 上 記 目 的 は 、 下 記 の 如 き 本 発 明 に よ り 達 成 で き る 。 　 　
【 ０ ０ １ ２ 】
　 即 ち 、 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 は 、 成 形 ド ラ ム の 外 周 の 所 定 位 置 に イ ン
ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム と 両 側 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す る 補 強 ゴ ム 部 材 と カ ー カ ス プ ラ イ と を
各 々 配 設 す る 工 程 と 、 一 対 の 第 １ ビ ー ド お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー を 配 設 し て 、 そ の 第 １ ビ ー
ド よ り 内 側 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ る 工 程 と 、 そ の 変 形 の 前 又 は 後 に 前 記 カ ー カ ス プ ラ イ
の 端 部 を 巻 き 上 げ て 貼 り 付 け る 工 程 と 、 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 の 前 記 ビ ー ド フ ィ ラ ー の 側 方
に 環 状 膨 出 部 を 構 成 す る ゴ ム 部 材 を 貼 り 付 け る 工 程 と 、 貼 り 付 け 後 の 成 形 物 を 軸 心 回 り に
回 転 さ せ な が ら 、 前 記 ゴ ム 部 材 の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 に コ ー ド を ら せ ん 状 に 貼 り
付 け て 補 強 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 に よ れ ば 、 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 を 軸 心 回 り に 回
転 さ せ な が ら 、 ゴ ム 部 材 の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 に コ ー ド を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る
た め 、 円 環 状 の 補 強 層 シ ー ト を 配 設 す る 従 来 装 置 の よ う な 偏 心 防 止 機 構 が 必 要 な く な る 。
ま た 、 従 来 法 と 比 較 し て 、 貼 り 付 け 時 に 偏 心 が 生 じ に く く 、 成 形 物 の 拡 張 ・ 変 形 の 際 の 偏
心 や 断 面 形 状 の 変 形 な ど も 生 じ に く く 、 ユ ニ フ ォ ミ テ ィ が 良 好 と な る 。 ま た 、 予 め コ ー ド
を ら せ ん 状 に 巻 回 し た 補 強 層 シ ー ト を 作 製 す る 必 要 が な く 、 コ ー ド の 貼 り 付 け 装 置 の み の
追 加 で 製 造 で き る た め 、 簡 易 な 設 備 及 び 工 程 で タ イ ヤ を 製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 上 記 に お い て 、 前 記 コ ー ド を タ イ ヤ 内 周 側 か ら 外 周 側 へ と ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て 前 記 補
強 層 を 形 成 し 、 そ の 形 成 工 程 に 引 き 続 き 、 成 形 物 を 軸 心 回 り に 回 転 さ せ な が ら 、 前 記 補 強
層 か ら 連 続 す る コ ー ド を ら せ ん 状 に 前 記 ゴ ム 部 材 に 貼 り 付 け て 第 ２ ビ ー ド を 形 成 す る 工 程
を 含 む こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の 製 法 に よ る と 、 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 を 軸 心 回 り に 回 転 さ せ な が ら 、 前 記 ゴ ム 部 材 に
コ ー ド を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る た め 、 円 環 状 の 第 ２ ビ ー ド を 配 設 す る 従 来 装 置 の よ う な 偏
心 防 止 機 構 が 必 要 な く な る 。 ま た 、 従 来 法 と 比 較 し て 、 貼 り 付 け 時 に 偏 心 が 生 じ に く く 、
成 形 物 の 拡 張 ・ 変 形 の 際 の 偏 心 や 断 面 形 状 の 変 形 な ど も 生 じ に く く 、 ユ ニ フ ォ ミ テ ィ が 良
好 と な る 。 ま た 、 予 め ビ ー ド ワ イ ヤ の 集 合 体 を 作 製 す る 必 要 が な く 、 補 強 層 の コ ー ド の 貼
り 付 け 装 置 を 利 用 し て 製 造 で き る た め 、 簡 易 な 設 備 及 び 工 程 で タ イ ヤ を 製 造 す る こ と が で
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き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 前 記 コ ー ド が 未 加 硫 ゴ ム を 被 覆 し た コ ー ド で あ り 、 前 記 第 ２ ビ ー ド を 形 成 す る 工
程 で は 、 前 記 コ ー ド を 同 一 面 に ら せ ん 状 に 貼 り 付 け た 後 、 続 い て そ の 上 面 に そ の コ ー ド を
ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る 工 程 を 繰 り 返 し 行 う こ と が 好 ま し い 。 未 加 硫 ゴ ム を 被 覆 し た コ ー ド
を 用 い る と 、 コ ー ド 間 の 接 着 が 容 易 に な り 、 上 記 工 程 の 繰 り 返 し に よ り 、 複 数 の 層 か ら な
る 第 ２ ビ ー ド を 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 成 形 ド ラ ム の 外 周 の 所 定 位 置 に イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム と 両 側 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す
る 補 強 ゴ ム 部 材 と を 配 設 す る 共 に 、 そ れ ぞ れ の 補 強 ゴ ム 部 材 の ド ラ ム 幅 方 向 の 外 側 端 付 近
か ら 更 に 外 側 に コ ー ド が 幅 方 向 に 配 列 し た カ ー カ ス プ ラ イ を 各 々 配 設 す る 工 程 と 、 そ の カ
ー カ ス プ ラ イ の ド ラ ム 幅 方 向 内 側 端 よ り や や 外 側 に 一 対 の 第 １ ビ ー ド お よ び ビ ー ド フ ィ ラ
ー を 配 設 す る 工 程 と 、 得 ら れ た 成 形 物 の 前 記 第 １ ビ ー ド よ り 内 側 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ
る 工 程 と 、 こ の 変 形 後 の 成 形 物 の 外 周 側 に 前 記 各 々 の カ ー カ ス プ ラ イ の 外 側 端 を 巻 き 上 げ
て 貼 り 付 け る 工 程 と に よ っ て 、 前 記 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 を 形 成 す る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 製 造 方 法 に よ る と 、 補 強 ゴ ム 部 材 の 外 側 に カ ー カ ス プ ラ イ を 配 設 し た 後 、 そ の 内 側
端 よ り や や 外 側 に 一 対 の 第 １ ビ ー ド お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー を 配 設 し て か ら 、 第 １ ビ ー ド よ
り 内 側 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ る た め 、 カ ー カ ス プ ラ イ の 内 側 巻 き 上 げ 部 を ビ ー ド の 内 側
に 容 易 に 配 設 す る こ と が で き る 。 ま た 、 こ の よ う に し て 得 ら れ た 成 形 物 の 外 周 側 に カ ー カ
ス プ ラ イ の 外 側 端 を 巻 き 上 げ て 貼 り 付 け る た め 、 シ ェ ー ピ ン グ 後 の 補 強 ゴ ム 部 材 に 対 し て
カ ー カ ス プ ラ イ の 圧 着 が 容 易 に な る 。 そ の 結 果 、 重 量 の 増 加 を 伴 わ ず に ビ ー ド 外 れ 耐 久 性
に 優 れ る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ を 、 良 好 な 生 産 性 に て 製 造 す る こ と が で き る 。 更 に 、 カ ー カ
ス プ ラ イ の 一 端 が 第 １ ビ ー ド の 外 側 か ら 内 側 に 巻 き 上 げ ら れ た タ イ ヤ と な る た め 、 ラ ン フ
ラ ッ ト 走 行 時 に お い て 、 サ イ ド 補 強 部 が 撓 ん で カ ー カ ス に 張 力 が 生 じ る と 、 ビ ー ド 回 り に
モ ー メ ン ト が 生 じ て ビ ー ド ト ゥ が リ ム の ビ ー ド シ ー ト に 押 し 付 け ら れ る の で 、 ビ ー ド 外 れ
が 生 じ に く く な る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 一 方 、 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ は 、 環 状 の 第 １ ビ ー ド お よ び 前 記 第 １ ビ ー ド の タ イ
ヤ 外 周 側 に 配 さ れ る ビ ー ド フ ィ ラ ー を 有 す る 一 対 の ビ ー ド 部 と 、 そ の ビ ー ド 部 か ら 各 々 タ
イ ヤ 径 方 向 外 側 に 延 び る サ イ ド ウ ォ ー ル 部 と 、 そ の サ イ ド ウ ォ ー ル 部 間 に 設 け ら れ た ト レ
ッ ド 部 と 、 そ の ト レ ッ ド 部 の タ イ ヤ 内 周 側 に 設 け ら れ た ベ ル ト 層 と 、 前 記 第 １ ビ ー ド に て
巻 き 上 げ ら れ た カ ー カ ス プ ラ イ か ら な る カ ー カ ス 層 と 、 前 記 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 に 配 さ れ た
補 強 ゴ ム 層 と 、 前 記 ビ ー ド 部 よ り タ イ ヤ 幅 方 向 外 側 に 膨 出 し 、 第 ２ ビ ー ド を 有 す る 環 状 膨
出 部 と を 備 え る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ に お い て 、 前 記 環 状 膨 出 部 の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る
領 域 に コ ー ド を ら せ ん 状 に 配 し た 補 強 層 を 設 け る と 共 に 、 そ の 補 強 層 か ら 連 続 す る コ ー ド
を ら せ ん 状 に 巻 回 し て 前 記 第 ２ ビ ー ド を 形 成 し て あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ に よ る と 、 補 強 層 と 第 ２ ビ ー ド を 形 成 す る コ ー ド が 連 続 し
て お り 、 か つ ら せ ん 状 に 巻 回 さ れ て い る た め 、 同 じ コ ー ド の 貼 り 付 け 装 置 を 利 用 し て 補 強
層 と 第 ２ ビ ー ド を 形 成 す る こ と が で き 、 簡 易 な 設 備 及 び 工 程 で タ イ ヤ を 製 造 す る こ と が で
き る 。 ま た 、 補 強 層 と 第 ２ ビ ー ド の 偏 心 が 生 じ に く い た め 、 ユ ニ フ ォ ミ テ ィ が 良 好 な ラ ン
フ ラ ッ ト タ イ ヤ と す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ い て 、 図 面 を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。 図 １ は 、 本 発 明 の
ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 一 例 を 示 す タ イ ヤ 子 午 線 断 面 図 で あ り 、 図 ２ は 、 そ の ビ ー ド 部 を 模
式 的 に 示 し た 要 部 断 面 図 で あ る 。 ま た 、 図 ３ ～ 図 ５ は 、 本 発 明 の 製 造 方 法 の 一 例 を 示 す 工
程 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
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　 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 は 、 成 形 ド ラ ム の 外 周 の 所 定 位 置 に イ ン ナ ー ラ
イ ナ ー ゴ ム と 両 側 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す る 補 強 ゴ ム 部 材 と カ ー カ ス プ ラ イ と を 各 々 配
設 す る 工 程 と 、 一 対 の 第 １ ビ ー ド お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー を 配 設 し て 、 そ の 第 １ ビ ー ド よ り
内 側 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ る 工 程 と 、 そ の 変 形 の 前 又 は 後 に 前 記 カ ー カ ス プ ラ イ の 端 部
を 巻 き 上 げ て 貼 り 付 け る 工 程 と を 含 み 、 こ れ に よ っ て ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 を 得 る 。 更 に 本
発 明 の 製 造 方 法 は 、 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 の 前 記 ビ ー ド フ ィ ラ ー の 側 方 に 環 状 膨 出 部 を 構 成
す る ゴ ム 部 材 を 貼 り 付 け る 工 程 と 、 貼 り 付 け 後 の 成 形 物 を 軸 心 回 り に 回 転 さ せ な が ら 、 前
記 ゴ ム 部 材 の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 に コ ー ド を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て 補 強 層 を 形 成
す る 工 程 と を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 実 施 形 態 は 、 図 ３ ～ 図 ５ に 示 す よ う に 、 成 形 ド ラ ム ２ ０ の 外 周 の 所 定 位 置 に イ ン ナ ー
ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ と 両 側 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す る 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ と を 配 設 す る 共 に
、 そ れ ぞ れ の 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ の ド ラ ム 幅 方 向 の 外 側 端 付 近 か ら 更 に 外 側 に コ ー ド が 幅 方
向 に 配 列 し た カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ を 各 々 配 設 す る 工 程 と 、 そ の カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ の ド ラ
ム 幅 方 向 内 側 端 よ り や や 外 側 に 一 対 の 第 １ ビ ー ド １ ａ お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ を 配 設 す
る 工 程 と 、 得 ら れ た 成 形 物 の 前 記 第 １ ビ ー ド １ ａ よ り 内 側 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ る 工 程
と 、 こ の 変 形 後 の 成 形 物 の 外 周 側 に 前 記 各 々 の カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ の 外 側 端 １ ４ ｂ を 巻 き
上 げ て 貼 り 付 け る 工 程 と に よ っ て 、 前 記 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 を 形 成 す る 例 を 示 す 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま ず 、 こ の 実 施 形 態 に よ っ て 得 ら れ る 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ［ 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ ］
　 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ は 、 図 １ ～ 図 ２ に 示 す よ う に 、 一 対 の ビ ー ド 部 １ と 、 ビ ー
ド 部 １ か ら 各 々 タ イ ヤ 径 方 向 外 側 に 延 び る サ イ ド ウ ォ ー ル 部 ２ と 、 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 ２ 間
に 設 け ら れ た ト レ ッ ド 部 ３ と を 備 え る 。 ビ ー ド 部 １ に は 、 ビ ー ド ワ イ ヤ の 集 束 体 が タ イ ヤ
周 方 向 に 環 状 を な す ビ ー ド １ ａ （ 前 記 第 １ ビ ー ド に 相 当 す る 。 ） が 配 さ れ る と と も に 、 ビ
ー ド １ ａ の タ イ ヤ 外 周 に は 、 断 面 が タ イ ヤ 径 方 向 に 延 び る 三 角 形 状 を な す ビ ー ド フ ィ ラ ー
１ ２ が 配 さ れ る 。 ま た 、 リ ム ８ に 直 接 接 触 す る 部 分 に は 、 耐 摩 耗 性 に 優 れ た リ ム ス ト リ ッ
プ ゴ ム １ ７ が 配 さ れ る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 カ ー カ ス 層 ４ は 、 コ ー ド を タ イ ヤ 赤 道 線 Ｃ に 対 し て 略 ９ ０ ° の 角 度 で 配 列 し た カ ー カ ス
プ ラ イ １ ４ か ら な り 、 一 対 の ビ ー ド 部 １ に 対 し て 各 々 設 け ら れ る 。 本 実 施 形 態 で は 、 カ ー
カ ス プ ラ イ １ ４ は 、 そ の 一 端 １ ４ ａ が 第 １ ビ ー ド １ ａ の 外 側 か ら 内 側 に 巻 き 上 げ ら れ 、 他
端 １ ４ ｂ が ベ ル ト 層 ６ の 内 側 に 配 置 さ れ て い る 例 を 示 す 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ の 実 施 形 態 に お い て 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ の 他 端 １ ４ ｂ は 、 ベ ル ト 層 ６ の う ち 最 も 幅
の 広 い 層 （ 通 常 は 最 内 層 ） の 両 外 側 の 幅 ６ ０ ～ ９ ０ ％ の 範 囲 に 配 置 さ れ る の が 好 ま し い 。
こ れ に よ っ て 、 ベ ル ト 層 ６ と の 協 働 に よ る タ イ ヤ 補 強 効 果 が 維 持 で き る と 共 に 、 タ イ ヤ の
軽 量 化 が は か れ 、 転 が り 抵 抗 と 乗 心 地 が 良 好 に な る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 カ ー カ ス 層 ４ の 内 周 側 に は 、 空 気 圧 保 持 の た め の イ ン ナ ー ラ イ ナ ー 層 ５ が 配 さ れ 、 ト レ
ッ ド 部 ３ の タ イ ヤ 内 周 側 に は 、 た が 効 果 に よ る 補 強 を 行 う た め の ベ ル ト 層 ６ お よ び 必 要 に
応 じ て ベ ル ト 補 強 層 ７ が 配 さ れ る 。 ベ ル ト 層 ６ は 、 コ ー ド を タ イ ヤ 赤 道 線 Ｃ に 対 し て 所 定
の 角 度 で 平 行 配 列 し た ベ ル ト プ ラ イ か ら 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 な お 、 ビ ー ド ワ イ ヤ と し て は 鋼 線 等 が 使 用 さ れ 、 カ ー カ ス 層 ４ や ベ ル ト 層 ６ を 構 成 す る
コ ー ド と し て は 、 ス チ ー ル や 、 ポ リ エ ス テ ル 、 レ ー ヨ ン 、 ナ イ ロ ン 、 ア ラ ミ ド 等 の 有 機 繊
維 等 が 使 用 さ れ る 。 こ れ ら の コ ー ド は 、 い ず れ も ゴ ム と の 接 着 性 を 高 め る べ く 、 通 常 、 表
面 処 理 や 接 着 処 理 等 が な さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
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　 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 ２ に は 、 外 側 に サ イ ド ウ ォ ー ル ゴ ム １ １ が 配 さ れ る と と も に 、 内 側 に
断 面 略 三 日 月 状 を な す 補 強 ゴ ム 層 ９ が 配 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 タ イ ヤ 内 部 の 空 気 圧 が 低 下
し た 際 、 タ イ ヤ の 撓 み 変 形 が 抑 制 さ れ 、 ラ ン フ ラ ッ ト 走 行 が 可 能 と な る 。 補 強 ゴ ム 層 ９ は
、 例 え ば 、 ゴ ム 硬 度 （ Ｊ Ｉ Ｓ Ｋ ６ ２ ５ ３ の タ イ プ Ａ デ ュ ロ メ ー タ 硬 さ 試 験 に 準 じ て 測 定 し
た ゴ ム 硬 度 、 以 下 同 じ 。 ） が ６ ５ ～ ９ ０ ゜ の ゴ ム 層 に よ り 構 成 さ れ る 。 な お 、 本 発 明 の ラ
ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ が 備 え る 補 強 ゴ ム 層 ９ は 、 従 来 の サ イ ド 補 強 タ イ プ の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ
ヤ に 用 い ら れ る 補 強 ゴ ム 層 で あ れ ば 、 硬 さ や 厚 み な ど 特 に 制 限 さ れ る こ と な く 何 れ も 適 用
す る こ と が で き る 。 補 強 ゴ ム 層 ９ は 、 単 一 の ゴ ム 層 か ら な る も の に 限 ら れ ず 、 硬 さ 等 の 物
性 の 異 な る 複 数 の ゴ ム 層 か ら 構 成 さ れ る も の で も よ い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 本 発 明 で は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 更 に 、 少 な く と も 一 方 の ビ ー ド 部 １ よ り タ イ ヤ 幅 方 向
外 側 に 膨 出 し 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 有 す る 環 状 膨 出 部 １ ０ を 備 え る 。 こ の 環 状 膨 出 部 １ ０ は
、 リ ム フ ラ ン ジ ８ ａ よ り も タ イ ヤ 幅 方 向 外 側 に 膨 出 す る と と も に 、 リ ム フ ラ ン ジ ８ ａ の 外
周 側 湾 曲 面 に 沿 っ た 内 周 面 を 有 す る 。 こ れ に よ り 、 環 状 膨 出 部 １ ０ が リ ム フ ラ ン ジ ８ ａ を
効 果 的 に 抱 持 し て 、 リ ム 外 れ を 防 止 し 得 る 。 環 状 膨 出 部 １ ０ は 、 両 側 の ビ ー ド 部 １ に そ れ
ぞ れ 形 成 さ れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 環 状 膨 出 部 １ ０ に は 、 ビ ー ド ワ イ ヤ が タ イ ヤ 周 方 向 に 環 状 を な す ビ ー ド １ ｂ （ 前 記 第 ２
ビ ー ド に 相 当 す る 。 ） が 配 さ れ る 。 本 実 施 形 態 の ビ ー ド １ ｂ は 、 リ ム 装 着 時 に 、 そ の 中 心
位 置 が リ ム フ ラ ン ジ ８ ａ の 最 外 径 点 よ り タ イ ヤ 外 周 側 か つ タ イ ヤ 幅 方 向 外 側 に 位 置 す る よ
う に 配 さ れ て い る 。 な お 、 本 発 明 に お い て 、 ビ ー ド １ ｂ の 配 設 位 置 は 特 に 限 定 さ れ る も の
で は な い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ は 、 環 状 膨 出 部 １ ０ の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 に コ ー
ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 配 し た 補 強 層 １ ６ を 設 け る と 共 に 、 そ の 補 強 層 １ ６ か ら 連 続 す る コ ー
ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 巻 回 し て 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 形 成 し て あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 補 強 層 １ ６ は 、 環 状 膨 出 部 １ ０ の 内 周 面 に 略 沿 っ て 配 設 さ れ て お り 、 こ れ に よ っ て 環 状
膨 出 部 １ ０ の 内 周 面 を 補 強 し て 摩 滅 を 抑 制 す る こ と が で き る 。 補 強 層 １ ６ 及 び 第 ２ ビ ー ド
１ ｂ を 構 成 す る コ ー ド Ｓ Ｃ と し て は 、 ス チ ー ル コ ー ド や 、 レ ー ヨ ン 、 ナ イ ロ ン 、 ポ リ エ ス
テ ル 、 ア ラ ミ ド 等 の 有 機 繊 維 が 例 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 ビ ー ド １ ａ に て 外 側 か ら 内 側 に 巻 き 上 げ ら
れ 、 そ の 一 端 １ ４ ａ は 、 ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ の 底 辺 近 傍 に 配 置 さ れ て い る 。 ビ ー ド フ ィ ラ
ー １ ２ の 高 さ Ｈ は 、 例 え ば １ ５ ～ ６ ５ ｍ ｍ の 範 囲 で 変 動 可 能 で あ る が 、 ビ ー ド １ ａ の タ イ
ヤ 外 周 側 端 を 基 準 と し た カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ の 一 端 １ ４ ａ の 高 さ Ｐ は 、 １ ０ ～ ２ ０ ｍ ｍ の
範 囲 と す る の が 、 ビ ー ド 耐 久 力 や 軽 量 化 の 観 点 か ら 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 な お 、 本 発 明 に よ っ て 得 ら れ る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 環 状 膨 出 部 １ ０ 、 環 状 ゴ ム 体 １ ３
お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ の 断 面 形 状 は 、 本 実 施 形 態 で 示 し た 形 状 に 限 ら れ る も の で は な
い 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ［ ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 ］
　 次 に 、 本 実 施 形 態 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 に つ い て 、 図 ３ ～ 図 ５ を 参 照 し な が
ら 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ま ず 、 円 筒 状 の 成 形 ド ラ ム ２ ０ を 準 備 す る 。 こ の 成 形 ド ラ ム ２ ０ は 、 従 来 公 知 の 縮 径 ・
拡 径 機 構 を 有 す る も の で あ り 、 中 央 部 に は シ ェ ー ピ ン グ を 行 う た め の ブ ラ ダ ー 又 は 同 様 の
機 能 を 有 す る 拡 径 機 構 を 備 え て い る 。 ま た 、 必 要 に 応 じ て 、 カ ー カ ス の 外 側 端 を 巻 き 上 げ
る た め の ブ ラ ダ ー 機 構 を 備 え る 。
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【 ０ ０ ３ ９ 】
　 次 に 、 図 ３ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 成 形 ド ラ ム ２ ０ の 外 周 の 所 定 位 置 に 、 イ ン ナ ー ラ イ ナ
ー ゴ ム １ ９ と 、 両 側 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す る 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ と 、 カ ー カ ス プ ラ イ １
４ と を 各 々 配 設 す る 工 程 を 実 施 す る 。 具 体 的 に は 、 成 形 ド ラ ム ２ ０ の 外 周 の 中 央 に 、 イ ン
ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ の 中 央 が 位 置 す る よ う に 配 設 し 、 中 央 か ら ト レ ッ ド 幅 の 間 隔 を お い
て 両 側 に 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ を 配 設 す る 。 ま た 、 そ れ ぞ れ の 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ の ド ラ ム 幅 方
向 の 外 側 端 付 近 か ら 更 に 外 側 に 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ を 各 々 配 設 す る 。 こ の と き カ ー カ ス
プ ラ イ １ ４ を 構 成 す る コ ー ド が ド ラ ム 幅 方 向 に 配 列 す る よ う に す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 本 実 施 形 態 で は 、 イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ の 幅 方 向 外 側 に 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム １ ７
を 配 設 す る 例 を 示 す 。 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム １ ７ は 、 イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ と 端 面 を 突
き 合 わ せ て 、 ま た は 端 部 が 重 な る よ う に 配 設 す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 次 い で 、 図 ３ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ の ド ラ ム 幅 方 向 内 側 端 よ り や や
外 側 に 一 対 の 第 １ ビ ー ド １ ａ お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ を 配 設 す る 工 程 を 実 施 す る 。 第 １
ビ ー ド １ ａ と ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ と は 、 順 次 外 挿 し て 配 設 し て も よ い が 、 両 者 を 一 体 に 形
成 し た も の を 配 設 す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 次 い で 、 図 ３ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 得 ら れ た 成 形 物 の 第 １ ビ ー ド １ ａ よ り 内 側 を ト ロ イ
ド 状 に 変 形 さ せ る 工 程 を 実 施 す る 。 こ の 変 形 は 成 形 ド ラ ム ２ ０ に よ っ て 行 う こ と が で き る
。 こ の と き 、 成 形 ド ラ ム ２ ０ に ビ ー ド ロ ッ ク 機 構 を 設 け て お き 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム １ ７
お よ び カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ 等 を 介 し て 、 ビ ー ド １ ａ を タ イ ヤ 内 周 側 よ り ク ラ ン プ し て も よ
い 。 こ れ に よ り 、 変 形 を 精 度 良 く 行 う こ と が で き る 。 こ の 変 形 に よ っ て 、 カ ー カ ス プ ラ イ
１ ４ の 一 端 １ ４ ａ が 、 イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ と 第 １ ビ ー ド １ ａ と の 間 に 挟 み 込 ま れ た
状 態 と な る 。 図 ３ （ ｃ ） に は 、 成 形 ド ラ ム ２ ０ の 拡 径 部 の 両 側 面 が 略 平 面 で あ る 例 を 示 し
て あ る が 、 拡 径 部 の 両 側 面 は 、 タ イ ヤ 内 面 形 状 の よ う に 外 側 へ 凸 の 湾 曲 面 に 形 成 す る の が
好 ま し い 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 次 い で 、 図 ４ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 変 形 後 の 成 形 物 の 外 周 側 に 各 々 の カ ー カ ス プ ラ イ １
４ の 外 側 端 （ 他 端 １ ４ ｂ ） を 巻 き 上 げ て 貼 り 付 け る 工 程 を 実 施 す る 。 こ の 工 程 に よ っ て 、
ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 そ の 際 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ の 巻 き 上 げ は 、 必 要 に よ り ビ ー ド ロ ッ ク 機 構 を 用 い て ビ ー
ド １ ａ を 固 定 し た 状 態 で 、 手 作 業 で 個 別 に 又 は 一 括 に 行 う こ と が で き る 。 ま た 、 ブ ラ ダ ー
と 呼 ば れ る ゴ ム バ ッ グ を セ ッ ト し て 内 圧 を か け る こ と に よ り 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ を 容 易
に 巻 き 上 げ る こ と が で き る 。 こ の と き 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム １ ７ が 同 時 に 巻 き 上 げ ら れ る
た め 、 こ れ ら と カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ と の 間 に セ パ レ ー タ を 介 在 さ せ て お き 、 リ ム ス ト リ ッ
プ ゴ ム １ ７ を 引 き 剥 が し て か ら 次 の 工 程 を 実 施 し て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 本 発 明 は 、 図 ４ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 の ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ の 側 方
に 環 状 膨 出 部 を 構 成 す る ゴ ム 部 材 １ ３ を 貼 り 付 け る 工 程 を 含 む 。 環 状 ゴ ム 体 １ ３ は 、 同 一
又 は ２ 種 以 上 の ゴ ム 部 材 １ ３ ａ ， １ ３ ｂ な ど で 構 成 さ れ て い る 。 環 状 ゴ ム 体 １ ３ は 、 例 え
ば 、 ゴ ム 硬 度 が ４ ０ ～ ７ ５ ゜ で あ り 、 リ ム ８ か ら 反 復 し て 伝 達 さ れ る 衝 撃 に 耐 え 得 る 十 分
な 剛 性 お よ び 耐 ク ラ ッ ク 性 を 有 す る も の が 好 ま し い 。 環 状 ゴ ム 体 １ ３ は 、 ビ ー ド フ ィ ラ ー
１ ２ の タ イ ヤ 幅 方 向 外 側 に 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ を 介 在 さ せ つ つ 貼 り 付 け る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 本 発 明 は 、 図 ４ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 貼 り 付 け 後 の 成 形 物 を 軸 心 回 り に 回 転 さ せ な が ら
、 ゴ ム 部 材 １ ３ の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 に コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て 補 強
層 １ ６ を 形 成 す る 工 程 を 含 む 。 本 実 施 形 態 で は 、 コ ー ド Ｓ Ｃ を タ イ ヤ 内 周 側 か ら 外 周 側 へ
と ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て 前 記 補 強 層 １ ６ を 形 成 し 、 そ の 形 成 工 程 に 引 き 続 き 、 成 形 物 を 軸
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心 回 り に 回 転 さ せ な が ら 、 前 記 補 強 層 １ ６ か ら 連 続 す る コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に ゴ ム 部 材
１ ３ に 貼 り 付 け て 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 形 成 す る 工 程 を 含 む 例 を 示 す 。 こ れ ら の 工 程 を よ り 詳
細 に 示 し た も の が 、 図 ５ （ ａ ） ～ （ ｃ ） で あ る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 コ ー ド Ｓ Ｃ は １ 本 又 は 複 数 本 を 同 時 に 貼 り 付 け る こ と も 可 能 で あ る が 、 １ 本 で 貼 り 付 け
を 行 う の が 、 ユ ニ フ ォ ミ テ ィ や 強 度 、 生 産 性 な ど の 観 点 か ら 好 ま し い 。 コ ー ド Ｓ Ｃ の 材 質
と し て は 、 鋼 線 、 ス チ ー ル コ ー ド や 、 ポ リ エ ス テ ル 、 レ ー ヨ ン 、 ナ イ ロ ン 、 ア ラ ミ ド 等 の
有 機 繊 維 等 が 使 用 で き る 。 つ ま り 、 従 来 法 で は 、 予 め 環 状 の ビ ー ド を 作 製 す る た め 、 有 機
繊 維 で は 円 環 形 状 を 維 持 す る の が 困 難 で あ っ た が 、 本 発 明 で は 貼 り 付 け を 行 う た め 、 有 機
繊 維 を 用 い て も ユ ニ フ ォ ミ テ ィ が 良 好 に な る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 ま た 、 コ ー ド 間 の 接 着 を 容 易 に す る 観 点 か ら 、 未 加 硫 ゴ ム を 被 覆 し た コ ー ド を 用 い る の
が 好 ま し い 。 か か る 未 加 硫 ゴ ム と し て は 、 第 １ ビ ー ド を 製 造 す る 際 に 使 用 さ れ る も の が 挙
げ ら れ 、 例 え ば 、 ゴ ム 粘 度 が ５ ０ ～ ８ ０ の ゴ ム が 使 用 さ れ る 。 こ こ で 、 ゴ ム 粘 度 は 、 Ｊ Ｉ
Ｓ 　 Ｋ ６ ３ ０ ０ の 『 未 加 硫 ゴ ム 物 理 試 験 方 法 』 の う ち 、 『 ム ー ニ ー 粘 度 試 験 』 に 準 拠 し て
測 定 さ れ る 値 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 本 発 明 で は 、 補 強 層 １ ６ を 形 成 す る 際 、 図 ５ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 ま ず 、 コ ー ド Ｓ Ｃ を
同 一 面 に ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る の が 好 ま し い 。 図 示 し た 例 で は 、 矢 印 の よ う に 、 ま ず 内 周
側 か ら 外 周 側 へ と コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て い る が 、 補 強 層 １ ６ と 第 ２ ビ ー ド １
ｂ と を 連 続 さ せ ず に 形 成 す る 場 合 、 矢 印 と 逆 方 向 に 貼 り 付 け て も よ い 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 本 発 明 の 製 造 方 法 に お い て 、 補 強 層 １ ６ を 形 成 す る 際 に コ ー ド Ｓ Ｃ を 貼 り 付 け る 領 域 と
し て は 、 リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 の 一 部 又 は 全 部 を 含 む 領 域 で あ れ ば よ く 、 例 え ば 第
１ ビ ー ド １ ａ の 側 方 又 は 下 方 ま で 延 設 さ せ た り 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ の 側 方 ま で 延 設 さ せ て も
よ い 。 ま た 、 コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る 際 、 コ ー ド Ｓ Ｃ の ピ ッ チ （ 中 心 間 距 離 ）
は 、 １ ． ５ ～ ３ ｍ ｍ が 好 ま し い 。 ピ ッ チ が こ れ よ り 大 き い と 、 ビ ー ド 外 れ の 抗 力 の 効 果 が
低 下 す る 傾 向 が あ る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 ま た 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 形 成 す る 際 に は 、 コ ー ド Ｓ Ｃ が ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て ら れ て い
れ ば よ く 、 ラ ン ダ ム に コ ー ド Ｓ Ｃ が 周 回 す る も の で も よ い が （ こ れ も ら せ ん 状 に 含 む ） 、
図 ５ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 ま ず 、 コ ー ド Ｓ Ｃ を 同 一 面 に ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る の が 好 ま し
い 。 ま た 、 続 い て 図 ５ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 そ の 上 面 に コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け
る 工 程 を 繰 り 返 し 行 う の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 本 実 施 形 態 で は 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 形 成 す る 際 、 最 初 の 面 に ５ 周 、 次 の 面 に ４ 周 、 更 に
、 ３ 周 、 ２ 周 と 、 コ ー ド Ｓ Ｃ が ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て あ る 例 を 示 す 。 こ の よ う に 徐 々 に 周
回 数 を 減 ら す こ と に よ っ て 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ の 形 状 を 加 硫 工 程 後 に 維 持 し 易 く な る 。 ま た
、 最 上 層 の 貼 り 付 け を ２ 周 以 上 に す る こ と に よ っ て 、 同 様 に 第 ２ ビ ー ド １ ｂ の 形 状 を 加 硫
工 程 後 に 維 持 し 易 く な る 。 な お 、 コ ー ド Ｓ Ｃ を 同 一 面 に ら せ ん 状 に 貼 り 付 け た 後 、 タ ー ン
さ せ て か ら 上 面 に ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る こ と に よ っ て 、 ２ 本 の コ ー ド に よ っ て 形 成 さ れ る
凹 部 に 沿 っ て 、 コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 次 い で 、 図 ４ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム １ ７ を 巻 き 上 げ て 所 定 の 位 置 に
貼 り 付 け る 。 更 に 、 サ イ ド ウ ォ ー ル ゴ ム １ １ を 、 環 状 ゴ ム 体 １ ３ の 外 周 面 に 沿 っ て 、 環 状
膨 出 部 １ ０ か ら サ イ ド ウ ォ ー ル 部 ２ に 向 け て 配 設 す る 。 そ の 後 、 当 該 成 形 体 の タ イ ヤ 外 周
側 に ベ ル ト 層 ６ お よ び ベ ル ト 補 強 層 ７ を 形 成 し 、 更 に そ の 外 周 側 に ト レ ッ ド ゴ ム を 配 し て
ト レ ッ ド 部 ３ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 ［ 別 実 施 形 態 ］
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　 （ １ ） 前 述 の 実 施 形 態 で は 、 ２ 枚 の カ ー カ ス プ ラ イ を 用 い て 、 前 記 各 々 の カ ー カ ス プ ラ
イ の 外 側 端 を 巻 き 上 げ て 貼 り 付 け る こ と に よ っ て 、 カ ー カ ス プ ラ イ の 他 端 が 外 側 か ら 内 側
へ 巻 き 上 げ ら れ た ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 を 形 成 す る 例 を 示 し た が 、 １ 枚 の カ ー カ ス プ ラ イ を
用 い て 、 図 ６ に 示 す よ う な 、 従 来 と 同 様 の カ ー カ ス 構 造 を 有 す る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ を 製
造 す る こ と が で き る 。 こ の 場 合 で も 、 前 述 の 実 施 形 態 と 同 様 に し て 、 成 形 物 を 軸 心 回 り に
回 転 さ せ な が ら 、 ゴ ム 部 材 １ ３ の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 に コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に
貼 り 付 け て 補 強 層 １ ６ を 形 成 す る 工 程 を 実 施 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 つ ま り 、 本 発 明 は 、 図 ７ （ ａ ） ～ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 成 形 ド ラ ム ２ ０ の 外 周 の 所 定 位
置 に イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ と 両 側 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す る 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ と カ
ー カ ス プ ラ イ １ ４ と を 各 々 配 設 す る 工 程 と 、 一 対 の 第 １ ビ ー ド １ ａ お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー
１ ２ を 配 設 し て 、 そ の 第 １ ビ ー ド １ ａ よ り 内 側 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ る 工 程 と 、 そ の 変
形 の 前 又 は 後 に 前 記 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ の 端 部 を 巻 き 上 げ て 貼 り 付 け る 工 程 と 含 む も の で
あ れ ば よ い 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 具 体 的 に は 、 前 記 の よ う な 円 筒 状 の 成 形 ド ラ ム ２ ０ を 準 備 し 、 図 ７ （ ａ ） に 示 す よ う に
、 成 形 ド ラ ム ２ ０ の 外 周 の 所 定 位 置 に 、 イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ と 、 両 側 サ イ ド ウ ォ ー
ル 部 を 補 強 す る 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ と 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ を 配 設 す る 。 こ の と き 、 成 形 ド
ラ ム ２ ０ の 外 周 の 中 央 に 、 イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム １ ９ の 中 央 が 位 置 す る よ う に 配 設 し 、 中
央 か ら ト レ ッ ド 幅 の 間 隔 を お い て 両 側 に 補 強 ゴ ム 部 材 １ ８ を 配 設 し 、 更 に 中 央 に カ ー カ ス
プ ラ イ １ ４ の 中 央 が 位 置 す る よ う に 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ を 配 設 す る 。 こ の と き カ ー カ ス
プ ラ イ １ ４ を 構 成 す る コ ー ド が ド ラ ム 幅 方 向 に 配 列 す る よ う に す る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 次 い で 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ に お け る 第 １ ビ ー ド １ ａ の 配 設 位 置 に 、 一 対 の 第 １ ビ ー ド
１ ａ お よ び ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ を 配 設 す る 工 程 を 実 施 す る 。 第 １ ビ ー ド １ ａ と ビ ー ド フ ィ
ラ ー １ ２ と は 、 順 次 外 挿 し て 配 設 し て も よ い が 、 両 者 を 一 体 に 形 成 し た も の を 配 設 す る の
が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 次 い で 、 図 ７ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ の 端 部 を 巻 き 上 げ て 貼 り 付 け る
工 程 を 実 施 す る が 、 こ の 工 程 は 成 形 物 を ト ロ イ ド 状 に 変 形 さ せ る 工 程 の 後 に 行 っ て も よ い
。 こ の 貼 り 付 け 工 程 に よ っ て 、 巻 き 上 げ た カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ で 、 第 １ ビ ー ド １ ａ お よ び
ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ が 挟 み 込 ま れ た 形 状 と な る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 次 い で 、 図 ７ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 得 ら れ た 成 形 物 の 第 １ ビ ー ド １ ａ よ り 内 側 を ト ロ イ
ド 状 に 変 形 さ せ る 工 程 を 実 施 す る 。 こ の 工 程 に よ っ て 、 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 が 形 成 さ れ る
。 こ の 変 形 は 成 形 ド ラ ム ２ ０ に よ っ て 行 う こ と が で き る 。 こ の と き 、 成 形 ド ラ ム ２ ０ に ビ
ー ド ロ ッ ク 機 構 を 設 け て お き 、 カ ー カ ス プ ラ イ １ ４ 等 を 介 し て 、 ビ ー ド １ ａ を タ イ ヤ 内 周
側 よ り ク ラ ン プ し て も よ い 。 こ れ に よ り 、 変 形 を 精 度 良 く 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 次 い で 、 図 ７ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 ト ロ イ ド 状 の 成 形 物 の ビ ー ド フ ィ ラ ー １ ２ の 側 方 に
環 状 膨 出 部 を 構 成 す る ゴ ム 部 材 １ ３ を 貼 り 付 け る が 、 こ の 工 程 は 前 述 の 実 施 形 態 と 同 様 に
し て 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
　 ま た 、 図 ７ （ ｄ ） に 示 す よ う に 、 貼 り 付 け 後 の 成 形 物 を 軸 心 回 り に 回 転 さ せ な が ら 、 ゴ
ム 部 材 １ ３ の リ ム フ ラ ン ジ に 対 向 す る 領 域 に コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け て 補 強 層 １
６ を 形 成 す る が 、 こ の 工 程 と そ れ 以 後 の 工 程 も 前 述 の 実 施 形 態 と 同 様 に し て 行 う こ と が で
き る 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 （ ２ ） 前 述 の 実 施 形 態 で は 、 連 続 す る コ ー ド で 補 強 層 と 第 ２ ビ ー ト と を 引 き 続 い て 形 成
す る 例 を 示 し た が 、 補 強 層 と 第 ２ ビ ー ト と を 別 の コ ー ド で 形 成 し て も よ い 。 そ の 場 合 、 第
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２ ビ ー ト に つ い て は 、 従 来 法 と 同 様 に ビ ー ド ワ イ ヤ を 螺 旋 巻 き に し て 、 別 途 ビ ー ド ワ イ ヤ
の 集 合 体 と し て 作 製 し た も の を 使 用 し て も よ い 。
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 （ ３ ） 前 述 の 実 施 形 態 で は 、 コ ー ド を ら せ ん 状 に 貼 り 付 け る 際 に 、 最 初 の 面 に ５ 周 、 次
の 面 に ４ 周 、 更 に 、 ３ 周 、 ２ 周 と 、 貼 り 付 け る 例 を 示 し た が 、 コ ー ド Ｓ Ｃ を ら せ ん 状 に 貼
り 付 け て 、 第 ２ ビ ー ド １ ｂ を 形 成 す る 際 に は 、 図 ８ に 示 す よ う に 、 種 々 の 形 態 を と る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 図 示 し た 形 状 は 、 何 れ も 上 層 ほ ど 周 回 数 が 少 な く な る 形 状 （ 台 形 又 は 三 角 形 ） で あ る が
、 四 角 形 の よ う に 、 各 層 の 周 回 数 が 等 し い 形 状 や 、 一 端 周 回 数 を 増 加 さ せ た 後 に 減 少 さ せ
る 形 状 （ ６ 角 形 や ８ 角 形 ） な ど で も よ い 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 （ ４ ） 前 述 の 実 施 形 態 で は 、 イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム 、 補 強 ゴ ム 部 材 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ
ム 、 サ イ ド ウ ォ ー ル ゴ ム 、 ト レ ッ ド ゴ ム 等 と し て 、 １ 枚 の シ ー ト 又 は 板 状 物 を 用 い て 成 型
を 行 う 例 を 示 し た が 、 こ れ ら の 部 材 は 何 れ も 、 連 続 す る ゴ ム 帯 状 材 を ス パ イ ラ ル 状 に 巻 き
付 け て 所 定 の 形 状 に 得 る こ と で 、 配 設 す る こ と が 可 能 で あ る （ い わ ゆ る ス ト リ ッ プ 工 法 ）
。
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 具 体 的 に は 、 成 型 ド ラ ム 又 は 成 型 物 を 軸 心 回 り に 回 転 さ せ な が ら 、 ゴ ム の 押 出 装 置 か ら
ゴ ム 帯 状 材 を 吐 出 し て 貼 り 付 け つ つ 貼 り 付 け 位 置 を 移 動 さ せ る こ と で 、 ス ト リ ッ プ 工 法 に
よ る 部 材 の 配 設 が 可 能 と な る 。 こ の ス ト リ ッ プ 工 法 は 、 各 種 の 方 法 が 公 知 で あ り 、 こ れ ら
を 何 れ も 採 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 （ ５ ） 前 述 の 実 施 形 態 で は 、 成 形 ド ラ ム の イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム の 幅 方 向 外 側 に 、 予 め
リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム と を 配 設 す る 例 を 示 し た が 、 カ ー カ ス プ ラ イ の 巻 き 上 げ 工 程 を 実 施 し
た 後 に 、 環 状 膨 出 部 を 構 成 す る ゴ ム 部 材 を 貼 り 付 け て か ら 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム を 配 設 し
た 後 、 そ の 巻 き 上 げ を 行 っ て も 良 い 。
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 こ の 製 造 方 法 に よ る と 、 カ ー カ ス プ ラ イ の 巻 き 上 げ 工 程 と 、 リ ム ス ト リ ッ プ ゴ ム と 補 強
層 の 巻 き 上 げ 工 程 と を 、 ブ ラ ダ ー と 呼 ば れ る ゴ ム バ ッ グ を 用 い て 、 順 次 行 う こ と が で き る
。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 で 得 ら れ る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 一 例 を 示 す タ イ ヤ 子 午 線 断 面 図
【 図 ２ 】 本 発 明 で 得 ら れ る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の ビ ー ド 部 の 一 例 を 模 式 的 に 示 し た 要 部 断
面 図
【 図 ３ 】 本 発 明 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 の 一 例 を 示 す 工 程 図
【 図 ４ 】 本 発 明 に 係 る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 の 一 例 を 示 す 工 程 図
【 図 ５ 】 本 発 明 に 係 る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 の 一 例 を 示 す 工 程 図
【 図 ６ 】 本 発 明 で 得 ら れ る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 他 の 例 を 示 す タ イ ヤ 子 午 線 断 面 図
【 図 ７ 】 本 発 明 の 製 造 方 法 の 他 の 例 を 示 す 工 程 図
【 図 ８ 】 本 発 明 で 得 ら れ る ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 他 の 例 を 示 す 要 部 図
【 図 ９ 】 従 来 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 一 例 を 示 す タ イ ヤ 子 午 線 断 面 図
【 図 １ ０ 】 従 来 の ラ ン フ ラ ッ ト タ イ ヤ の 製 造 方 法 を 説 明 す る 工 程 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ７ ０ 】
１ 　 　 ビ ー ド 部
１ ａ 　 第 １ ビ ー ド
１ ｂ 　 第 ２ ビ ー ド
９ 　 　 補 強 ゴ ム 層
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１ ０ 　 環 状 膨 出 部
１ １ 　 サ イ ド ウ ォ ー ル ゴ ム
１ ２ 　 ビ ー ド フ ィ ラ ー
１ ３ 　 環 状 ゴ ム 体
１ ３ ａ 　 ゴ ム 部 材
１ ３ ｂ 　 ゴ ム 部 材
１ ４ 　 カ ー カ ス プ ラ イ
１ ４ ａ 　 一 端 （ 内 側 ）
１ ４ ｂ 　 他 端 （ 外 側 ）
１ ６ 　 　 補 強 層
１ ８ 　 サ イ ド ウ ォ ー ル 部 を 補 強 す る 補 強 ゴ ム 部 材
１ ９ 　 イ ン ナ ー ラ イ ナ ー ゴ ム
２ ０ 　 成 形 ド ラ ム
Ｃ 　 　 タ イ ヤ 赤 道 線
Ｓ Ｃ 　 コ ー ド
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】

【 図 ６ 】 【 図 ７ 】
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【 図 ８ 】 【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

(14) JP 2006-247931 A 2006.9.21



フロントページの続き

(51)Int.Cl.                             ＦＩ                                    テーマコード（参考）
                        Ｂ６０ＣＢ６０ＣＢ６０ＣＢ６０ＣＢ６０ＣＢ６０ＣＢ６０ＣＢ６０Ｃ  17/00     (2006.01)  17/00     (2006.01)  17/00     (2006.01)  17/00     (2006.01)  17/00     (2006.01)  17/00     (2006.01)  17/00     (2006.01)  17/00     (2006.01)           Ｂ６０Ｃ  15/06    　　　Ｃ          　　　　　
   　　　　                                Ｂ６０Ｃ  17/00    　　　Ｂ          　　　　　

(72)発明者  花　和孝
            大阪府大阪市西区江戸堀１丁目１７番１８号　東洋ゴム工業株式会社内
Ｆターム(参考) 4F212 AH20  VA02  VC03  VC08  VD09  VD12  VK02  VL11 

(15) JP 2006-247931 A 2006.9.21


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

