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Lapovaci améds

(57) Lapovaci smés pro lapovéni mono~ i°
polykrystalickych supertvrdych materise-
18, zejména materidld na bézi diamantu
nebe kubického nitridu boru, sestdvé z
diamantovéhe présku & plniva, tvoFendho
Jednim nebo kombinaci materidld na bdzi
karbidu boru (B4C), karbidu kifemiku
(SiC) nebg oxidu hlinitého (Al503); v
hmot. pom&ru 1:1 aZ 1:4 diamantového

présku a plniva,



Cs 272 184 Bl

i polykryétalick?ch supertvrdych

Vynélez se tyké lapovaci smdsi pro, lapovéni mono-
materi&ld, zejména materisld na bazi diamantu nebo kubického nitridu boru.

jeko jsou napiiklad diamant nebo kubicky nitrid boru a u

U supertvrdych materisdld,
ivem (lapovéni) do=-

jejich polykrystald, jsou nejvétii efekty pii opracovéni velnym brus
sahovény pFi pouZiti diamantovych praska. )
tchto supertvrdych materiédld vyuzivéna jiné neZ dianantoyé

karbid kFemiku (SiC), karbid boru B,C), jsou do=
k netmsrnému prodlufovéni doby nutné

~ Jsou-li pro lapovéni
brusiva, napifiklad oxid hlinity (Alaos),
sahované Ubsry mnohonéscbnd mendi, a navic dochézi i

pro vlastni opracovéni.
v piipads, je=li nutné lapovénin dosehovat vétdi
hlinity (Alzpa), karbid kfemiku (SiC), karbid boru (B,C
V soudasné dobd se pro lapovéni supertvrdych materisdld pouZivaji vyhradnd diamanto- ’

absry, Jaou'nateriély Jjako oxid
) a jiné, k tomuto ugelu nevhodné,

vé prédky. }
Uvedené nevyhody v podstatné mile odstranuje lepovaci emds pro lapovéni mono~ i po-
lykrystalickych supertvrdych materidld na bézi diamantu nebo kubického nitridu boru, po~
dle tohots vynélezu, jehoZ podstata spoivé v tom, Ze sastévé'z diamantového prédku a
plniva tvoFeného jednim nebs kombinaci materi&ld karbidu boru, karbidu kifemiku nebo oxidu
hlinitéhoe, v hmot. pomdru l:l aZ 1l:4 diamantového prédku a plniva. -

Vyuzitim lapovaci sm&si lze dosshnout vyrazné uspory diamantového brusiva, SinZ do-
jde k podstatnému sniZeni nékladd na spracovénl vyrobkd ze supertvrdych materiéld, navic
1ze dosshnout i lep3i povrchové drsnosti funk&nich ploch,

Neni=1i pro lapovéni pouZit jen holy diamantovy prések, ale lapovaci smds pudle.vyné-
lezuy, lze ve stejném Zasovém Useku dossdhnout témdF rownocennych ubdrd, a to i pifi ndkoli-

kandsobnd mendim padilu diamantovéhs zrna.

PrestoZe ubdry u vySe uvedenych plniv jsou pii jejich nasazeni na supertvrdé materi-
4ly jen zcela nepatrné, dokéZe jejich pFidavek k diamantovému prédku zvysit jeho pracovni

schopnost aZ ndkolikandsobnd,

P#i aplikaci t3chto em¥si nedochézi k vyuzivéni brusného GEinku pouzité piimdsi, ale
k vyuziti individudlni pevnosti zrn t&chto materiéla. Pridavny materidl plsobi ve smdsi
s diamantovym brusivem jekc tlumici prvek, ktery zabranuje rychlému drceni a degradaci
dia~-zrn, &imZ se podstatnd prodluZuje pracovni schopnost a G8innost diamantového prédku.
Brusné plsaobeni diamantovéhs zrna je timto zpéisobem moZné udrZet po dal¥i %as. VyuZitim
t8chto lapovacich smdsi tak lze deséhnout srovnatelnych Gbdrd jako s holym dianré§kem,
piestoZe je dia-prach ve smdsi v pouhém zlomkovén zastoupendi. :

U tohoto zpdscbu lapovéni lze navic desshnout vy#Sihs dbéru, je=1li pouZito dia=zrno
o vy4Si zrnitosti, a to i bez nebezpedi nérdstu hodnoty drsnosti lapované plochy, proto-
%e se zde pi¥iznivé projevuje vlastni abrazivni a ledtici Udinek zrn plniva. Vzéjemny po~=
mér jednotlivych sloZek plniva mdZe byt libovelny.

Piiklad 1 .

Lapovéni polykrystalt z kubického nitridu boru

Dia-prifek : Diamantovy eynteticky pradek pryskyifi&nych vazeb (DSP) Zr.36/25
Plnivo sm&si : Karbid boru B4C 2r.50/40 .

SloZeni smdsi: Dia : B,C = 1 dil : 2 dily (hmot,)

Ubsry : stejné jako pFi préci se 3 dily Dia DSP 2Zr.20/14

Povrch, drsnost: srovnatelné jako p¥i 3 dilech DSP Zr.20/14

Néklady ¢ 1/3 z nékladd na lapovéni s 3 dily DSP Zr.20/14
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Priklad 2

Lapovéni polykrystalt z kubického nitridu boru (opracovéni surogdtd - hrubovéni)

Dia praSek : diamantovy synteticky préfek kovevych vazeb (DSK) Zr.63/50

Plnivo : Karbid boru Zr.80/63

Hmot. pomdr sm¥si: Dia : B,C = 1 dil 3 2 dily

Gbéry 1 stejné jako pFi préci s dévkou 3 dild brusiva DSK Zr.63/50

Povrchové drsnost: je dosaZena lep3i povrchové drsnost, nez jaké se dossdhne pi‘i pouZiti
DSK Zr,.63/50

Néklady : 1/3 z ndkladd, které jsou nutné pro hrubovéni se 3 dily DSK 63/50 (75%
uspora diamantu)

Piiklad 3

Lapovéni polykrystald na bazi diamantu

Dia-préSek : Diamantovy synteticky préSek kovovych vazeb (DSK) Zr.83/50
Plnivo ¢t Karbid boru 8,C Zr.80/63

Hmot. pomdr smsi: Dia : B,C = 1 dil : 2 dily
Ubsry : 1/2 Gb&ru, ktery je dosaZen pi¥i dévce 3 dild brusiva DSK Zr.63/50

Povrchové drsnost: nepatrnd lep3i nebo stejné jake pi*i samotném DSK Zr.63/50
Néklady : je dosaZeno piibliZnd 30% uspory diamantu Zr.63/50

pXeEDMET VYNALEZU

Lapovaci smds pro lapovéni mono- i polykrystalickych super.tvrdych materidld, zejméw
na materidlu na bizi diamantu nebo kubického nitridu boru, vyznadujici se tim, Ze sesté-~
vé z diamantového prédku a plniva, tvoi‘eného jednim nebo kombinaci materidlé na bézi kar-
bidu boru (540), karbidu kifemiku (Sic) nebo oxidu hlinitého (Al2 3), v hmot. poméru 1:1
a% 1:4 diamantového prédku a plniva.
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