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(57) Abstract: The invention relates to a novel apparatus for treating bottles or similar receptacles, particularly a rinser comprising
an internal conveying element on which the receptacles are moved in a retained manner through treatment zones of the apparatus
o upside down, i.e. with the receptacle opening facing downward, a receptacle entrance for feeding the receptacles that are to be treated,
and a receptacle exit for discharging the treated receptacles from the apparatus. The receptacle entrance and/or the receptacle exit

are designed to turn the receptacles over.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf eine neuartige Vorrichtung zum Behandeln von Flaschen oder dergleichen
Behiltern, insbesondere Rinser mit einem vorrichtungsinternen Transportelement, an dem die Behilter in gewendeter Form, d.h.
mit ihrer Behiltermiindung nach unten weisend gehalten durch Behandlungszonen der Vorrichtung bewegt werden, mit einem Be-
héltereinlauf zum Zufiihren der zu behandelnden Behilter und einem Behilterauslauf zum Abfiihren der behandelten Behilter aus
der Vorrichtung, wobei der Behiltereinlauf und/oder der Behilterauslauf fiir das Wenden der Behélter ausgebildet sind.
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Vorrichtung zum Behandeln von Behiitern

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Behandeln von Flaschen oder

dergleichen Behaltern gemaR Oberbegriff Patentanspruch 1.

Bekannt sind Vorrichtungen, speziell auch als Rinser, bei denen die zu behandeln-
den Flaschen oder Behailter, insbesondere auch flaschenartige Behélter, in nicht
gewendeter Lage, d.h. Normallage mit ihrer Behélterachse in vertikaler oder im We-
sentlichen vertikaler Richtung orientiert und mit ihrer Behalteréffnung nach oben
weisend einem Behaltereinlauf zugefilhrt und die behandelten Behélter von einem
Behalterauslauf wiederum in dieser nicht gewendeter Lage oder Normallage ab-
transportiert und einer weiteren Verwendung, beispielsweise einer Fullmaschine
zugefuhrt werden. Die Vorrichtungen besitzen einen vorrichtungsinternen Transpor-
teur, der generell so ausgebildet ist, dass er an einem z.B. um eine vertikale Ma-
schinenachse umlaufend antreibbare Transportelement eine Vielzahl von Aufnah-
men oder Haltern zur Aufnahme jeweils eines Behalters aufweist. Mit diesem vor-
richtungsinternen Transporteur werden die Behélter fur ihre Behandlung in gewen-
deter Form, d.h. mit ihrer Behalteréffnung nach unten weisend und mit dem der Be-
halteréffnung gegenuber liegenden Behalterboden oben liegend auf einer z.B. um
die Maschinenachse kreisbogenférmig verlaufenden Transportstrecke durch Be-
handlungszonen bewegt, beispielsweise zum Abspritzen an ihren Innen- und Au-

Renflachen.

Das Wenden der Behalter aus ihrer Normallage in die gewendete Lage sowie das
Wenden oder Schwenken der Behilter aus der gewendeten Lage zuriick in die
Normallage erfolgt bei bekannten Vorrichtungen oder Rinsern auf dem vorrichtungs-
internen Transporteur, und zwar nach der Ubergabe des jeweiligen Behalters vom
Behailtereinlauf an den vorrichtungsinternen Transporteur bzw. vor der Ubergabe
des jeweiligen Behalters vom vorrichtungsinternen Transporteur an den Behalter-
auslauf. Hierdurch geht ein erheblicher Teil der Transportstrecke des vorrichtungsin-
ternen Transporteurs fur die eigentliche Behandlung der Behalter verloren, was ins-
besondere bei hoher Leistung einer Vorrichtung (hohe Anzahl der behandelten Be-
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halter je Zeiteinheit) von Nachteil ist. Der vorrichtungsinterne Transporteur ist bei-
spielsweise als ein um eine vertikale Maschinenachse umlaufend antreibbarer Rotor
ausgebildet, der an seinem Umfang mit schwenkbaren Haltern fur die Behalter ver-

sehen ist.

Es wurde bereits vorgeschlagen, das Schwenken oder Wenden der zu behandeln-
den Behalter aus der Normallage in die gewendete Lage sowie das Zuriickschwen-
ken der behandelten Behalter aus der gewendeten Lage in die Normallage auler-
halb des vorrichtungsinternen Transporteurs am Behaltereinlauf sowie am Behalter-
auslauf vorzunehmen, so dass die Behalter dann in bereits gewendeter Lage an
den vorrichtungsinternen Transporteur iibergeben und nach der Behandlung in ge-
wendeter Lage dem vorrichtungsinternen Transporteur entnommen werden. Der
Behaltereinlauf und der Behalterauslauf sind dabei jeweils von einem sternartigen,
um eine vertikale Achse umlaufend angetriebenen Transportelement mit mehreren
Behaltergreifern oder —haltern am Umfang ausgebildet. Jeder Greifer oder Halter ist
um eine horizontale Achse radial zur Drehachse des Transportelementes fur das
Wenden der Behalter schwenkbar. Nachteilig ist u.a. eine relativ aufwendige Kon-
struktion der den Behaltereinlauf bzw. Behalterauslauf bildenden sternartigen

Transportelemente sowie auch deren GréRe.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung aufzuzeigen, die bei vereinfachter
Ausbildung insbesondere auch des Behaltereinlaufs und des Behalterauslaufs ein
Wenden der Behalter zum Uberfiihren aus der Normallage in die gewendete Lage
sowie aus der gewendeten Lage zuriick in die Normallage auferhalb der eigentli-
chen Maschine bzw. auBerhalb des maschinen- oder vorrichtungsinternen Trans-
porteurs erméglicht. Zur Lésung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung entsprechend

dem Patentanspruch 1 ausgebildet.

Durch das Wenden der Behilter auerhalb des vorrichtungsinternen Transporteurs
erfolgt eine VergroRerung der Behalterbehandlungsstrecke in der Vorrichtung bzw.
im Rinser. Hierdurch besteht die Méglichkeit, dass bei vorgegebener Leistung (An-
zah! der behandelten Behalter je Zeiteinheit) der Durchmesser der Vorrichtung im



10

15

20

25

30

WO 2009/068167 PCT/EP2008/009425

Vergleich zu bekannten Vorrichtungen, bei denen das Wenden der Behalter auf
dem vorrichtungsinternen Transporteur erfolgt, wesentlich kleiner gehalten werden
kann, oder aber bei jeweils gleicher GroRe der Transportstrecke des vorrichtungsin-
ternen Transporteurs bzw. bei gleichem Durchmesser der Vorrichtung ist durch die
erfindungsgemaRe Ausbildung eine héhere Leistung und/oder eine langere und

damit intensivere Behandlung der Behalter méglich.

Der Behaltereinlauf und/oder der Behalterauslauf bilden bei der Erfindung jeweils
eine Transportstrecke mit wenigstens einem Wendebogen, an dem die Trans-
portstrecke um eine oder aber um mehrere horizontale oder im Wesentlichen hori-
zontale Achsen gekrimmt ist und an dem dann das Wenden der an einem Trans-
portelement der Transportstrecke gehaltenen Behalter erfolgt. Das Transportele-
ment ist beispielsweise ein fir den Behaltereinlauf und/oder den Behalterauslauf
jeweils eigenstandiges, endlos umlaufend angetriebenes Transportelement oder
aber Bestandteil eines Transportelementes eines aufleren Transporteurs zum Zu-
fuhren und/oder Abfuhren der Behilter oder Bestanteil des vorrichtungsinternen

Transporteurs.

Die erfindungsgemaRe Vorrichtung eignet sich insbesondere auch zum Behandeln
von Behaltern oder Flaschen aus Kunststoff, beispielsweise aus PET, die in einer
der Vorrichtung vorausgehenden Blasmaschine aus erhitzten Vorformlingen (Pre-
forms) dUrch Blasen hergestellt werden. Hierbei ist bevorzugt der Behaltereinlauf als
Pufferspeicher ausgebildet, der zumindest einen Teil solcher Behalter oder Fla-
schen aufnehmen kann, die im Falle einer Stérung bei dem dann notwendigen Leer-
fahren der Blasmaschine oder einer Einrichtung zum Vorheizen der Vorformlinge

anfallen.

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsméglichkeiten der Erfindung ergeben
sich auch aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfihrungsbeispielen und aus
den Figuren. Dabei sind alle beschriebenen und/oder bildlich dargesteliten Merkma-
le fur sich oder in beliebiger Kombination grundsétzlich Gegenstand der Erfindung,

unabhangig von ihrer Zusammenfassung in den Anspriichen oder deren Ruickbe-
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ziehung. Auch wird der Inhalt der Anspriiche zu einem Bestandteil der Beschrei-

bung gemacht.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an einem Ausfuhrungsbeispiel

naher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in vereinfachter schematischer Darstellung und in Draufsicht eine als Rinser
ausgebildete Behandlungsmaschine oder Vorrichtung fur Flaschen oder fla-
schenartige Behdlter;

Fig. 2 in vereinfachter schematischer Teildarstellung das Transportsystem der Be-
handlungsmaschine, zusammen mit einem Behaltereinlauf und Behalteraus-
lauf in Teildarstellung;

Fig. 3 in Einzeldarstellung ein Halte- oder Klemmelement zum Halten der Behalter;

Fig. 4 in sehr vereinfachter schematischer Darstellung den Behalterauslauf, zu-

sammen mit einem hieran anschlieBenden dueren Transporteur.

Die in den Figuren allgemein mit 1 bezeichnete Vorrichtung dient zum Behandeln
von Behdltern in Form von Flaschen 2, insbesondere in Form von Kunststoff- oder
PET-Flaschen. Die Flaschen 2 werden der Vorrichtung 1, die beispielsweise als
Rinser ausgebildet ist, iber einen &uBeren Transporteur 3 in Transportrichtung A
zugefiihrt. Vom Transporteur 3 ist in den Figuren lediglich schematisch eine Trans-
portkette 4 gezeigt, an der die Flaschen 2 an ihrem Mindungsbereich am Fla-
schenhals 2.1 hangend gehalten sind, und zwar in Normallage mit ihrer Behélter-
oder Flaschendffnung nach oben und mit ihrem Boden 2.2 nach unten weisend. Die
Transportkette 4 ist u.a. tber ein um eine vertikale Achse drehbar gelagertes und
um diese Achse umlaufend angetriebenes Umlenkrad 5 gefiihrt. An der Transport-
kette 4 sind in Transportrichtung A aufeinander folgend zum Halten der Flaschen 2
Halteelemente vorgesehen, beispielsweise greifer- oder klammerartige Halter 6, von
denen einer in der Figur 3 vereinfacht dargestellt ist. Jeder Halter 6, der beispiels-
weise als Formteil als Kunststoff gefertigt ist, ist an einem an der Transportkette 4
befestigten Halterkérper 6.1 mit zwei Gabelarme 6.2 ausgebildet, die die jeweilige
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Flasche 2 an ihrem Flaschenhalts 2.1 unterhalb eines dort ausgebildeten Halsringes

hintergreifen.

An den Transporteur 3 schlieBt sich im Bereich des Umlenkrades 5 ein als Wende-
station ausgebildeter Flaschen- oder Behaltereinlauf 7 an, der bei der dargestellten
Ausfuhrungsform eine eine geschlossene Schlaufe bildende und in einer Transport-
richtung B endlos umlaufend angetriebene Transportkette 8 aufweist, die uber Um-
lenkrader 9 und 10 gefiihrt ist. Diese sind jeweils um eine vertikale Achse umlau-
fend angetrieben. Das Umlenkrad 9 ist dem Umlenkrad 5 unmittelbar benachbart
und befindet sich mit dem Umlenkrad 5 auf demselben horizontalen Niveau. Das
Umlenkrad 10 ist auf einem Niveau oberhalb des Niveaus der Umlenkréder 5 und 9
angeordnet. Die Transportkette 8 ist Uber weitere, nicht dargestelite Umlenkrader
oder Fulhrungen, beispielsweise (iber mit Filhrungsschlitzen versehene bogenférmi-
ge Fuhrungen gefiihrt, die ein Umlenken der Transportkette 8 um jeweils 180° um
eine horizontale Achse bewirken, und zwar derart, dass die Transportkette 8 insge-
samt vier Schlaufenabschnitte 8.1 — 8.4 bildet, namilich

einen horizontalen Schlaufenabschnitt 8.1, der im Wesentlichen das Umlenk-

rad 9 umschlief3t,

daran in Transportrichtung B anschlieBend einen vertikalen, einen Wendebo-

gen bildenden Schlaufenabschnitt 8.2,

daran in Transportrichtung B anschlieBend einen horizontalen Schilaufenab-

schnitt 8.3, der im Wesentlichen das Umlenkrad 10 umschlief3t, und

daran in Transportrichtung B anschlieRend einen Schlaufenabschnitt 8.4, der

in den Schlaufenabschnitt 8.1 Ubergeht.

Die Bewegungsrichtung, die die Transportkette 8 am Ubergang zwischen dem
Schlaufenabschnitt 8.1 und dem Schlaufenabschnitt 8.2 aufweist, ist gegenlaufig zur
Bewegungsrichtung der Transportkette 8 an dem darliber liegenden Ubergang zwi-
schen dem Schlaufenabschnitt 8.2 und dem Schlaufenabschnitt 8.3. Ebenso ist die
Bewegungsrichtung, die die Transportkette 8 am Ubergang zwischen dem Schlau-
fenabschnitt 8.4 und dem Schlaufenabschnitt 8.1 aufweist, gegenléufig zur Bewe-

gungsrichtung der Transportkette 8 an dem dartber liegenden Ubergang zwischen
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dem Schlaufenabschnitt 8.3 und dem Schlaufenabschnitt 8.4. An der Transportkette
8 sind wiederum in gleichméaBigen Abstanden, vorzugsweise in denselben Abstan-
den wie an der Transportkette 4 Halter 6 oder diesen entsprechende Halter vorge-

sehen.

Dort, wo die beiden Umlenkrader 5 und 9 einander benachbart sind, ist eine Uber-
gabeposition 11 gebildet, an der jede mit dem Transporteur 3 héngend zugefihrte
Flasche 2 von der Transportkette 4 an einen Halter der Transportkette 8 so Uberge-
ben wird, dass diese Flasche 2 an ihren Flaschenhals 2.1 oder Miindungsbereich
an der Transportkette 8 gehalten ist, und zwar zunachst in Normallage von der

Transportkette 8 nach unten hangend.

Nach der Ubergabe an den Behéltereinlauf 7 bzw. an die Transportkette 8 wird die
jeweilige Flasche 2 an dem von dem Schlaufenabschnitt 8.2 gebildeten Wendebe-
reich oder Wendebogen gewendet, so dass sie dann mit ihrer Flaschenachse zwar
in vertikaler oder im Wesentlichen in vertikaler Richtung orientiert, aber mit dem
Flaschenboden 2.2 nach oben weisend tber das Umlenkrad 10 an eine Ubergabe-
position 12 gelangt, und zwar zur Ubergabe an einen vorrichtungsinternen Trans-
porteur 13 der Vorrichtung 1 bzw. an einem der dort vorgesehenen Halter 14, an
dem jede Flasche wiederum an ihrem Flaschenhals 2.1 im Bereich der Flaschen-
mindung in gewendeter Lage, d.h. mit der Flaschenachse in vertikaler oder im We-
sentlichen in vertikaler Richtung mit dem Flaschenboden 2.1 oben und mit der Fla-
schenmundung unten liegend orientiert ist. Mit dem Transporteur 13 werden die
Flaschen 2 in der Transportrichtung C auf einer Kreisbahn um eine vertikale Ma-
schinenachse durch die verschiedenen Behandlungszonen der Vorrichtung 1 bzw.
des Rinsers bewegt. Die Halter 14 sind in gleichmé&Bigen Absténden an einem end-
los umlaufenden Transportelement, beispielsweise an einer Transportkette 15 vor-

gesehen des Transporteurs 13 vorgesehen.

Die Ubergabepositionen 11 und 12 sind bei der dargesteliten Ausflhrungsform je-
weils dort angeordnet, wo die entsprechenden Transportkette 4 bzw. 8 von dem
Umlenkrad 5 bzw. 10 nach einem UmschlieBungswinkel von etwa 180° wieder weg
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gefiihrt sind. Die Flaschen 2 gelangen also mit der jeweiligen Transportkette 4 bzw.

8 nach einer Umlenkung um 180° an den Umlenkbereich 11 bzw. 12.

Es versteht sich, dass seitliche Fuhrungselemente vorgesehen sind, die die Fla-
schen 2 zumindest beim Wenden und nach dem Wenden an den Schlaufenab-
schnitten 8.2 und 8.3 gegen Umkippen aus der gewendeten Lage stitzen. Weiterhin
sind auch entlang des Transporteurs 13 Fuhrungselemente zur seitlichen Abstut-

zung der gewendeten Flaschen 2 vorgesehen.

Nach der Behandlung gelangen die Flaschen 2 mit dem Transporteur 13 an den
Behalterauslauf 16, der in gleicher Weise wie der Behaltereinlauf 7 ausgebildet ist,
und zwar mit einer die Halter 6 aufweisenden und der Transportkette 8 entspre-
chenden Transportkette 8, die Uber den Umlenkradern 9 und 10 entsprechende
Umlenkrader 9° und 10’ sowie weitere, die Transportkette 8’ um horizontale Achsen
umlenkende Umlenkrader oder bogenférmige Fuhrungen gefiihrt ist, so dass auch
die Transportkette 8’ des Behlterauslaufs 16 vier den Schlaufenabschnitten 8.1 —
8.4 entsprechende Schlaufenabschnitte bildet, von denen in den Figuren lediglich
die Schlaufenabschnitte 8.1' — 8.3’ bezeichnet sind. Der Behélterauslauf 16 ist aber
insbesondere hinsichtlich des Verlaufs der Transportkette 8' bzw. der Schlaufenab-
schnitte in Bezug auf eine vertikale Ebene, beispielsweise in Bezug auf eine radial
zur vertikalen Maschinenachse des Transporteurs 13 orientierte vertikale Ebene
spiegelbildlich zum Behaltereinlauf 7 ausgefiihrt. Weiterhin ist die Transportkette 8’
des Behalterauslaufs 16 gegenlaufig zur Transportkette 8 des Behéltereinlaufs 7.

An dem den Transportelement 15 benachbarten Umfangsbereich des Umlenkrades
10’ ist eine Ubergabeposition 12’ gebildet, an der jede behandelte Flasche 2 an ei-
nen an der Transportkette 8 vorgesehenen Halter 6 Ubergeben wird. An diesem
gehalten gelangt jede Flasche 2 mit der Transportkette 8’ ber den Schlaufenbe-
reich 8.2’ und dort gewendet an die am Umlenkrad 9’ gebildete Ubergabeposition
11’, an der sie dann in Normallage an einem &uferen Transporteur 17 Ubergeben
wird. Dieser ist beispielsweise ahnlich dem Transporteur 3 ausgebildet und weist
u.a. eine Uber ein Umlenkrad 5’ gefilhrte Transportkette 4’ auf, an der dann Flasche
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2 an ihrem Flaschenhals hdngend gehalten einer weiteren Verwendung, beispiels-

weise einer Filllmaschine zugefihrt wird.

Nach dem Wenden befinden sich die Flaschen 2 am Behalterauslauf 16 zunachst
mit ihrem Flaschenboden 2.2 auf einem Niveau unterhalb des Niveaus der Trans-
portebene des Transportelementes 15 bzw. der Vorrichtung 1. Um ein gleiches Ni-
veau fur die Transportebene der Vorrichtung 1 und einer anschlieRenden Vorrich-
tung zu schaffen, ist beispielsweise der Transporteur 17 so ausgebildet, dass des-
sen Transportrichtung A’ auch eine vertikale Komponente aufweist und somit die
Flaschen 2 wie gezeigt, mit ihnrem Flaschenboden 2.2 oder aber auch mit ihrer Fla-
schenmiindung bzw. ihrem Halsring auf die von dem Transportelement 15 definierte

Transportebene angehoben werden.

Es versteht sich, dass die auReren Transporteure 3 und 17 sowie auch der Behal-
tereinlauf 7 und der Behalterauslauf 16 bzw. die entsprechenden Transportelemente
oder Transportketten 4, 4’, 8, 8 jeweils synchron mit dem Transportelement 15 an-
getrieben sind, und zwar beispielsweise mechanisch gekoppelt durch entsprechen-
de Antriebsstrange oder aber iber eigene Antriebe, die jeweils durch eine elektroni-

sche Steuerung miteinander synchronisiert sind.

Die Erfindung wurde voranstehend an einem Ausflihrungsbeispiel beschrieben. Es
versteht sich, dass zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen méglich sind, ohne
dass dadurch der der Erfindung tragende Gedanke verlassen wird.

So wurde vorstehend davon ausgegangen, dass die Transportketten 8 bzw. 8’ je-
weils eigenstandig fiir den Behaltereinlauf 7 bzw. Behélterauslauf 16 vorgesehen
sind. Grundsatzlich besteht aber auch die Méglichkeit, dass beispielsweise die
Transportkette 8 des Behaltereinlaufs 7 und/oder die Transportkette 8’ des Behal-
terauslaufs 16 Bestandteil eines duBeren Transporteurs sind, mit dem die Flaschen
2 von einer der Vorrichtung 1 vorausgehenden Einrichtung oder Maschine zugefuhrt
oder aus der Vorrichtung 1 an eine nachfolgende Maschine oder Anlage abgefihrt
werden. Weiterhin besteht die Méglichkeit, dass die Transportkette 8 des Behalter-
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einlaufs 7 und/oder die Transportkette 8' des Behalterauslaufs 16 jeweils eine Teil-

lange einer das Transportelemente 15 bildenden Transportkette sind.

Anstelle der Transportketten 4, 4’, 8 und 8’ kénnen selbstversténdlich auch andere
geeignete Transportelemente verwendet sein, und zwar insbesondere solche Trans-
portelemente oder —Systeme, die ein Wenden der Behalter oder Flaschen 2 vor der
Ubergabe an das vorrichtungsinterne Transportsystem bzw. an den vorrichtungsin-
ternen Transporteur 13 sowie ein Wenden nach Abgabe aus dem vorrichtungsinter-
nen Transporteur 13 oder aus einem entsprechenden Transportsystem an einer

Wendestrecke oder einem Wendebogen erméglichen.

In den Figuren 1 und 2 sind die Umlenkrader 9 und 10 bzw. 9’ und 10’ jeweils bezo-
gen auf ihre Achsen radial versetzt dargestellt. Bei einer bevorzugten Ausfihrungs-
form sind die Umlenkrader 9 und 10 bzw. 9’ und 10’ aber jeweils achsgleich ange-

ordnet, vorzugsweise jeweils auf einer gemeinsamen Achse.

Sind die der Vorrichtung 1 Uber den duBeren Transporteur 3 zugefiihrten Flaschen
2 Kunststoffflaschen (z.B. PET-Flaschen), die in einer vorausgehenden, in der Figur
1 mit 18 schematisch angedeuteten Blasmaschine durch Blasformen hergestelit
werden, so ist der Behaltereinlauf 7 bevorzugt als Pufferspeicher genutzt, und zwar
zur Aufnahme von Flaschen, die z.B. bei einer Stérung der Vorrichtung 1 oder einer
auf die Vorrichtung 1 in einer Anlage folgenden Vorrichtung (z.B. Fuller) beim Leer-
fahren der Blasmaschine oder einer Heizstation zum Aufheizen von Vorformlingen
dienenden Einrichtung anfallen. Hierfur sind die Lange des Leertrums der Trans-
portkette 8, d.h. die sich zwischen den Ubergaben 12 und 11 in Transportrichtung B
erstreckende Lange bzw. Aufnahmekapazitét der Transportkette 8 so gro3 gewahilt,
dass die beim Leerfahren der Blasmaschine 18 bzw. der Heizstation fur die Pre-
forms anfallenden Flaschen 2 vom Behltereinlauf 7 zumindest zum Teil aufge-

nommen werden kdnnen.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Behandeln von Flaschen oder dergleichen Behéltern, insbe-
sondere Rinser, mit einem vorrichtungsinternen Transportelement (13), an dem
die Behalter (2) in gewendeter Form, d.h. mit ihrer Behaltermiindung nach un-
ten weisend gehalten durch Behandlungszonen der Vorrichtung (1) bewegt
werden, mit einem Behaltereinlauf (7) zum Zufthren der zu behandelnden Be-
halter (2) und einem Behalterauslauf (16) zum Abfiihren der behandeiten Be-
halter aus der Vorrichtung (1), wobei der Behaltereinlauf (7) und/oder der Be-
halterauslauf (16) fur das Wenden der Behalter (2) ausgebildet sind, dadurch
gekennzeichnet, dass der Behaltereinlauf (7) und/oder der Behalterauslauf (16)
von jeweils wenigstens einer Behélter-Transportstrecke (8, 8’) mit wenigstens
einem um zumindest eine horizontale oder im Wesentlichen horizontale Achse
gekrimmten Wendeabschnitt oder Wendebogen (8.2, 8.4, 8.2) gebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Transportstre-
cke von einem endlos umlaufend angetriebenen riemen- oder kettenartigen
Transportelement (8, 8') gebildet ist, an welchem Aufnahmen oder Halter (6)

zum Halten der Behalter (2) vorgesehen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Halter (6) des
wenigstens einen Transportelementes (8, 8') des Behaltereinlaufs (7) und/oder
des Behalterauslaufs (16) fir ein Halten der Behalter (2) an einem die Behalter-
mindung aufweisenden Behalterabschnitt, beispielsweise an einem Flaschen-

hals (2.1) ausgebildet sind.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch
einen auferen Transporteur (3) zum Zufiihren der zu behandelnden Behalter (2)

an die Vorrichtung (1) oder an den Behaltereinlauf (7).
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5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch
einen duReren Transporteur (17) zum Abfihren der behandelten Behélter (2)

aus der Vorrichtung (1) oder von dem Behélterauslauf (16).

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der aulere
Transporteur (3, 17) fir einen Transport der Behalter (2) in nicht gewendeter

Form, d.h. mit ihrer Behélteréffnung nach oben weisend ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 - 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
suBere Transporteur (3, 17) fir einen hangenden Transport der Behalter (2)

ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Transportelement (8, 8') des Behaltereinlaufs (7) und/oder des
Behalterauslaufs (16) fiir diesen Behaltereinlauf oder Behélterauslauf eigenstan-

dig vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Transportelement (8, 8') des Behaltereinlaufs und/oder des Behal-
terauslaufs (16) Bestandteil eines Transportelementes des inneren Transpor-
teurs (13) der Vorrichtung (1) und/oder Bestandteil eines &ueren Transporteurs
(3, 17) ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Transportelement (8, 8') des Behaltereinlaufs (7) und/oder des
Behalterauslaufs (16) Uber wenigstens ein Umlenkrad (9, 10; 9, 10°) gefihrt ist,
und dass an diesem Umlenkrad eine Behalteriibergabeposition (11, 11°, 12, 12')
fur die Ubergabe der Behélter zwischen dem vorrichtungsinternen Transporteur
(15) und dem Behaltereinlauf (7) und/oder Behélterauslauf (16) oder zwischen
dem Behaltereinlauf (7) und/oder dem Behalterauslauf (16) und wenigstens ei-

nem der auReren Transporteure (3, 17) gebildet ist.
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11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der vorrichtungsinterne Transporteur (13) von wenigstens einem end-
los umlaufend antreibbaren band- oder kettenartigen Transportelement (15) ge-
bildet ist.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass am vorrichtungsinternen Transporteur (13) und/oder an dem wenigs-
tens einen Transportelement (8, 8’) des Behaltereinlaufs (7) und/oder des Behal-
terauslaufs (16) und/oder an dem Transportelement (4, 4’) wenigstens eines au-
Reren Transporteurs (3, 17) Halter, vorzugsweise klammerartige Halter (6) fur

die Behalter (2) vorgesehen sind.

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Transportstrecke des Behaltereinlaufs (7) und/oder des dem Behal-
tereinlauf (7) vorausgehenden duReren Transporteurs (3) so geneigt sind, dass
die Behalter (2) der Vorrichtung (1) mit ihrem Behalterboden (2.2) in einer
Transportebene liegend zugefiihrt werden, die gleich oder in etwa gleich der

Transportebene des vorrichtungsinternen Transporteurs (13) ist.

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Transportstrecke (8') des Behalterauslaufs (16) und/oder des an
den Behilterauslauf anschlieBenden duBeren Transporteurs (17) so geneigt
sind, dass die behandelten, mit ihrer Behélteréffnung nach oben weisenden
Behalter (2) mit inren Behilterboden (2.2) einer weiteren Verwendung auf einer
Transportebene angeordnet zugefiihrt werden, die gleich oder in etwa gleich

der Transportebene des vorrichtungsinternen Transporteurs (13) ist.
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Fig. 2
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