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Uchwyt do mocowania elementu obrabianego zwlaszcza pakietu
blach na stole obrabiarki
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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do moco-
wania elementu obrabianego zwlaszcza pakietu
blach na stole obrabiarki.

Znane sa i stosowane uchwyty do mocowania
elementu obrabianego na stole obrabiarki sklada-
jace sie z dwoch ruchomych szczek mocujgcych
i Sruby zaciskajgcej. Kazda szczeka jest osadzona
obrotowo na sworzniu umieszczonym na stale w
korpusie stotu, przy czym na koncach szczek usy-
tuowane sg nakretki, z ktérymi wspélpracuje,
umieszczona wewnatrz korpusu stolu, Sruba za-
ciskajgca z lewym i prawym gwintem. O§ $ruby
zaciskajgcej jest rownolegla do plaszczyzny kor-
pusu stotu.

Wada tych uchwytéw jest stacjonarne polozenie
ruchomych szczek mocujgcych wzgledem korpusu
stolu; gdyz ogranicza ono zastosowanie uchwytow
do mocowania gléwnie przedmiotéw cylindrycznych

i to o nieznacznych gabarytach jak i uniemozliwia

usytuowanie uchwytu w dowolnym miejscu na
stole obrabiarki.

Znane sg roOwniez i stosowane do mocowania
obrabianego elementu na stole obrabiarki zaciski
Srubowe skladajgce sie ze stalego kablgka i pro-
wadzonej w nim $ruby zaciskajgcej.

Zaciski te sg niedogodne w obstudze, gdyz po
zluzowaniu §ruby zaciskajgcej stajg sie niestabilne.
W przypadku przemocowywania elementu obrabia-
nego zaciski te trzeba usuwaé z rowkéw teowych
stolu obrabiarki. Natomiast gdy sté! obrabiarki
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stanowig ksztaltowniki np. dwuteowniki, zaciski
§rubowe nie zapewniajg sztywnego i bezpiecznego
mocowania, bo przy zaciskaniu zaciskiem elemen-
tu obrabianego do stolu obrabiarki nastepuje ze-
§lizgiwanie sie czeSci przylgowej kabtgka zacisku
ze zbieznej, gladkiej powierzchni poéiki ksztaltow-
nika stolu. Ponadto wystajgca ponad kablgk za-
cisku $ruba zaciskajgca ogranicza zakres gleboko$ci
wiercenia.

Celem wynalazku jest konstrukcja uchwytu
umozliwiajgca sztywne i bezpieczne mocowanie
elementu obrabianego na stole obrabiarki nieza-
leznie od uksztaltowania elementu obrabianego
i powierzchni przylgowych ksztaltownikéw stotu,
przy czym skonstruowany uchwyt winien byé sta-
bilny i umozliwiaé ustawianie go w dowolnym
miejscu na stole obrabiarki.

Cel ten spelnia uchwyt wedlug wynalazku skla-
dajgcy sie z szczeki nieruchomej przymocowane]
z jednej strony korpusu uchwytu oraz z ruchomej
szczeki umieszczonej po drugiej stronie korpusu
symetrycznie wzgledem jego osi, ktoéra to rucho-
ma szczeka jest przesuwna i obrotowa wzgledem
sworznia ustalajgcego, dzieki wybraniom w ru-
chomej szczece, przy czym w osi korpusu uchwy-
tu, prostopadle do powierzchni stolu jest umiesz-
czona $ciggajgca $ruba zaopatrzona po przeciwnej
stronie korpusu w obrotowsg dociskowa lape.

Zastosowanie nieruchomej i ruchomej szczeki,
w ktore zaopatrzony jest korpus uchwytu, zabez-
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piecza uchwyt od zesuniecia si¢ przylgowych po-
wierzchni szczek ze zbieznych powierzchni pétek
ksztaltownika -stolu, a tym samym pozwala na
sztywne i bezpieczne zamocowanie elementu obra-
bianego do stolu obrabiarki, przy czym przylgo-
wa powierzchnia korpusu stykajgca sie z plaska
- potkg ksztaltownika stolu zwieksza stabilno$¢
uchwytu. Przesuwna, a zarazem obrotowa wzgle-
dem sworznia ruchoma szczeka umozliwia, po zlu-
zowaniu $ruby $ciggajgcej, natychmiastowe odig-
czenie uchwytu od stotu lub przesuniecie go wzdiuz
stolu obrabiarki, a tym samym szybkie przemoco-
wanie elementu obrabianego. Dlugo$§¢ wybrania
w ruchomej szczece ogranicza jej przesuw w Kie-
runku prostopadlym-do osi korpusu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uchwyt w widoku z przodu, a fig. 2 —
uchwyt w widoku z boku.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i fig. 2 z jednej
strony korpusu 1 jest przymocowana szczeka 2
nieruchoma, a po drugiej stronie korpusu 1, sy-
metrycznie wzgledem jego osi, jest umieszczona
szczeka 3 ruchoma. Ruchoma szczeka 3 jest za-
mocowana przesuwnie i obrotowo wzgledem sworz-
nia 7 dzieki wybraniom 8 w ruchomej szczece 3.
Dlugo$é wybrania 8 ogranicza przesuw ruchomej

10

15

20

25

4
szczeki 3 w kierunku prostopadlym do osi kor-
pusu 1. W osi korpusu 1 prostopadle do powierzch-
ni stolu 6 obrabiarki jest umieszczona S$ciggajgca
§ruba 4, zaopatrzona po przeciwnej stronie kor-
pusu 1 w obrotowg, dociskowg tape 5.

Przy obrocie §ruby 4 nastepuje jednocze$nie do-
ci$niecie szczek 2 i 3 do zbieznych powierzchni
przylgowych ksztaltownika stolu 6 oraz doci$nie-
cie elementu mocowanego do stolu obrabiarki przez
dociskowg lape 5.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt do mocowania elementu obrabianego‘
zwlaszcza pakietu blach na stole obrabiarki skta-
dajacy sie z dwoch szczek ruchomej i nierucho-
mej oraz $ruby $ciggajgcej, znamienny tym, ze ma
szczgke (2) nieruchomg przymocowang z jednej
strony korpusu (1), a po drugiej stronie korpusu
(1), symetrycznie wzgledem jego osi ma szczeke
(3) ruchomg, przesuwng -i obrotowa wzgledem
sworznia (7) dzieki wybraniom (8) w ruchomej
szczece (3), przy czym w osi korpusu (1), prosto-
padle do powierzchni stolu (6) umieszczona jest
§ciggajgca $ruba (4), zaopatrzona po przeciwne]

stronie korpusu (1) w obrotowg dociskowag 1a-
pe (5).

PZG w Pab., zam. 1142-72, nakl. 205420 egz.
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