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Przez wplyw wigkszego ci$nienia i podwyzszo-
nej temperatury szybko$é zmydlenia ttuszczow
werasta, jak wiadomo, w takim stopniu, Ze np.
pod ci$nieniem 50 — 100 atmosfer calkowite
zmydlenie za pomocg lugu sodowego zachodzi
juz w 30 sekund, a do zmydlenia thiszczéw
obojetnych sg wystarczajace réwniez weglany
alkaliczne. Swiadomo$§é tego wykorzystuje sie
w pnaktyce technicznej =z jednej strony przy
cigglym fabrycznym wyrobie mydia, a z drugiej
strony do zmydlania za pomoca weglan6w alka-
licznych. Przy cigglym sposobie wyrobu mydta
zmydlanie za pomocg lugu sodowego przebiega
przy normalnym ciSnieniu atmosferycznym
szczegblnie przy koncu o wiele za wolno, pod-
czas gdy przy pracy w rurach cisnieniowych
zmydlanie znacznie sie przySpiesza. Przy zmydla-
niu za pomocg weglanu alkalicznego zostajg
w otwartym kotle zmydlone tylko kwasy tlusz-
czowe, podczas gdy w autoklawie pod ciSnieniem
zmydlaja sie réwniez tluszcze obojetne, co przy

znacznej réznicy cen pomiedzy soda a lugiem
wydaje sie korzystniejsze. Postepuje sie przy
t{ym w ten spos6b, ze zmydla sie w autoklawie
pod ciSnieniem za pomocg roztworu sody ttuszcz
obojetny, doprowadzony uprzednio bezposrednia
para wodng <do zgdanej wysokoSci cifnienia
i temperatury, a reguluje sie¢ przy tym ci$nienie
przez wypuszczanie powstajgcego dwutlenku we-
gla. Po zakonczeniu reakcji przenosi sie zawar-
tos¢ autoklawu do normalnego kotia do gotowa-
nia, w ktérym zmydla sie do konca pozostale
5 — 20% tluszczu za pomocg %ugu sodowego.
Wytworzone mydio uwalnia sie¢ od sody przez
powtarzane wysalanie i przerabia sie¢ dalej
w zwykly sposéb.

Sposéb wedlug wynalazku polega na polgcze-
niu taniego zmydlania za pomoca weglanu pod
cisnieniem z szybkim zmydlaniem za pomocs
tugu pod ci$nieniem. Postepuje sie w ten spo-
s6b, ze zmydla si¢ thuszcze w dwoch etapach,
najpierw w specjalnym autoklawie pod cisnie-



niem za pomocg weglanu, a nastepnie szybko
dokaficza sle zmydlania masy thydlanej w in-
nym autoklawie za pomoca lugu, wykorzystujac
ciénienie i temperature pierwszego autoklawu.
Zupelnie podobnie wykorzystuje sie ciSnienie
panujace w drugim autoklawie, po odpowiednim
uregulowaniu, do przeprowadzenia masy mydla-
nej przez wieze pluczkows, po czym wyplukane
mydlo ewentualnie oczyszcza si¢ jeszcze dodat-
kowo w osobnym oddzielaczu.

Przy wykonywaniu wynalazku najpierw
zmydla sie ttuszcz obojetny za pomocy roztwo-
ru sody w autoklawie doprowadzonym do wy-
maganego ci$nienia i temperatury przez bezpi-
§redniq pare wodna, przy czym reguluje sie ci-
$nienie przez wypuszczenie powstajacego dwu-
tlenku wegla. Po zakonczeniu reakcji przepro--
wadza sie zawarto§é autoklawu do innego auto-
klawu, do ktérego dodaje sige ilo§é tugu potrzeb-
ng do zmydlenia powstatego tluszczu, prey
czym wykorzystuje sie ci$nienie i temperature
pierwszego autoklawu, tak ze dodaftkowe zmy-
dlanie bardzo szybko przebiega do konca. Zawar-
toS¢ drugiego autoklawu przeprowadza sie na-
stepnie poprzez urzadzenie do samoczynnej kon-
troli wolnej zasady oraz do regulowania ci$nie-
nia do wiezy ptuczkowej, do ktérej w kierunku
przeciwnym do surowego mydla doprowadza sie
roztwor soli kuchennej. Przy wyjsciu z tej wie-
zy mydlo, uwolnione po najwiekszej czeSci od
gliceryny i zanieczyszczen, przeprowadza sie
ewentualnie przez oddzielacz, w ktérym uwalnia
sie ono od resztek roztworu przemywajgcego,
po czym, po ostatecznej kontroli, otrzymane
czyste mydlo przerabia sie dalej w zwykly spo-
s6b.

Przez wlaczenie dwéch albo trzech autoklawow
do poczatkowego zmydlania mieszaniny tluszczu
za pomocg weglanu stwarza sie urzgdzenie do
cigglego fabrycznego wyrobu mydla pod cisnie-
niem, przy uzyciu ktérego czas wyrabiania zo-
staje znacznie skrécony, zuzycie pary wodnej
obnizone, otrzymmje sie lugi znacznie bogatsze
w gliceryne i conajwazniejsze, otrzymuje sie my-
dlo, ktérego jakosé nie podlega wahaniu i nie jest
zalezna od zrecznos$ci mydlarza. Sposéb jest zna-
cznie ekonomiczniejszy i tanszy anizeli dotych-
czasowy ciggly spos6b wyrobu mydla przy uzyciu
lugu.

W dalszym ciggu podano mprzyktad sposobu
wykonanja wynalazku przy uzyciu wurzgdzenia,
przedstawionego schematycznie na zalgczonym
rysunku.

Przykiad. Ze zbicrnikéw 1, 2, 3 za pomoca
pomp miarowych 5, 6, 7 wprowadza si¢ do auto-
klawu 10 mieszanine skladajacy sie z:

1000 kg mieszaniny tluszczéw o liczbie zmy-
dlenia 220 ’

186 kg weglanu sodu

45 kg soli kuchennej i

450 kg wody.

Zawarto§é autoklawu 10 dcprowadza sie do
zgdanego ciSnienia i temperatury za pomoca
bezposredniej pary wodnej i przez uregulowane
wypuszczanie powstajgcego dwutlenku wegla
przez przewod 9 w ciggu 40 minut utrzymuje sie
ciSnienie 12 atmosfer. Nastepnie przenosi sie za-
walrto§¢ autoklawu do autoklawu 11, do ktidre-

go doprowadza sie za pomocspompy miarowej 8
ze zbiornika 4 roztwér 16 kg tugu sodowego w
80 kg wody. W autoklawie 11 masa pozostaje pod
ci$nieniem 8 atm w ciggu 30 min. Zmydlona ma-
se prowadzi sie nastepnie przez urzadzenie

12 do samoczynnej kontroli zawartoSci wolnej

zasady i poprzez urzadzenie do regulowania
ciénienia 13 do wiezy pluczkowej 14, do ktdérej
doprowadza sie w przeciwnym Kkierunku ze
gbiornika 15 za pomocy pompy 16 noztwor soli
kuchennej, ktéory uwalnia mase od gliceryny.
Od resztek roztworu soli uwalnia sie mydlo
w wirowym oddzielaczu 17, po czym po [prze-
prowadzeniu przez urzadzenie 18 do samoczyn-
nej kontroli wolnej zasady i niezmydlonego
ttuszezu przerabia sie je dalej w zwykly sposodb,

Zastrzezenia patientowe

1. Sposéb cigglego wyrobu mydta pod ci§nieniem
w podwyzszonej temperaturze, znamienny
tym, ze zmydlanie tluszczu przeprowadza sie
w dwoch etapach, najpierw w przewazajgcej
czeSci zmydla sie tluszcz za pomocg weglanu
sodu w autoklawie pod ciSnieniem, po czym
szybko dokancza si¢ zmydlania masy mydla-
nej w innym autoklawie za pomoca tugu, wy-
korzystujac ci$nienie i temperature pierwsze-
go autoklawu.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wyzyskuje sie ci$nienie drugiego autoklawu,
po odpowiednim uregulowaniu, do przeprowa-
dzenia masy mydlanej przez wiez¢ pluczkows,
bo czym wyplukang mase mydlang ewenftu-
alnie oczyszcza sie jeszcze dodatkowo w osob-
nym oddzielaczu, najlepiej oddzielaczu wiro-
wym.
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