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Wynalazek dotyczy wytwarzania zwiaz-
kow amidowych metali alkalicznych i be-
dzie opisany na przykladzie wyrobu ami-
dowego zwiazku sody zapomoca metody,
ktéra moze byé zastosowana przy wytwa-
rzaniu innych zwiazkéw amidowych.

Wiadomem jest, ze w roztworach sodo-
wych w bezwodnym plynnym amo-
njaku powoli wytwarzaja si¢ amidy z wy-
dzieleniem wodoru, Reakcja zachodzi jed-
nak bardzo powoli i platyna w roli katali-
zatora znacznie ja przy$piesza.

Podlug niniejszego wynalazku wytwa-
tzanie amidu sodu (lub amidéw innych me-
tali alkalicznych) odbywa sie wobec bez-
wodnego plynnego amonjaku, zawierajace-
go w roztworze pewne sole, jak np. sél cy-

jancwa, przy pomocy odpowiedniego kata-
lizatora. W roli katalizatora stosowane jest
zelazo lub stal z wysoka zawartoScia we-
gla. Amonjak moze przytem nawet owej
wyzej wymienionej soli wcale nie zawieraé.
Amid moze przytem powstawaé albo z do-
danego do ptynu metalu alkalicznego, albo
na drodze elektrolitycznej przez pobiera-
nie metalu z anody.

Ponizej podany zostaje szereg przykla-
déw wykonania procesu.

Przyktad 1. Fig. 1 na zalaczonym ry-
sunku przedstawia odpowiedni do pro-
dukcji przyrzad. Elektrolityczna komora
1 odpowiada komorze, opisanei w zgto-
szeniu z dnia dzisiejszego i dziala w po-
dobny do niej sposéb oprécz zmian nizej



wymienionych. Elektrolit stanowi roztwor,
skladajacy sie z 15 wagowych cz. cyjanku
sodu i 100 wagowych cz. bezwodnego plyn-
nego amonjaku. Anoda zawiera 0.05%
sodu. Zbiorniki zbiorcze i rozdzielcze nie
sa wskazane. Katoda zbudowana jest z
metalicznego katalizatora, t. j. ze stali o wy-
sokiej zawartosci wegla, bez wykladéw e-
bonitowych, wobec czego roztwér sodu
znajduje si¢ stale pod wplywem dziatania
Katalitycznego metalu zbiornika 2 (czyli
stali). Stosowaé mozna dodatkowe katali-
tyczne powierzchnie 3 wpoblizu powierzch-
ni elektrolitu 4, ktére stykaja sig¢ i z roz-
tworem sodu i z elektrolitem. Rura 5 sta-
nowi rur¢ przelewowa do odprowadzania
elektrolitu na filtr 6 bez miany poziomu
elektrolitu w komorze 8. Wydzielajacy sie
s6d przechodzi w bardzo szybkim tempie
w amidowy zwiazek sodu, nierozpuszczal-
ny w roztworze cyjanku scdowego, opada-
jacy wiec na dno komory i tworzacy osad
o bialem zabarwieniu. Znajdujacy sie¢ w
zawieszeniu osad bezustannie odplywa z
komory przez dodawanie nowych porcyj
roztworu cyjanku sodu ze zbiornika 7. Po
zapefnieniu filtra 6, prad skierowany zo-
staje do dodatkowego filtra (na rysunku
niewskazanego). Plyn zostaje wydzielo-
ny przez plyty 8 (zapomoca podniesienia w
filtrze 6 cisnienia w dowolny sposéb). Ply-
ty te sktadaé¢ sie moga z drobnej siatki.
Ptyn zbiera sie w zbiorniku 7. Zlepek ami-
du sodu kieruje sie na pléczke w celu u-
wolnienia go od resztek roztworu. W {ym
celu dodaje si¢ do ptoczki §wiezego amo-
njaku zapomoca zaworu 9. Po wymyciu
materjal powraca do zbiornika 7. Jezeli
ilos¢ amonjaku, zuzywanego przy ploka-
niu, przewyzsza iloé¢ tej substancji, zuzy-
wanej przy powstawaniu amidu i odprowa-
dzaniu wraz z wodorem przez 11, nadmiar
ten nalezy usunaé przez odparowanie.
Wyplokany amid ogrzewa sig¢ nieco ponad
temperature stapiania okoto 150° C i zle-

wany zostaje do odpowiednich form przez
zawor 10.

Przyktad II. Roztwér scdu zostaje
przygotowany na drodze elektroiitycznej,
jak opisanc we wspomnianem zgloszeniu
z dnia dzisiejszego. Mozna réwniez jed-
nym ze znanych sposchéw przygotowaé
roztwor metalicznego sodu w bezwodnym
plynnym amonjaku. Nastepnie dodaje sie
cyjanek sodu i roztwér zostaje pomie-
szczony w zbiorniku stalowym przy tempe-
raturze od 17° do 30° C pod pewnem ci-
$nieniem. Stoscwaé mozna dodatkowe po-
wierzchnie katalityczne. Odpowiedni przy-
rzad przedstawiony jest na zalaczonym
rysunku na fig. 2.

Séd w stanie stalym wprowadza sie do
zbiornika 12 przez otwér 13. Roztwér cy-
janku sodu w plynnym bezwodnym amo-
njaku mieéci si¢ w zbiorniku 74 (na 1 czeéé
sodu przypadaé powinno 3 czeéci cyjanku
sodu i 10 czeéci amonjaku. Mozliwe sa
jednak wahania w znacznych granicach. Po-
wymieszaniu powinny przytem powstawaé
dwie warstwy plynu). Roztwér cyjanowy
doptywa do zbiornika 12 przez rure 15;
s6d daje roztwér, ktéry plywa na po-
wierzchni roztworu cyjanku, i oba roztwory
stykaja die ze stalowemi - sciankami na-
czynia 12 i z katalitycznemi powierzchnia-
mi 16. Wydzielajacy si¢ wodér ulatnia
si¢ tacznie z amonjakiem przez rure 17 do
przyrzadu, w ktérym nastepuje rozdziele-
nie obu substancyj i ich zbieranie. Po za-
koriczeniu procesu nastgpuje filtrowanie
amidu (roztwér powraca rura 18 do zbior-
nika 14). Plékanie, stapianie i wylewanie
odbywa sie jak w przyktadzie L

Jezeli zamiast metalicznego sodu sto-
suje sie amonjakalny roztwér sodu, nad-
miar amonjaku powinien by¢ odparowany
(zapomoca np. /ogrzewania naczynja 14)
przed wprowadzeniem nastepnego ladunku.

Przyktad III. Roztwér sodu w plyn-
nym bezwodnym amonjaku doprowadza sig
do naczynia 12 (fig. 2), w ktérem stal o



wysckiej zawartosci wegla stanowi katali-
zator bez udzialu dodawanej w celu przy-
$pieszenia reakcji soli. Przetworzenie so-
du na amid odbywa si¢ powolniej. Amid
zbierany zostaje w sposéb, opisany w
przykladzie I i II bez potrzeby ptékania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Proces wytwarzania amidéw meta-
li alkalicznych, a przedewszystkiem ami-
déw scdu, zapomoca reakcji, zachodzacej
pomiedzy metalem alkalicznym, a bezwod-
nym plynnym amonjakiem w obecnosci ka-
talizatora, znamienny tem, ze amonjak za-
wiera w roztworze pewna, s6l obojetna.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze metal alkaliczny pobierany
jest na drodze elektrolitycznej z odpo-

wiedniej elektrody i przetwarzany bez-
posrednio w zwiazek amidowy.

3. Odmiana sposcbu wediug zastrz. 1,
znamienna tem, ze w roli katalizatora sto-
sowane jest zelazo lub stal o wysokiej za-
wartcsci wegla z udzialem soli obojetnej
w roztworze lub bez niej.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w roli soli obojetnej stosowa-
na jest sé6l cyjanowa.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosowany jest katalizator me-
taliczny, a roztwér posiada takie zageszcze-
nie, ze powstaja dwie warstwy plynu, sty-
kajace sie niezaleznie od siebie z kataliza-
torem.

-Thomas Ewan.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Bruk L. Bogustawskiego Warszawa.
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