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Sposob powlekania powtoka metalowa powierzchni porowatych.
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W przemysle odczuwano oddawna po-
trzebe pokrywania réznych materjaléw po-
rowatych metalem w postaci Scistej i moc-
no przywierajacej powloki, Powloka po-
dobna zabezpiecza materjaly od dziatanic)
plynéw, wplywéw atmosferycznych i ga-
z6w. Obrébka przedmiotéw w drodze gal-
wanoplastycznej polaczona jest jednak z
pewnemi trudno$ciami, nalezy si¢ bowiem
liczyé nietylko z odksztalceniami porowa-
tej powierzchni podczas pokrywania jej
metzalem, lecz réwniez z niejednostajnem
osiadaniem czasteczek metalu i wreszcie
z nietrwaloécia otrzymanej cienkiej powto-
ki, W celu nadania powierzchniom nieme-
talicznym wtlasciwosci przewodnictwa e-
lektrycznego postugujemy sie zazwyczaj
grafitem, W tym celu dokladnie rozdrob-

niony i wyszlamowany grafit obrabia sie
kwasem siarkowym, a nastepnie tugiem so-
dowym w autoklawach pod odpowiedniem
ciSnieniem. Wedlug przepisu Schéssll'a
(Musspatt, Enzyklopédisches Handbuch
der Technik, Wyd. 4, t, 4, str, 1569) miatko
zmielony grafit traktuje si¢ w podobny spo-
s6b kwasem solnym i substancja zasado-
wa, Ale réowniez i powyzsze znane meto-
dy nie daja grafitu nadajacego powierzch-
niom porowatym przewodnictwo w stopniu
wlasciwym, Nieszczegélne -wreszcie wyni-
ki daje stosowanie grafitu otrzymywanego
w drodze syntezy. Dotychczas nie zdawa-
no sobie sprawy z przyczyn, wywolujacych
nieobliczalne i kapry$ne wyniki grafitowa-
nia, Zauwazono tylko, ze metal osiadal je-
dynie na tych czeéciach porowatej po-



wierzchni, ktére posiadaly zupelnie jedno-
ljite wlasciwosci przewodnictwa, Gdy prad
,:ple'g{rolii_:g_czﬁy ‘hapatka niezwykly opor,
- ietal przestaje-osiada¢ jednostajnie - na
powierzchni, Prébowano grafitowaé od-
recznie lub mechanicznie (przy pomocy
szczotki) z zastosowaniem substancyj klei-
stych, aby warstwe grafitu lepiej zabezpie-
czyé na powierzchni, W praktyce $rodek
ten réwniez nie prowadzi do celu, klej u-
mocowuje coprawda proszek grafitowy na
powierzchni, ale to nie gwarantuje jedno-
stajnosci osiadania metalu, Wskutek tego
powstaja przy galwanizacji w powtoce me-
talowej puste miejsca, z ktérych pod lek-
kim naciskiem reki metal odpada. Powloka
nie odpowiada przeto swym zadaniom.

Na podstawie badan bardzo sumiennych
stwierdzono, ze stosowanie substancyj
przewodzacych prad w celu nadania ma-
terjatom porowatym przewodnictwa zale-
zy od ustosunkowania wymiaru czasteczek
tych substancyj do wymiaréw poréw w
materjale, Przypuszczaé nalezy, ze zwia-
zek powyzszy polega na dzialaniu napieé
powierzchniowych na powierzchni ciat po-
rowatych. Przy pewnej wielkoéci czaste-
czek nie osiaggamy przytem odpowiednich
wyniké6w nawet z materjalami o bardzo
wielkich porach, Wielko$é ta odpowiada
mniej wigcej 3 mikronom (1 mikron =
1/1000 mm), Zjawisko powyisze tlomaczy
w zupelnosci niepowodzenie przy meto-
dzie grafitowej, poniewaz przez rozdrob-
nienie mechaniczne i szlamowanie mozemy
doprowadzi¢ rozdrobnienie czasteczek za-
ledwie do 10 mikronéw.

Potrzebne w mys$l wynalazku niniejsze-
go rozdrobnienie mozna osiagna¢ w apa-
ratach uzywanych do wytwarzania zawie-
sin koloidalnych (mlynki udarowe, mie-
szadla turbinowe i podobne przyrzady),
albo zapomoca metod chemicznych stoso-
wanych np, przy wytwarzaniu bronzu mie-
dzianego. Mozna si¢ postugiwaé lacznie
metodami mechanicznemi i chemicznemi,

Zawiesiny koloidalne grafitu skladaja sie
z czasteczek mniejszych od 0,1 mikrona.
Bronz miedziany sklada si¢ z czasteczek
od 0,5 do 1 mikrona,

Spos6b wykonania rozdrobnienia jest
zupelnie obojetny. Chodzi jedynie o wy-
twarzanie czasteczek ponizej 3 mikronéw.
Stosujac grafit w stanie tak rozdrobnio-
nym, mozemy pokrywaé nim nie przewo-
dzace pradu materjaly porowate warstwa-
mi niezwykle jednostajnemi i zwartemi,
ktére przy elektrolizie daja doskonalte re-
zultaty.,

Niema przytem potrzeby bezpoérednie-
go powlekania powierzchni porowatej mar
terjalem przewodzacym, lecz w charakte-
rze pierwszej warstewki mozna si¢ postu-
giwa¢ np, cienka warstewka laku, co jest
czestokroé bardzo pozadane w celu za-
bezpieczenia przedmiotéw porowatych od
wplywu kapieli elektrolitycznej, Pozadany
skutek nastepuje tu nawet w wypadku zu-
pelnego zalania poréw lakierem. Niezwyktle
to zjawisko znajduje wyjaénienie w wyso-
kiem ci$nieniu osadzania w kapieli galwa-
nicznej, Lakier wciska si¢ przytem w pory
i male czasteczki substancji przewodzacej
prad dochodza do powierzchni przedmiotu
porowatego, pomimo ze oddziela je od niej
warstwa lakieru.

W praktyce pokrywa sie wykonany z
drzewa np, przedmiot parafing lub podob-
nych materjatéw, poczem stosuje sie cien-
ka warstewke lakieru i odktada sie na
niej lekkiem wcieraniem warstewke koloi-
dalnych zawiesin grafitu, Powstaje jedno-
stajna i gladka powierzchnia o metalicz-
nym potysku, ktéra przylega bardze écisle
i mechanicznie oddzieli¢ sie nie daje. Po
wprowadzeniu do kapieli (drewniany)
przedmiot pokrywa si¢ réwnomierng war-
stwa odpowiedniego metalu. Nawarstwia-
nie metalu zachodzi przytem tem szybciej,
im drobniejsze sa czasteczki grafitu lub
innej zawiesiny przewodzacej.

W podobny sposéb mozna pokrywaé i



inne przedmioty porowate np. skoére, be-
ton, karton, tkaning albo wszelkie wyro-
by tloczace warstwami dowolnego metalu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb powlekania w drodze galwa-
nicznej powltokami metalowemi podioza
porowatego, znamienny tem, ze w celu

nadania materjalom porowatym wlasciwo-
éci przewodnictwa pradu -elektrycznego
stosuje sie materjal zlozony z czaste-
czek mniejszych od 3 mikronéw.

Fritz Pollak.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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