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{54) Zariadenie pre meranie okamZitej produkcie vo vyrobe
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Zariadenie pre meranie okamZitej produk-
cie vo vyrobe, napr. v tkdcovni, kde vykon
strojov je dany podtom impulzov za jednot-
ku Casu je zariadenim, ktoré dava informa-
ciu o okamZitej produkcii (napr. za 1 mi-
nutu) dseku strojov v porovnani s normo-
vanou produkciou. Vystup mbéZe byt anal6-
govy (na zapisovat — zdznam priebehu v
¢ase, na rutickovy pristroj ociachovany v
percentédch) alebo €&islicovy.
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Vynélez sa tyka zariadenia pre meranie
ckam?Zitej produkcie vo vyrobe, prikladne
v tké&Covni, kde produkcia strojov je vyjad-
reni po¢tom impulzov za jednotku Casu.

V sudasnosti sa pre sledovanie produk-

cie vyroby v tkAadovniach, pripadne inych .

previddzkach pouZivajii zariadenia pre zber
a spracovanie tidajov, ktoré zabezpefuji in-
forméaciu o celkovej produkcii tseku wod
pociatku smeny. Informéacie spracovdva po-
¢itat a vysledok zobrazuje bud na -obrazov-
ke, alebo na tladiarni.

Tento spdsob neumoZiiuje jednoduché sle-
dovanie kolisania pofas smeny. Pritom sle-
dovanie vyroby je dobleZité z hladiska od-
kryvania rezerv v praci jednotlivych tsekov
tym, Ze umoZiiuje spétnd analyzu priebehu
vyroby za dlhé Casové obdobie a umoZiiuje
vyhodnotit zasahy do vyroby.

Horeuvedené nedostatky st odstrédnené
zariadenim podla vyndlezu, ktorého pad-
stata spocCiva v tom, Ze vstup Cislicovo-ana-
16gového prevodnika, na vystup ktorého si
cez zosililoval s regulovatelnym zosilnenim
a vedenie pripojené pristroje pre graficky
zdznam produkcie, alebo iny druh zobraze-
nia produkcie, je pripojeny cez dvojpoloho-
vy viacpaketovy prepinal v jednej polohe
na spinace pre nastavenie normy a v dru-
hej polohe na vystup prechodovej paméte,
ktorej zapisovaci vstup je pripojeny na ob-
vod zapisovacieho impulzu budeného vo
zvolenom €asovom intervale z delia pri-
pojeného cez oddelovaci obvod na nezné-
zorneny generdtor taktov v zariadeni pre
zber Udajov a datové vstupy st pripojené
na vystup po€itadla impulzov, ktorého po-
¢itaci vstup je pripojeny cez prepinac na-
stavenia rozsahu merania na dvojkovy de-
1i€ impulzov budeny cez oddelovaci obvbod
z impulzného vystupu meranej veli€iny ne-
zndzorneného zariadenia zberu ddajcv a nu-
lovaci vstup je pripojeny cez obvod nulova-
cieho impulzu na vystup .obvodu zapisova-
cieho impulzu.

V prvom prikladnom prevedeni zariade-
nia je napodéitavanie impulzov 0 produkcii
strojov, nastavovanie meracieho rozsahu,
normovanie vystupného signdlu a tvorba
meracieho intervalu realizované samostat-
nymi obvodmi s ruénym ovladanim.

V druhom prikladnom prevedeni je na-
po&itavanie impulzov, normovanie vystup-
ného signdlu a tvorba meracieho intervalu
realizovand programom v poc&itaci.

Zariadenim podla vynédlezu sa dosiahne
jednoduchym spdsobom oermanentné sledo-
vanie produkcie prevddzky porovnanim sku-
toného a normovaného, pripadne maximaél-
neho vykonu a jeho zobrazenim v &ase, na
zapisovacom pristroji (voltmeter alebo am-
pérmeter s motorickym posunom papieral,
alebo na beZnych rucdickovych pristrojoch
so stupnicou vyjadrenou v percentdch. Je
moZné pouZit tieZ dislicové zobrazenie.

Rozwod signdlu vzhladom na vysoky
vstupny odpor meracich zariadeni je moZné
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realizovat jednoduchym dvojvoditom na
velké vzdialenosti, nizka cena meracich
pristrojov (ruitkovych) umoZiiuje ich roz-
miestnenie na vSetkych déleZitych miestach
riadenia, pripadne pre informé4ciu aj v prie-

.storoch vyroby.

Na pripojenych vykresoch 'sti znizornené
dve prikladné prevedenia zariadenia podla
vynélezu, kde na obr. 1 je zdkladné preve-
denie zariadenia s po&itadlom impulzov pro-
dukcie strojov, ruénym nastavovanim me-
racieho rozsahu a normovanim vystupného
signélu, s odvodenim merného intervalu zo
zékladného taktu delitom frekvencie.

Na obr. 2 je druhé prikladné prevedenie,
kde napot€itavanie impulzov o produkcii vy-
kondva priamo podita, ktory okrem tocho
uréuje merny interval a normuje data vy-
stupujice cez vyrovnavaciu pamit G/A pre-
vodnika.

Obr. €. 1 znézoriiuje blokovi schému za-
riadenia v zdkladnom zapojeni, kde vystup
¢islicovo-analégového prevodnika 12 je pri-
pojeny cez zosiliioval s regulovatelnym zo-
silnenim 13 na vedenie 14, ktoré sliZi na
rozvod vystupnej informécie k jednotlivfm
zobrazovacim zariadeniam, ktorymi modZu
byt zapisovaci voltmeter alebo ampérmeter .
15, rudi¢kovy voltmeter alebo ampérmeter
16, so stupnicou s oznatenim v percentéch,
gislicovy woltmeter alebo ampérmeter 18,
alebo linedrna zobrazovacia jednotka 17,
kde rufitka je nahradend svetelnymi prv-
kami.

Vstup CG/A prevodnika je pripojeny cez
dvojpolohovy viacpaketovy prepinal 11 v
jednej polohe na tla&itkové spinade 10, kto-
rymi sa spolu s reguldciou zosilnenia zosil-
fiovafa 13 nastavuje normovany vystup a v
druhej polohe na prechodovi pamit 9, do
ktorej sa impulzom z obvodu zapisovada im-
pulzu B prepisuje obsah poditadla impulzov
8. Obvod zapisovacieho impulzu 6 je pripo-
jeny cez delif 5 a oddelovaci obvod 4 na
generétor taktovacich impulzov neznézor-
neného zariadenia pre zber a spracovanie
tidajov.

Po&itadlo impulzov 8 je nulované z ob-
vodu nulovacieho impulzu 7 po kaZdom pre-
pise informécie do prechodovej paméte 8,
Zz ktorej poéitaci vstup je pripojeny cez
prepina¢ nastavenia rozsahu 3 na vystupy
dvojkového delita 2 a oddelovacieho obvo-
du 1, ktorého vstup je pripojeny na vystup-
nd svorku sledovanej informécie neznéazor-
neného zariadenia pre zber a spracovanie
udajov.

Obr. & 2 znazoriiuje blokovi schému za-
riadenia v druhom prikladnom prevedeni,
ked vstupy C/A prevodnika 12 s pripojené
na vystupy prechodovej paméte 9, ktorej
datovy a zapisovaci vstup st pripojené na
vystup zariadenia 19 vykondvajiceho zber
a spracovanie tidajov, ktoré zabezpetuje na-
éitavanie impulzov o produkcii z jednotli-
vych sledovanych miest, normovanie vy-
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stupného 1idaja a ich vyslanie na vstup pre-
chodovej paméte.

Pri merani so zariadenim sa postupuje
tak, Ze dvojpolohovy viacpaketovy prepinac
11 prepneme do polohy normovania, t. j.
tak, aby vstupy C/A prevodnika boli prepo-
jené na spinafe 10 nastavenia normy.

Udaj, ktory povaZujeme za normu (maxi-
mélna produkcia, normovand produkcial,
prepotitame na jednotku Casu, vyjadrime v
bindrnom kode a spinad 10 nastavime do
zopnutého stavu. Zmenou zosilnenia zosil-
fiovata s regulovanym zosilnenim 13 nasta-
vime vychylky meracich pristrojov na 100
percent.

Prepina¢ nastavenia rozsahu merania 2
nastavime do takej polohy, aby pri skutoc-
nej produkcii za jednotku ¢&asu nemohlo
déjst k preplneniu pocitadla impulzov. Jed-
notka ¢asu, za ktorid sa meria produkcia, je
dana generdtorom taktov, ktory je pripo-
jeny na oddelovaci obvod 4 a nastavenim
deli¢a 5, ktoré moZe byt pevné alebo pre-
menlivé. X

Potom prepneme prepina¢ 11 do polohy
meranie, t. j. tak, aby vstupy C/A prevodni-
ka 12 boli pripojené na vystup prechodovej
pamite 9. Pristroje potom ukazuji Wdaj,
ktory je pomerom medzi normou a skutod-

nostou v %. Tento sa meni podla nastavenia
delica 5 a frekvencie generdtora taktov (na-
priklad 1krat za minatuj.

V druhom prevedeni odpadajd vSetky ma-
nipuldcie so zariadenim, zariadenie pracuje
podla programu poditata automaticky.

Zariadenie je moZné rozS8irit tak, Ze mbZe
naraz zobrazovat produkciu v porovnani k
maximédlnej aj v porovnani k normovanej
tak, Ye pripojime paralelne k vystupu C/A
prevodnika 12 dal3iu rovnakd vetvu, t. j.
zosilitovad s regulovatelnym zosilnenim a
vedenie.

V pripade, Ze zariadenie pre zber a spra-
covanie vidajov je rieSené tak, Ze zariadenie
pre pripojenie periféruych obvodov (ktoré
sii na jednotlivych strojoch} je schopné sa-
mostatne riadit zber tdajov, potom zépis na
zapisovati moZe sliZit ako tlaCovy zédznam
produkcie za sledované obdobie, z ktorého
sa vlastnd produkcia zisti urfenim plochy
medzi zaznamenanou krivkou a nulovou su-
radnicou. Pritom .poéitaé mbdZe definovat
velkost sledovaného tseku, napr. tsek pra-
covnika obsluhujiceho jeden, pripadne viac
strojov, Gsek strojov jedného tdrZbara, celd
dieliiu. V pripade viackanélového zapisova-
Sa je moZné paralelne sledovat viac tUsekov.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie pre meranie okamZitej pro-
dukcie vo vyrobe sa vyznatuje tym, Ze vstup
¢islicovo-analégového prevodnika (12), na
vystup ktorého st cez zosiliioval s regulo-
vatelnym zosilnenim (13) a vedenie (14])
pripojené pristroje pre graficky zoznam pro-
dukcie (15) alebo iny druh zobrazenia pro-
dukcie (16, 17, 18), je pripojeny cez dvoj-
polohovy prepina¢ (11) v jednej polohe na
spinate (10) pre nastavenie normy a v dru-
hej polohe na vystup prechodovej pamite
(9), ktorej zapisovaci vstup je pripojeny na
obvod zapisovacieho impulzu (6) budeného
vo zvolenom ¢asovom intervale z deli¢a (5]
pripojeného cez oddelovaci obvod (4) na
nezndzorneny generédtor taktov v zariadeni

pre zber tdajov a datové vstupy sd pripo-
jené na vystup pocitadla impulzov (8}, kto-
rého pocitaci vstup je pripojeny cez prepi-
na nastavenia rozsahu merania {3) na
dvojkovy deli¢ impulzov (2) budeny cez od-
delovaci obvod (1) z impulzného vystupu
meranej velifiny nezndzorneného zariadenia
zberu tidajov a nulovaci vstup je pripojeny
cez obvod nulovacieho impulzu (6) na vy-
stup obvodu zapisovacieho impulzu (6).

2. Zariadenie podla bodu 1 sa vyznatuje
tym, Ze vstup &islicovo-analégového prevod-
nika (12) je priamo pripojeny na prechodo-
vi pamét (9), ktorej datové vstupy a zapi-
sovaci vstup su pripojené na vystup zaria-
denia pre zber a spracovanie uddajov (19}.

2 listy vykresov
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