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Sposob wytwarzania stopu wstepnego
miedziowo-manganowo-zelazowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia stopu wstepnego miedziowo-manganowo-zela-
zowego z zastoscwaniem do wsadu Zelazomanganu
hutniczego.

Stop wstepny miedziowo-manganowo-zelazowy
jest stosowany w produkcji stopéw miedzi, zawie-
rajacych w swym skladzie miedzy innymi man-
gan i zelazo.

Miedziowo-manganowo-zelazowy stop wstepny
jest stosowany deo wytwarzania wieloskladniko-
wych stopéw miedzi z uwagi na latwiejsze wta-
pianie sie skladnik6éw stopowych wprowadzonych
w stopie wstepnym.

Wprowadzenie stopu wstepnego powoduje obni-
zenie temperatury przegrzania stopu a tym samym
umozliwia ograniczenie strat metalu na skutek
utleniania, oraz uzyskiwanie lepszych wlasno$ci
mechanicznych stopéw miedzi.

Stosowane przy wytwarzaniu stopow metali nie-
zelaznych stopy wstepne musza mieé¢ §ciSle okre-
§lony sklad chemiczny, jednorodng budowe, nie
mogg wykazywaé segregacji i likwidacji trudno-
topliwych wtracen.

Produkowane stopy wstepne miedziowo-manga-
nowo-zelazowe z zastosowaniem do wsadu czy-
stych surowcoéw, "miedzi elektrolitycznej, manga-
nu elektrolitycznego i zelaza armco wykazuja nie-
jednorodna budowe z widoczng segregacja fazy vy
uktadu Zzelazo-mangan.

Stopy wstepne wytwarzane z uzyciem zelazo-
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manganu, zamiast manganu elektrolitycznego i ze-
laza armco wykazujg w osnowie stopu twarde
trudnotopliwe segregujace wydzielenia.

Wydzielenia te stanowig mieszanine kilku zwigz-
kéw z przewagg fazy e ukladu zelazo-mangan
i przechodzgc do stopéw wytwarzanych z udzia-
tem stopu wstepnego miedziowo-manganowc-ze-
lazowego, uniemozliwiajgc ich obrébke mecha-
niczng.

Wystepowanie fazy ¢ jest uzaleznione od ilosci
wegla i manganu we wsadzie, wydziela sie ona
w przypadku gdy ilo§¢ wolnego manganu w roz-
tworze nie przekracza 38%.

Dotychczasowy sposéb wytwarzania stopy wste-
pnego polegal na wtapianiu do miedzi, manganu
i zelaza, lub zZelazomanganu hutniczego, przy zna-
cznym przegrzaniu kapieli. Tak wytworzony stop
wstepny charakteryzowal sie niejednorodng bu-
dowa oraz segregacjg twardych wtracen fazy v
lub ¢ zaleznie od stosowanych surowcéw wyj-
Sciowych. .

Celem  wynalazku jest unikniecie tych niedo-
godno$ci i opracowanie sposobu wytwarzania
wstepnego stopu miedziowo-manganowo-zelazo-
wego wolnego od twardych trudnotopliwych wtrg-
cen uniemozliwiajacych obrébke mechaniczng sto-
péw miedzi, wytwarzanych 2z udzialem stopu
wstepnego.

Zgodnie z wynalazkiem zadanie to zostalo roz-
wigzane w nastepujgcy sposéb.

MKP C 22 ¢ q’ﬂo
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Po stopieniu miedzi elektrolitycznej z dodatkiem
topnika zlozonego z boraksu, fluorytu i tlenku
manganu w ilo§ci 1—2% wagowych w stosunku
do masy wsadu wprowadza sie do kapieli zela-
zomangan, lub ZzZelazomangan i pozostaloSci z po-
przednich wytopéw stanowigce wydzielong faze e.
Kapiel przegrzewa sie do temperatury powyzej
1200°C i wytrzymuje sie w tej temperaturze
w czasie okolo godziny. Nastepnie kapiel miesza
sie, §cigga zuzel, naprowadza topnik zloZony z bo-
raksu i fluorytu i po jego roztopieniu odtlenia
magnezem.

Po odtlenieniu obniza sie temperature kapieli do
1050—1080°C, i wykorzystujgc réznice temperatur
krzepnigcia i ciezar6w wlasciwych' fazy ¢ i osnowy
stopu, po zakrzepnieciu tej fazy na powierzchni
kapieli, ciekly stop wstepny odlewa sie do pod-
grzanych wlewnic.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia otrzyma-
nie jednorodnego stopu wstepnego o zawartosci
18—28% manganu, 1—3% zelaza, reszta miedzi,
pozwalajacego wytwarzaé dobrze obrabialne me-
chanicznie stopy miedzi.

Ponizszy przyklad blizej wyjaSnia spos6b we-
diug wynalazku.

Elektrolityczng miedz topi sie z dodatkiem 2%
topnika w stosunku do masy wsadu.

Zastosowany topnik posiada nastepujacy sklad:
50%0 boraksu, 30% fluorytu i 20% tlenku man-
ganu. Po stopieniu, do kapieli wprowadza sie zela-
zomangan lub Zelazomangan z dodatkiem pozo-
stalo$ci fazy ¢ z poprzednich wytopéw, w takiej
iloSci aby zawarto$¢ wegla we wsadzie nie
przekraczata 10%. Kapiel przegrzewa sie do tem-
peratury 1250°C i wytrzymuje w tej tempera-
turze w czasie 50 minut. Nastepnie kagpiel miesza
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sie, Scigga zuzel i wprowadza topnik o skladzie
60%0 boraksu i 40% fluorytu w iloSci 2% wago-
wych w stosunku do masy wsadu. Po roztopieniu
topnika kgpiel odtlenia sie magnezem w iloSci
0,1°/0 w stosunku do masy wsadu. Odtleniong ka-
piel ponownie miesza sie i obniza jej temperature
do 1050°C. Po skrzepnieciu na powierzchni kapieli
fazy ¢, odlewa sie ciekly stop wstepny do wlewnic
podgrzanych do temperatury 120°C.

Pozostaly faze ¢ wyjmuje sie z pieca lub topi
sie i odlewa do wlewnic.

Zastrzezenie patentowe’

Sposéb wytwarzania stopu wstepnego miedzio-
wo-manganowo-zelazowego zawierajacego 18—28%o
wagowych manganu, 1—3% wagowych zelaza,
reszta miedz, z zelazomanganu hutniczego metodg
topienia w piecu topielnym miedzi, pod pokry-
ciem znanego topnika skladajgcego sie z boraksu,
fluorytu i tlenku manganu i wprowadzenia do
roztopionej miedzi zelazo-manganu oraz pozosta-
loSci z poprzednich wytopéw lub bez ich udzialu,
znamienny tym, ze wytworzong kgpiel miedziowo-
-manganowo-zélazowg przegrzéwa sie do tempe-
ratury powyzej 1200°C i wytrzymuje sie w tej
temperaturze okolo godziny, po czym kapiel miesza
sige, Scigga zuzel i naprowadza sie znany topnik
skladajacy sie z boraksu i fluorytu w iloSci 1—3%
wagowych wsadu a po roztopieniu topnika, kagpiel
odtlenia sie w znany sposéb magriezem, miesza
sie ja, po czym obniza sie jej temperature do
1050—10680°C a po wydzicleniu fazy ¢ odlewa sie
osnowe stopu do podgrzanych wlewnic, pozostalg
faze ¢ wyjmuje sie z pieca lub roztapia i odlewa
do wlewnic. )
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