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(54) PouZiti plynné atmosféry pro chericko-tepelné zpracovéni slinuté oceldi.

1

Vyndlez se tyké& pouZiti plynné atmosféry pro chemicko-tepelné zpracovéni slinutych

oceli, v,robenych metodou prédkové metalurgie.

U soulést{ vyrobenych metodou prédkové metalurgie je nezbytné za jidten{ pevnosti,
tvrdosti a odolnosti proti opotfebeni zékladntho materislu, co? se ne jtasté ji provéd{
chericko-tepelnym zpracovénim, zaloZenym na nasycovén{ povrchu souldst{ uhlikem nebo uhli-
kem a dusikem. Podminky cementace a nitrocementace jsou znémy a uZivény pro oceli vyro-~
bené klesickymi hutnimi postupy. Pro slinuté oceli, pfipravené metodami prédkové metalur-
gie jesou v8ak tato znémé slozen{ atmosfér nevhodné. Poréznost slinutych materidld mé za |
nésledek podstatné vy88{ intenzitu difuzniho toku, s niZ je spojena podstatné rychle gt
kinetika ristu vrstev. Vysoké intenzita difuzniho toku uhliku & dus{ku klade podstatnsg
vy881 néroky na kinetickou sytfci schopnost atmosféry, proto slozen{ atmosféry doporulené

' pro kompaktni oceli je nevhodné a nevyhovujic{ pro oceli slinuté, u nich? tak vzniké& ne-
dostatelné masycené cementadni nebo nitrocementalni vrstva s ni%%{ tvrdost{ a nevyhovuj{-~
c¢i strukturou a odolnost{ proti opotrebent.

Uvedené nedostatky odstranuje pou?it{ plynné atmosféry podle vyndlezu, jeho? podste-
ta spodivé v tom, Ze plynnd atmosféra sestévé z nosné endotermické atmoaféry o objemovém
sloZeni 0,5 aZ 30 % propsnu nebo 1,6 aZ 60 % pPirodnfho plynu & 2 a% 40 % &pavku, jako

nitrocementalniho prostfed{ nebo cementa&niho prost¥ed{ s pr{devkem ¢pavku pro chemicko-
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~tepelné zpracovén{ slinutych ocel{ pFi teplotéch £00 a3 920 °C.

Chemicko—tepelnym zpracovénim slinuté oceli v plynné atrosféie dle vynélezu se do-
séhne podstatné zvydeni tvrdosti povrchové vrstvy, coZ v pripadé nitrocerentace predsta-
vuje zvySeni nejméné o 200 % a v pFfipadé cementace s pfidavker &pavku nejmén& o 250 %
pfi vytvoren{ homogenni struktury martenzitu s rovnomérné rozlolenyr zbytkovyr susteniter,

coZ vytveri vysokou odolnost proti cpetiebeni takto zprecovanych ocelf,

Priklad 1

Nitrocementace s nésledujicim kalenim do oleje slinuté nizkouhlikové nelegované ocelti
pri teplots 620 °C v prGchozf{ peci po dobu 4 hodin v atmosfére z endoplynu s prifsadou 3 %
objemovych propanu a 5 % objerovych &pevku. Vaniklé nitrocementaéni vrstva mé tvrdost 200

az 250 HB, coZ predstavuje -zvy8en{ tvrdosti oproti ptvodniru stavu o 200 %,

Priklsad 2

Cerentace s nédsledujicir kslenimr do oleje slinuté nizkouhlikové nelegované oceli p¥i
teploté 9.0 °C v prichozi peci po dobu % hodin v atmosfére z endoplynu s p¥fsadou 1,5 %
objemovych propsnu a 3 % objerovych &pavku. Vznikld cementové vrstva o tloustce 1,5 mm mé
tvrdost 250 aZ 30C HB, co? predstavuje zvy&ent tvrdosti oproti ptvodnimu stavu o 250 %

Priklad 3

Nitrocementace & nésledujicim kalenfr do oleje slinuté nizkouhlfkové nelegované oceli

pri teplote &60 °% v rotadni peci po dobu 2,5 hodin v atmosfére z endoply ,_ffpiisadou

25 % objerovych propanu a 3C % objerovych &pavku. Vzniklé ritrocewentaénf'§rétva o tloust~

ce 1 mr mé& tvrdost 200 aZ 250 HB, col predstavuje zvyseni tvrdosti oproti pivodnimu stavu

o 2C0 %.

PREDMET VYNXLEZU

Pbuziti plynné atmosféry sestévajici z nosné endotermickeé atmosféry o objemovémr slo=-
*ent C,5 aZ 30 % propanu nebo 1,5 a% 60 % pfirodnfho plynu & 2 a% 4C % &pavku jeko nitro-
cementalnfho prostfed{ nebo cementalniho prostred{ pri chemicko~-tepelném zpracovéni sli-

nutych oceli pri teplotéch v rozmezi £OC a3 920 °cC.
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