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DESCRICAO
"PROCESSO PARA O REVESTIMENTO DE SUBSTRATOS DE PLASTICO"

A invengdo refere-se a um processo para o revestimento de substratos de
pléstico de acordo com o conceito genérico da reivindicagdo da patente 1.

Objectos moldados de plastico sdo utilizados em larga exteﬁsﬁo na
fabricagdo de automoveis ou de pegas moldadas ou como orgdos construtivos de
maquinas. As pecas moldadas de plastico nesse caso podem ser formadas de diferentes
polimeros. Os polimeros apropriados sd3o por exemplo poliolefinas, como
polipropileno, polietileno, poliestireno, copolimeros acrilonitrilo-butadieno-estireno,
poliuretanos, poliamidas, poliésteres, como polietilenoterefalato e policarbonatos.
Nesse caso, os plasticos podem ser mecanicamente refor¢ados por aplicagdo de fibras
apropriadas, por exemplo. fibras de vidro. Estas pecas moldadas de pléastico possuem
propriedades mecénicas favoraveis e tém um peso especifico pequeno; no entanto
especialmente os plasticos de poliolefinas t€ém o inconveniente de serem dificeis de
pintar porque as composi¢des de pintura usuais apresentam uma adesdo insuficiente
sobre as pe¢as moldadas de plastico. Esta adesdo deve também ser ainda proporcionada
por cargas mecanicas, como por exemplo percussdo mecdnica ou estiramento a alta
temperatura. Nesse caso ndo se deve verificar a formacio de fendas, achatamentos ou
desl.aminag(‘)es de grande superficie.

Para melhorar a adesdo de tintas sobre pecas moldadas de poliolefinas

foram ja descritos diversos processos. Por um lado, € possivel por tratamento prévio
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destas pec¢as moldadas de plastico, por exemplo por tratamento com chama, tratamento
com plasma das superficies ou por dissolugdo das superficies com dissolventes
orgdnicos especiais ou por um tratamento de descarga em coroa, se podem tornar as
superficies mais aderentes antes do processo de revestimento propriamente dito. Estes
processos sdo no entanto parcialmente muito dispendiosos, como por exemplo o
tratamento com descarga de coroa, trabalham com dissolventes fisiologicamente néo
aceitaveis ou ao fim de um curto intervalo de tempo perdem a sua ac¢do de melhoria da
adesdo. Por este motivo, € necessario melhorar estes tipos de tratamentos prévios.

Na DE-A-19 802 revestem-se substratos de plastico com uma composi¢ao
de revestimento filmogénica. No caso da composicdo do revestimento filmogénica
trata-se de um organopolissiloxano. Para melhorar a adesdo aplica-se um revestimento
primdrio constituido por um composto nitrado de organossilicio. Na DE-A-26 08 827 a
melhoria das propriedades de adesdo de suportes de plastico para a subsequente
aplicagdo de camadas fotograficas € conseguida tratando previamente com um
polimero hidréfilo que contém grupos amidociclicos, grupos hidroxilo, grupos
carboxilo, grupos de acido sulfénico ou grupos de anidridos carboxilicos.

Além disso, também ja foi descrita a utiliza¢do de primadrios especiais de
adesdo. Trata-se ﬁeste caso de primarios de adesdo aquosos ou de primédrios a base de
dissolventes orgadnicos. Em geral, estes contém poliolefinas com grupos polares,
especialmente poliolefinas coloradas (CPO) como por exemplo se descreve na WO
90/12 656. Estas polioletinas cloradas sdo aplicadas com o primario e eventualmente
com proporgdes de agentes ligantes sobre o substrato limpo e a revestir e, em seguida.

também secas a elevada temperatura. Sobre a camada de primério de base de adesdo




assim obtida aplica-se entdo a composi¢do de revestimento propriamente dita.

Essas composigdes de revestimento aquosas sdo por exemplo descritas na
DE-A-39 10 901. Nesse caso, trata-se de composi¢des de revestimento aquosas que
contém uma resina filmogénica, pigmentos, dgua assim como uma dispersdo finamente
dividida de poliolefinas cloradas com um grau de cloragdo das poliolefinas
compreendido entre 20 e 35%. As dispersdes sdo preparadas por destilagdo de
dispersdes de CPO que contém dissolventes e eventualmente agentesA ligantes
apropriados.

Na US-A-4 051 302 recobrem-se substratos de poliester com polimeros
‘hidrétilos em suspensédo aquosa ¢ irradiam-se com luz ultravioleta enquanto ainda esta
agua presente. Dessa torma, melhora-se a colabilidade das camadas fotogréificas a
colocar posteriormente. O inconveniente essencial consiste no facto de as suspensdes
aquosas terem de conter perdxido de hidrogénio.

Na EP-A-0 487 323 descrevem-se comparticipantes da adesdo para
substratos de plastico. Neste caso procede-se aplicando sobre substratos de plastico
especiais um primario convencional a base de dissolvente orginico que contém
poliolefinas de elevado peso molecular com grupos polares, especialmente CPO, em
que antes ou depois da aplicagdo do primdrio se realiza uma irradiagdo com luz ultra-
violeta de um comprimento de onda de até 300 mm durante 60 a 600 segundos. Como
substratos de plastico utilizam-se neste caso especialmente copolimeros de
polipropileno que sdo modificados com grupos carboxilo ndo saturados.

Estes processos tém o inconveniente de se ter de utilizar primdrios

convencionais com uma elevada proporgdo de dissolvente.
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E por consequéncia objectivo da presente invengdo proporcionar um
processo para o revestimento de substratos de plastico, especialmente de substratos de
poliolefinas, que ndo necessita de grandes tratamentos prévios técnicos como por
exemplo um tratamento de coroa, evita a utilizagdo de maiores quantidades de
dissolventes organicos e possibilita uma activagdo simples e facil das superficies de
plastico, em que a sequéncia das pinturas também se pode realizar depois de um longo
intervalo de tempo sem perder as suas boas propriedades de adesdo. Os sﬁbstratos
revestidos assim obtidos devem também possuir uma boa adesdo do revestimento a frio
e uma extremamente grande resisténcia ao choque a frio.

Verificou-se que este objectivo de acordo com a presente invengdo pode ser
atingido por meio de um processo para o revestimento de substratos de plasticos por
aplicagio de uma composicdo de revestimento filmogénica e secagem ou
endurecimento do revestimento obtido, que se caracteriza pelo facto de

a) em primeiro lugar imediatamente sobre a superficie do substrato de

plastico se aplicar uma solu¢do ou uma dispersdo aquosa que contém 0 a
40% em peso de um ou mais dissolventes organicos de uma ou mais
polioletinas cloradas que formam radicais por irradia¢do com uma
radiac¢do de elevada energia,

b) se submeter a superficie assim tratada. depois de secagem, a uma

irradiagdo com luz UV,

¢) eventualmente se realizar uma limpeza mecénica e/ou quimica da
superticie e

d) se aplicar sobre a superficie assim tratada a composi¢do de revestimento
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filmogénica e se secar ou endurecer.

Aperfeigoamentos convenientes da inveng@o estdo descritos nas
reivindicagdes dependentes.

As poliolefinas coloradas que formam radicais sob a irradia¢do de elevada
energia de acordo com a presente inven¢do sdo colocadas em solugdo ou dispersdo
aquosa com um teor de 0 a 40% em peso de um ou mais dissolventes organicos.
Eventualmente este sistema pode preparar-se sob a forma de uma compoéic;éo de
revestimento que adicionalmente contém um ou mais agentes ligantes filmogénicos
assim como componentes usuais em vernizes.

De acordo com a presente invengdo, utilizam-se poliolefinas cloradas como
compostos poliméricos que formam radicais sob irradiacdo de elevada energia com
grupos polares sob a forma de atomos de cloro. O teor de grupos polares monta de
preferéncia a i a 60% em peso, de maneira especialmente preferida 10 a 35% em peso,
respectivamente em relagdo ao peso de solidos do composto polimérico.

S3o exemplos especialmente preferidos poliolefinas com um nimero médio
da massa molecular (Mn) inferior a 50.000. No entanto, podem-se também utilizar
compostos de poliolefinas clorados de menor peso molecular, por exemplo com uma
média em numero da massa molecular de até 10.000. O limite inferior para média em
numero da massa molecular é por exemplo igual a 2.000. Especialmente trata-se de
polimeros de polietileno ou polipropileno clorados com um teor de cloro de 10 a 40%
em peso. Outros exemplos de compostos poliméricos clorados sdo os que tém um valor
médio em numero da massa molecular (Mn) de até 50.000, especialmente a base de

cloreto de polivinilo. O processo de acordo com a presente invengdo pode ser realizado
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sem a adicdo de iniciadores por radicais, especialmente sem a adigdo de peroxidos,
como perdxido de hidrogénio.

As poliolefinas cloradas utilizadas de acordo com a presente invengdo
podem ser utilizadas sem ou em conjunto com um ou varios sensibilizadores. Por meio
destes, podem-se encurtar fortemente os tempos de irradiagdo. Os sensibilizadores s&o
por exemplo incorporados em quantidades de até 5% em peso, em rela¢do ao peso total
do sistema. Neste caso, trata-se preferivelmente de‘compostos organicos ardméticos
com ou sem hetetroatomos. Sdo exemplos antraceno, benzofenonas, tioxaﬁtonas assim
como derivados. por exemplo, compostos substituidos por C,_;-alquilo ou C,.;-alcoxi.

As poliolefinas cloradas utilizadas como formadores de radicais de acordo
com a presente invencdo sdo utilizados sob a forma de solugdes ou dispersdes que
contém 4gua como dissolvente principal. Estes sistemas aquosos possuem por exemplo
um teor de poliolefina clorada de até 25% e um teor em um ou mais dissolventes
organicos compreendido entre 0 e 40% em peso.

Os sistemas aquosos de acordo com a presente invengdo podem existir
também sob a forma de composi¢des de revestimento que, além do teor mencionado
antes de poliolefinas cloradas e de dissolvente, contém 1 a 30% em peso relativamente
ao peso da composi¢do de revestimento total de um ou mais agentes ligantes
filmogénicos .

Para a preparagdo dos sistemas aquosos podem eventualmente utilizar-se
agentes emulsionantes que dispersam os componentes organicos. Por exemplo, podem-
se utilizar agentes emulsionantes anionicos e/ou ndo i6nicos usuais no comércio.

Como dissolventes orgdnicos que sdo adicionados aos sistemas aquosos de



acordo com a presente invengdo, sdo por exemplo apropriados: hidrocarbonetos
aromaticos, como tolueno, xileno, mesitileno, ésteres, como acefato de etilo ou acetato
de butilo, cetonas como acetona ou metiletilcetona, alcoois como etanol, butanol ou
isopropanol, hidrocarbonetos alitticos, hidrocarbonetos cicloalifaticos, €teres como
metoxipropanol, butoxipropanol, glicéis como etilenoglicol ou N-metilpirrolidona. Os
dissolventes podem ser utilizados individualmente ou em mistura. Podem-se obter
sistemas utilizdveis 4 temperatura ambiente ou sistemas que tém de ser secos a elevada
temperatura. Os dissolventes preferidos sdo hidrocarbonetos aromaticos e
especialmente glicois e os seus derivados. Sdo igualmente preferidos dissolventes com
um ponto de ebuli¢do inferior a 150°C.

Os dissolventes devem originar uma boa molhagem das superficies. Eles
podem igualmente ser auxiliados por substancias tensoactivas. Os dissolventes
originam adicionalmente uma estabilizagdo dos radicais resultantes.

Se as poliolefinas cloradas que originam radicais utilizadas de acordo com a
presente invengdo forem empregadas sob a forma de composigdes de revestimento,
entio podem-se adicionar as composi¢des de revestimento deste tipo como agente
ligante resinas filmogénicas usuais. Neste caso, trata-se por exemplo de resinas a base
de poliésteres, poliacrilatos, resinas de epdxido, resinas de poliuretaﬁo ou resinas
alquidicas. Estes agentes ligantes sdo conhecidos na literatura e ja foram descritos. Eles
podem reticular, isto € ou reticularem por si proprios ou com agentes reticulantes

exteriores ou podem ser secos apenas fisicamente.

-

Sobre a escolha dos agentes ligantes, esta pode ser influenciada por

exemplo pelas propriedades de molhagem do plastico. Preferivelmente, utilizam-se



agentes ligantes que molham bem. Os agentes ligantes sdo ou solliveis no dissolvente
orginico ou trata-se de preferéncia de agentes ligantes que sdo dispersados ou
dissolvidos em 4gua. Neste caso, é possivel que esta resina filmogénica possua grupos
hidréfilos. Sdo exemplos desses grupos grupos poliéter, especialmente a base de oxido
de poletileno, grupos OH ou grupos iénicos ou substituintes transformaveis em grupos
idnicos. Sdo exemplos desses substituintes aminas primdrias, secunddrias ou tercidrias,
acidos sulfdnicos, 4cidos carboxilicos ou derivados de acido fostorico.

Agentes ligantes apropriados deste tipo sdo por exemplo resinas de
poliuretano como se refere em DE-A-40 00 889 ou DE-A-36 28 124, resinas de
epoxido como se menciona em DE-A-36 43 751 ou poliésteres, resinas alquilicas,
resinas de acrilato.

A composi¢do do revestimento em geral ndo contém pigmentos ou cargas
inorganicos ou organicos, no entanto para finalidades especiais pode ser conveniente
adicionar cargas e/ou pigmentos.

Na composi¢do do revestimento podem estar contidos aditivos usuais da
técnica dos vernizes. Eles podem por exemplo influenciar as propriedades técnicas de
aplicagdo, tais como agentes de escoamento ou propriedades técnicas de preparacdo
como por exemplo | agentes anti-espumificantes, emulsionantes, molhantes.
Eventualmente ¢ também possivel adicionar catalisadores, sensibilizadores,
aceleradores ou corantes. A quantidade dos aditivos monta em relacdo a composigdo de
revestimento por exemplo até 20% em peso. preferivelmente menos de 10%.

Processos para a preparagdo da composicdo do revestimento sdo

conhecidos. As composigdes de revestimento orgdnicas sdo por exemplo preparadas



dissolvendo ou dispersando as substancias individuais sob boa agita¢do no dissolvente
organico. Em seguida pode utilizar-se intermediamente, caso assim se pretenda, uma
fase de molhagem, por exemplo nas adi¢des solidas. E possivel regular a viscosidade
da composigdo de revestimento por meio do teor de dissolventes ou da utilizagdo de
aditivos, por exemplo agentes dispersantes. Obtém-se uma composi¢do de revestimento
viscosa final estdvel durante a armazenagem. Igualmente sdo conhecidos processos
para dissolver gases em liquidos. Esta opera¢do pode realizar-se directamente.antes da
aplicacdo ou as solugdes que contém gases sdo transportadas até ao utilizador sob uma
forma estavel, por exemplo sob pressdo.

No caso de se prepararem composi¢des de revestimento aquosas, entdao por
exemplo na fase aquosa dispersam-se 0s componentes organicos eventualmente com a
utilizacdo de agentes emulsionantes. Ainda se dispersam na fase aquosa componentes
insoltveis, por exemplo compostos de elevado peso molecular que libertam radicais
sob a ac¢do da irradiagdo por ultravioletas. A dispersdo dos aditivos em agua podem-se
adicionar eventualmente as resinas organicas filmogénicas. Estas ou sdo utilizadas sob
a forma de resina solivel em dgua ou adiciona-se uma dispersdo aquosa do agente
ligante. As composigdes de revestimento sdo homogeneizadas fundamentalmente
depois da mistura. Formam emulsdes e dispersdes estaveis.

Os sistemas liquidos que contém os formadores de radicais podem ser
aplicados por pincel, imersdo, flutuagdo, por meio de rolos ou preferivelmente por
pulverizagdo. E suficiente que sobre o substrato seja aplicada apenas uma camada fina.
Por exemplo, podem-se formar camadas de secagem com a espessura de até 20 pm,

preferivelmente até 10 um e especialmente entre 0,5 ¢ 5 um de espessura. E importante
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que se verifique uma molhagem uniforme da superficie de plastico.

De acordo com a presente invengdo, submete-se o revestimento aplicado a
uma irradiagdo com luz ultravioleta depois da secagem.

No caso de se aplicarem composigdes de revestimento filmogénicas, as
peliculas sdo secas ou endurecidas a temperatura ambiente ou a temperatura elevada.
Neste caso forma-se sobre o substrato uma pelicula homogénea da composi¢do de
revestimento.

A irradiacdo realiza-se de acordo com a presente invengdo com luz
ultravioleta. Para o efeito é apropriada luz ultravioleta, especialmente com um
comprimento de onda compreendido entre 200 ¢ 400 nm ou luz visivel, por exemplo de
400 a 800 nm. De acordo com a presente inveng¢do pode por consequéncia trabalhar-se
por irradiagdo com luz ultravioleta de comprimentos de onda superiores a 300 nm. A
irradiacdo deve adequar-se a substdncia que forma radicais utilizada de modo que se
verifique a decomposi¢io com formagdo de radicais. Pela irradia¢do formam-se
radicais que originam uma boa adesdo sobre a superficie do plastico. A duragdo da
irradiagéé ¢ inferior a 60 segundos, preferivelmente inferior a 30 segundos e ¢
especialmente compreendida entre a 0,1 e 10 segundos.

Os substratos assim previamente tratados podem eventualmente ser
submetidos a uma purificagdo mecdnica ou quimica da superficie. No caso da
purificagio quimica, pode por exemplo trabalhar-se com um ou mais dissolventes
organicos ou com liquidos de limpeza aquosos. Os substratos assim obtidos sdo
submetidos o mais rapidamente possivel ao processamento posterior.

Sobre o substrato obtém-se por irradiagdo pontos de reac¢do que provocam
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a adesdo. Os substratos tratados de acordo com a presente invengdo podem em seguida
ser facilmente revestidos com revestimentos posteriores, por exemplo primarios,
vernizes de base ou vernizes de cobertura. Neste caso, a composi¢do do revestimento
da camada subsequente ndo é submetida a limitagdes especiais. Esta camada pode ser
aplicada directamente depois do tratamento de acordo com a presente inven¢do ou as
pecas assimtratadas sdo guardadas antes do processamento posterior. No caso preferido
do processamento directo, € igualmente possivel secar conjuntamente a camadé do pré-
tratamento e a camada seguinte. As composi¢des de revestimento para a camada
subsequente podem ser liquidas ou ter a forma de pd. Vernizes em pé podem por
exemplo ser favoraveis para substratos de plastico, por exemplo substratos de
polipropileno que possuem uma boa resisténcia a temperatura, por exemplo o0s que sdo
refor¢ados por fibras de vidro.

De acordo com a presente inven¢do podcm-se tratar todos os substratos de
plastico. Sdo exemplos poliestireno, acrilonitrilo-butadieno. copolimeros de estireno,
poliuretanos, poliamidas, poliesteres, policarbonatos assim como poliolefinas. Sdo
especialmente pfeferidas poliolefinas, por exemplo polipropileno ou copolimeros de
polipropileno. Sdo especialmente preferidos substratos cuja superficie consiste total ou

parcialmente em polipropileno, por exemplo de polipropileno ou de copolimeros de

polipropileno. A partir desses substratos podem-se obter por exemplo pecas moldadas

que possuem uma extraordinariamente grande estabilidade mecénica e tlexibilidade
também a temperaturas baixas. Pelo tratamento de acordo com a presente invengdo

revestiram-se substratos deste tipo com revestimentos bem aderidos por um modo

operatério simples que também apresentam uma boa aderéncia a frio € uma excelente

2 .
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resisténcia ao choque.

Os seguintes exemplos servem para o esclarecimento da inveng¢do:

Exemplo 1

Prepara-se uma pré-emulsdo - que consiste em 12,5 g de uma CPO usual no
comércio (Eastman CP 343 - 1), 37.5 g de xileno, 3,4 g de um agente emulsionante
anionico (Hostapur® SAS 30) e 47 g de 4gua - por mistura. Emulsiona-se esté mistura
com o auxilio de um homogeneizador de alta pressdo e em seguida adiciona-se 1 g de

um sensibilizador dissolvido em xileno a 50% (benzofenona).

Exemplo 2

Na composi¢do de revestimento descrita no Exemplo 1 misturam-se com
agitacdo 3,45 g de um tipo de talco finamente dividido existente a venda no comércio

em vez da solugdo de sensibilizador.

Exemplo 3

Aumenta-se para um teor de solidos de aproximadamente 70 - 80% por
adi¢do de outro polipropileno clorado dissolvido em xileno & venda no comércio com
um teor de cloro compreendido entre 26 e 32 %. Por aquecimento a aproximadamente
80 - 100° C e eventualmente aplicagdo de vacuo, elimina-se o dissolvente residual. A
massa polimérica muito viscosa resultante (500 g) € neutralizada com 2-amino-2-

metilo-1-propanol e misturada com 5% de um agente emulsionante nio idnico a venda

no comércio com utilizacdo conjunta de 5% de etilenoglicol e distribui-se
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uniformemente. Em seguida, sob intensa agitagdo misturam-se aproximadamente 2.000
g de agua desionizada de modo que se obtenha uma dispersdo aquosa finamente
dividida estavel em armazenagem com teor de solidos igual a cerca de 25%.

Diluem-se 115 g da dispersdo assim preparada com 348 g de agua
desionizada e mistura-se com 2 g de uma solugdo de benzofenona em xileno com 50%.

Uma placa de plastico de PP-EPDM (Hostalen® -PPN 8018 B) da Hoechst
AG , previamente limpa ¢ revestida com uma composi¢do de revestimento de acordo
com a presente invengdo dos exemplos 1 a 3 e desarejada durante cerca de 5 - 10
minutos. Obtém-se uma espessura da pelicula seca de 1 - 5 pm. Em seguida faz-se
passar o substrato revestido com uma velocidade de 2 m/minuto a uma distancia de 15
c¢m de dois de ultravioletas (100 watt/cm).

Sobre o substrato assim previamente tratado aplica-se um verniz a base de
dgua metalico usual no comércio, desareja-se durante um curto intervale de tempo e em
seguida recobre-se com um verniz transparente de dois componentes existente no
comércio pelo processo humido - em -htimido. O substrato € seco a 80° C durante 45
minutos e envelhecido 16 h/60° C antes do ensaio da multicamada. Os substratos
revestidos com a composigdo do revestimento dos Exemplos 1 a 3 de acordo com a
presente invengdo apresentém respectivamente uma muito boa adesdo as camadas de
verniz.

Também depois de 10 dias de ensaio de exposi¢do ao tempo em cabina
(DIN 50 017 KK) e subsequente corte de uma grelha de 1 mm (DIN 53 151) ndo se

observam nem alteragdes Opticas nem separagoes.
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Exemplo 4

- Dispersam-se 490 g de uma dispersdo de resiné solida de epdxido
(Beckopox® EP 384 da Hoechst AG) assim como 60 g de uma solu¢do aquosa a 10%
de um agente emulsionante ndo i6nico usual no comércio com 300 g de uma solugdo a
25% em xileno de um polipropileno clorado usual no comércio com um teor de cloro
de cerca de 20% a aproximadamente 45 - 55° C durante meia hora. Depois de um dia
adicionam-se mais 50 g de dispersdo de resina ep6xido assim como aproximz{damente

90 g de agua desionizada.

Ensaia-se como os exemplos mencionados antes. A espessura da camada do

revestimento monta no entanto a 10 - 15 um. Obtém-se muito bons valores da adesao.

Lisboa, 13 de Marco de 2000

O Agenis Oficlal da Propgedade Industial

Rua do Salitre, 185, r/c-Bre.
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REIVINDICACOES

1. Processo para o revestimento de substratos de plastico por aplicagdo de
uma composi¢do de revestimento filmogénica e secagem do revestimento assim
obtido, caracterizado pelo facto de

a) em primeiro lugar se aplicar imediatamente sobre a superficie do

substrato de plastico uma solu¢do ou uma dispersdo aquosa que contém
0 a 40% em peso de um ou mais dissolventes orginicos de uma ou
mais poliolefinas cloradas que formam radicais sob irradiacio de
elevada energia,

b) se submeter a superficie assim tratada, depois de seca, a uma irradiagio

com luz ultravioleta,

c) se efectuar eventualmente uma limpeza mecédnica e/ou quimica da

superficie e
d) se aplicar sobre a superficie assim tratada a composi¢do do

revestimento filmogeénica e se secar.

2. Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo facto de
as poliolefinas cloradas serem inseridas numa composi¢do de revestimento aquosa
que contém um ou mais agentes ligantes filmogénicos e se realizar a irradia¢do da

composi¢do de revestimento depois da secagem ou do endurecimento.

2y

3. Processo de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2, caracterizado pelo facto



de se utilizar uma ou mais poliolefinas cloradas com uma média em numero da massa

molecular (Mn) de até 50.000 e um teor de cloro de 10 a 40% em peso.

4. Processo de acordo com uma das reivindicagcdes anteriores,
caracterizado pelo facto de se utilizarem poliolefinas cloradas conjuntamente com um

ou mais sensibilizadores.

5. Processo de acordo com uma das reivindicagdes anteriores,
caracterizado pelo facto de se realizar a irradiagio com luz ultravioleta de um

comprimento de onda superior a 300 nm.

6. Processo de acordo com uma das reivindicagdes anteriores,
caracterizado pelo facto de a irradiacdo se realizar durante um intervalo de tempo

inferior a 60 segundos.

7. Processo de acordo com uma das reivindicacdes anteriores
caracterizado pelo facto de, para se realizar o revestimento de substratos, a sua

superficie consistir total ou parcialmente em poliolefinas.

Lisboa, 13 de Marc;o) de 2000
-7

Ruaz do Satitre, 185 r/c-Drt.
1250 LISBOA



RESUMO
"PROCESSO PARA O REVESTIMENTO DE SUBSTRATOS DE PLASTICO"

Processo para o revestimento de substratos de plastico por aplicag@o de uma
composi¢do de revestimento filmogénica e secagem do revestimento assim obtido, no
qual

a) em primeiro lugar, imediatamente por cima da superficie do substrato de

plastico se aplicar uma solu¢@o ou uma dispersdo aquosa que contém 0 a
40% em peso de um ou mais dissolventes organicos de um mais
compostos poliméricos que formam radicais por meio de radiacdo com
elevado valor da energia,

b) se submeter a superficie assim tratada, depois de secar, a uma irradiagdo

com luz ultravioleta,

¢) eventualmente se realizar uma limpeza mecéanica e /ou quimica da
superficie e

sobre a superficie assim tratada, se aplicar e secar a composi¢do de revestimento
filmogénica.
Lisboa, 13 de Marco 2000

7
w/ O Agenis Oficial da Progriedads Induskial
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