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Verfahren zur Stabilisierung von
chloriertem Polyolefin

Anwendungggebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Stabilisierung
von chloriertem Polyolefin, das durch Chlorierung in
Lésung hergegtellt wird und sich noch in Ldsung vefin-
det, Die Stabilisierung erfolgt gegen den EinfluB von
erhShten Temperaturen, Licht und Sauerstoff.

Charskteristik der bekannten ftechnischen Losungen

BEs ist bekannt, Polyolefine in Ldsung, in Suspension
oder im Wirbelbett zu chlorieren. Unter dem Einfluf
von Warme, Licht und Sauerstoff kommt es zu Abbau-
reaktidnen, bei denen eine Absgpaltung von Chlorwasser-
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gtoff erfolgt. In Verbindung mit oxydativen Vorgéngen
tritt eine Verfirbung und eine Verschlechterung der
mechanischen Eigenschaften ein. Zur Verhinderung dieser
Abbaureaktionen werden verschiedene Zusatzstoffe, wie
z. B. die von der PVC-Stabilisierung bekannten metall-
haltigen und metallfreien Verbindungen gingesetzt.
Diese kommen entweder allein oder als Stabilisator-
kombination zum Einsatz. Mit diesen filr PVC gut
geeigneten Stabilisatoren werden bel Chlorierten»
Polyolefinen ungeniigende Ergebnisse erzielt. Sogar

bei hohen Zusatzmengen wird nur eine geringe oder

keine stabilisierende Wirkung erreicht(DE-0S 1 544 998,
DE-OS 1 544 604). AuBerdem haben die bekannten metall-
haltigen Stabilisatoren. den Nachteil, daf sie hiufig
mit chlorierten Polyolefinen unvertriglich sgind
(US-PS 3 347 820, DD-PS 114 270). Das filhrt zu elner
Verschlechterung der Transparenz und der Oberflichen=-
qualitét der herzustellenden Artikel. Bei den bisher
genannten bekamnten LUsungen wird die erforderliche
Stabilisatormenge dem bereits getrockneten, in
pulvriger Form vorliegenden chiorierten Polyolefin
zugemischt., Bei dieser Verfahrenswelse ist eine
homogene Mischung zwischen dem Stabilisator und dem
Polymeren nich?i mSglich, so daB die gewlinschte stabi-
ligierende Wirkung nicht erreicht wird. AuBerdem ktnnen
bedingt durch die thermischen Belastungen der chlorierten
Polyolefine wihrend ihrer Herstellung, Aufbereitung und
Verarbeitung die bereits genannten Abbauerscheinungen
auftreten._Um {iberheupt eine stabilisierende Wirlkung

zu erreichen, miissen groSe Mengen an Stabilisatoren
zugesetzt werden, was sich EuBerst nachteilig auf

die Kosten auswirkt.
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Ferner ist es bekannt, den Stabilisator in fliichtigen
Losungsmitteln zu ldsen und diege Lsung dem pulveri-
gierten chlorierten Polyithylen zuzusetzen. Hiermit soll
eine homogene Verteilung des Stabilisators in dem
chlorierten Polyolefin erreicht werden. Dieses Verfehren
hat jedoch den Nachteil, daB die chlorierten Polyole-
fine wihrend des Herstellungsprozesses nicht vor
thermischen Schéddigungen geschiitzt sind. AuBerdem
bereitet das Entfernen des Ligsungsmittels erhebliche
Schwierigkeiten. '

Eine Stabilisierung des noch in Ldsung befindlichen
chlorierten Polyolefines konnte sich bisher in der
Praxis noch nicht durchsetzen, da die in der Ldsung
vorhandenen Chlorwasserstoff-Restmengen die Wirkung
des Stabilisators betréchtlich hersbsetzen. Somit
bleiben nur noch geringe Reststabilitdten vorhanden
und bei nachfolgenden thermischen Belastungen treten

. die unerwlinschten Abbauerscheinungen auf. Bisher ist
lediglich ein Verfashren bekannt (DE-OS 1 694 076), bei
dem in Ldsung befindliche chlorierte Polyoclefine 7
gtabilisiert werden. Nach diesem Verfahren werden den
Losungen der chlorierten Polyolefine, die bis maximal
1,0 Gew.=-% Chlorwasserstoff enthalten konnen, Alkyl-
oder Aryl-Zinm-IV-Salze in Mengen von' 0,01 bis

1,0 Gew.,-Teilen zugesetzt.

In der Praxis hat es sich jedoch gezeigt, daB diese
Stabilisatormengen nicht ausreichen, sondern Stabili-
satormengen von mindestens 2,0 Gew.-Teilen zugesetzt
werden milssen. Ein weiterer Nachteil begteht darin,
daB die Wirkung dieser Stabilisatoren erst bei Tempera-
turen oberhalb von 100 °C eintritt. Somit ist das
chlorierte Polyolefin in einem Temperaturbereich bis
zu 100 QC_unstabilisiert und eg kfnnen thermische
Schidigungen auftreten.
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Ziel der Erfindung ist es, die Qualit&t der Losungen

von chlorierten Polyolefinen zu verbessern, insbe=-
sondere die W&rme- und Lichtstabilitédt zu erhShen und

die Gebrauchswerteigenschaften zu verbessern. AuBerdem
gollen die Herstellungskosten gesenkt und die Anwendungs-
moglichkeiten erweitert werden.

Darlegung des Wegens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfshren
zur Stabilisierung eines chlorierten Polyolefines, das
als LOsung vorlieglt, zu entwickeln, das ohne nachteilige
Auswirkungen auf die Stabilit#t gegeniiber Wirme, Licht
und Sauerstoff den Einsatz geringer Mengen an Stabili-
gatoren ermglicht, das dem chlorierten Polyolefin in
Gegenwart von Chlorwassersioff-Restmengen eine noch
ausreichend grofle Stabilitdt verleiht, bel dem keine
schédigenden Nebenwirkungen durch den Sfabilisator
entstehen und das fiir verschiedene Stabilisatoren
geelgnet ist. . ' '
Erfindungsgemél wird die Aufgabe dadurch geldst, dal

der Stabilisator auf ein mit einem h#rtharen, vorzugs-
welse flﬁssigen Haftvermittler versehenes Tréigermaterial
in einer Schichtdicke von mindestens 0,2 mm aufgetragen
wird. Der Hafivermitiler hirtet beli Raum~ oder erhfhter
Temperatur aus und bindet dabeil den'Stabilisator. Nach
Beendigung dieses Verfahrensschrittes wird das mit dem
Stabilisator iiberzogene Trigermaterial dem in Ldsung
befindlichen chlorierten Polyolefin zugegeben.
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Es ist auch mdglich, den Stabilisator mit dem

flissigen Haftvermittler zu verrilhren und eine Dispersion
herzustellen, in die das Triégermaterial eingetauchi
wird. Auf die mit der Dispersion aus Haftvermittler

und Stabilisator benstzte Oberfliche des Tridger-
materials wird nech zus&tzlich pulverfdrmiger Stabi~
ligator aufgetragen. Der nach dem Aushérten des Haft~-
vermittlers noch auf der Oberflédche des Trigermaterials
anhaftende Stabilisator wird mit einer alkoholischen
L8sung, vorzugsweise einer Methanol-Ldsung, abgewaschen.
Dag abgewaschene Trédgermaterial wird anschliefend bei
Raumtemperatur getrocknet.

Als Stabilisatoren werden feste, vorzugsweise pulver-
fdrmige, metallfreie oder metallhaltige Stabiligatoren
einzeln oder in Kombination eingesetzt. Als metallfreie
Stabilisatoren konnen stickstoffhaltige orgenische Ver-
bindungen, wie z. B. Melamin, 2-Phenylindol, Aminocroton-
sdureester, Diphenylharnstoff oder‘organische Phosphite,
mehrwertige Alkohole, Antioxidentien und UV-Absorber

- zum Einsat$z kommen. Als metallhaltige Stabilisatoren
werden Bleiverbindungen, Metallseifen von Calcium,

Zink, Barium und Cadmium, Orgenozinnverbindungen und
Metalloxide eingesetzt.

Das Trédgermaeterial ist gegeniiber dem chlorierten Poly-
olefin, dem Stabilisator und dem Haftvermittler chemisch
indifferent. Geeignete Trédgermaterialien sind z. B.
Kdrper aus Porzellan, Keramik, Glas und Metall.

Als Haftvermittler wird Epoxidharz, Polyurethanharz oder
Aluminiumsilikat verwendet.

Als chlorierte Polyolefine werden chlorierte Polypropylene,
chlorierte Polyfthylene, chlorierte KthylenePropylen-
Copolymerisate und chlorierte Athylen-Propylen-Dien-
Copolymerisate eingesetzt. ’
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Diese haben einen Chlorwert, der in einem Bereich von

1 bis 70 Gew.=Teilen liegt.

Uberraschenderweise wurde gefunden, daB der auf ein
Triagermaterial aufgebrachte Stabilisator eine sehr gute
stabilisierende Wirkung bei dem in LOsung vorliegenden
chlorierten Polyolefin erreicht. Diese bleibt wihrend
der Herstellung, der Verarbeitung und Anwendung des
chlorierten Polyolefines erhalten.

Der Stabilisatorverbrauch kann durch das erfindungsge-
méBe Verfahren erheblich gesenkt werden. Im Vergleich
mit den bekannten Verfahren. des Standes der Technik,

bei denen der Stabilisator in geldster oder pulveri-
sierter Form dem chlorierten Polyolefin zugegeben wird,
konnte der Stabilisatorverbrauch um das Zehn~ bis
Tausendfache gesenkt werden, wobei sogar eine grdfere
gtabilisierende Wirkung eingetreten ist. Es kdnnen

auch solche Stabilisatoren eingesetzt werden, mit denen
nach den bekannten Verfahren keine ausreichende Siabi=
lisierung erzielt wurde bzw. schiddigende Nebenwirkungen
eintraten, welche den Einsatz dieser Stabilisatoren aus-
schlossen,

Bin weiterer Vorteil ist, daB das mit dem Stabilisator
vergehene Trigermaterial in einem breiten Temperatur-
bereich von ca. 20 °C bis ca. 200 °C wirksem ist. Demit
wird hinsichtlich der stabiligierenden Wirkung der
gesamte Temperaturbereich des chlorierten Polyolefines
wihrend der Herstellung, Verarbeitung wnd Anwendung
erfat. Tr

vorhandenen Chlorwasserstoff-Resﬁmengen wird durch das
erfindungsgeméle Verfashren eine susrelichend hohe Rest-

otz der in der LOsung des chlorierten Polyolefines

stabilitdt erreicht, so daf bel der nachfolgenden Ver-
arbeitung und Anwendung keine Verschlechterung der
mechanischen und optischen BEigenschafiten eintritt.
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Bei der Verwendung von metallhaltigen Stabilisatoren
konnten nach dem neuen Verfahren keine schédigenden
Nebenwirkungen festgestellt werden.

Die Wahl des St{abilisators oder der Stabilisatorkom-
bination richtet sich nach dem vorgesehenen Anwendungs-
gebiet des herzustellenden Artikels.

Augfithrmungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an mehreren Beispielen
erl8utert werden., Das erfindungsgemife Verfahren lHuft.
wie folgt ab:

Das Trigermaterial, ein Kdrper aus Porzellan, Glag,
Keramik oder Metall wird mit einem h&rtbaren fliissigen
Haftvermittler, z. B. einem Epoxidharz, Polyurethanharz
oder Aluminiumsilikat, {iberzogen. Auf diesen Haftver-
mittler wird der in fester, vorzugsweise pulveriger
Form vorliegende Stabilisator aufgetragen.

Zs is?t auch mdglich, den festen Stabilisator bzw. eine
homogene Mischung einer Stabilisatorkombination mit dem
fliisgigen Haftvermittler zu verrihren und eine Dispersion
herzustellen., Dabei werden die gleichen Mengenanteile

an Stabilisator und Haftvermittler verwendet. So wird
Z.B. eine Dispersion aus 10 g Stebilisator und 10 g
flissigen Haftvermittler hergestellt. In diese Disperfl
sion wird das chemisch indifferente Trigermaterizl,

ein Hohlzylinder aus Porzellan mit einer HuBeren Mantel-
fléche von ca. 115 mm2 getaucht. Eg ist vorteilhaft,
wenn das Trigermaterial eine grofe Oberflédche suf-
welst. Auf die mit der Dispersion benetzte Oberfliche
des Trigermaterials wird nochmals pulvriger Stabilisa-
tor aufgetragen, so dal die Schichtdicke des Stabili-
sators mindestens 0,2 mm betrigt.
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Die gesamte EuBere Mantelflidche des Trégermaterials ist
nun mit einer ausreichend dicken Stabilisatorschicht be-
deckt.

Das mit dem Stabilisator liberzogene Trégermaterial wird
bei einer Temperatur von 50 °C im Trockenschrank bis zur
vollsténdigen Aush8rtung des Haftvermittlers getrocknet,
so daB der Haftvermittler den Stabilisator bindet.

Der noch lose an der Cberfléche des Trégermaterials

" anhaftende Stabilisator wird mit einer alkoholischen
Losung, z.B. Methanol, abgewaschen und das Trégermaterial
wird bei Raumbtemperatur getrocknet.

Von diesem mit dem Stabilisator liberzogenen Triégermaterial
werden mehrere Proben hergestellt und verschiedenen
PolymerlSsungen (A, B und C) zur Stabilisierung zugegeben.
Die Zusammensetzung der Polymerldsungen ist folgende:

Polymerlésung,A:

Das losungschlorierte Poly&thylen Wird’durch Chlorieren
einer Poly&dthylenmischung aus 40 % Hochdruckpolydthylen
mit einem mittleren Molekulargewicht von 23 000 und

60 % Hochdruckpolyithylenwachs mit einem mittleren
Molekulargewicht von 4 500 in Tetrachlorkohlenstoff

auf einen Chlorgehalt von 63,5 % hergestellt. An-
schlieBend erfolgt nech eine Umdegtillation zu einer
xylolischen Losung mit einem Festgtoffgehalt von 32 %.

Polymerldsung B:

Das ldsungschlorierte Poly#thylen wird durch Chlorieren
eineg Niederdruckpolyédthylens mit einem mittleren Mole-
kulargewicht von 180 000 in Tetrachlorkohlenstoff auf einen
Chlorgehalt von 37 % hergestellt. AnschlieBend erfolgt

noch eine Umdestillation zu einervxylolischen Lésung

mit einem Feststoffgehalt von 32 %. \ '
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Polymerldsung C:

Das ldsungschlorierte Polypropylen wird durch Chlorieren
eines isotaktischen Polypropylenwachses mit einem
mittleren Molekulargewicht von 25 000 in Tetrachlor-
kohlengtoff mit einem Chlorwert von 62 % hergestellt.
AngchlieBend erfolgt eine Umdestillation zu einer
xylolischen Lisung mit einem Fegtstoffgehalt von 32 %.

Die Proben des mit dem Stabilisator iiberzogenen
Tridgermaterials werden den POlymerlﬁsungen A, Bund C
zugegeben, wobei in jeweils 25 g der Polymerldsung
zwei Proben des mit dem Stabilisator lberzogenen
Trégermaterials gegeben werden. AuBSerdem werden bei
den einzelnen Versuchen verschiedene Stabilisatoren
und verschiedene Haftvermittler eingesgetzt.

Zur Uberpriifung der erreichien stabilisierenden Wirkung
erfolgt anschlieBend eine themische Belastung dieser
Ldsungen in einem Thermostat bei einer Olbvadtemperatur
von 130 °c.

Der erreichte Grad der Stgbilisierung wird nach
folgenden Methoden gemessen:

1. Bestimmung des Grades der Verférbung

Der Grad der Verfirbung der PolymerlSsung wird visuell
beurteilt und nach folgender Tabelle bewertet:

= schwach geldb (Anfangsfarbe)
= gelblich

= geld

= intensiv geld

gelbbrawn

= hellbraun

= breun

= dunkelbraun

= gchwarz

W O 3 O U & W D -
L]

- 10 =
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2; Bestimmung der Chlorwasserstoff-Abspaltung

Die Chlorwagserstoff-Abspaltung wird in Ab&nderung der
QL 28 475/02 im Olbad bei einer Oltemperatur von 100 °c
gemesgen. Dazu werden 5 g der zu priifenden thermisch
beanspruchten Polymerlosung in einem 100 ml-Erlenmeyer-
kolben eingewogen und das Losungsmittel im Trocken-
schrank bel einer Temperatur von 50 °c abgedampft.
Danach wird der Erlenmeyerkolben mif dem Riickstand

in das auf 100 °C geheizte Ulbad eingebracht und die
Zeit bis zur Triibung der Silbernitratldsung gemessen.

Beisgpiel 1

Suablllsatorkomblnatlon. 50 Gew.,-Teile bhagisches

Bleisulfat

50 Gew.~Teile basisches

Bleiphogphit .
Haftvermittler: Polyurethanharz
PolymerlSsung: A '
Zeitdauer der therm.
Beanspruchung (h) 0 3 6 12 24 48 72
Verféarbung: ' 11 1 2 2 2 3
Meizner-Stabilitét (min) 60 . 60 60 40
Beispiel 2

Stabilisatorkombination: 80 Gew.=-Teile Melamin
20 Gew.-Teile Magnesiumoxid

Polymerlosung: A

Haftvermittler: . Polyurethanharz
Zeitdauer der therm.

Beanspruchung (h) 0 3 6 12 24 48 72
Verférbung: 111 1 2 2 3

Meixner-Stabilitédt (min) 60 60 60 42

- 11 =
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Beispiel 3

Stabilisator: Aminocrotongdureester
Haftvermittler: Polyurethanharz
Polymerldswmg: =~ A

Zeitdauer der therm.

Beansgpruchung (h) 0 3 6 12 24 48 72
Verfirbung: 1 4 6 9 ,
Meixner-Stabilitdt (min) 60 60 60 49
Beigpiel 4

Stabilisatorkombination: 50 Gew.-Teile basischés BRleisulfsat
50 Gew.-Teile bagisches

Bleiphosphat
Haftvermittler: - Netrium-Aluminiumeilikat
(Wasserglas)
Polymerldsung: A
Zeitdauer der therm.
Beanspruchung (h) O 3 6 12 24 48 72
Verf&rbung: Tt 2 2 2 3
Meizner~Stabilitédt (min) 60 60 60 39

Beigpiel 5

Stabilisatorkombination: 50 Gew.~Teile bagisches Blei-v

sulfat
50 Gew.-Teile basisches Blei-
phosphit '
Haftvermittler: Korobonharz
Polymerldsung: A
Zeitdauer der themrm.
Beanspruchung (h) O 3 6 12 24 -48 72
Verférbung: 111 2 2 2 3
Meizmer-Stabilitdt (min) 60 60 60 42

- 12 -
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Beispiel 6

Stavilisatorkombination:

Haftvermittler:
Polymerldsung:

Zeitdauer der therm.
Beanspruchung ()
Verférbung:
Meixner-Stabilitdt (min)

Beigpiel 7

Stabilisatorkombination:

33115

S

€Y

50 Gew.-Teile basisches
sulfat

50 Gew.-Teile basisches
phosphit

Epoxidharz

A

0 3 6 12 24 48 172

112 2 2 3
60 60 60 39

50 Gew.-Teile bagisches
sulfat

50 Gew.,=Teile basisches
phosphit
Haftvermittlex: Polyurethanharz
Polymerldsung: B
Zeiltdauver der therm.
Beangpruchung (h) 0 36 12 24 48 72
Verfdarbung: 123 3 3 3 3
Meixner-Stabilitdt (min) 60 60 60 60
Beispiel 8

tabilisatorkombination:

Haftvermittlex:
Polymerldsung:
therm.

(h)

Zeitdauer der
Beanspruchung
Verfiarbung:

2, es

Heixner-Stapilitdt (min)

50 Gew.,-Teile basisches
sulfat

50 Gew.-Teile basgisches
phosphist
Polyurethanharz

C

0 3 6 12 24 48 72
2 4 7 9

&0 60 &0 80

Blei-

Blei-

Rlai~-

Blei=-

Rlei-

Rlei~
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Beigpiel 9

Vergleichsbeispiel

Polymerldsung

Zeitdauer der therm.
Beanspruchung (k)
Verfarbung
Meixmer-Stabilitét (min)

Beigpiel 10

Vergleichsbeispiel

Polymerldsung:

Zeitdauer der therm.
Beanspruchung (h)
Verfirbung:
Meixner-Stabilitédt (min)

Beigpiel 11

Vergleichsbeispiel

Polymerldsung:

Zeitdauver der therm.
Beanspruchung (a)
Verfirbung:
Meizxmer-Stabilitét (min)

4 T
H
3

; .aj 2097
A oHne Stabilisator
0 3 6 12 24 48 72
1 3 4 8 9
40 21 7 5
B ohne Stabilisator
0 3 6 12 24 48 72
1 2 3 3 3 5 6
60 60 60 60
C ohne Stabiligator
0 3 6 12 24 48 72
2 5 9
50 60 60 60



Beigpiel 12

Vergleichsbeispiel

2,0 Gew.-Teile einer pulverfdrmigen Stabilisatorkombi-
nation, die aus gleichen Teilen eines dreibasischen Blei-
sulfats und eines zweibasgsigchen Bleiphosphits besgtand,
wird der Polymerldsung A direkt zugemischt, wobei sich
die Stabilisatormenge auf den Feststoffgehalt der Poly~
merldsung bezog. Nach Zugabe der Stabilisatorkombination
entsteht eine Triibung der PolymerlSsung und die Stabili-
satoren getzen sich nach kurzer Zeit ab, so daB eine
homogene Verteilung nicht erreicht wird. Es werden
folgende Werte bestimmt: |

Zeitdauer der therm.

Beanspruchung (h) 0 3 6 12 24 48 72
Verféarbung: 11 3 3 3 4 5
Meixmer-Stabilitdt (min) 60 60 60 36

Aus den Beispielen ist ersichtlich, daf die erfindungsge-
mé8 stabilisierten chlorierten Polyolefine gegeniiber den
chlorierten Polyoclefinen, die nach bekannter Weise durch
direkte Stabilisatorzugabe stabilisiert wurden, eine
verbesserte Thermostabilitét hinsichtlich Chlorwasser-
stoff-Abspaltung und Farbbesténdigkeit aufweisen, obwohl
der Stabilisatorverbrauch wesentlich verringert ist.

Ul
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur Stabilisierung eines chlorierten
Polyolefines, bei dem dag chlorierte Polyolefin
als Losung vorliegt, dadurch gekennzeichnet, daB
der Stabilisator auf ein mit einem hértbaren,
vorzugsweise fliissigen Haftvermittler versehenes
Trégermaterial oder der Stabilisator mit dem
Haftvermittler gemeinsam auf das Trédgermaterial
in einer Schichtdicke von mindestens 0,2 mm
sufgetragen, der Haftvermittler bei Raum- oder
erhChter Temperatur ausgehirtet und dabei der
Stabilisator gebunden und des mit dem Stabili-
sator iberzogene Trigermaterial dem in Losung
befindlichen chlorierten Polyolefin zugegeben
wird.

Verfahren nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet,
daB der Stabilisator mit dem fliissigen Haftver-
mittler verriihrt und eine Dispersion hergestellst
wird, in die das Trigermaterial eingetaucht wird.

-~ 16 =
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Verfahren nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet,
daB auf die mit der Dispersion aus Haftvermittler
und Stabilisator benetzte Oberfléche des Triger-
materials pulverfdrmiger Stabilisator aufgetragen
wird.

Verfahren nach den Punkten 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der nach dem AushZrten des Haftver-
mittlers noch auf der Oberfléche des Trigermaterials
anhaftende Stabilisator mit einer alkoholischen
Losung, vorzugsweise einer methanolischen L3sung,
abgewaschen wird.

Verfahren nach Punkt 4, dadurch gekennzeichnef, daf3
das abgewaschene Trigermaterial bei Raumtemperatur
getrocknet wird. |

Verfahren nach den Punkten 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl als Stebilisatoren feste, vorzugs-
welse pulveriSrmige, metallfreie oder metallhaltige
Stabilisatoren einzeln oder in Kombination einge-
setzt werden.

Verfahren nach Punkt 6, dadurch gekennzeichnes,
dafl als metallfreie Stabilisastoren sitickstoff-

" haltige organische Verbindungen,'wie z. B, Melamin,

2-Phenylinolol, Aminocrotonsiureester, Diphenylharn-

- stoff oder Epoxiverbindungen, organische Phosphite,

mehrwertige Alkohole, Antioxidantien und UV-Absorber
eingesetzt werden.

Verfahren nach Punkt 6, dadurch gekemnzeichnet,
da8 als metallhaltige Stabilisatoren Bleiverbin-
dungen, Metallseifen von Calcium, Zink, Barium
und Cadmium, Organozinnverbindungen und Metall-
oxide eingesetzt werden.
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Verfahren nach den Punkten 1 bis 8, dadurch gekenn~
zeichnet, daB das Trégermaterial gegeniiber den
chlorierten Polyolefin, dem Stabilisator und dem
Haftvermittler chemisch indifferent ist und
vorzugsweise aus Porzellan, Keramik, Glag oder
Metall besteht.

Verfahren nach den Punkten 1 bisg 9, dadurch gekenn-
zelchnet, daf als Haftvermititler Epoxidharz,
Polyurethanharz oder Aluminiumsilikat eingesetzt
wird. |

Verfahren nach den Punkten 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB els chlorierte Polyolefine
chlorierte Polypropylene, chlorierte Poly#thylene,
chlorierte Kthylen-?ropylen—-Copolymerisate und
chlorierte Kthylen—Propylen-Dien-Copolymerisate
eingesetzt werden.

Verfahren nach Punkt 11, dadurch gekennzeichnet,
daB der Chlorwert der chlorierten Polyolefine in
einem Bereich von 1 bis 70 Gew.-Teilen liegt.
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