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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb recyklingu $cierniwa mineralnego poprodukcyjnego
do wtérnego jego wykorzystania, zwtaszcza do ciecia szkia, stali, kamienia, tworzyw sztucznych i gumy.

Znana jest z opis zgtoszenia wynalazku CN108441640 metoda recyklingu materiatéw Sciernych
z odpadowym diamentem. Wynalazek nalezy do dziedziny kompleksowego recyklingu zasobdw i bardzo
doktadnego przygotowania proszku metalicznego, a w szczegdlnosci odnosi sie do kompleksowej meto-
dy recyklingu Scierniwa z odpadowym diamentem. Zgodnie ze sposobem, odpadowy Scierniwo diamen-
towe jest poddawane rozpuszczaniu w kwasie, usuwany jest inny metal zdolny do rozpuszczenia
w kwasie, a czastki diamentu, weglika wolframu i inne substancje, takie jak dwutlenek krzemu i weglik
krzemu, ktére nie moga by¢ rozpuszczone w kwasie, sa recykling poprzez filtrowanie; mieszanina, ktéra
jest tworzona przez diament, czastki weglika wolframu i substancje, ktére nie moga by¢ rozpuszczone
w kwasie i ktére sa otrzymywane przez trawienie i filtrowanie, jest poddawane obrébcee alkalicznej i ptu-
kaniu w wysokiej temperaturze, pozostatosci filtrow poddawane recyklingowi przez filtrowanie sa dia-
mentowymi mikro proszek, warto$¢ pH cieczy filtracyjnej reguluje sie kwasnym tugiem, wytraca sie kwas
krzemowy, wartos¢ pH nadal reguluje sie przez roztwér kwasu, kwas wolframowy wytraca sie i suszy,
a super drobny proszek metalu wolframu wytwarza sie za pomoca technologii redukciji.

Znane sg z opis zgtoszenia wynalazku W02011016996 metody i systemy przetwarzania sciekow
Sciernych. Dostarczane sa systemy i metody przetwarzania $cieku sciernego stosowanego w operacjach
ciecia. Zawiesing miesza sie z pierwszym rozpuszczalnikiem w zbiorniku. Zawiesina jest wibrowana i/lub
mieszana ultradzwiekowo tak, Ze ziarno $cierne zawarte w zawiesinie oddziela sie od innych sktadnikéw
zawiesiny i pierwszego rozpuszczalnika. Po opadnieciu ziarna $ciernego do dolnej czesci pojemnika,
pozostate skfadniki zawiesiny i pierwszy rozpuszczalnik usuwa sie ze zbiornika. Ziarno $cierne mozna
nastepnie przemy¢ drugim rozpuszczalnikiem. Ziarno $cierne jest nastepnie ogrzewane i nadaje sie
do ponownego uzycia w zawiesinie Scierne;.

Znana jest z opisu zgtoszenia wynalazku EP3441482 metoda recyklingu ziarna $ciernego. Wy-
nalazek dotyczy sposobu odzyskiwania ziaren Sciernych z pozostato$ci zawierajacych ziarna Scierne,
obejmujacy nastepujace etapy: dostarczanie pozostatosci zawierajacych ziarna scierne; mechaniczne
wstepne kondycjonowanie pozostatosci zawierajacych ziarno $cierne z; termiczne roztwarzanie materia-
tu wstepnie kondycjonowanych resztek ziarna $ciernego z; deaglomeracja termicznie strawionych reszt
zawierajacych ziarno Scierne z; oddzielenie rozdrobnionych ziaren $ciernych od innych pozostatosci.

Znana jest z opisu zgtoszenia wynalazku EP1465751 metoda i aparatura do recyklingu Scierne-
go i systemu separacji odpadéw. Niniejszy wynalazek zapewnia sposdb obchodzenia sie ze sciernymi
materiatami statymi wykorzystywanymi w procedurze ciecia $ciernego, ktéry wyrzuca wysokocisnie-
niowa zawiesine $cierng przez dysze 7 na obrabiany przedmiot nad i/lub w zbiorniku chwytacza 8.
Ten sposob manipulowania obejmuje wychwytywanie zuzytej zawiesiny $ciernej razem z materiatem
szczelinowym przedmiotu obrabianego w zbiorniku chwytacza i przepuszczanie co najmniej niektérych
ciernych czastek statych zebranych w zbiorniku chwytacza jako zawiesiny do urzadzenia do rozdzie-
lania, ktére zawiera sito wibracyjne. Sposéb manipulowania obejmuje réwniez rozdzielanie zawiesiny
za pomoca urzadzenia oddzielajacego w celu zapewnienia co najmniej dwdch strumieni substancji
statych. Jeden ze statych strumieni przechodzi przez sito, a drugi przechodzi przez sito podczas pory-
wania jako zawiesina. Sposob manipulowania obejmuje ponadto przepuszczanie jako zawiesiny
do dyszy w celu natryskiwania cisnieniowej lub poddawanej cisnieniu zawiesiny, ktéra ma podzielony
strumien czastek statych, ktory przeszedt przez sito.

Istota wynalazku jest sposéb recyklingu Scierniwa mineralnego poprodukcyjnego do wtérnego
jego wykorzystania polegajacy na pozyskaniu scierniwa w postaci potptynnej lub statej w formie granu-
latu, przy czym postaé poiptynna pozyskiwana jest poprzez specjalistyczne urzadzenie mobilne bez-
posrednio od przedsiebiorstw wykorzystujacych sScierniwo w procesach produkcyjnych, zwiaszcza
do ciecia szkta, stali, kamienia, tworzyw sztucznych i gumy, za$ $cierniwo po roztadowaniu jest sepa-
rowane po przez sita wspomagane natryskiem hydrodynamiczny, gdzie zostaje oczyszczone z zanie-
czyszczen statych poprzez przeptyw przez oczka o $rednicy 2 mm wpadajac do zbiornika tworzac
zawiesine, charakteryzujacy sie tym, Ze wstepnie oczyszczone Scierniwo w postaci péiptynnej oraz
jako granulat staty 50 do 120 MSCH o wielko$ci ziaren 0,125 do 0,3 mm, poddaje procesowi natryski-
wania woda sprezang do cisnienia 4 bar przy przeptywie 180 I/min. Nastepnie wyrzuca przez dysze
o $rednicy 12 mm w procesie ptukania poprzez wzbudzanie strumieniem wody pod cisnieniem 8 bar
do wytracenia pytéw, ktére poddaje sie separacji i filtrowania w zamknietym uktadzie oczyszczania
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wody. Oczyszczone Scierniwo o wielkosci ziaren od 0,088 mm do 0,300 mm (170 do 55 MESH) tworzy
zawiesing, ktéra z wydajnoscia 10 kg/min transportuje na tace o powierzchni 900 mm x 900 mm i gru-
bosci warstwy 20 mm i poddaje procesowi wstepnego suszenia w przestrzeni zamknietej w temperatu-
rze otoczenia 20°C i wilgotnosci 40 do 55% w czasie 72 do 96 godzin. Nastepnie poddaje procesowi
suszenia koncowego w piecu przemystowym elektrycznym o mocy 35 KW z wibracjami pionowymi
w temperaturze 350 do 360°C z wydajnoscia 4 kg/min. Wysuszone Scierniwo poddaje sie procesowi
usuwania metali separatorem magnetycznym oraz metali niezelaznych separatorem wirowo prado-
wym. Nastepnie poddaje procesowi frakcjonowania wibracyjnego za pomoca sit, korzystnie o wielko-
$ciach oczek 0,08 mm, 0,1 mm, 0,16 mm, 0,2 mm, 0,32 mm, i rozdziela sie poszczegdlne wielkosci
ziaren. Nastepnie poddaje sie je procesowi mieszania, po czym wzbogaca te mieszanki poprzez do-
danie ziaren nieprzetworzonych o $rednicy 0,16 do 0,32 mm w stosunku 35% do sumy tych ziaren
w danej mieszance, nastepnie poddaje sie kontroli parametrycznej poszczegélnych mieszanek w za-
kresie jakosci ciecia na chropowatosé powierzchni cietej w stosunku do predkos¢ ciecia.

Korzystnie proces mieszania ziaren prowadzi sie dla szkta w proporcjach: 15% o $rednicy zia-
ren 0,16 do 0,2 mm, 75% o $rednicy ziaren 0,1 do 0,16 mm, 10% o S$rednicy ziaren ponizej
0,1 mm, po czym wzbogaca te mieszanke poprzez dodanie ziaren nieprzetworzonych o $rednicy
0,16 do 0,32 mm w stosunku 35% do sumy tych ziaren w mieszance.

Korzystnie proces mieszania ziaren prowadzi sie dla stali i kamienia w proporcjach: 2% o Srednicy
ziaren powyzej 0,32 mm, 50% o $rednicy ziaren 0,2 mm do 0,32 mm, 45% o $rednicy ziaren 0,16
do 0,2 mm, 3% o $rednicy ziaren 0,1do 0,16 mm, po czym wzbogaca te mieszanke poprzez dodanie
Ziaren nieprzetworzonych o $rednicy 0,16 do 0,32 mm w stosunku 35% do sumy tych ziaren w mie-
szance.

Sposéb recyklingu wedtug wynalazku zapewni wykorzystanie ponownie scierniwa w 85%
i wprowadzenie go po wzbogaceniu na rynek jako petnowartosciowego produktu o podwyzszonej
jako$ci ciecia czyli obnizonej chropowatosci przy szybszym posuwie maszyny. Co skutkuje nizszym
zuzyciem wody i pradu.

Proces opisany powyzej przyczynia sie do zmniejszenia w duzym stopniu wytwarzania odpa-
déw poprodukcyjnych. Korzystnie wptywa na zmniejszenie potrzeb wydobycia tego surowca przez
kopalnie, co zmniejsza zuzycie pradu i wody. Przy wykorzystaniu $cierniwa z recyklingu klient otrzy-
muje petnowarto$ciowy produkt, gdzie zyskuje na kilku ptaszczyznach: szybsze ciecie, mniejsze kosz-
ty zakupu Scierniwa i utrzymania maszyny. Krotsze czasy postoju maszyny przy odbiorze Scierniwa
w postaci potptynnej to kolejne zaoszczedzone roboczogodziny. A w najwiekszym stopniu zyskuje
proces w zakresie ochrony srodowiska gdzie garnet nie trafia do gleby i wéd gruntowych.

Przyktadwykonania l

W przykiadzie wykonania sposob recyklingu scierniwa mineralnego poprodukcyjnego do wtor-
nego jego wykorzystania polegajacy na pozyskaniu scierniwa w postaci pétptynnej lub statej w formie
granulatu, przy czym postac potptynna pozyskiwana jest poprzez specjalistyczne urzadzenie mobilne
bezposrednio od przedsiebiorstw wykorzystujacych $cierniwo w procesach produkcyjnych. Scierniwo
przeznaczone jest do ciecia szkta. Scierniwo po roztadowaniu jest separowane po przez sita wspo-
magane natryskiem hydrodynamiczny, gdzie zostaje oczyszczone z zanieczyszczenh statych poprzez
przeptyw przez oczka o $rednicy 2 mm wpadajac do zbiornika tworzac zawiesine. Wstepnie oczysz-
czone Scierniwo w postaci potptynnej oraz jako granulat staty 50 do 120 MSCH o wielko$ci ziaren
0,125 do 0,3 mm, poddaje procesowi natryskiwania wodg sprezang do ci$nienia 4 bar przy przeptywie
180 I/min. Nastepnie wyrzuca przez dysze o $rednicy 12 mm w procesie ptukania poprzez wzbudzanie
strumieniem wody pod ci$nieniem 8 bar do wytracenia pytéw, ktore poddaje sie separacji i filtrowania
w zamknietym ukfadzie oczyszczania wody. Oczyszczone $cierniwo o wielkosci ziaren 0,088
do 0,300 mm (170 do 55 MESH) tworzy zawiesine, ktéra z wydajnoscia 10 kg/min transportuje na tace
o powierzchni 900 mm x 900 mm i grubos$ci warstwy 20 mm i poddaje procesowi wstepnego susze-
niaw przestrzeni zamknietej w temperaturze otoczenia 20°C i wilgotnosci 40 do 55% w czasie
72 do 96 godzin. Nastepnie poddaje procesowi suszenia koncowego w piecu przemystowym elek-
trycznym o mocy 35 KW z wibracjami pionowymi w temperaturze 350 do 360°C z wydajno-
$cia 4 kg/min. Wysuszone $cierniwo poddaje sie procesowi usuwania metali separatorem magnetycz-
nym oraz metali niezelaznych separatorem wirowo pradowym. Nastepnie poddaje procesowi frakcjo-
nowania wibracyjnego za pomoca sit, korzystnie o wielko$ciach oczek 0,08 mm, 0,1 mm, 0,16 mm,
0,2 mm, 0,32 mm, i rozdziela sie poszczegdine wielkosci ziaren. Nastepnie poddaje sie je procesowi
mieszania dla szkta w proporcjach: 15% o $rednicy ziaren 0,16 do 0,2 mm, 75% o $rednicy ziaren
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0,1 do 0,16 mm, 10% o $rednicy ziaren ponizej 0,1 mm, po czym wzbogaca te mieszanke poprzez
dodanie ziaren nieprzetworzonych o $rednicy 0,16 do 0,32 mm w stosunku 35% do sumy tych ziaren
w mieszance. Nastepnie poddaje sie kontroli parametrycznej poszczegdinych mieszanek w zakresie
jakosci ciecia na chropowatos¢ powierzchni cietej w stosunku do predkosé ciecia.

Przyktad wykonania ll

W przykiadzie wykonania sposob recyklingu $cierniwa mineralnego poprodukcyjnego do wtor-
nego jego wykorzystania polegajacy na pozyskaniu $cierniwa w postaci potptynnej lub statej w formie
granulatu, przy czym postac potptynna pozyskiwana jest poprzez specjalistyczne urzadzenie mobilne
bezposrednio od przedsiebiorstw wykorzystujacych $cierniwo w procesach produkcyjnych. Scierniwo
przeznaczone jest do ciecia szkia, stali, kamienia, tworzyw sztucznych i gumy. Scierniwo po roztado-
waniu jest separowane po przez sita wspomagane natryskiem hydrodynamiczny, gdzie zostaje
oczyszczone z zanieczyszczen statych poprzez przeptyw przez oczka o srednicy 2 mm wpadajac
do zbiornika tworzac zawiesine. Wstepnie oczyszczone Scierniwo w postaci pétptynnej oraz jako gra-
nulat staty 50 do 120 MSCH o wielko$ci ziaren 0,125 do 0,3 mm, poddaje procesowi natryskiwania
woda sprezang do cidnienia 4 bar przy przeptywie 180 I/min. Nastepnie wyrzuca przez dysze o $red-
nicy 12 mm w procesie ptukania poprzez wzbudzanie strumieniem wody pod cisnieniem 8 bar do wy-
tracenia pytdw, ktére poddaje sie separacji i filtrowania w zamknietym uktadzie oczyszczania wody.
Oczyszczone Scierniwo o wielkosci ziaren od 0,088 mm do 0,300 mm (170 do 55 MESH) tworzy za-
wiesine, ktérg z wydajnoscia 10 kg/min transportuje na tace o powierzchni 900mm x 900 mm i grubo-
éci warstwy 20 mm i poddaje procesowi wstepnego suszenia w przestrzeni zamknietej w temperaturze
otoczenia 20°C i wilgotnosci 40 do 55% w czasie 72 do 96 godzin. Nastepnie poddaje procesowi su-
szenia kohcowego w piecu przemystowym elektrycznym o mocy 35 KW z wibracjami pionowymi
w temperaturze 350 do 360°C z wydajnoscia 4 kg/min. Wysuszone S$cierniwo poddaje sie procesowi
usuwania metali separatorem magnetycznym oraz metali niezelaznych separatorem wirowo prado-
wym. Nastepnie poddaje procesowi frakcjonowania wibracyjnego za pomoca sit, korzystnie o wielko-
$ciach oczek 0,08 mm, 0,1 mm, 0,16 mm, 0,2 mm, 0,32 mm, i rozdziela sie poszczegdine wielkoSci
ziaren. Nastepnie poddaje sie je procesowi mieszania dla stali i kamienia: 2% o $rednicy ziaren powy-
2ej 0,32 mm, 50% o $rednicy ziaren 0,2 mm do 0,32 mm, 45% o $rednicy ziaren 0,16 do 0,2 mm, 3%
o srednicy ziaren 0,1 do 0,16 mm, po czym wzbogaca te mieszanke poprzez dodanie ziaren nieprze-
tworzonych o $rednicy 0,16 do 0,32 mm w stosunku 35% do sumy tych ziaren w mieszance. Nastep-
nie poddaje sie kontroli parametrycznej poszczegdlnych mieszanek w zakresie jakosci ciecia na chro-
powatosé powierzchni cietej w stosunku do predkosé ciecia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb recyklingu Scierniwa mineralnego poprodukcyjnego do wtérnego jego wykorzystania
polegajacy na pozyskaniu Scierniwa w postaci potptynnej lub statej w formie granulatu, przy
czym postac¢ péiptynna pozyskiwana jest poprzez specjalistyczne urzadzenie mobilne bez-
posrednio od przedsiebiorstw wykorzystujacych sScierniwo w procesach produkcyjnych,
zwlaszcza do ciecia szkia, stali, kamienia, tworzyw sztucznych i gumy, za$ Scierniwo po roz-
tadowaniu jest separowane po przez sita wspomagane natryskiem hydrodynamiczny, gdzie
zostaje oczyszczone z zanieczyszczen statych poprzez przeptyw przez oczka o $redni-
cy 2 mm wpadajac do zbiornika tworzac zawiesine, znamienny tym, Zze wstepnie oczysz-
czone Scierniwo w postaci pdtptynnej oraz jako granulat staty 50 do 120 MSCH o wielkoSci
ziaren 0,125 do 0,3 mm, poddaje procesowi natryskiwania woda sprezang do cisnienia 4 bar
przy przeptywie 180 I/min, nastepnie wyrzuca przez dysze o $rednicy 12 mm w procesie ptu-
kania poprzez wzbudzanie strumieniem wody pod ciSnieniem 8 bar do wytracenia py-
téw, ktore poddaje sie separacji i filtrowania w zamknietym uktadzie oczyszczania wo-
dy, przy czym oczyszczone $cierniwo o wielkosci ziaren od 0,088 mm do 0,300 mm
(170 do 55 MESH) tworzy zawiesine, ktéra z wydajnoscia 10 kg/min transportuje na tace
o powierzchni 900mm x 900 mm i grubosci warstwy 20 mm i poddaje procesowi wstepnego
suszenia w przestrzeni zamknietej w temperaturze otoczenia 20°C i wilgotnosci 40 do 55%
w czasie 72 do 96 godzin, nastepnie poddaje procesowi suszenia kohcowego w piecu prze-
mystowym elektrycznym o mocy 35 KW 2z wibracjami pionowymi w temperatu-
rze 350 do 360°C z wydajnoscig 4 kg/min, po czym wysuszone scierniwo poddaje sie proce-
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sowi usuwania metali separatorem magnetycznym oraz metali niezelaznych separatorem wi-
rowo pradowym, nastepnie poddaje procesowi frakcjonowania wibracyjnego za pomoca
sit, korzystnie o wielkosciach oczek 0,08 mm, 0,1 mm, 0,16 mm, 0,2 mm, 0,32 mm, i roz-
dziela sie poszczegdlne wielkosci ziaren, po czym poddaje sie je procesowi miesza-
nia, po czym wzbogaca te mieszanki poprzez dodanie ziaren nieprzetworzonych o sredni-
cy 0,16 do 0,32 mm w stosunku 35% do sumy tych ziaren w danej mieszance, nastepnie
poddaje sie kontroli parametrycznej poszczegdlnych mieszanek w zakresie jakosci ciecia
na chropowatos¢ powierzchni cietej w stosunku do predkos¢ ciecia.

. Sposob weditug zastrz. 1, znamienny tym, ze proces mieszania ziaren prowadzi sie
dla szkta w proporcjach: 15% o $rednicy ziaren 0,16 do 0,2 mm, 75% o $rednicy ziaren
0,1 do 0,16 mm, 10% o $rednicy ziaren ponizej 0,1 mm, po czym wzbogaca te mieszanki
poprzez dodanie ziaren nieprzetworzonych o $rednicy 0,16 do 0,32 mm w stosunku 35%
do sumy tych ziaren w danej mieszance.

. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze proces mieszania ziaren prowadzi sie dla sta-
lii kamienia w proporcjach: 2% o $rednicy ziaren powyzej 0,32 mm, 50% o $rednicy zia-
ren 0,2 mm do 0,32 mm, 45% o $rednicy ziaren 0,16 do 0,2 mm, 3% o $rednicy ziaren
0,1do 0,16 mm, po czym wzbogaca te mieszanki poprzez dodanie ziaren nieprzetworzo-
nych o $rednicy 0,16 do 0,32 mm w stosunku 35% do sumy tych ziaren w danej mieszance.
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