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Titel der Erfindung
Einrichtung zur Flotation, insbesondere zur Entlackung
und Entkonservierung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Anwendungsgebiet der Erfindung sind Schaumschwimmeuf-
bereitungsanlagen. Objekte der Anwendung sind Ein~
richtungen zur Feststoff-Flissigkeits-Trennung.

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen
Flotationseinrichtungen werden zum Trennen und Konzen-
trieren von wertvollen Materialien und Chemikalien,
zum Entfernen von Teilchen aus Fliissigkeiten und zum
Trennen verschiedener Fldssigkeiten verwendet.

Bei Flotationsprozessen ist es wesentlich, den Kontekt

zwischen den schaumerzeugenden Gasblasen und den
Materielien, die der Flotation unterliegen sollen, auf
ein Maximum zu bringen, Nach Kontaktherstellung steigen
die verunreinigten Materialien an Gasblasen haftend

unter dem Auftrieb an die Oberfldche der priméren
FlGssigkeit und werden als Schaum entfernt, Der Wirkungs-
grad dieser Arbeitsweise ist einerseits wegen der
ungeniigenden Diffusion der aktiven Zusdtze und des Gases
in dem FlotationsgefdB, andererseits wegen des Absetzens
der Tribe, die durch das unzureichende Durchrihren dieser
Triibe beim Durchperlen der Gasblédschen bedingt ist, sehr
gering. Zur Verbesserung des Wirkungsgrades werden
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bekannterweise, wie in der DE-0S 2206 585 beschrieben,
mechanische ROhrer von oben in den Flotationsbeh#lter
eingetaucht. Als Nachteil ergibt sich daraus, daB die
Befahr- und Beschickbarkeit des Beh&lters von seiner
offenen Seite aus eingeschrénkt bzw. ausgeschlossen
wird. Weiterhin fallen noch hohe Energie~ und Ver-
schleiBmaterialkosten an. Es sind auch L&sungen
bekannt, wie in dem Fachbuch "Aufbereitung minerali-
scher Rohstoffe” von H. Schubert, Band II, Seite 384,
dargestellt, die durch das Einleiten von Druckluft

in den Flotationsbehdlter den Wirkungsgrad der Ein-
richtung erhd&hen.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, in einem Flotations~
behélter ohne verschleiBende rotierende Teile, optimale
Flotationsbedingungen fir den Anwendungsfell Entlackung
und Entkonservierung zu schaffen.

Darlequng des Wesens der Erfindung
Die technische Aufgabe

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Einrichtung
zur Auskreisung von abgesetztem Farbschlamm bei laufender
Entlackungs- und Entkonservierungsanlage, verbunden mit
einer Erhdhung der Anlagenkapazitét zu entwickeln.

Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt durch die erfindungs-
geméBe Gestaltung einer Wirbelquelle, verbunden mit

an sich bekannten Elementen, wie Pumpe, Mischkammer,
Leitungen und Ventilen.

Merkmale der Erfindung

Die am Boden des Entlackungsbeh&lters angeordnete
Wirbelquelle besteht aus einem Geh&use mit einem Druck-
luftanschluB, einem EinlaB, einem mittels Distanz-
scheiben verstellbaren Ringschlitz und einer Beliiftungs-
scheibe, an deren Umfang sich eine Vielzahl kleiner
Disen befinden. Ein weiteres Merkmal der Erfindung

ist die Austrittsrichtung des Farbstoff-FlGssigkeits-
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Gemisches, welche zu der Austrittsrichtung der
Druckluft schréig nach unten gegen den Behdlterboden,
vorzugsweise in einem Winkel von 10°, erfolgt.
Anhand der Zeichnung wird die Erfindung néher er-
ldutert. Es zeigen:

Fig. 2 und Fig. 3 die Einzelheiten der Wirbelquelle

Ausfihrungsbeispiel

Aufbau der Wirbelquelle

Der Aufbau der Wirbelquelle ist in den Figuren 02 und
03 dargestellt. Sie besteht aus den Einzelteilen
Geh8use 14 mit DruckluftanschluB 13 und EinlsB 15,
sowie Gehéuseaufnahme 16, Beluftungsscheibe 17, ein
Satz Distanzscheiben 18 und Sechskantschraube 19,
Auf einer am Beh&lterboden befestigten Gewindebuchse
werden Distanzscheiben, BelGftungsscheiben, Geh&duse-
aufnahme und Geh&use ausgerichtet und mittels Sechs-
kanntschraube zusammengespannt., Durch die Verteilung
der Distanzscheiben lber und unter der Gehiuseauf-
nahme wird die HdOhe des Ringschlitzes 20 bei Bedarf
variiert.

Funktion der Wirbelquelle

Mittels Pumpe wird FlUssigkeit aus dem oberen Teil des
Behédlters durch den EinlaB 15 tangential in das
Gehduse 14 gefdrdert, durchstrémt es schraubenfdrmig
nach unten und gelangt durch den verstellbaren Ring-
schlitz 20 tangential, leicht nach unten geneigt 21,
in den Behé&lter und wird an dessen Wanden zu einem
Wirbel umgelenkt, welcher gleichzeitig den abgesetzten
Schlamm aufrihrt und mit der Fllissigkeit zu einer
flieBféahigen dispersen Phase vermischt., Nach dem Ein-
speisen von Oruckluft mit vorgewdhltem Druck in den
AnschluB 13 durchstrémt diese die hohle Geh&useauf-
nahme 16 und gelangt durch eine Vielzahl von kleinen
Disen, welche am Umfang der BelGftungsscheibe 17 nahezu




tangential, aber in entgegengesetzter Austrittsrichtung
22 zum FlOssigkeits-Schlammgemisch angeordnet sind,
unterhalb des Ringschlitzes in den Behdlter. Infolge
des Dichteunterschiedes steigen die Luftbléschen

nach oben und treffen in der Mischzone 23 bei
Turbulenz unter heftigem Impulsaustausch mit dem
FlGssigkeits-Schlamm-Gemisch zusammen. Dabei bilden
sich die Feststoffteilchen-Blase-Aggregate und steigen
nach oben.
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Erfindungsanspruch

1. Einrichtung zur Flotation, insbesondere zur

Entlackung und Entkonservierung, gekennzeichnet
dadurch, daB eine am Boden eines Entlackungsbe-
hélters (1) befestigte Wirbelquelle (9) aus einem
Gehduse (14) mit DruckluftanschluB (13) sowie

einem EinlaB (15), ein mittels Distenzscheiben (18)
verstellbarer Ringschlitz (20) und einer Beliftungs-
scheibe (17), an deren Umfang sich eine Vielzahl
kleiner Disen befinden, besteht.

Einrichtung zur Flotation, gemdB Punkt 1, gekenn-
zeichnet dadurch, daB eine Austrittsrichtung des
Farbstoff-Fliussigkeits-Gemisches (21) zu einer
Austrittsrichtung der Druckluft (22) einen Winksel
von vorzugsweise 10° ergibt,

Hierzu ein Blatt Zeichnungen
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Figur 2

Figur 3

Ansicht
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