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Resumo

"Processo para enrolar uma fita de material™

Num processo para enrolar uma fita de material (10)
gsobre um nlcleo de enrolar (12) com a superficie de
revestimento (14) cilindrico, a fita de material (10) e/ou o
nicleo de enrolar (12) apresentam propriedades absorventes de
dgua. Uma extremidade (11) da fita de material (10) é ligada
de modo aderente d superficie de revestimento (14) do nlcleo
de enrolar (12) através de um gel aquoso (18) aplicado sobre
a extremidade (11) da fita de material e/ou superficie de
revestimento (14) sendo a fita de material (10) enrolada,
através da rotacdo do nlcleo de enrolar (12), em redor do seu
eixo do cilindro (s). Através da absorcdo da agua, a forga de
adesdo entre a fita de material e o nlcleo de enrolar diminui
logo passado pouco tempo. As fitas de material enroladas de
acordo com a invengdo podem ser, no caso de um processamento

posterior continuo, automaticamente ligadas uma a outra sem

problemas e sem interrup¢do.




Descrigéo

"Processo para enrolar uma fita de material"

A presente invengdo refere-se a um processo para enrolar
uma fita de material de acorde com o predmbulo da
reilvindicacdo 1.

Um processo deste género €& conhecido por exemplo da
patente US-A-3 951 890.

Nos conhecidos dispositivos de corte de roleo, uma fita
enrolada de um rolo de fita & dividida num dispositivo de
corte em tiras ou fitas de material. Estas fitas de material
sdo enroladas posteriormente sobre nlcleos de enrolamento.
Assim gque um rolo tiver alcangado o seu didmetro pré-
definido, a fita de material é& separada do rolo completo por
um operador no dispositivo e a nova extremidade fixada com a
ajuda de wuma fita-cola na superficie de um ntcleo de
enrolamento vazio. Esta fita-cola pode dar origem a problemas
no processamento posterior das fitas de material em
dispositivos nos quais uma nova fita de material é anexa
automaticamente e sem pausa a extremidade de uma fita de
material enrolada. Quando, por exemplo, a fita-cola &
demasiado comprida, pode acontecer que a fita de material
apbs o enrolamentc completo ndo se solte do nlcleo de enrolar
originande uma paragem do dispositivo e assim uma interrupgdo

indesejada de funcionamento.



A inveng¢do tem como objectivo num processo do género
referido no inicio, ajustar a adesdo entre a fita de material
e nicleo de enrclamento de modo que ao desenrolar, durante a
primeira até a segunda rotagdo completa do ndcleo de
enrolamento, produza uma forgca da adesdo suficiente entre a
fita de material e a superficie do revestimento. A forga de
adesdo deve, num periodo comparativamente pequeno, diminuir
fortemente de modo que num processamento adicicnal posterior
a fita de material durante o enrolamento se solte sem
problemas do nicleo.

Para a solugdo de acordo com a invengdo deste objectivo
€ necessdrio um processo com as caracteristicas da
reivindicac¢do 1.

Através da utilizagdo de um gel & fortemente diminuida a
mobilidade da &agua ligada a este. Este efeito conduz a
formagdo de uma tensdo na superficie limite entre o gel e a
fita de material ou a superficie de revestimentc do niGcleo de
enrolamento e assim a uma adesdo momentdnea entre a fita de
material e a superficie do revestimento. Como consequéncia
das propriedades absorventes de agua do niclec de enrolamento
ou da fita de material, tem inicio a migracdo da &gua do gel
para o nlcleo de enrolamento ou para a fita de waterial
diminuindo continuamente a forca da adesdo entre a fita de
material e a superficie do revestimento.

De preferénecia, uma zona que forma a superficie de

-

revestimento do nGcleo de enrolamento €& constituida pelo



menos por cartdo ou papel. Como especialmente apropriado,
provou ser um cilindro oco fabricado de cartdo.

A fita de material é constituida por exemplo por uma
pelicula de material sintético, metal, papel ou uma pelicula
de varias camadas de pelo menos duas camadas dos referidos
materiails.

A composigdo quimica do formador de gel para o processo
de acordo com a invencdo ndo é importante. Tal como
mencionado acima, o gel tem como tarefa, durante a primeira
fase do enrolamento de uma fita de material, somente diminuir
a mobilidade da &gua. Como formador de gel pode ser aplicado
por exemplo &xido de silicio, silicato de s6dioc e acido
bérico, gelatina, celuloses tal como pd puro de celulose,
hidroxietilcelulose, etc., e amidos tal como por exemplo
amido de milho, amido de arroz, amido de batata ou amido de
trigo altamente dispersos.

E utilizado de preferéncia um gel o mais possivel
s6lido, por exemplo um gel cujo conteldo de agua é menor do
que o seu contetdo de dgua maximo possivel.

As fitas de material enroladas com ¢ processo de accrdo
com a inven¢do podem ser fixadas uma a outra automaticamente
e sem interrupcdo num processamento adicional continuo.

Uma &rea de aplicagdo especial do processo de acordo com
a inveng¢do refere-se ao enrolamento de fitas de material que
sdo cortadas num dispositivo de corte de wuma fita de

material.



As vantagens, caracteristicas e pormenores adicionais da
invengdo poderdo ser obtidos da descricdo seguinte de
exemplos de realizagdo preferidos assim como dos desenhos

anexos. As figuras repregentam:

Figuras

le?2 fixagdo de uma fita de material sobre um niiclec de
enrolar de acordo com o estado da técnica;

Figuras

3 e 4 fixagdo de uma fita de wmaterial num nGcleo de

enrolar com um gel aguoso;

Figura 5 corte através de um nlcleo de enrolar com fitas de
material aderentes a sua superficie de
revestimento.

No exemplo apresentado na figura 1 de acordo com o
estado da técnica, uma extremidade 11 de uma fita de material
10 é fixada por meio de uma fita-cola 16 a superficie de
revestimento 14 cilindrica de um nlcleo de enrolamento 12 com
0 eixo de cilindro ou rotac3o s. E compreensivel que a forga
de adesdo da fita-cola 16 dependa do seu comprimento. De
acordo com o comprimento e género da fita-cocla 16, a forca de
adesdo a superficie de revestimento 14 do nGcleo do
enrolamento 12 & de tal modo grande, que a fita de material
num enrolamento posterior se solta sem problemas da
superficie do revestimento, ¢ que pode dar origem a problemas

em egpecial em dispositivos de jungdo automatica.



Nas figuras 3 e 4 & aplicado um gel 18 & base de &gua
sobre o lado da fita de material 10 virado para o nlGcleo de
enrolar 12, sendo as extremidades 11 munidas com gel 18
colocadas na superficie de revestimento cilindrica 14 do
nicleo de enrolar 12,

O nicleo de enrolar 12 & por exemplo um cilindro oco de
cartdo, e a fita de material por exemplo uma pelicula de
embalagem com 80 pm de espessura de um material composto de
aluminio/plastico. O gel agquosoc contém por exemplo uma
mistura de silicato de sddio e Aacido bbdrico como formador de
gel.

A forga de adesdo que se forma deste modo entre a fita
de material 10 e o nlcleo de enrolar 12 é suficientemente
elevada para que a fita de material durante a primeira
rotagdo do niicleo de enrolar 12 seja transportada por este. A
dgua migra com o tempo totalmente no niclec de enrolar 12 e a
forga de adesdo diminui continuamente. No enrolar posterior
da fita de material a forga de adesdo é praticamente nula e a
extremidade 11 que adere fixamente da fita de material 10
solta-se sem problemas da superficie de revestimento 14 do

ntGcleo de enrolar 12.

Lisboa, 6 de Junho de 2007



Reivindicagdes

Processo para enrolar uma fita de material (10) sobre um
nicleo de enrolar (12) com a superficie de revestimento
cilindrica (14), sendo que a fita de material (10) e/ou o
nicleo de enrolar (12) apresentam propriedades
absorventes de &gua, processo esse em que uma extremidade
(11) da fita de material (10) & ligada, através de um gel
(18) aplicado sobre uma extremidade (11) da fita de
material (10) e/ou da superficie de revestimento (14)
aquoso, a superficie de revestimento (14) do nficleo de
enrolar (12), sendo a fita de material enrolada através
de rotac¢ao do niicleo de enrolar (12) em redor do seu eixo
de cilindro (s), caracterizado por o conteGdo de &gua do

gel (18) ser menor do que o seu contefido de &gua maximo

possivel.

Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado
por pelo menos uma zona do nlcleo de enrolar (12) que
forma a superficie de revestimento (14) ser constituida

por cartdo ou papel.

Processo de acordo com a reivindicacdc 2, caracterizado
por o ntcleo de enrolar (12) ser um cilindro oco

fabricado de cartio,



4. Processo de acordo com quaisquer das reivindicagles 1 a
3, caracterizado por a fita de material (10) ser
constituida por uma pelicula de plastico, metal, papel ou
uma pelicula de varias camadas, de pelo menos duas

camadas dos referidos materiais.

5. Processo de acordo com qualquer das reivindicacdes 1 a 4,
caracterizado por, como formador de gel, ser aplicado
diéxideo de silicio, silicato de 8bdio e &acido bdrico,

gelatina, celulose ou amido.

6. Processo de acordo com qualquer das reivindicagdes 1 a 5,
caracterizado por a fita de material (10) ser uma tira de
uma fita de material cortada na direccdo de corte em

tiras.

7. Processo de acordo com gualquer das reivindicagles 1 a 6,
caracterizado por as fitas de material (10) enroladas
sobre o nucleo de enrclar (12) num processamento
posterior continuo serem automaticamente e sem

~

interrupg¢do ligadas uma & outra.

Lisbca, 6 de Junho de 2007
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