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{54) VORRICHTUNG ZUM MECHANISCHEN REINIGEN VON ROHRENDABSCHNITTEN

(57) Die erfindungsgeméaRe Vorrichtung ist zur Reinigung von Rohrendabschnitten vor und nach
auszufiihrenden bzw. ausgefiihrten Schweinahten einsetzbar. Die Aufgabe besteht in der
Entwicklung einer stationren Vorrichtung, mit deren Hilfe groBe Stiickzahlen von mit oder ohne
Flansch ausgestatteten Endabschnitten gerader oder verformter Rohre von aullen und innen im
Bereich der geschweiRten oder zu schweifenden Nahte gereinigt und gegléttet werden kbnnen.
ErfindungsgemaR ist vor einer vorzugsweise pneumatisch betétigbaren und horizontal
verfahrbaren, das zu reinigende Rohrtragenden Spanneinheit ein teilweiser gummiausgekieidetes
Gehause angeordnet, in dessen Innern ein den Rohrendabschnitt umfassender, mit Stahlképfen
bestickter, Rotationskérper angeordnet ist, dessen Riickwand eine auswechselbare
Fraseinrichtung tragt. An der Riickwand des Gehé&uses sind mindestens drei der Lagerung des
Rotationskérpers dienende Flihrungen angeordnet, die vorzugsweise aus Kugellager tragenden
Zapfen bestehen. Die zur Einflihrung des Rohrendabschnittes im Gehéduse angeordnete Offnung
ist mit einer flexiblen Abdichtung versehen. Im unteren Teil des Gehauses sind ein Vorabschneider
fiir Schmutzteile sowie ein Strahimittelvorratsbehalter angeordnet.
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a) Titel der Erfindung

Vorrichtung zum mechanischen Reinigen von Rohrendabschnitten
b) Anwerdungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung dient der Oberfléchenbearbeitung von Metallteilen
und ist speziell zum Reinigen gerader oder verforater mit oder

ohne Flanschen ausgestatteter Rohre im Bereich der SchweiBnihte
geeignet, um anscihlieBend eine Oberfléichenbshandlung beispiels~

weise in Form einer Verzinkung vornehmen zu k&nnen.
¢) Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bs ist bekénnt, vor dem Verzinken die znm Rohren vorhandenen
SchweiBndhte von Hand mit Drahtbiirsten oder einem Handsand-
strahlgeblise zu reinigen. Wahrend die srste Methode - sehr kraft-
und zeitaufwendig ist und hierbei nicht immer der gewiinschie Rei-
nigungseffekt erzielt wird, ist bei Anwendung der zweiten Metho-
de zwar der erforderliche Reinigungserfolg vorhanden, doch der
notwendiée Zeltaufwand bei groSen Stlckzahlen von Rohren ist
auBer der gesundheitlichen Geféhrdung der Ausfiihrenden unver-
tretbar hoch.

Fir das Innenstrahlen von Rohren ist gemiR “Strahlen und Strahl-
nittel™ Carl Hanser Verlag Miinchen 1964 dag Druckluftstrahlen
anzuvenden, wobei ein Strahlkopf mit mehreren Disen durch das
Innere des Rohres gezogen wird, das sich dabei unm seine Achse
dreht. Diese Methode ist zur Brzielung einer g§leichméBigen 8rt-
lich begrenzten Reinigung verformbter Rohre nicht anwendbar, da
Sich beim Drehen der Rohre der Abstand zur zu strahlenden Fliche
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stdndig verindert.
d) Ziel der Brfindung

Das Ziel.der Erfindung besteht in der Schaffung einer Vorrich-

tung, mit deren Hilfe es mdglich ist, Rohrendabschnitte gerader
oder verformter Rohre mit geringem manuellen Aufwand im Bereich
der SchweiBndhte in kiirzester Zeit so zu reinigen, daf die fir

eine nachfolgende Verzinkung erforderliche Oberflachenbeschaf-

fenheit erreicht wird.

e) Darlegung des Wesens der Erfindung

Ausgehend von den beschriebenen Nachteilen und dem Ziel der IZr-
findung besteht die Aufgébe darin, eine stationire Vorrichtung

zu entwickeln, die so ausgebildet ist, da8 mit ihrer Hilfe groSe
Stilckzahlen von mit odef(ohne Flansch ausgestatteten Endabschnit-
ten gerader oder verformter Rohre von auBen und innen im Bereich
der geschweiBten bzw. zu schweifienden N&Zhte gereinigt und ge-
gléttet werden kGnnen. “

Erfindungsgemidl wird die Aufgabe dadurch geldst, daB vor einer
vorzugsweise pneumatisch-betétig— und horizontal Verfahrbaren,
das zu reinigende Rohr tragende Spanneinheit ein teilweise gummi-
ausgekleidetes Gehiuse angeordnet ist, in dessen Innern ein den
Rohrendabschnitt umfassender mit StrahlkOpfen bestliickter Rota-
“tionskdrper angeordnet ist, dessen Riickwand eine auswechselbare

- Priseinrichtung tright. An der Rickwand des Gehiuses sind min-
destens drei der Lagerung des Rotationskdrpers dienende Fihrun-
gen angeordnet, die vorzugsweise aus Kugellager tragenden Zapfen
bestehen. Die zur Binfiihrung des Rohrendabschnittes im Gehduse
angeordnete Offnung ist mit einer flexiblen Abdichtung versehen.
Im unteren Teil des Geh&duses sind ein Vorabscheider fiir Schmutz-
teile sowie ein Strahlmittelvorratsbehilter vorhanden. Die Funk—
tion der-Vorrichtung ist folgende. Das zu bearbeitende Rohr wizd
an seinem geraden Endabschnitt. von den Spannbacken erfaBt und
durch die pneumatische Betdtigung der Spanneinheit festgespénnt.
Jetzt erfolgt ein horizontales Verfahren des Schlittens der Spann-
einheit in Richtung des Gehduses bis sich der Rohrendabschnitt
zentrisch in dem RotationskSrper befindet und die Strahldiisen



auf den zu reinigenden SchweiBnahtabschniti Zaigen. Nach dem Einh-
schalten des Antrisbes des RotationskSrpers fithrt dieser eine
Drehung um jeweils 90 ° wechselweise in beids Richtungen aus,
wihrend die Strehldiisen das Strahlmittel auf die zu reinigende
Fldche schleudern. Nach Beendigung des Reinigungsvorganges wird
die Strahlmittelzufunr unterbrochen und das Rohr mit Hilfe des
Schlittens der Sparneinheit gegen die mit denm Rotationskdrper
verbundens Fridseinrichtung gefehren, so daB durch deren Drehung
die Unebenheiten der Innenschweilnaht geglittet werden. Nach Ab-
schluB der zweistufigen Bearbeitung von Aufen- und Innenschweil-
naht wird das Rohr zuriickgefahren und den ge0ffneten Spannbacken
entnommen. Es kdnnen auch flanschlose Rohre zur SchweiBnahtvor-
bereitung vor dem Aufsetzen der Flansche gereinigt werden.

f) Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an Hand eines Ausfiihrungsbeispiels niher er-—
liutert werden. Die zugehOrige Zeichnung zeigt eine teilweise
geschnittene Seitenansicht der erfindungsgeméﬁen'Vorrichﬁung.

Die Erfindung ist dort einsetzbar, wo Endabschnitte von Stahl-
rohren zur SchwelB8nahtvorbereitung bzw. bereiis geschweilte Nihte
Zur spétereanonservierung durch Farbanstrich bzw. Verzinkung
grindlich gereinigt werden mﬁssen.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung ermdglicpnt es dadurch, daB der
zU Teinigende Gegenstand fixiert ist und die Strahldiisen un diesen
rotieren, auch die Endstiicke verformier Rohre einwendfrei zu
reinigen, sofern das Endstuck.ZW1schen der Elnqunnstelle und dem
Rohrende einen geraden Verlauf aufweist. Durch diese mechanisier-
te Vorrichtung ist eine schnelle und grindliche Reinigung von
Rohrendabschnitten in groBen Stiickzahlen bei garingem manuellen
Aufwand mdglich.

Die Vorrichtung besteht aus elner vorzugsweice pnsumatisch be=-
t8tig- und horizontal verfahrbaren, das zu reinigende Rohr 1 hal-
tenden Spanneinheit 2, vor der ein teilweise mit Guummi ausgeklei-
detes Gehiuse 3 angeordnet ist vy in dessen Innern ein den Rohrend-
abschnitt 4 umfassender mit vier auf dem Umfang in gleichmidBigen
Absténden verteilten Strahlképfen 5 bestiickten Tiota’sionskijrper 6



angeordnet ist, dessen Rickwand 7 eine auswechselbare Frissin-
richtung 8 trigh. An der Rickwand 9 des Geh#uses 3 sind min-
destens drei der Lagerung des Rotationskdrpers 6 dienende Fih-
rungen angeordnet, die vorzugswelse aus Kugellager 10 tragenden
Zapfen 11 bestehen. Die zur Finflihrung des Rohrendabschnittes 4
im GehZuse 3 angesordnete Offnung ist mit einer das Rohr 1 um-
scnlieBenden flexiblen Abdichitung 12 versehen. Im unteren Teil
des GehZuses 3 ist ein Vorabscheider fiir Schmutzteile sowie ein
Strahlmittelvorratsbehdlter 13 angeordnet.
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Erfindungsans Pruch

Vorrichtung zum mechanischen Reinigen von Rohrendabschnitten,
gekennzeichnet dadurch, daB wvor
einer vorzugsweise pneumatisch betatig- und horizontal ver-
fahrbaren, das zu reinigende Rohr (1)'tragenden Spannein-
heit (2) ein teilweise gummiausgekleidetes Gehiuse (3) ange-
ordnet ist, in dessen Innern ein den Rohrendabschnitt (4)
umfassender mit StrahlkSpfen (5) bestiickter Rotationskdrper
(6) angeordnet ist, dessen Riickwand (7) eine auswechselbare
Fréseinrichtung (8) trigt.

Vorrichtung nach Punkt 1, Bekennzeichnet
dadurch, daB an der Rickwand (9) des Gehduses (3)
mindestens drei der Lagerung des Rotationskdrpers (6) dienen-
de Flihrungen angeordnet sind, die vorzugsweise aus Kugellager
(10) tragenden Zapfen (11) bestehen.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, daB dis zur Einfiihrung des Rohrendabschnit—
tes (4) im Gehiduse (3) angeordnete Offnung mit einer das Rohr
(1) umschlieBenden flexiblen Abdichtung (12) versehen ist.

Vorrichtung nach Punkt 1 bis 3, Bekennzeichnet
dadurch, daB im unteren Teil des Gehduses (3) ein
Vorabscheider fiir Schmutzteile sowie ein Strahlmittelvorrats-
beh8lter (13) angeordnet sind.
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