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Miﬁsk Mazowiecki (Polska)

Urzadzenie do podawania, odmierzania i cigcia przewodéw elektrycznych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do podawania, odmierzania i cigcia przewodéw elektrycznych
pracujace w cyklu pétautomatycznym. Przeznaczone jest ono do podawania, odmierzania i cigcia dowolnych
dtugosci przewod6w o przekroju okragtym i 1éznej érednicy.

Znane jest urzadzenie do cigcia przewod6w elektrycznych i usuwania z ich koricéw izolacji, w ktérych
wykorzystano kinematyke krzywek. :

Noze do usuwania izolacji sa przesuwane za pomoca krzywki, prom1en10wo w kierunku przewodu, po czym
po nadcigciu izolacji za pomoca drugiej krzywki jest uruchamiany néz odcinajacy. Urzadzenie to przeznaczone
jest do cigcia przewodéw o okreslonej diugosci wynikajacej z zastosowania krzywek. Znane s3 ponadto
urzadzenia stuzace do podawania, odmierzania icigcia przewodéw elektrycznych, ktére wyposazone sg
w elementy chwytne wprawiane w ruch i pociagajace ze sobg przewdd elektryczny. Elementy chwytne wykonuja
wzdtuz urzadzenia ruchy okresowo zwrotne na odlegtos¢ odpowiadajgcg dtugosci cigtego przewodu. Urzadzenia
te posiadaja t¢ niedogodnosé, ze stuza tylko do cigcia przewodéw o zbyt ograniczonej dtugosci wynikajacej
czesto z dtugosdci urzadzenia, a ponadto podawanie przewodéw nie odbywa sig¢ w sposdb ciagly, gdyZ elementy
chwytne musza wykonaé ruch zwrotny w celu uchwycenia przewodu.

Celem wynalazku jest wykonanie takiego urzadzenia, ktére usunie wyzej wymienione niedogodnosci
ipozwoli na jednoczesne odmierzanie icigcie przewodéw elektrycznych o réznych srednicach na odcinki
o dowolnej dtugosci niezalezne od dtugosci urzadzenia.

Istota wynalazku polega na potaczeniu ruchomego noza umieszczonego w prowadnicy z kolanowym
mechanizmem napegdzanym za pomoca pneumatycznego cylindra, ktéry uruchamiany jest impulsem
elektrycznym pochodzacym ze znanego przyrzadu pomiarowego wysytanym po odmierzeniu zadanej dtugosci.
Napedowe rolki przeciagajgce przewdd umieszczone s3 za nozami tnacymi wfkierunku przesuwajacego sig
przewodu, a stojak, z ktérego podawany jest przewdd sktada si¢ z odchylnej ramy wykonanej w postaci dwéch
nachylonych do podtoZa ramion z otworami na przestawne podstawki z rolkami. Na rolkach opierana jest
obrotowo osadcza rura z zakladanym na nig bebnem z przewodem, ktdra unoszona jest z odchylna rama
Slimakowym mechanizmem.



e - 98 756

Zastosowanie w urzadzeniu noza uruchamianego kolanowym mechanizmem nap¢dzanym pneumacyczuym
cylindrem sterowanym impulsem elektrycznym pozwala na automatyczne dokonywanie cigcia przewodow
elektrycznych o znacznych srednicach przy niewielkich wymiarach cylindra, Ponadto rolki napgdowe
przeciagajgce przewod umieszczone za noZami tnacymi w kierunku przesuwajacego si¢ przewodu, eliminuja
elementy chwytne i przeciagajace o ruchach zwrotnych.

Zastosowanie w urzadzeniu przyrzadu pomiarowego do mierzenia dtugosci cigtego przewodu w postaci
przetwornika obrotowo-impulsowego wspétpracujacego z elektronicznym wskazZnikiem cyfrowym pokazujacym
dhugosé cigtego przewodu, pozwala na uzyskanie przewodu o dowolnej dtugosci, po uprzednim nastawieniu
wymaganej dtugosci cigcia. Wykonanie stojaka w postaci nachylonej do podtoza odchylnej ramy z otworami na
przestawne podstawki z rolkami umieszczonymi na réznych wysokosciach umozliwia obrotowe zamocowanie na
nim bgbnéw o réznych srednicach przy niewielkich uniesieniach odchylnej ramy przy pomocy slimakowego
mechanizmu. '

Urzadzenie do podawania, odmierzania i cigcia przewodéw elektrycznych przedstawione jest w przyktadzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w widoku z podziatem na poszczegélne zespoty,
fig. 2 — schematycznie zesp6t naprowadzania iodmierzania, zespét cigcia oraz zespét mechanicznego
przeciagania przewodow, a fig. 3 — schematycznie stojak z zamocowanym na nim bgbnem.

Urzgdzenie sklada sie z nastgpujacych zespoldéw: stojak 1 do mocowania bgbnéw z nawinigtym
przewodem, zesp6t 2 naprowadzania iodmierzania przewodéw, zespét 3 ciecia przewodéw, zesp6t 4

. mechanicznego przeciggania przewoddéw oraz obrotowy stét 5 do uktadania przewodéw.

_ Stojak 1 zbudowany jest ze stalej ramy 6, z ktorg potaczona jest przegubowo odchylna rama 7 wykonana
w postaci dwéch nachylonych do podtoZa ramion z otworami 8. W otworach 8 umieszczone sg przestawne
podstawki 9 zrolkami 10, na ktérych po podniesieniu odchylnej ramy 7 korba 11 za pomocsa §limakowego
mechanizmu 12 opierana jest osadcza rura 13 z zaktadanym na nig bgbnem 14 z przewodem. W zaleznosci od
$rednicy bebna 14 przestawne podstawki 9 ustawiane sa w odpowiednich otworach 8 odchylnej ramy 7. Zesp6t 2
naprowadzania i odmierzania przewodéw ma za zadanie prowadzenie przewodu w osi zespotu, odmierzenie go na
odpowiednig dtugosé, wprowadzenie do przestrzeni migdzy nozami tngcymi oraz wystanie impulsu sterujacego
tymi noZami. Zespdt ten posiada naprowadzaj;ca tubg 15 oraz dwie pionowo ustawione rolki 16, ktére zsuwane
s3 symetrycznie za pomoca Sruby rzymskiej na odlegtos¢ odpowiadajgca srednicy przewodu. Nastepnie zawiera
dociskowg pryzme 17 zapewniajaca wlasciwe prowadzenie przewodu na pomiarowej rolce 18 oraz napgdows
rolke 19 i dociskowa rolke 20, ktére umozliwiajg przesuwanie si¢ przewodu przy pokrecaniu korbg 21, stuzaca
tylko do wysunigcia koricéwki przewodu poza noze tnace, az do uchwycenia go przez zesp6t 4 mechanicznego
przeciagania przewodéw. Korba 21 potaczona jest z napgdowa rolka 19 za pomocg sprz¢gta jednokierunkowego
umozliwiajacego przeciaganie przewodu przy nieobracajacej si¢ korbie 21 jak réwniez zabezpieczajacego przed
ewentualnym wysunigciem si¢ przewodu z rolek 19 i 20 przy zablokowanej korbie 21.

Zesp6t 2 zawiera jako przyrzad pomiarowy 22 przetwornik obrotowo-impulsowy wspétpracujacy
z elektronicznym wskaznikiem cyfrowym. Przetwornik obrotowo-impulsowy stuzy do mierzenia dlugosci
cigtego przewodu, natomiast elektroniczny wskaznik cyfrowy pokazuje jego dtugos¢. Na watku przetwornika
obrotowo-impulsowego osadzona jest pomiarowa rolka 18, a elektroniczny wskaznik cyfrowy wyposaZony jest
w dodatkowe wyjscie impulsu pozwalajacego sterowaé praca nozy tngcych, ktdry jest wysytany bezposrednio po
odmierzeniu zadanej dtugosci przewodu do elektropneumatycznego zaworu 23 doprowadzajgcego automatycznie
sprezone powietrze do pneumatycznego cylindra 24 umieszczonych facznie w zespole 3. Ttok pneumatycznego
cylindra 26 potaczony jest poprzez kolanowy mechanizm 25 zruchomym noZem 26 umieszczonym
w prowadnicy 27. Staly néz 28 umocowany jest trwale na ramie nosnej zespotu 3. Noze tnace 26 i 28 maja
krawedzie tnace uksztattowane w formie wcigé pryzmatycznych, co zmnjejsza odksztarcenie si¢ przewodu
w miejscu cigcia i zapobiega wysuwaniu si¢ przewodu spomig¢dzy krawedzi tngcych. Zespét tnacy 3 wyposazony
jest w licznik 29 suwéw z kasownikiem, ktdry stuzy do ligzenia ilosci odcigtycn przewoudw ukreslonej d1ugosci.
Do ramy zespotu tnacego 3 z jednej strony zamocowany jest w catosci zespét 2 naprowadzania i odmierzania
przewod6w, natormast z drugiej strony zespdt 4 przeciagania przewodéw. Zesp6t 4 ma za zadanie przeciggac
przewéd mechanicznie po uprzednim wprowadzeniu go recznie korbg 21 i kierowac go na obrotowy st6t 5 do
uktadania w zwoje. Zesp6t ten posiada utozyskowane rolki, z ktérych dolna rolka 30 jest napgdzana przez

- mooreduktor, natomiast gérna rolka 31 jest rolka dociskajacg i posiada ruch w kierunku pionowym, z uwagi na
duzg rozbieznos¢ Srednic cigtych przewodéw.

Do obudowy zespolu 4 zamocowana jest przegubowo rura 32 stugca do odprowadzania przewodu na
obrotowy stét 5, na ktérym cigte przewody zwijane s3 w kregi, a przewody krétkie opadaja bezposrednio z rolek
do zbiornika, Obrotowy sté1 5 napedzany jest silnikiem elektrycznym poprzez przektadnig¢ slimakowa. Obroty
stotu s3 tak dobrane, aby predkos$¢ zwijania byta zsynchronizowana z predkoscig liniowg przewodu.
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Podawanie, odmierzanie i cigcie przewodéw odbywa si¢ w sposéb nastgpujacy: Beben 14 z nawinigtym
przewodem wtacza si¢ nad odpowiednio ustawione w otworach 8 przestawne podstawki 9 z rolkami 10, po czym
poXrecajac korbg 11 podnosi si¢ odchylng rame 7 do gory i po oparciu osadczej rury 13 na rolkach 10 podnosi
si¢ beben 14 na wysoko$¢ umozliwiajacg swobodny jego obrét. Koniec przewodu po odwinigciu go z bgbna 14
przeciaga si¢ kolejno: przez naprowadzajaca tube 15, pomigdzy rolkami 16, pomigdzy dociskowa pryzmg 17
i pomiarowg rolka 18 i dalej pomigdzy napedowa rolka 19 i dociskowg rolka 20. Nastgpnie pokrecajac korba 21
przesuwa si¢ przewdd az do zetknigcia go z ptaszczyzng cigcia, odkreca si¢ odcinajacy zawdr 33 doprowadzajacy
sprezone powietrze, po czym na elektronicznym wskazniku cyfrowym ustawia si¢ Zadang diugosé cigtego
przewodu ijednoczesnie wigcza si¢ silnik motoreduktora powodujacy obrdt rolek 30 i 31 oraz silnik napedu
obrotowego stotu 5. ' ’

Pokrecajac korbg 21 wprowadza si¢ przew6d pomigdzy rolki 30 i 31 mechanicznego przeciggania. Pomiar
rozpoczyna si¢ z chwilg przejscia przewodu poza ptaszczyzne cigcia. Po odmierzeniu Zadanej dtugosci przewodu
elektrycznego wskaznik cyfrowy wysyta impuls do elektropneumatycznego zaworu 25, Zawdr 23 po odebraniu
impulsu doprowadza automatycznie sprezone powietrze do pneumatycznego cylindra 24, ktérego tok przesuwa
si¢ i wprawia w ruch poprzez kolanowy mechanizm 25 ruchomy néz 26, powodujac obcigcie przewodu. Po
obcigciu go, elektropneumatyczny zawdr 23 zostaje przesterowany, co umozliwia cofnigcie si¢ rucuomego noza
26 do pozycji wyjsciowej ijednoczesnie zostaje zatrzymany obrotowy st6t 5. Po zdj¢ciu odcigtego zwoju
przewodu z obrotowego stotu 5, ponownie pokrecajac korbg 21 wprowadza si¢ przewéd pomigdzy rolki 30 i 31

mechanicznego przeciggania i uruchamia si¢ obrotowy st6t 5.
’ W czasie cigcia przewoddw o tej samej srednicy i dtugosci, nalezy obserwowacd licznik 29 ilosci odcigtych
przewodow, w celu uzyskania Zadanej ich ilosci. '

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do podawania, odmierzania i cigcia przewod6w elektrycznych zawierajace stojak z osadzonym
na nim bgbnem z nawinigtym przewodem, zesp6t odmierzania przewodéw posiadajacy przyrzad pomiarowy
w postaci przetwornika obrotowo-impulsowego, wspdtpracujacego z elektronicznym wskaznikiem cyfrowym,
zesp6t cigcia przewodéw zawierajacy néz ruchomy istaty, zespél przeciggania przewodéw ztoZony
znapgdowych rolek oraz obrotowy stét do uktadania odcigtych przewodéw, znamienne tym, Ze
ruchomy néz (26) umieszczony w prowadnicy (27) polaczony jest z kolanowym mechanizmem (25)
napedzanym za pomoca pneumatycznego cylindra (24), ktéry uruchamiany jest impulsem elektrycznym
pochodzacym ze znanego przyrzadu pomiarowego (22) wysytanym po odmierzeniu zadanej dtugosci, przy czym
napgdowe rolki (30 i.31) przeciagajace przewdd umieszczone sg za noZami tngcymi (26 i28) w kierunku
przesuwajacego si¢ przewodu, a stojak, z ktérego podawany jest .przew6d sktada si¢ z odchylnej ramy (7)
wykonanej w postaci dwdéch nachylonych do podloza ramion z otworami (8) na przestawne podstawki (9)
z rolkami (10), na ktérych opierana jest obrotowo osadcza rura (13) z naktadanym na nig bebnem z przewodem
unoszona z odchylng ramg (7) slimakowym mechanizmem.
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