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Vynélez se tyk4 zafizeni pro pretavovéani
sklen&nych vyrobk{, tak zvanych pretavo-
vadek, urfenych k pFetavovani povrchu
sklen&nych vyrobklt za tfelem odstranéni
uré¢itych vad, napiiklad ostrych hran nebo
nepravidelnosti, vzniklych zejména pii tva-
feni uvedenych vyrobki.

Znamym zpisobem se zformované vyrob-
ky podrobuji pfetavovacimu procesu, po
némZ nésleduje prichod chladici peci. Ple-
tavovaci zaFizeni sestdvd mimo z vlastni
pretavovatky, z poddvaci stanice a ze sta-
nice odebiraci. Je zndma pletavovatka se-
stdvajici z otd¢ivé soupravy, uvadéjici vy-
robky spodlivajici na podlozkdch do otéadci-
vého pohybu po kruhové drize. Nad kaZdou
podloZkou je uspofadddn hoPfdk umoZiiujici
rovnomérné pfetaveni kontury predmétu do
dokonalého wvélcovitého tvaru. Mimoto po-
uZiti podloZek ¢&ili takzvanych rotacek, kte-
ré jsou ploché, poskytuje vyhodu snadného
podéavéani vyrobkd a jejich odebirani.

AvSak tento typ pPetavovacky mé Cetné
nedostatky. Neni napfiklad moZno zastavit
dinnost ‘hofdkd, kdyZ opracovdvané vyrob-
ky nejsou na otdacivych podloZkach, to jest
jsou na dréze, na niZ se vyrobky nepietavu-
ji. Nehled® k tomu, podloZky se otadCejirych-
losti stanovenou otafivou soupravou, coZ
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znemoZiituje jakoukoli modulaci pFetaveni
na urcitych mistech pfedméti.

Mimoto pfedméty, jejichZ tvar neni syme-
tricky a vykazuje proto slabd pdsma, kterd
by vyZadovala dokonalého pretaveni, nap¥ri-
klad ucho pivniho dZbdnku, neni moZno né-
leZité opracovat.

RovnéZ dochédzi u tohoto typu stroje k
nepravidelnostem pfi pretavovéni predmétd
ur¢itého tvaru, napiiklad madselnic. D4le se
miZe ménit pouze intenzita plamene, coZ
mé za nésledek zvySeni energetickych ztrat
na C4asti drdhy, na niZ se nepletavuje.

Ukolem vynélezu je odstrandni t&chto ne-
dostatk{i. PretavovaCka podle vyndlezu do-
voluje mimo jiné globdlni pietaveni, a to
souCasné jak okrajii, tak i celého télesa, ja-
kioZ i optimdlni vyuZiti paliva, i jehoZ je
tfeba pro plamen horgkd. Mimoto je moZné
pfetavovéani, aniZ by se podloZky otécely.

Podstata zafizeni pro pretavovéani sklenég-
nych vyrobkii podle vynélezu, sestdvajiciho
Z podstavce, z pevného hfidele vsazeného
svisle v podstavci, ze stfedniho sloupu o-
totného kolem pevného hf¥idele, z kruho-
vych podloZek na vyrobky, pfipevn&nych k
stfednimu sloupu, z hotfdku, z otafivého po-
davace a z otacivého odebirace, spoCiva v
tom, Ze zafizeni déale sestdvd z kohoutll na-
pojenych na napéjeci potrubi kruhovych
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hornich hofdkdl a bo&nich hoifkl, piridemZ
kohouty jsou samostatné& regulovatelné pro
pfivod paliva do kruhovych hornich ho¥4-
kl a bo&nich hofdkill a k ploSin& p¥ipevnéné
k pevnému hfideli jsou pfipevné&ny samo-
statné regulovatelné zard?ky pro ovlddani
kohoutli. S podstatou vyndlezu souvisi Fada
dalSich charakteristickych znakd. Kruhové
horni hofdky umisténé na nosné plosing
kruhovych hornich ho¥dkt nad podloZkami
vyrobkd umisténymi na nosné plo$iné& pod-
loZek vyrobkill jsou spojeny privddécim re-
gulovatelnym potrubim plynového paliva a
bo&ni hofdky umist¥né na nosné plo3ing
bonich hofdkl jsou spojeny s regulovatel-
nym pfivAdd&cim potrubim hoflavého plynu
a s regulovatelnym p¥ivodnim potrubim kys-
liku mebo jiného wokysliovadla. Kruhové
horni ho¥dky jsou spojeny piivdd&cim potru-
bim plynového paliva pomoci t&sniciho spo-
je, napfiklad kapaliny, umisténého na nos-
né plo8in& kruhovych hornich hofdkd. Bod-
ni hofdky jsou spojeny s pfivddécim potru-
bim hoflavého plynu a s pfivadd&cim potru-
bim kysliku mebo jiného okyslifovadla pres
ut&snénou komoru nebo pomoci t&sniciho
spoje, napfiklad kapaliny, umisténého na
stfednim sloupu. Kruhové horni hofdky u-
mist&né na nosné plosing kruhovych hornich
hofékilt nad podloZkami vyrobkfi a botnf ho-
Fdky umisténé na nosné plosinég botnich ho-
Fakd jsou spojeny s regulovatelnym piiva-
d&cim potrubim plynového paliva, s regulo-
vatelnym p¥ivdd&cim ipotrubim hoflavého
plynu a s regulovatelnym privddécim potru-
bim kysliku nebo jiného okysli¢ovadla. Kru-
hové horni ho¥édky a boéni hofdky jsou spo-
jeny s regulovatelnym pfivdd&cim potrubim
plynového paliva, s regulovatelnym pFivéa-
décim potrubim hoflavého plynu a s regu-
lovatelnym potrubim kysliku nebo jiného o-
kysli¢ovadla pomoci spoje tvo¥Fictho pevnou
¢ast pripevn&nou k pevnému hifdeli a po-
hyblivou €ést pFipevnénou k st¥ednimu slou-
pu. Kruhové -horni hofdky a bo&ni hoidky
jsou posuvné ve vodorovné rovin& vzhledem
k podloZkém vyrobké. PodloZky wvyrobki
jsou umist&ny na nosné ploSin& podloZek
vyrobk. Na vnitfnim povrchu podloZek vy-
robkft jsou pripevnény sk¥#ing, v jejichZ va-
livfch loZiskdch jsou uloZeny ototné osy
podloZek a k hornimu povrchu nosné plosi-
ny jsou pfipevn&ny ochranné kryty os pod-
loZek vyrobkd a valivych loZisek. Na ose
kaZdé podloZky vyrobkll je uloZen nejméns
jeden kluzny pastorek, posuvny mezi prvni
polohou, pFi niZ je v dynamické vazh& s
ozubenym kolem, které je pevné vzhledem
k-stfednimu sloupu a druhou ‘polohou, v niZ
je v dynamické vazb& s druhym ozubenym
kolem nepohyblivym vzhledem k podstavci.
Na ose kaZdé podloZky vyrobkit je uloZen
nejméné jeden Kkluzny . pastorek, posuvny
mezi prvni polohou, v nfZ je: v dynamické
vazb¥ s prvnfm ozubenym kolem, které je
vzhledem k st¥ednimu sloupu pewmé & dru-
hou polohou, v niZ je v dynamické vazb&
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s druhym ozubenym kolem otofnym vzhle-
dem k pevnému hfideli a k stfednimu slou-
pu nezavisle na tomto sloupu. Na kaZdé ose
kaZdé podloZky vyrobkl je uloZen nejméné&
jeden kluzny pastorek, posuvny mezi prvni
polohou, v niZ je v dynamické vazh& s prv-
nim ozubenym kolem, pevnym vzhledem k
stfednimu sloupu, druhou polohou, v niZ je
v dynamické vazb& s druhym ozubenym ko-
lem, které je nepohyblivé vzhledem k pod-
stavcei a tfeti polohou, v niZ je v dynamické
vazb& s tPetim ozubenym kolem, oto&nym
vzhledem k pevnédmu hiideli a k stiednimu
sloupu nezgvisle na tomto st¥ednim sloupu.
KaZdy kluzny pastorek je posuvn§y pomoci
kladky, jejiZ poloha je svisle regulovateln§,
kterd je spojena s kluznym ipastorkem a je
valivd po drdze vaCky. Nosnéd plo§ina pod-
loZek vyrobkli a nosnd ploSina bo&nich ho-
Fdkt jsou uloZeny na stfednim sloupu, pfi-
¢emZ vyska jejich nastaveni je regulovatel-
né.

Vyhody zafizeni podle vynélezu spodivajf
v tom, Ze jeho mechanika je nejen velmi
jednoduché, nybrZ i jeho tdrZba je levné,
Stroj se fakticky redukuje na stiedni sloup,
ktery je otafivy a k n&muZ je pFipevn&no
nékolik plodin, z nichZ na jedné jsou umi-
stény podloZky vyrobkéi ovlddané kluznymi
pastorky zabirajicimi bud do pevného ozu-
beného kola nebo do ozubeného kola pfi-
pevnéného ke stfednimu sloupu. Toto uspo-
Fddani umpoZiiuje odstran&ni Fady nevyhod
pFetavovacich strojli zndmého typu. Zvi4sts
je moino pretavovat ur¢ité misto naprosto
presnym Fizenim doby pPetavovéni, které je
téZ v disledku tGfelného uspoiddéani stejno-
mérné, Ztraty paliva jsou minimélni, jelikoZ
je moZno pretavovat pouze Gé&sti jednodu-
chych vyrobkii, popfipadé jen né&které vy-
robky. Poddvdni a odebirani vyrobkid je té%
vyhodné& zajiSténo otdcivymi podavadi umfs-
t&nymi regulovateln& na obvodu stroje. Z
toho, co bylo uvedeno, je zre]me Ze je moZ-
no nastavit v jistych mez1ch ¢as prertavo'vé-
ni podle p¥ani uZivatele.

Popis podle pFipojenych vykresi usnadni
pochopeni vyndlezu a vysvétli dal$i znaky
a vyhody. Na vykreech znadéi obr. 1 &asted-
né schéma stroje podle vyné4lezu ve svislém
Fezu, obr. 2 velmi schematicky ¢ésteény po-
hled shora na vzdjemné polohy podavade
a odebirate vzhledem k dréze podloZek stro-
je podle vynélezu, obr. 3 &&4stefné kinema-
tické schéma stroje podle vynélezu, obr, 4
detail varianty provedeni napéjeciho spoje
hotdkd v rezu analogickém Fezu podle obr.
1, aviak ve zv&tSeném méFitku, obr. 5 de-
tail varianty provedeni systému ovldd4ni
otafiveho pohybu podloZek kolem vlastni
osy nebo jejich zastaveni p¥i ot4€eni kolem
vlastni osy v Fezu analogickém Fezu podle
obr. 1, aviak ve zvétSenémh méfitku, obr. 6
vytvofeni vatky systému’podle obr. 5 za G-
Celem zndZzorn&ni pracovnich moZnosti;pre-
tavovatky, obr. 7 84stetné zndzorn&ni kine-
matického schéma stroje podle obr. 5.
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U provedeni zndzorn&ného na obr. 1 se-
stdva ot4tivd souprava z pevného hiidele
10 vsazeného do podstavce 32 a ze stfedni-
hio sloupu 36, uloZeného na valivych loZis-
kéch 52 ototné kolem pevného hridele 16.
Pohonné prostiedky uvadéjici stfedni sloup
36 do ota¢ivého pohybu tvofi hnaci kolo 50
zabirajici do $neku 46 pohdn&ného nezna-
zorm¥nym agregdtem motoru a variatoru.
Hnaci kolo 50 a $nek 46 jsou uloZeny v ole-
jové lazni nepropustné sk¥iné 48. Nosnd plo-
gina 54 pfipevndnd k stfednimu sloupu 36
slou#i jako podp&ra podloZek 22. Svisié osy
23 podloZek 22 jsou uloZeny ototné v pev-
nych loZiskovych skfinich 28, pfipevn&nych
k dolni &4sti nosné plofiny 54, a to tak, aby
‘se -zabréanilo -predfasnému opotiebeni loZi-
sek 31 Zarem a obrusu zpflisobenému rozdr-

cenym sklem. Mimoto ochranné kryty 24

a¥inn® chréni vstupni mista 25 svislych os
23 do pevnych loZiskovych sk¥ini 28. Je zfej-
mé, ¥e otdtenim nosné ploSiny 54, pfipev-
néné ke stfednimu sloupu 38 jsou podloZky
22 und¥eny po kruhové dréaze kolmé k rovi-
né Fezu na obr. 1. Za Gfelem zajidténi otéd-
teni podloZek 22 kolem vlastni osy je na
ka¥dé ose 23 uloZen kluzny pastorek 28 ne-
bo 28°. Tyto kluzné pastorky 28, 28° jsou
pfi posunu na svych prisludnych osdch 23
pohan&ny klasickym systémem posuvnych
ozubenych kol a vatky 30, obsahujici pro
kaZdou podloZku 22 paku 33, uloZenou o-
toénd mezi dvéma konci kolem vodorovné
osy 35, kterd je vzhledem k nosné plo3ing
54 pevnd a nese na jednom svém konci
kladku 37, odvalujici se pfi ot&feni nosné
ploSiny 54 po pevné drdze s profilem ve
tvaru pismene U vacky 30 a na druhém kon-
ci je opatfena vidlici 39, zabirajici do dréZ-
ky 41 kluzného pastorku 28 nebo 28° tak,
¥e je s tdmito kluznymi pastorky 28, 28
pevn® spojena ve svislém sméru, aniZ by
byla na pPekaZku ota€ivému pohybu svislé
iosy 23 s odpovidajici podloZkou 22. V horni
poloze, jak je zndzorn&no na obr. 1 vpravo,
zabira kluzny pastorek 28 do ozubeného ko-
la 40, piipevnéného k stfednimu slowpu 36
a otddejiciho 'se spolu s timto sloupem 386.
V tomto piipad& se podloZka 22 nemiiZe
otdcet kiolem své svislé osy 23, jelikoZ ozu-
bené kolo 40 a kluzny pastorek 28 nejsou
ve wzAjemné pohybu. Naproti tomu, spusti-li
se kluzny pastorek 28°, zndzornény na obr.
1 vlevo, zabira do ozubeného kola 44. Ozu-
bené kolo 44 je bud pripevnéno k podstav-
ci 32, anebo je uvddéno do otéfivého pohy-
bu keolem swvé svislé osy hnacimi prostfed-
ky, které nejsou zndzornény. Je-li ozubené
kolo 44 piipevngno k podstavei 32, uvadi
otétivy pohyb st¥edniho sloupu 36 do vza-
jemn¥ ot4aivého pohybu kluzny pastorek
28‘ a ozubené kolo 44, v diisledku CehoZ se
zatne otdCet podlozka 22, na niZ spo€iva
virobek 38, jehoZ pofet otdfek kolem vlast-
ni osy zdvisi na poméru pfevodu do pomala
zvoleného na zébdrech. Je-li ozubené kolo
44 uvadeéno o otdfivého pohybu kolem

vlastni osy, je pocet otétek podloZky 22 pifi-
mo ‘zévisly na ménitelném poltu otadek o-
zubeného kola 44. Jak patrno, je moZno re-
gulovat pofet otafek podloZek 22 kolem
svislé osy 23 v disledku jednoduchéhe u-
spofddani stroje podle vyndlezu.

Botni hofdky 20, které sleduji podloZky
22 na jejich kruhové draze, spoCivaji -ma
nosné bo¢ni ploSiné 56, pripevnéné k stied-
nimu sloupu 36, avSak s moZnosti vySkové
regulace, umoZiiujici dokonalé a potiebné
pretaveni vyrobkfi 38. Kruhové horni ho¥a-
ky 18, umist&né nad podloZkami 22, jsou
pFipevnény k nosné plodiné 58 kruhov§ch
hornich hofakd 18, kterd je rovn8Z pripew-
néna k stfednimu sloupu 36 s moZnosti re-
gulace ve svislém smé&ru. Kruohové hoerni ho-
Faky 18 jsou zasobovany smési okysliCovad-
la s plynem piivad&cim potrubim 68, dsti-
cim do pevné ploiny 12, p¥ipevn&né k pev-
nému hiideli 10. Rozd&lovani smési do kru-
hovych hornich horgk® 18 se provadi t@s-
nénim, nap¥iklad kapalinovym, nebo klasic-
kym tésnicim spojem 14, umisténym na nos-
né ploging 58 kruhovych hornich hotdkf 18
a spojenym s kruhovymi hornimi hoféky 18
jejich mapdjecim potrubim 43. Kohouty 18
ovlddaji mnapédjeci Soupdtko pro regulaci
mnoZstvi smdsi pfivddéné do kruhovych
hornich hofdkt 18 napdjecimi potrubimi 43.
S vyhodou se pouZivd k regulaci zardZek 34
pripevnénych k pevné ploSing 12, jejichi
udelem je zajitovat zavirani a otviréni ko-
houtfi 18, jakmile tyto kohouty 18 projdou
na své kruhové draze svislou rovinot zara-
Zek 34. Zcela analogického systému podé-
véani s mepropustnou komorou hebo nap¥i-
klad s kapalinovym t8snicim spojem 14, u-
mistdnym na stfednim slouwpu 36, se pou¥i-
vd4 pro zajistdni napdjeni bolnich hobdki
20 s privadécim potrubim 62 plynu a p¥iva-
décim potrubim 64 kysliku nebo jinghe e-
Kysliovadla kohouty, nezndzornénymi mna
obr. 1, které jsou obdobné s kohouty 18,
a které jsou zapojeny do mapéjeciho potry-
bi 42 boénich hofdkd 28. Je zFejmé, Ze aii-
sledkem pouZiti zardZek 34 je moZno -doko-
nale ovladat hofeni v jednotlivich bo€nfch.
hotéacich 28 a kruhovych hornich ho¥gcich
18 tak, Ze tyto hoiaky 18, 20 jsou v Cinmest]

pouze tehdy, kdyZ na podloZkéch 22 «s;pamﬁ?ij

vaji vyrobky 38, jak je zndzorn&no na lewe

stran& obr. 1.

Castedny a velmi schematicky obr. 2-znf-
zorfiuje uspeiadani otacivého podavate 100
a otativého odebirate 200. Sipka 150 zné-
zoriiuje pasmo pietavovdni na podloZkéch
22. Je moZné polohu ota€ivych pedavaci
100 a .odebiratd 200 regulovat a lze ‘smadno
zjistit, #e hotaky, a to botni 20 a kruhové
horni 18 jsou v Tinnosti na dréze oznatené
Sipkou 150. Otadivé podavace 100 a ot&Eive
odebirate 200 jsou zndme.

Na obr. 3 je ¢astetné zndzornénoe kinema-
tické schéma stroje podle vynélezu. Nasta-
vi-li se kluzny pastorek 28, jak je zn&zor-
néno na obr. 3 vpravo, vzhledem k ozuhe-
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nému kolu 40, které je pfipevn&no ke stied-
nimu sloupu 36, nem@Ze se podloZka 22,
znazornénd na obr. 3 rovn&Z napravo, pii
-otéfeni oznafeném Sipkou 80 otdcet kolem
své osy 23. Naproti tomu, nastavi-li se kluz-
ny pastorek 28, jak je zndzorn&no na obr.
3 vlevo tak, Ze zabird do pevného ozubené-
_ho kola 44, je zFejmé, Ze podlo¥ka 22‘ se
-zatne ot4dCet na kruhové draze vznikajici
‘otafenim st¥edniho sloupu 36 ve sméru Sip-
ky 80 kolem své osy 23. Jak bylo shora uve-
-deno v souvislosti s popisem uspotadani po-
dle obr. 1, umoZiiuje pouZiti pevného ozu-
‘beného kola 44 uvést do otafivého pohybu
podloZky 22° ménitelnym podtem otadek, ne-
zavislym na pogtu otdek stfedniho sloupu
.36 ve smyislu Sipky 80.

Shora popsané provedeni je moZno poklé-
dat za sloZité vzhledem k tomu, e mé tolik
-pretavovacich jednotek, kolik je podloZek
.22, S tim mdZe byt spojena nevyhoda z hle-
diska regulace. Je v3ak t¥eba mit na ziete-
li, Ze mosné ploSiny 54, 58 hoFakd 18, 20
Jjsou pevné a otédeji se toliko se stFednim
'sloupem 36, a e v disledku toho zistavaji
‘hoféky 18, 20 trvale dokonale vystFed&ny
vzhledem k podloZkdm 22. Vy3kové nasta-
veni nosnych plodin 54, 58 ho¥Fdkd 18, 20 u-
moZituje mimoto soudasnou regulaci vSech
hoFakl 18, 20 ve svislém sméru.

~ Jak bylo shora uvedeno, postadi uvést
kluzny pastorek 28 nebo 28° do zabdru s
-ozubenym- kolem 40, aby se podloZka 22 ne-
ot4cela kolem vlastni osy 23. Je proto moZ-
-..no zahfivat jediné misto na vyrobku 38, na-
.piiklad-ucho dZbdnku. K uvedeni podlozky
22 do otadivého pohybu kolem vlastni osy
-23 postadi zasunout kluzny pastorek 28 ne-
‘bo 28° do pevného ozubeného kola 44. Je
proto moZno pretavovat bud &ast vyrobku
- 38 kruhovym hornim hofdkem 18 nebo boé-
-nim hofdkem 20 nebo cely vyrobek 38. Z&-
sadn& by nebylo tieba uvadst p¥i &innosti
.kruhového horniho ho¥dku 18 do otddivého
.pohybu i vyrobek 38. V praxi viak nelze za-
jistit, aby intenzita plamene byla stejnd po
-celém obvodu kruhového hornfho horaku
18, a proto je vyhodné otddet vyrobkem 38,
«8by: se dosgdhlo rovnomé&rného pretaveni.
Pevna vatka 30 umoZiiuje b&hem cyklu
-vzhledem k své poloze spudt&ni nebo zasta-
;veni -otd€eni podloZek 22 kolem vlastni osy
23. JeZto ho¥dky 18, 20 je mo¥no uvést do
.provozu kdykoli podie pidni nastavenim za-
‘rd%ek 34, m& obsluha naprostou moZnost
volby zphsobu pfetavovdni a doby kaZdého
.pFetavovédni.

V pfipadé& pretavovani vyrobki 38 ve dvou
‘fadéch,: jak je tomu u stroje vyrab&ného pfi-
‘hla¥ovatelem, je tieba dvoiji soupravy zara-
-Zek 34 s rozdilnymi priméry dhlové posu-
-nuté o thel rovnajici se vzdalenosti dvou
Fad.

Je samoziFejmé, Ze vynédlez neni omezen
-na popis vyhodného provedeni, jak byl sho-
-ra uveden, a Ze se vyndlez tykd v¥ech va-
-riant vychézejicich z principdl vynélezu.

Na obr. 4 je zn&zorn&na varlanta prove-
deni spoje 14° pro zajit&ni spojeni mezi
pifivddé&cim potrubim 64 kysliku, privad&cim
potrubim 62 hoflavého plynu a privdd&cim
potrubim B0 smési okyslicovadla a plyno-
vého paliva. VSechna uvedend potrubi 64, 62,
60 jsou vzhledem k plosin& 12 pevnd, pii-
temZ ploSina 12 je rovn&Z pevn& spojend s
pevnym hiidelem 10, pfiemZ jednak kru-
hové horni hofdky 18, jednak bo&ni hofaky
20 se otviraji nebo zaviraji, naptiklad po-
moci napdjecich potrubi 43, 42, opat¥enych
kohouty 18 a pomoci naptiklad zardZek 34,
pfipevnénych k pevné ploging 12.

Jak podrobnéji vyplyvd z pravé strany obr.
4, na niZ je spoj 14' zndzornén v fezu rovi-
nou prochazejici osou 1 stroje, obsahuje
spoj 14 v podstatd tFi &asti, totiZ vnitfni
Cést 2, ktera je pevnd vzhledem k pevnému
hifdeli 108 a vzhledem k pevné plofing 12,
obvodovou &8st 3, kterd je pevnéd vzhledem
k stfednimu sloupu 36 a je nesend nap¥i-
klad nosnou ploSinou 58, k ni¥ je pFipev-
néna a s niZ spoletng rotuje kolem pevné-
ho hiidele 10, a stfedni &4st 4, kterd miZe
byt pevnd vzhledem k dédsti 2 nebo k &asti
3, je v3ak alespoil na jedné z nich nezavis-
14, aby umoZiiovala jejich relativni otadeni.

Stfedni &dst 2 md v podstats tvar objim-
ky obklopujici pevny hiidel 10 pod pevnou
plodinou 12, zéasti uvnit¥ sloupu 36. V hor-
nim pdsmu st¥edni &&sti 2 jsou umistsny
vistupni kandly 6, 7, 8, na n&Z jsou napojena
odpovidajici pFivddéci potrubi 60, 62, 64.
Ve stfednim pdsmu 9 stfedni &4asti 2 je kaz-
dy vstupni kandl 6, 7, 8 napojen na odpo-
vidajici kandl 11, 13, 15, které jsou rovno-
b&%né s osou 1 a kaZdy z t&chto kan4ld 11,
13, 15 je spojen s obvodovou van&jsi plochou
17 stfedni ¢asti 2, kterd je valcovitd, ototna
kolem osy 1 a odvrdcend od osy 1. Do ob-
vodové vné&jsi plochy 17 tsti v riizné trovni
radidini kandly spojujici kanaly 11, 13, 15
s obvodovou vné&jsi plochou 17. Kan4l 11 je
spojen s obvodovou vnéjsi plochou 17 dvé-
ma dolnimi radidlnimi kan&ly 45, 47. Ob-
dobné je spojen kanél 13 s uvedenou plo-
chou 17 radidlnimi kandly 49, 51 a kanél
15 s toutéZ plochou radidlnimi kan4ly 53,
55.

Z hlediska kaZdého radidlniho kanélu 45,
47, 49, 51, 53, 53, vymezuje stFedni G4st 4
prstencovité komory 65, 67, 69, 71, 73, 75,
ototné kolem osy 1, priemZ ka’dd uvede-
néd prstencovitd komora je t&sné uzaviena
jednak obvodovou vné&jsi plochou 17, jednak
stfedni C&sti 4 a kone&n& vilcovitou plo-
chou 19, kterd je ototnd kolem osy 1, a
kterou tvofi obvodovd ¢ast 3 s obvodovou
vné&jsi plochou 17 stiedni &4sti 2.

K zajiSténi tésnosti v tomto pasmu s moZ-
nosti relativniho otd€eni obvodové &4sti 3
vzhledem k stfedni ¢asti 2 spoje 14, je moz-
no pouZit jakéhokoliv vhodného uspordda-
ni, napiiklad soupravy prstencovitych spoji
S manZetami.

Do vnitfku kaZdé komory 65, 67, 89, 71,
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73, 75 asti plochou 19 obvodové vnéjsi Casti
3 spoje 14° ndkolik potrubi uspofddanych v
obvodové vnéjsi dasti 3, priCemZ podet po-
trubi tsticich do odpovidajicich prstenco-
vych komor 63, 67, 69, 71, 73, 75 je stejny
jako potet kruhovych hornich hofakt 18
nebo botnich hofdk 20. Do komory 65 usti
plochou 19 obvodové vnéjsi ¢asti 3 né&ko-
lik- potrubi 85, jejichZ pocet je stejny jako
pocet botnich hofdkli 20 a z nichZ kazdé
je spojeno s vnéj¥kem obvodové vné&jsi &asti
3 napéajeciho potrubi 42° bo¢nfho hofdku 20
pro pfivad smési okysliCovadla a plynu.
Rovnéz do komory 67 tsti plochou 19 po-
trubi 87, z nichZ kaZd€ je pfipojeno ke kru-
hovému hornimu hotfdku 18 napdjecim po-
trubim 43‘ tohoto hofaku 18 pro piivod smé-
si okysliovadla a plynu. Do komory 69 Gsti
plochou 19 potrubi 89, z nich? kaZdé je pri-
pojeno k boftnimu hofdku 20 napdjecim po-
trubim 42 tohoto hofdku 20. Do komory 71
tsti potrubi 91, z nichZ kaZdé je pfipojeno
s -kruhovym hornim hofdkem 18 napéjecim
potrubim 43% tohoto hofdku 18 hoflavym
plynem. Do komory 73 usti potrubi 93, z
nichZ kaZdé je p¥ipojeno k napdjecimu po-
trubi 42‘“ botniho hofaku 20 pro ptrivod kys-
liku a do komory 75 tsti potrubi 95, z nichZ
kaZdé je pFipojeno ke kruhovému hornimu
hofdku 18 napdjecim potrubim 43 tohoto
hofdku 18 Kkyslikem. KaZdé z napédjecich
potrubi 42, 42“, 42*“ a 43‘, 43", 43“ jsou ve
vSech bodech shodna s napéjecimi potrubi-
mi 42, 43 u provedeni zndzorn&ného na obr.
1, a je opatfeno jako posléze uvedend po-
trubi kohoutem 186, ktery se otvird a zavird
ZardZkami 34 pFipevnénymi regulovatelng
k ‘ploSing 12, pevné vzhledem k pevnému
hiideli 10.

Timto uspofdddnim kaZdy z bonich ho-
Faka 20 a kazdy z kruhovych hornich hoté-
ki 18 mlZe byt napdjen nezdvisle na dru-
'hych hotdcich smési okysliCovadla a plyno-
vého paliva pfivAdécim potrubim 60, plynem
pFivddécim potrubi 62 a kyslikem pfivadé-
cIm potrubim 64.

Obr. 5 aZ 7 znazoriiuji jinou variantu pro-

vedeni zafizeni zndzorn&ného na obr. 1. Ta-
to varianta se tykd pohonu podloZek 22 ota-
gejicich se kolem vlastni -osy 23 a miiZe na-
hradit uspofadani podle obr. 1, pfidemZ ji
v8ak miiZe byt pFirozené& pouZito ve spojeni
s napéjecim zafizenim Xkruhovych hornich
hotfdkit 18 a botnich hordk 20 zndzorné-
nych na obr. 1 stejné jako s napéjecim za-
Fizenim uvedenych ho¥akf 18, 20 zndzorné-
nych na obr. 4.
- Mimoto je moZno zachovat jak v pFipadé
varianty znazorné&né na obr. 4, tak i v p¥i-
pad® varianty zndzornéné na obr. 5 aZ 7
rozmanitd usporaddani tykajici se regulace
polohy kruhovych hornich horgkid 18 a boc-
nich hofdkdl 20 a u zafizeni tykajici se
ochrany os 23 otafeni podloZek 22 kolem
vlastni osy, popsanych v souvislosti s pro-
vedenim podle obr. 1 aZ 3.

U varianty provedeni podle obr. 5 az 7

19

jsou rovnéZ podloZky 22, na nichZ spodivaji
vyrobky 38, z nichZ kaZda obsahuje ‘osu 23,
ototnou kolem syislé osy 61 v loZiskovych
sk¥inich 26 chran&nych krytem 24 a pfipev-
nénych k nosné plodiné 54 k stfednimu
sloupu 36 pohdné&nou v otafivém pohybu
ve smyslu Sipky 80 kolem hfidele 10, ktery
je pevny vzhledem k podstavci 32, pFiCemZ
pohon ‘je zajiSt€n kooperaci hnaciho kola
50 zabirajiciho do 3neku 46 pohéné&ného
skupinou motoru a variatoru, kterd neni
Zndzornéna.

Stejné& jako u provedeni zndzorn&ného na
obr. 1 aZ 3 jsou uloZeny pod nosnou ploSi-
nou 54 jednak ozubené kolo 40 spojené se
stfednim sloupem 36 a otacejici se spolu
s nim, a pod timto ozubenym kolem 40 -0zu-
bené kolo 44, napriklad stejné jako ozube-
né kolo 40, avSak pevné vzhledem k pod-
stavci 32 stroje ipodle nékteré z moZnosti u
provedeni podle obr. 1 aZ 3.

U provedeni zndzornéného na obr. 5 aZ 7
je pfipojeno doini ozubené kolo 44°, které je
stejné jako ozubené kolo 44 aZ na to, Ze
je ototné kolem pevného h¥idele 10 a kolem
stfedniho sloupu 36 a Ze je schopné otateni
nezdvisle na stfednim sloupu 38 vazbou s
pohonnym systémem 57 obsahujicim napii-
klad hnaci kolo 6la analogické s hnacim
kolem 50 a zabirajici jako toto kolo do 3ne-
ku, ktery neni zndzorndn, pohé&néného ne-
zndzornénou skupinou motoru a varidtoru
nezdvisle na hnaci skupiné Sneku 48, hna-
ciho kola 61a a ¥neku uloZenych s vyhodou
uvnit¥ olejové nadrZe 63.

Varianta stroje znédzornénd na obr. 5 aZ
7 obsahuje dvé moZnosti provedeni ozube-
ného kola 44 podle provedeni znédzornéného
na obr. 1 aZ 3.

Mimoto osa 23 kaZdé podloZky 22 nese
dva kluzné pastorky 28“, 28°“ ototné-s pod-
loZkami 22 kolem osy 81, av3ak s moZnosti
posunu revnobéZného s osou 61, Prvni z
uvedenych kluznych pastorkf 28 zabird do
ozubeného kola 40 a druhy kluzny pastorek
28 zabira do ozubeného kola 44 nebo -44',
jak bude niZe popséno, v zavislosti na po-
loze, kterou zaujiméa na ose 23 vzhledem k
ose 61. Osa 23 nese déale objimku 76 uloZe-
nou posuvné na této ose 23, pritemZ na -ob-
jimce 76 jsou uloZeny kluzné pastorky, hor-
ni 28“ a dolni 28,

Tento pfevodovy pohyb objimky 78 na
svislé ose 23, jehoZ tfelem je zabranit, -aby
%&adny z kluznych pastorkd 28%, 28“‘ nezabi-
ral do ozubeného kola 40, 44 nebo 44' nebo
aby jeden z t&chto pastorkl 28“ nebo 28"
zabiral s jedinym z té€chto -ozubenych kol
40, 44 nebo 44, je ovlddan pii otaeni nosné
plosiny 34 spolu se stiednim sloupem 386
kolem pevného h¥idele 10 odvalovanim klad-
ky 37 na dréze vacky 30, kterd je pevna
vizhledem k podstavci 32.

. Kladka 37‘ je uloZena ototn& kolem vodo-
rovné osy 77 probihajici radidln€ vzhledem
k ose pevného hfidele 10 ve vidlici 78 pfi-
pevnéné k objimce 76 ve sméru posunu rov-
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nobéZného s 'osou 61, avS8ak zachovavajici
vzhledem k ot&feni nosné ploSiny 54 stejny
smé&r jako osa 77 zachovdva smér radidlni.
Kladka 37° je tedy uspofadéna ve svislé ro-
ving vzhledem k odpovidajici podloZce 22
podle jeji osy 61.

Mimoto drdha vatky 30° md tvar ve vo-
dorovné roviné prstence soustiedného s pev-
nym h¥idelem 10, jehoZ stfedni primér je
stefjny 'jako priimér valce vymezeného dra-
hou o0s 61 podloZek 22 p¥i otdfeni nosné
ploSiny 54 se stiednim sloupem 36 kolem
pevného hiidele 10.

Profil vatky 30' je vytvofen tak, Ze pri
svislém pohybu kladky 37° a vidlice 78 v z4-
vislosti na otd¢eni odpovidajici podlozky 22
kolem pevného hiidele 10, zpisobuje zdbsr
kluzného pastorku 28“ s ozubenym kolem
44' nebo 44 nebo Zz&b&r kluzného pastorku
28" s ozubenym kolem 40 nebo aby v cyklu
zdvislém na cyklu Z4daného pretavovéani
nedoslo k z&b&ru nékterého z uvedenych
pastorktt 28“ nebo 28“ s ndkterym z ozu-
benych kol 40, 44, 44°,

Obr. 6 zndzoriiuje rozvinuti profilu drdhy
vacky 30° ve svislé roving umoZiiujici vy-
uZitl pfi otdfce urdité podloZky 22 kolem
pevného hridele 10 vSechny moZnosti pre-
tavovacky.

Prirozené, Ze se tento profil uvadi jen ja-
ko priklad moZnosti pF¥etavovacky ve varian-
té provedeni podle obr. 5 a 7, pFifemZ dra-
ha vac¢ky 30 miiZe mit tvar podle pot¥eby,
to jest, v zavislosti na vyrobku 38, ktery se
ma opracovat. Tvar vacky 30° miZe byt snad-
no zvolen obsluhou podle uvedeného pii-
kladu.

U pfikladu podle obr. 6 obsahuje draha
vatky 30° p&t vodorovnych Gsekd 101, 102,
103, 104, 105, jejichZ vzdjemné drovn& nad
horizontdlou 79 podstavce 32 jsou oznadeny
Hi, Hz, Hs5, H4, H5 a jsou vzdjemné& odlidné.
KaZdy z uvedenych vodorovn§ch tsekd 101,
102, 103, 104, 105, je rovny a timérny délce
odpovidajici f4ze pretaveni v z4vislosti na
otadeni celku neseného stfednim sloupem
36 ve isméru Sipky 80 kolem pevného hii-
dele 10 a kaZdy z uvedenych tsekl je spo-
jen Sikmym tsekem 106, 107, 108, 109 roz-
vinuté plochy zpravidla o mnoho mendim ve
srovndni ‘'se sousednimi vodorovnymi tseky
101, 102, 103, 104, 105.

Uroveti Hi je dolni. KdyZ se kladka 37°
odvaluje po tseku 101 drahy vacky 30°, za-
ujimaji objimka 76 a kluzné postorky 28“
a 28" polohu znazorn¥nou na obr. 5 a vpra-
vo na obr. 7, podle niZ kluzny pastorek 28“¢
zabird do ozubeného kola 44° a kde v di-
sledku toho ise zFetelem na rozdil mezi od-
povidajicimi dhlovymi rychlostmi ot4&eni
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ozubeného kola 44' a stiedniho sloupu 38
kolem pevného hiidele 10, podloZzka 22 se
ot4¢1 kolem osy 61 rychlosti otd€eni urde-
nou hodnotou Vi. Kluzny pastorek 28 je
volny mezi koly 44, 40.

KdyZ se stfedni sloup 36 otadi, kladka 37°
pojiZdi po tseku 102 v drovni Hz, kterd je
vy38i neZ Hi, a dosdhne poté, kdy prekond
Sikmy prechodny dsek 106, drahy vacky 30°.
Kluzny pastorek 28“‘ zabird do ozubeného
kola 44, které je pevné vzhledem k podstav-
ci 32 a podloZka 22 vyrobkii 38 se ot4¢i ko-
lem osy 81 rychlosti V2, kterd je rozdilné
od rychlosti Vi. Kluzny pastorek 28 je v té
dobé jesté volny.

KdyZ se po pPekondni nového, 3ikmého
prechodného dseku 107 kladka 37° odvalu-
je po useku 103, jehoZ tGroveil H3 je vy3si
neZ droveii Hz, kluzny pastorek 28 vystou-
pl ze zdb&ru nad ozubené kolo 44, avsak
kluzny pastorek 28“ je je$té v poloze na niZ-
8i Grovni neZ ozubené kolo 40, jak tomu by-
lo pFi dvou predchdzejicich etapach. Tato
poloha je zndzornéna na levé strané obr. 7.
PodloZka 22 se tedy neotdCi kolem své osy
61, ¢imZ se pFipravuje dalsSi etapa, b8hem
niZ se kladka 37° po prekonéani daldiho 8ik-
mého plechodného dseku 108 odvaluje po
tiseku 104 drahy vacky 30°, jejiz droveri Ha
je vy38i neZ turoveii Hs. Kluzny pastorek 28“
zabird do ozubeného kiola 40 a podloZka 22
se nemiiZe otadet kolem své osy 61 vzhledem
k nosné plo3iné 54.

JestliZe poté kladka 37, pFekonédvajici dal-
81 Sikmy prechodny tsek 108, pojiZzdi po
tiseku 108, jehoZ troveri Hs je mezi dvéma
ozubenymi koly 44, 44' a kluzny pastorek
28" vystoupil ze z&bsru ozubeného kola 40,
podlozka 22 se meotdCi kolem vlastni osy
61. K tomuto stavu dochdzi napiiklad p¥i
priichodu v misté naklddani na podloZky 22
a v mist®é vykladani vyrobkd 38 s podloZek
22 zn&zorn&ném schematicky na obr. 2 po-
davacem 100 a odebiratem 200. Jakmile po-
té po prekondni daldiho Sikmého piechod-
ného tseku 110 kladka 37° se odvaluje znovu
po dolnim tvseku 101 drdhy vatky 30, po-
psany cyklus se opakuje.

Rozdilné tseky vacky 30° jsou s vyhodou
tvofeny prvky, které je moZno snadno od-
montovateln& pfipevnit na podstavec 32
stroje tak, aby bylo moZno snadno provést
zmé&nu profilu drahy vaéky 30°, jakmile po
opracovani série vyrobkd 38 daného typu
je moZno na prestavovacim stroji opracova-
vat sérii vyrobkdl jiného typu. V zévislosti
na typu vyrobku, které se maji opracovavat,
mohou nékteré shora zminéné polohy zdstat
bez vyuZiti.
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PREDMET VYNALEZU-- ..

1. Zatizeni pro pietavovani sklenénych
vyrobkii, sestdvajici z podstavce, z pevného
hiidele vsazeného svisle v podstavci, ze
stfedniho sloupu otofného kolem pevného
hiidele, z kruhovych podloZek pro vyrobky,
piipevnénych ke stfednimu sloupu, z hotfa-
ki, z ota¢ivého podavace a z otdcivého ode-
birate, vyznactujici se tim, Ze ddle sestdva
z kohoutdl (16) napojenych na napéajeci po-
trubi (42, 43, 42°, 43°, 42", 43“, 42, 43"
kruhovych hornich hofdkt (18) a boénich
hotakt (20), pricemZ kohouty (16) jsou sa-
mostatnd regulovatelné pro pfFivod paliva
do kruhovych hornich hofdkd (18), botnich
hofak®t (20), a k ploSingé (12) pfipevnéneé
k pevnému h¥ideli (10) jsou pfipevnény sa-
mostatng regulovatelné zardzky (34) pro
ovlddani kohouttl (16].

2. Zafizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze kruhové horni hofdky (18) umisté-
né na nosné ploSiné (58) kruhovych hor-
nich hofdkt (18) nad podloZkami (22) vy-
robkfi /(38), umisténymi na nosné ploSiné
(54) podloZek (22) vyrobkdl (38) jsou spo-
jeny s regulovatelnym privddécim potrubim
(60) plynového paliva a bo¢ni horaky (20),
umisténé na nosné plosin& (56) bo&nich ho-
Fakt (20) jsou spojeny s regulovatelnym
pFivad&cim potrubim (62) horlavého plynu
a s regulovatelnym privddécim potrubim
(64) kysliku nebo jiného okysliCovadla.

3. Zafizeni podle bodu 2, vyznaCujici se
tim, Ze kruhové horni hofdky (18) jsou spo-
jeny s pfivddécim potrubim (60) plynového
paliva pomoci t&sniciho spoje (14), napfi-
klad kapaliny, umist&ného na nosné ploSiné
(58) kruhovych hornich ho¥akd (18).

4, Zatrizeni podle bodu 2, vyznadujici se
tim, Ze botni hofdky (20) jsou spojeny s pfi-
vddécim potrubim (62) hoflavého plynu a
s pfrivddécim potrubim (64) Kkysliku nebo
jiného okyslitovadla pfes uté&sn&nou komo-
ru nebo pomoci t&sniciho spoje (14) napfi-
klad kapaliny, umist&ného na stfednim slou-
pu (36).

5. Zarizeni podle bodu 1, vyznacujici
se tim, %e kruhové horni hofdky (18),
umisténé na nosné ploSing (58) kruho-
vych hornich ho¥Fdkd (18) nad podloZ-
kami (22) wvyrobkli (38), a bofni hofdaky
(20}, umist&né na nosné ploSing (56) boc-
nich hofakd (20) jsou spojeny s regulova-
telnym pFivdd&cim potrubim (60) plynového
paliva, s regulovatelnym privdd&cim potru-
bim (62) hoflavého plynu a s regulovatel-
nym piivadécim potrubim (64) kysliku ne-
bo jiného okysli¢ovadla. '

6. ZaFizeni podle bodu 5, vyznactujici se
tim, e kruhové horni hofdky (18) a bo&ni
hofaky (20) jsou spojeny s regulovatelnym
pFivdd&cim potrubim (60) plynového pali-
va a s regulovatelnym piivadécim potrubim
(62) hoflavého plynu a s regulovatelnym
privddgcim potrubim (64) kysliku nebo ji-

ného okyslitovadla pomoci spoje (14‘), tvo-
Ficiho pevnou ¢ast (2} pfipevnénou k pev-
nému hiideli (10) a pohyblivou ¢&ast, pri-
pevnénou k stfednimu sloupu (36}.

7. Zatizeni podle bodli 1 aZ 6, vyznadujici
se tim, Ze kruhové horni hordky (18) a boc-
ni hofédky (20) jsou posuvné ve vodorovné
roving vzhledem k podloZkdm (22) vyrob-
ki (38).

8. Zafizeni podle bodu 1, vyznatujici se
tim, Ze podloZky (22) vyrobkd (38) jsou
umistény na nosné ploSiné (54) podloZek
(22) vyrobk{i (38} otoCné.

9. ZaFizeni podle bodu 8, vyznacujici se
tim, e na vnitfnim povrchu podloZek (22)
vyrobk (38) jsou pripevnény skiing (26),
v jejichiZ valivych loZiskdch (31) jsou ulo-
Zeny ototné osy (23) podloZek (22) vyrob-
k@l {38) a k hornimu povrchu nosné ploSiny
(54) jsou pFipevn&ny ochranné kryty (24)
os (23} podloZek (22) vyrobkd (38) a va-
livych loZisek (31).

10. ZafFizeni podle bodd 8, 9, vyznalujici
se tim, Ze na ose (23) kaZdé podloZky (22)
vyrobkt (38) je uloZen nejméné jeden kluz-
ny pastorek (28, 28°, 28, 28‘) posuvny me-
zi prvni polohou, p¥i niZ je v dynamické
vazbé s ozubenym kolem (40), které je pev-
né vzhledem ke stfednimu sioupu (36), a
druhou polohou, v niZ je v dynamické vazbé&
s druhym ozubenym kolem [44) nepohybli-
vym vzhledem k podstavci (32).

11. ZaFizeni podle bodil 8, 9, vyznacujici
se tim, e na ose (23) kaZdé podloZky (22)
vyrobkit (38) je uloZen nejméné jeden kluz-
ny pastorek (28, 28°, 28", 28‘“) posuvny me-
zi prvni polohou, v niZ je v dynamické vaz-
b& s prvnim ozubenym kolem (40), které
je vzhledem ke stfednimu sloupu (36) pev-
né, a druhou polohou, v niZ je v dynamické
vazbd s druhym ozubenym kolem (44°) otod-
nym vzhledem k pevnému hiideli (10] a
st¥ednimu sloupu (36) nezdvisle na tomto
sloupu (36).

12. Zatizeni podle boddé 8, 9, vyznadujici
se tim, Ze na kaZdé ose {23) kaZdé podloZky
(22) vyrobkd (38) je uloZen nejméné jeden
kluzny pastorek (28, 28°, 28*‘) posuvny mezi
prvai polohou, v niZ je v dynamické vazbé
s prvnim ozubenym kolem (40), pevnym
vzhledem k st¥ednimu sloupu (36), druhou
polohou, v niZ je v dynamické vazbé s dru-
hym ozubenym kolem (44), které je nepo-
hyblivé vzhledem k podstavci (32) a tieti
polohou, v niZ je v dynamické vazbé s tfe-
tim ozubenym kolem (44'), oto€nym vzhle-
dem k pevnému hiideli (10) a stfednimu
sloupu (36) nezdvisle na tomto stfednim
sloupu (36).

13. Zarizeni podle bodd 10, 11, 12, vyzna-
gujici se tim, Ze kazdy kluzny pastorek (28,
28° 28“ 28“‘) je posuvny pomoci kladky (37,
37‘), jejiz poloha je svisle regulovatelna,
ktera je spojena 's kluznym pastorkem (28,
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28°, 28“, 28‘) a je valivd po dréze vadky (22) vyrobkl (38) a nosna plodina [56)
(30, 30°). botnich ho¥dkd (20) jsou uloZeny na stied-
14. Zatizeni podle bodl 1 aZ 13, vyznadu- nim sloupu (36), pfifemZ vySka jejich na-
jici se tim, Ze nosnd ploSina (54) podloZek staveni je regulovatelnd.

5 Hsth vikrest
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Obr. 2
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