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Sposéb pokrywania lampy kineskopowe§j warstwa antyimplozyjna
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Wynelazek dotyczy sposebu pokyywania wzmac-
‘niajacg warstwa antyimplozyjng tych ezesci szkila-
nej $eiany lampy kineskopewej, ktére granieza z
-powierzchnig ekrapu, przy ezym warstwa {a@ stuzy
_jedneczesnie jako ebramowanie ekranu.

We wereSniejszym zgloszeniu patentowym pro-
ponowane byto przez zglaszajacego aby przynaj-
mniej te czeSci $ciany kineskopu, kt.ére granieza
z ekranem, pokryte byly warstwa sztucznego two-
rzywa zawierajaca wlbkna. Taka warstwa wz-
macniajgca byla nanoszona przez jednoezesne na-
tryskiwanie wlékien z utwardzalnego sztucznego
tworzywa na balon lampy i przyciskanie ich za
pomocg walca.

" Okazalo sie przy tym, Ze obrébka wygladzajgca
“krawedz warstwy wzmacniajgcej otaczajacej ekran,
‘nastrecza wiele trudnoS$ci.

Wedlug wynalazku wada ta jest usunieta w ten
-spos6b, ze warstwa wzmacniajgca, a przynajmniej
-cze$é tej warstwy stanowigca obramowanie ekra-
nu i otaczajgca cze§é Sciany graniczaca z ekranem,
zawiera zbrojenie uksztaltowane uprzednio w kszta-
lcie pierscienia. PierScieh ten wklada sie do
‘matrycy o ksztalcie odpowiadajagcym ksztattowi
tej czeSci lampy, ktéra ma byé pokryta warstwg
“Wzmachniajgcg, przy czym samg matryce mozna
usungé przez jej cylindryczng cze§¢ S$rodkowa,
ktoérej przekr6j poprzeczny odpowiada ksztaltowi
‘lampy. Na te Srodkowg cylindryczng cze§¢ nakla-
.da sie warstwe uszczelniajagcg a nastepnie wspie-
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ra si¢ ekran lampy. Odpowiednia ilo§é utwar-
dzalnego sztucznego tworzywa wylewa si¢ na pier-
Scieniowe gzbrejenie umieszczone w matryey, a
pastepnie przesuwa sie matryce w kierunku lam-
Py, przy ezym bierScieniowe zbrojenie deciskane
jest do Scieny lampy, a8 plynne sztuezne tworzywo
wyciskane jest preez zbrojenie az dp gérnej kra-
wedzi oatryey. Nasiepnie tworzyweo zostaje wu-
twardzone. Matryce mozna pokryé -cienkq warstwa
materiatu, do kibrego nie przylepia si¢ twardnie-
jree tworzywe. Meze to byé zZywiea silikonowa,
parafina, olej.

Jako -zhrojenie mozna uzywac widkien lub tka-
nin fakich materjaiéw, ktére meoga zadowalajgco
wzmacni¢ warstwe sriueznege tworzywa tak, aby
peknigcie szkia nie meoglo sie dalej rozszerzaé.
Zbrojenie z witkien szklanych o diugodei kilku
centymetréw okazale si¢ -szczegllnie korzystnym:
Mozna jednak stosowaé rowniez gaze, tkanine ze
szkla lub ze sztucznego tworzywa albo metalo-
wg plecionke.

Balon lampy mozna pokryé przed tym twarda
warstwa glazury pracujgcej na $ciskanie, co poz-
wala na zastosowanie szklanej $ciany o mniejszej
grubosci.

Wynalazek zostanie objasniony blizej na podsta-
wie rysunku.

Na fig. 1 jest przedstawiony przekrdéj przez ma-
tryce stosowang przy sposobie wedlug wynalazku,
a na fig. 2 — przekrdj przez pier§cieniowe zbro-
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jenie, utworzone uprzednio. Na fig. 1 przedsta-
wiona jest calkowicie gotowa lampa kineskopowa,
skladajgca sie z szyjki 1, stozka 2 i Sciany przed-
niej 3, przy czym lampa ta za pomocg ssgcego
elementu prézniowego 4, po podlozeniu gumowego
pierScienia uszczelniajgeego 6, jest przyciskana do
cylindrycznej czesci 5. Czes¢ 5 jest otoczona pier-
§cieniowa matryca 7, ktéra moze byé nasuwana
lub odsuwana.

W czeSci A fig. 1 jest przedstawione polozenie
pustej pier§cieniowej matrycy 7, do ktérej jest
wlozone pierScieniowe uzbrojenie 8 wykonane
uprzednio (patrz fig. 2), ktére w tym przykiadzie
jest wykonane z wiékien szklanych, zlgczonych
za pomocy materialu wigzacego np. alkoholu po-
liwinylowego. Nastepnie wlewa sie do matrycy
odmierzong ilo§¢ twardniejacego tworzywa 9, na
przyklad tworzywa sztucznego. Matryca 7 moze
byé wykonana z metalu lub ze sztucznego two-
rzywa. Za pomocg drazkéw 11 podnosi sie ja w
polozenie jak to jest pokazane w czeSci B fig. 1,
przy ¢zym zbrojenie 8 jest dociskane do tych
czeSci §ciany przedniej 3, ktére granicza z po-
wierzchnig ekranu. ’

Poniewaz w polozeniu 8 zbrojenie przylega je-
dnocze$nie do pier§cienia uszczelniajgcego 6, wiec
krawedZz ograniczajgca uzbrojenia jest . gladka.
Ciecz 9 przy podnoszeniu matrycy do géry, wypeinia
przestrzen, pomiedzy matryca i balonem lampy. Ilo§é
tej cieczy 9 jest tak dobrana, ze w polozeniu ma-
trycy 7 ciecz ta osigga wla$nie gbérny brzeg ma-
trycy. Stozek 2 lampy kineskopowej pokrywa sie
przed tym warstwg ochronng, na przykiad uzbro-

jong warstwa sztucznego tworzywa 10, ktbra prze-:
chodzi teraz w wgr;twe 8 graniczgca z powierz-
chnig ekranu, przy czym szklang S$ciane mozna’

pokryé przed tym warstwag kleju z polioctanu
winylu. Stozek moze byé przed tym pokryty na
przyktad metalowa czasza, przy czym przestrzen
miedzy czasza i szklem wypelnia sie twardnieja-
cym materialem wlewanym w pltynnej postaci.
Metalowa czasze zaopatruje sie¢ nastepnie .w
uchwyty za pomocg ktérych umocowuje sie lampe
w skrzynce aparatu. ‘ '

W innych wypadkach z ‘matrycy. 7 poczynione
sg zabiegi umozliwiajace umocowanie uchwytéw
w warstwie 8. ’

Po utwardzeniu sie sztucznego tworzywa 9,
przesuwa sie ponownie matryce do dotu, i po
usunieciu prézni z cze$ci 4 lampa zostaje zabrana
ze stanowiska. KrawedZ otaczajgca ekran i stu-
Zzgca jako maskownica, wykonana ‘ze zbrojenia 8
nasyconego twardniejacym materialem jest zupel-
nie gladka i nie wymaga dodatkowej obrébki.
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Za pomoca opisanego sposobu mozna szybko-
uzyskaé zupele nasycenie uzbrojenia utwardzal--
nym twerzywem. Przy sposobach, w ktérych to
tworzywo wlewa sie na uzbrojenie lub natryskuje
sie je albo smaruje, proces nasycenia wymaga.
wiekszej pracy oraz wiekszego nakladu czasu.

Uzbrojenie moze byé¢ wykonane z dowolnego ma-
terialu o dostatecznej wytrzymatosci, jak gaza lub-
tkanina ze sztucznego tworzywa lub szkla. Poza
tym mozna zastosowaé dowolny twardniejacy ma-
teriat, ktéry tworzylby z. uzbrojeniem warstwe -
o dostatecznej wytrzymato$ci, na przykiad cement..

Zamiast zapobiegajacej przyklejaniu sie twar-
dniejagcego materialu do matrycy 7, mozna uzyé-
czaszy z metalu lub sztucznego tworzywé, ktéra.
stanowi gladka warstwe pokrywajacg warstwe
wzmacniajgcg 8. )

Mozna réwniez zbrojenie w postaci plaskiego- -
pierscienia wtozyé do matrycy 7. Przy podnosze-
niu matrycy 7 do géry pier§cien uzyskuje wiasci--
wy ksztalt na skutek doci$niecia go do $ciany
lampy. .

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb pokrywania lampy kineskopowej war--
stwag antyimplozyjng w czeSci graniczacej z- po--
wierzchnia ekranu, znamienny tym, e przy-
najmniej na cze$§¢. lampy stanowigcg obramo--
wanie ekranu naklada sie warstwe wzmacnia-
jaca, zawierajaca zbrojenie a zbrojenie to-
uksztaltowane uprzednio w pier§ciei dostoso-
wany do ksztaltu tej cze$ci powierzchni lampy -
na kgéra ma by¢é naltozony, wklada sie do pier-

Scieniowej matrycy, ktéra wsuwa sie przez jej’

cylindryczng cze§é Srodkowa, o przekroju po-

przecznym odpowiadajgcym ksztaltowi ekranu-
lampy, przy czym na cze§é §rodkowsa matrycy -
naktada sie warstwe uszczelniajgcg, a nastep-

nie wspiera sie ekran lampy po czym w:

pierScieniowe zbrojenie wlewa sie odpowiedniag

ilo§¢ utwardzalnego sztucznego tworzywa lub~
cementu i podnosi sie matryce w - kierunku.
lampy tak, Ze piericieniowe zbrojenie dociska-
ne jest do §ciany lampy i wyciska utwardzal--
ne tworzywo az do- gérnej krawedzi matrycy,.
po czym tworzywo to poddaje sie procesowi
utwardzania.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze-.
zbrojenie jest wykonane z wlékien szklanych

o dlugosci kilku centymetréow )
3. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze-

zbrojenie jest wykonane z metalowej drucianej:

‘plecionki.
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