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Verfahren zur Verkilrzung von Wesserwerkstattarbeiten

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur zeitlichen Verklirzung
der Wasserwerkstattarbeiten bei der Herstellung weicher Leder
wie Bekleidungsleder und Polsterleder, besonders Rind-Beklei-
dungsleder und Rind-Polsterleder, Diese Erfindung zeigt Aus-

wirkungen ausschliefBlich auf die lederherstellende Industrie.

Charzkteristik der bekanniten ftechunischen Lisungen

Die ersten beiden Vorginge der sogenannten Wasserwerkstatt-

arbeiten sind Weiche und Ascher., Beide haben dem Prinzip nach

unterschiedliche Aufgaben. Bel der Weiche der rohen beziehungs-
welse konservierten Haut, dem ersten der Wesserwerksiattprozesse
wird die zu verarbeitende Rohhaut von Schmutz, Mist, Blut und

von den sich entwickelnden Mikroorganismen im wesentlichen be-

reit. Dieser erste TeilprozeB dient der Reinigung der Rohhaut.
Damit aber sind die Aufgabern des Weichprozesses bel weiltem nicht
erschopft. Die zwelite Aufgabe besteht derin, bei gesalzener Roh-
ware das Konservierungssalz und sonstige Konservierungsmittel

aus der Haut zu entfernen. Eine weitere Aufgabe besteht im Heraus-
16sen wasserloslicher und neutrelsalzldslicher EiweiBSsubstanzen,
letztere wenigstens teilweise. AuBerdem muB durch die Weiche die
konservierte Rohhaut zurilck in den Quellungszustand, den die Haut
am Korper des lebenden Tieres aufwiles, gebracht werden. Auch eine
gewisse Aufspeltung der Kollagenfasern in Einzelfibrillen gehdrt

zu den Aufgaben des Weichprozesses, womit der EinfluBl des Weich-
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vorganges aui die Weilchhelt des spater entstehenden Leders
deutlich wird. Dieser EinfluB auf die Ledereigenschaften,
besonders eben auf die Weichheit weicher Leder, die eine ent-
scheidende Qualititsbedeutung bel Bekleidungsledern und beil
Polsterledern aufweist, is? von besonderer Wichtigkeit. Eine
Vernachlédssigung der Wirksamkeit der Weiche ist mit qualita-

tiven Abstrichen an die Ledereigenschaften zu bezahlen.

Der sich anschlieBende AscherprozeS dient ebenfalls einer Reihe
von Teilaufgaben. Die auff&lligste Teilaufgabe ist die Entfer-
nung von Epidermis und Haarkleid. Perallel zur Haarlockerung
- einem TeilprozeB der Hesarentfernung - erfolgt ein Hautauf=-
schlufl, der zu weitergehender Aufspaliung von Kollagenfasern

in Pibrillen fihrt, Damit leistet der AscherprozeB einen ganz

wesentlichen Beitrag fir die Weichheit der entstehenden Leder.

Bei aller Unterschiedlichkeit der Aufgabenstellungen von Weiche
und Ascher erginzen beziehungsweise addieren sich beide Wasser-
werkstattprozesse hinsichtlich der Vorbereitung der Haut auf
eine spiétere Weichheii der entstehenden Leder. Entsprechend
ihrer Bedeutung filr den lederherstellungsprozel und fir die
Qualitét der entstehenden Leder werden dicse beiden Wasserwerk-
stattprozesse vom Lederhersteller gewichtet, denn je optimeler
diese beiden Prozesse gefilbrt werden, desto glinstigere Eigen-

schaften zeigt spéier des entstandene Leder.

Auf die VWeichheit der entstehenden Leder hat weiter ein Wasser-
werkstvattprocel, Beize genanni, besonderern EinfluB, Bei ihm wird
die Hau? mittels enzymatisch wirkender Zusitze noch weitergehenrd
aufgelockert. Dieser ProzeB liegt aber zuBerhalb der Erfindung
dieses Patents und soll deshalb nicht weiter betrachtet werden.
Bs ist allerdings noch zu bemerken, dafi Versiumnisse hinsichtlich
der Erzielung einer gewinschien Weichheit dexr spéteren Fertig~
leder in den Wesserwerkstatiteilprozessen Weiche und Ascher durch

verstlrkte Beize nicht kompensiert werden konnen, weil parallel
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zur Hautauflockerung durch die Beizpréparate eine Kollagenfaser-
schadigung eintritt, die sich in mangelnden Festigkeiten des Fer-

tigleders widersplegeln wiirde.

Es ist nur zu verstindlich, daB, wenn der Lederhersteller diese
Teilprozesse Weiche und Ascher sicher beherrscht, er sie nicht
ohne weiteres verédndert, denn jede Verdnderung von Weiche und
Ascher bedeutet auch eine Verinderung der Eigenschaften des Fer-
tigleders, die siéh erst am Ende des gesamten, nur schwer zu
iiberschauenden Prozesses, welcher aus mindestens 20 Teilprozessen
besteht, zeigt., Unter Beriicksichtigung, daB auch die Qualit&t der
Robh8ute oft nicht unbetréchilich échwankt, hat der Lederher-
steller ohnehin Schwierigkeiten,eine einheitliche Qualit&t seiner
Lederprodukiion zu halten. Bs wird deshalb verstdndlich, wenn der
Lederhersteller an einer bewihrten Technologie festhdlt und sie
nur im Rehmen des Ausgleichs von Rohhautmingeln variiert.

Den Lederhersteller zwingen aber steigende Rohhautpreise und die
Notwendigkeit der Steigerung der Arbeitsprodukiivitéi auch zu
standigen Uberlegungen zuererkﬁrzung des ledererzeugenden Pro-
zesses insgesamt wiyd im Speziellen der Wesserwerkstattarbeitven.
Dabei werden Wege eingeschlagen und Arbeitsmethoden praktiziert,
die alten Grundregeln der Lederhersiellung widersprechen. Dennoch
gilt die Regel, daB die Qualitadt des Leders in der Wasserwerkstatt

erzeugt wird. Das gilt besonders fiir die Weichheit.

Die meisten Schnell- oder Kurzprozesse, wie sie genannt werden,
zielen darauf, einen 24-Stundenrhythmus bei den NaBarbeiten ein-
zuflhren. Dadurch wirde des NMifiverh&linis in der Bearbeitungs-
dauer zwischen Wasserwerksiatt und Chromgerbung dahingehemnd ge-
8ndert, daB entweder die Gerdteausstattung in der Wasserwerkstati
verringer?t werden oder eben die drei- bis vierfache Ledermenge

produziert werden konnte.

Leberfinger, Landbeck und Matschkel (Leder 27(1976) S. 9) stellten
fest, daB das grolte Hindernis zur Reglisierung eines angestrebien
24=-Stunden-Rnythmus bei den NaBarbeiten zweifellos Weiche und

Ascher sind, d&ie heute lblicherweise, jede fiir sich wesenvlich



N

Ul

10

15

20

W
Ui

o 221381

mehr als 24 Stunden Zeitbedarf bendtigen, weshalb fir diese beiden
Prozesse in der Praxis immer noch drei bis sieben Tage anzusetzen

-

sind.

Diese beiden Prozesse sind genz deutlich durch die Diffussion dexr
zu entfernenden Substanzen innerhald der Haut bestimmt und brau-
chen umso l&nger, je dicker die RohhZute sind, weshalb Weiche und
AscherprozeB bei dicken HEuten verstidndlicherweise lénger laufen
riissen als bei dinneren Hiuten. Wiegand (Leder Schuhe Lederwaren 2
(1970) S. 470) hat dargelegt, daB die Dicke bei Wasserwerkstatt-
erbeiten (dort beim Ascher) guadratisch auf die Dauer des Prozesses

eingehv.

Aus diesem Grunde diirfte es auch auBerordentlich schwierig sein,
ein Kurzzeifverfchren fiir schwere M%seklassen von 30 kg bis 39,5 kg

und 40 kg+ zu erarveiten.

Die Versuche nach den bei Leberfinger u.a. angegebenen Rezepturen
schlugen fehl. Die fiir Bekleidungsleder erforderliche Weichheit

war nach diesen Angeben nicht zu erreichen.

Bei neueren Vorschligen seitens der chemischen Indusirie zur Ver-
kilrzung der Wasserwerksitattarbeiten handelt es sich bisher immer

noch um mehrtigize Weiche-Ascher-Systeme.

D zum Ziel, die VWasserwerkstattarbeiten so zu ver-
kirzen, daf ein 24-Stundern-Raythimus fir das Weiche-Ascher-System

grreicht wird und bei pzusenioser Produkiion eine Gerdieeinsparung
im Bereich der Wasserwerkstatt erfolgen kann oder ein hdherer Pro-
duktionsausstol mbglich wird, wobel weiche Rindleder, insbesondere

Rind-~Bekleidungsleder oder Rind-Polsterleder hergestellt werden.

Derlegung des Wesens der Erfindung
Die technische Aufgebe der Erfindung besteht in der Zusammenlegung

dads

der Wasserwerksitatiprozesse Weiche und Lscher.



\a)

15

20

30

5o 221382

Uberraschend konnte diese Aufgabe dadurch geldst werden, dafl beil
Anwendung von orgenischen Losungsmiiteln im gemeinsamen Weiche-
Ascher-Prozel trotsz Verkiirzung der Lscherdzuer und Verzicht auf
eine Weiche - abgesehen von einer Schmutzweiche - hervorrzgend
weiche Rind-Bekleidungsleder in einem 24-Stunden-Rhythmus er-
halten werden, wenn die orgenischen Losungsmittel im Gemisch ein-
gesetzt werden, sich aus Estern, Alkoholen, Keton und aromatischen
Kohlenwzsserstoffen zusammensetzen und die Kischungen folgende Ge-
setzmiBigkeiten zeigen: Das Verhflinis von Estern und aromavischen
Kohlenwasserstoffen liegt im Bereich von 1 : 3 bis 3 : 1 auf Ge-
vichtsbasils bezogen, Alkohole und Ketone nehmen zusammen 1/2 bis
1/4 der. Gesamtmasse an Lﬁsungsmittel'ein, das Keton bildet 2 Ddis
10 % der gesamten Lésungsmittelmenge, die Alkohole setzen sich in
Verhdltnisbereich von 1 : 2 bis 2 : 1 zusammen und bestehen aus
Athylglykol und Butanol, als aromatischer Kohlenwasserstoff wird
im wesentlichen Toluol und als Keton Methyleyclohexanon eingesetzi,
wobei die im Weiche-Ascher-System eingesetzte lienge an Losungs-

mittelgemisch im Bereich von 0,05 bis 0,5 % liegt.

Véllig iiberraschend ist weiter, daB durch die Gegenwart dieser ge-
ringen Menge an Losungsmittelgemisch im System eine Quellung der
Haut weitgehend unterdriickt wird, wodurch die Hautdicke nicht zu-
nimmt und damit die Diffusionsprozesse ganz offensichilich rascher

ablaufen.

7ie bei der technischen Erprobung des erfindungsgemilen Verfahrens
festgelegt wurde, ist die Weichheit der Leder innerhalb'einer Pzr-
tie und besonders such uuter den Partien ausgeglichener als nach
dem herkommlichen Verfzhren. Das spricht nicht nur fir eine Anwen-
dung des Verfazhrens hinsichtlich dexr Steigerung der Produktion, das
mecht nicht nur klar, daB das Verfahren reproduzierbar ist und sich

bewdhrt hat, das bringt auch gualitativ bessere Leder,

Bei dem erfindungsgemiben Verfahren entfillt, weil die HEute nicht
mehr im prellen Zustand im IFaB oder lischer bewegt werden, das Ver-

letzen des Nerbens durch gegenseitiges Reiben oder Reiben an der
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GefiBwend. Damit gewdhrt dieses Verfahren auch Leder mit ver-
&
besserter Nerbencualitdt. Bei entsprechender Gerbung lassén sich

Leder mit ausgezeichnetem Happacharakiter herstellen.

Es sei noch darauf hingewiesen, dafll die losungsmittelhaltige
Lscherflotte nach entsprechender Zubesserung wiederholt einge-

setzt werden kann.

SchliefBlich sei noch ein wichtiger Umstand erwihnt: Bei Einarbei-
tung stark angetrockneter Rohware is?t zu rascherer Wasseraufnahme
zur Erzielung weicher Hiute eine Mitverwendung von Hetzmitteln er-
forderlich, die in die Schmutzweiche eingebracht werden. Bewegt
man nun die HEute in der Weichflotte, dann bildet sich Schaum, wel-
cher aus dem GefdR (Fab oder Mischer) hersustiritt. Durch Zusats
einer schon ganz geringen lenge an Losungsmifttelgemisch wird diese
Schaummbildung unterdriickts und demit der Verfahrensablauf sauberer

gestaltiet.

Flir die Technologie des Lederherstellungsprozesses gelten die in

der nachstehenden ¢abeTle angegebenen Rezenturarenzen.

Arbeitszenz -~ Zusétze Temperatur Zeiv
VWaschen 50 bis 300 % 15 bis 40 0,5 h
Wasser Grad C
Entflotten
Lscher 100 bis 300 % 15 bis 35
Viasser Grad C

uosuhbu zuel—

gemisch

2,0 bis 10 %

H2HS-Losung : 4 h
0,5 bis 3 % Ha .S 3 h

2
1 bis 5 % Ce(0H )ﬁ
0,1 % Lésungs-
mittelgemisch
50 bis 100 %
Vesser . 12 h

Waschen der BloBen
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5040 kg Salzmesse an Rindshiuten der liasseklasse 30 bis 39,5 kg

Beispiel 1

und 40 kg+ gemischt werden in 3500 1 Wasser von 23 Grad C 0,5
Stunden ohne Zusatz gereinigt.

Bei stark angetrockneten HZuten ist ein Zusatz von Netzmitteln
angebracht. In solchem Falle gibt man zur Verhinderung der statt-
findenden Schaumbildung zweckm&Big schon in die Schmutzweilche
0,02 % des Losungsmittelgemisches, wodurch sich auch das Heraus-

16sen des Konservierungsmittels erleichtert.

Nach dem Verwerfen des Wassers der Schmutzweiche werden erneut
3500 1 Wesser, diesmal von 28 Grad C auf das von Schmutz befreite
Heutmeterial gebracht. Nunmehr werden gleichzeitig zugesetzi:

8,0 % NeHS-Losung (30-33%ig)

0,05 % Losungsmittelgemisch
Dieses System 1l&53t man 3 Stunden laufen. AnschlieBend erfolgt
die Zugabe von

0,7 % Fa,8 (in Schuppenform)
und man 128t anschlieB;nd wiederum zwel Stunden laulen.
Hach weiteren zwei Stunden erfolgt die Zugabe von

1,5 % Ca(OH)2
Im FaB beweét man nun zweckmidBig jede Stunde 2 bis 5 Kinuten
und 188t in der anderen Zeit ruhen. In einer Aschermaschine mit

Y-Teilung sind lédngere Laufzeiten zweckmifig.

Uber Wacht bleiben die Hiute im Aschersystem. Denn wird die
Lscherflotte abgelassen und das FaB oder die Aschermeschine wer-
den erneut mit 3500 1 an Frischerm Wasser geflllt und die BldSen
werden durch Bewegung des Gerdies eine halbe Situnde geweschen.
Erst bei diesem WaschprozelS tritt Quellung ein, die Ifir die
nichsten Verfahrensschritte des Lederhersiellungsprozesses er-
forderlich ist.

-

~— ~ Q Te =gk - BN o~
n Streichen dexr HEute ist auld

Gruné der verhandenen Reinheit

nicht erforderlich.
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Die zbgelassene Ascherflott

wieder verwendet werden.

Beispiel 2
Losungsmitielzusammensetzung
Toluol 60 Teile
Butylacetat 10 "
Lthylacetat w0 "
Butenol 10 "
Athylglykol 5 "
Hdethylcyclohexanon 5 "
Beispiel 3
Losungsmittelzusarmensetzung
Toluol 40 Teile
Butylacetat 20 "
Lthylacetet 20 "
Butenol 10 "
Lthylglykol 5 "
lethylcyclohexanon 5 "
Beispiel 4
Losungsmittelzusammensetzung
Toluol 20 Teile
Butylacetat 20 "
Lthylacetat 20 v
Butanocl 10 "
Lihylglykol 20 ¢
ethylcyclohexenon 0 "

LL13BL

e kann nach entsprechende Aufbesserung
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur zeitlichen Verkiirzung von Wasserwerkstattarbeiten

bei der Herstellung weicher Leder wie Bekleidungsleder und Pol-

~sté§ieder, besonders Rind-Bekleidungsleder und Rind-Polsterleder,

dadurch gekennzeichnet, daB nach reinigender Vorbehandlung in
einem gemeinsamen Weiche-hscher-ProzeS, der einen 24-Stunden-
Rhythmus gestattet, ein Losungsmittelgemisch in einer lMenge von
0,05 bis 0,5 % zur Anwendung kommt und sich aus Estern, Alkoholen,
einem Keton und aromatischem Kohlenwasserstoff zusammensetzt, wo-

bei fiir die Mischung folgende Zusammenhdnge zu beachten sind:

Deas Verhélfnis von Bstern zu aromatischem Kohlenwasserstoff liegt
im Bereich von 1 : 3 bis 3 : 1 auf Gewichitsteile bezogen, Alkohole
und Keton nehmen zusammen 1/4 bis 1/2 der Gesamtmasse an Losungs-
mittel ein, das Keton stellt 2 bis 10 % der gesambten Losungs-
mittelmenge und die Alkohole setzen sich im Verh&linisbereich

von 1 : 2 bis 2 : 1 zusammen und bpestehen aus LAthylglykol und
Butanol, der aromatische Kohlenwasserstoff ist Toluol, die Ester
sind Athylacetat und Butylecetat und das Keton ist Methylcyclo-

hexanon.
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