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Sposéb wytwarzania plyt, zwlaszcza zastepczych plyt stolarskich

Udzielono patentu z mocg od dnia 31 grudnia 1951 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania plyt,
zwlaszcza zastepczych plyt stolarskich.

Dotychczas znane zastepcze plyty stolarskie sa
wykonywane z prasowanej masy klejowo-troci-
nowej lub klejowo-widrowej.

Piyty te maja te wade, zZe nie zawieraja pustych
przestrzeni w sprasowanej masie, wskutek czego
w przypadku silnego 'sprasowania plyta taka jest
wprawdzie mocna, to jednakze jest bardzo ciezka,
natomiast w przypadku stabego jej sprasowania
plyta jest dos¢ lekka, lecz niedopuszczalnie staba.
Ponadto ptyty te wykazuja przy produkcji te
niedogodnos¢, ze, ze wzgledu na trudnosci prze-
grzania na wskro$ grubej warstwy trocin lub wi6-
réw, z jakich taka plyta jest utworzona, zachodzi
koniecznos¢ stosunkowo dlugiego jej grzania, np.
okolo godziny.

*) Wiasciciel patentu os$wiadczyl, ze wynalazcag
jest dr inz. Tadeusz Perkitny w Bydgoszczy.

Niedogodnosci te usuwa sposéb wedlug niniej-
szego wynalazku przez zastosowanie w prasowa-
nych plytach pustych przestrzeni, dzieki ktérym
plyta ta nawet przy bardzo silnym sprasowaniu
pozostaje lekka, zachowujac duza wytrzymatosc
mechaniczng.

Wspomniane puste przestrzenie uzyskuje sie
w mys$l wynalazku w ten sposdéb, ze na umiesz-
czong w odpowiedniej prasie warstwe, stanowia-
cq mieszanine kleju z trocinami lub widérami na-
sypuje sie goracy piasek tak, aby tworzyl on
réwnolegle pasma na catej dlugosci tej warstwy
i najlepiej o wysokosci nieco mniejszej od wy-
sokosci warstwy masy trocinowej lub wibrowej
i o szerokosci odpowiadajgcej pozadanej szero-
kosci majacych powsta¢ pustych przestrzeni. Na-
stepnie tak przygotowang pityte pokrywa sie
druga warstwg masy klejowo-trocinowej lub kle-
jowo-widrowej i calo$¢ prasuje sig w ogrzewanej
prasie pod duzym cisnieniem w'ciqgu kilkunastu
minut. Po sprasowaniu plyty ,wyjmuje sie ja



z prasy za$ piasek wysypuje przez jedna z jej
czolowych powierzchni, uzyskujac plyte z szere-
giem réwnoleglych pustych kanaléw na calej jej
dtugosci.

Wskutek wprowadzenia do wnetrza ksztaltowa-
ne] plyty sypklego srodowiska grzejnego, mase
trocmowq ‘Tub widrowa ogrzewa sie takze i od

wewnqtrz, co pozwala na kilkakrotne skrécenie.

CZasu “przegrzewania ptyty w stosunku do piyt
dotychczas znanych.

Aczkolwiek powyzej opisany jest przebieg
ksztaltowania na goraco zastepczych plyt stolar-
skich z masy trocinowej lub widrowej, to jednak-
ze wynalazek dotyczy takze sposobu wytwarza-
nia réwniez innych” piyt do ‘celéw budowlanych
i nie tylko Z powyzej wspommane] masy, lecz
iz 1nnego dowolnego materiatu, jezeli przy wy-
twarzaniu tych plyt chodzi jednoczesnie o zaopa-
trzenie ich w podtuzne kanaly, polepszajgce np.

wlasno$ci termiczne odnosnej plyty lub zmniej-
szajace jej ciezar.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania plyt, zwlaszcza zastep-
czych plyt stolarskich, z masy stanowigcej
mieszaning klejowo-trocinowg lub klejowo-
widrowg, znamienny tym, Ze plyte te otrzymu-
je sig przez prasowanie w prasie dwoch nakla-
danych na siebie warstw odpowiedniego do-
wolnego materialu migdzy ktérymi umieszcza
si¢ pewna ilo§¢ réwnoleglych pasem tworzy-
wa sypkiego, najlepiej piasku goracego, prze-
biegajacych na catej dlugosci formowanej pty-
ty, ktéry po sprasowaniu plyty wysypuje sieg,
wskutek czego powstaja w plycie réwnolegle
puste kanaty.
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