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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przerobu
slomy rzepakowej na plyty konstrukecyjne wedlug
patentu nr 48682.

Zgodnie z wynalazkiem wedlug patentu nr 48682,
spos6éb wytwarzania plyt konstrukecyjnych ze slomy
rzepakowej polega na tym, ze slome rozdrabnia
sie na mlynie udarowym w stanie naturalnej wil-
gotnos$ci, nastepnie podsusza sie jg do wilgotnosci
6—8% i usuwa tkanke miekiszowg przez odpylanie
w wialniach. Otrzymane 'w tym procesie zrebki
slomy miesza sie z klejem mocznikowo-formalde-
hydowym i prasuje w lemperaturze 120+150°C przy
ci$nieniu od 18+21 kG/cm2.

W znanym sposobie wytwarzania plyt budowla-
nych, rozdrabnianie slomy w stanie naturalnej wil-
gotnosci dochodzgcej do 30%, nie powoduje wzdluz-
nego rozlupywania sieczki i mechanicznego odry-
wania tkanki miekkiej od drewnika, natomiast
.miazdzy twarde czgstki slomy. Proces odpylania
w wialniach nie jest w stanie zapewni¢ odrywania
zro$nietych ze sobg czgstek drewnika i migkiszu,
ktére w zabiegu rozdrabniania réwniez nie mogly
byé oddzielone w dostatecznym stopniu na skutek
braku fizycznych mozliwosci, spowodowanych
duza wilgotnoscia wzgledng suroweca.

W wyniku takiego sposobu traktowania stemy,
pozostajg czastki drewnika z przyrosnietym rdze-
niem miekkim, kiore na drodze sortowania pneu-
matycznego przechodzg do odpadow, a uzyskiwana
ilo§¢é surowca do wylwarzania plyt, skladajgcego
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sie z czystych czastek drewnika jest na tyle zni-
koma, ze produkcja plyt ze slomy rzepakowej nie
bylaby oplacalna w stosunku np. do plyt z widrow
drzewnych lub pazdzierzy. Poza tym, cze$é czgstek
drewnika z przyros$nietym rdzeniem miekkim, po
przedostaniu sie do grupy czgstek przeznaczonych
na plyty konstrukcyjne, powoduje obnizenie wta-
snosci fizyko-mechanicznych wytworzonych ptyt.

Postawione zadanie, polegajgce na maksymalnym
wykorzystaniu stomy rzepakowej i zapewnieniu
fizycznych warunkéw odrywania rdzenia miekkie-
go od drewnika, rozwigzano sposobem wedlug
wynalazku.

W sposobie przerobu slomy rzepakowej na plyty
konstrukcyjne wedlug wynalazku, przygotowanie
surowca polega na tym, ze pocieta na sieczke stome
rzepakowg podsusza sie do wilgotnosci wzglednej
5+9% i nastepnie rczdrabnia sie np. na milynie
bijakowym lub udarowym, gdzie nastepuje jedno-
czednie odrywanie tkanki miekkiej od drewnika,
po czym tak uzyskang mieszanine rozdrobnionych
czastek rozdziela sie w znanym procesie sortowa-
rnia na frakcje czgstek drewnika i pozostaly odpad.

Stosowanie zabiegu suszenia stomy przed roz-
drobnieniem, zapewnia slomie duza podatno$é na
lupliwo$¢ wzdluzng oraz powoduje kruchosé¢ tkan-
ki miekkiej i rozluznia jej wigzania z drewnikiem,
co umozliwia w dalszym postepowaniu kontrolo-
wane rozdrobnienie slomy z jednoczesnym latwym
odrywaniem tkanki miekkiej od drewnika.
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Uzyskane tym sposobem czyste czastki drewnika
poddaje sie w dalszym ciggu znanym w wytwér-
niach plyt zabiegom technologicznym, polegajacym
na powlekaniu emulsjg zabezpieczajaca chlonnosé
wilgoci i lepiszczem, a nastgpnie podsusza sig, for-
muje i prasuje.

Otrzymany surowiec ze slomy rzepakowej wedlug
wynalazku nie zawiera tkanki migkkiej i zapewnia
plytom konstrukcyjnym wytrzymalo§é na zginanie
statyczne 220245 kG/cm?, wytrzymalo$é na rozwar-
stwienie w Kkierunku prostopadlym do plaszczyzny
plyty 5+6 kG/cm2, pecznienie na grubosci 8-+-12%
przy ciezarze objetosciowym plyty 600700 kG/cm3,
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przy czym wykorzystanie surowca wynosi 65+70%.
Powyzisze wilasno$ci wytrzymatoSciowe nie byly do-
tychczas osiggalne, a wysoki procent wykorzystania
surowca otwiera praktyczng mozliwo$é produkowa-
nia plyt na skale przemyslows.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przerobu stomy rzepakowej na plyty kon-
strukcyjne, stanowigcy odmiane sposobu wedlug
patentu nr 48682, znamienny tym, Ze pocieta na
sieczke stome rzepakowg podsusza sie do wilgotnosci
5+9% przed rozdrabnianiem na mlynie udarowym.
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