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TESTO DELLA DESCRIZIONE

Il trovato concerne una astucciatrice rettilinea, atta ad o-
perare sugli astucci disposti verticalmente e per questo usualmen-
te definita astucciatrice verticale. Le astucciatrici verticali
realizzate secondo la tecnica nota, presentano i seguenti problemi
tecnici. Gli astucci sono invgenere disposﬁi nel magazzino d'ali-
mentazione, impilati ed orientati con 1l'asse longitudinale paral-
lelamente all'asse longitudinale dell'astucciatrice. Questa condi-
zione rende problemética l'alimentazione degli astucci nel magaz-
zino per mezzo di un trasportatore di accumulo posto parallelamen-
te all'asse longitudinale dell'astucciatrice per contenere 1l'in-
gombro in pianta délla macchina, in guanto gli astucci stessi do—‘
vreﬁbero appoggiare su questo trasportatore con le alette d'estre-
mitd, rischiando di scomporsi o di rovinarsi. Il trovato intende
ovviare a questo inconveniente appoggiandé gli astucci sul detto
trasportatore di accumule, di taglio, con le pa;eti laterali, tra-
sversalmente ed in modo che gli astucci giungano nella parte ver-
ticale del magazzino, orientati con l'assé longitudinale paralle-
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lamente a quello dell'astucciatrice, analogamente a quanto avviene
nelle astucciatrici orizzontali. Per conseguire questi vantaggi,
sono stati ideati del particolari dispositivi per estrarre gli a-
stucci dal magazzino, per disporli verticalmente, per srombarli e
per inserirli aperti e senza danneggiamenti nelle coppie di cin-
ghie parallele e dentate.che trasportano gli stessi astucci e 1i
posizionano nelle successive stazioni di lavoro della macéhina.

Un ulteriore problema che si riscontra nelle astucciatrici
verticali di tipo noto, & rappresentato dal fatto che i telai su
cui scorrono le cinghie dentate e parallele di trasporto degli a-
stucci e le varie stazioni operative della macchina, sono sostenu-
ti da una struttura di basamento che & posta in parte anche al di
sotto delle dette cinghie di trasporto, creando problemi di igie-
ne, in quantec trattiene eventuale sporco che cade dalla linea di
lavoro e limitando l'ispezionabilité delle dette stazioni operati-
ve durante le fasi di registrazione e durante la manutenzione or-
dinaria e straordinaria della maccﬁina. I1 trovato intende risol-
vere questo problema con la seguente soluzione. La macchina & for-
mata da una lunga struttura di basamento a forma di contenitore,
nel quale sono alloggiate le motorizzazioni per le varie stazioni
operative. Su un fianco di questa struttura sono montati a sbalzo
e con la possibilitd di compiere le registrazioni richieste dal
cambio di formato degli astucci, i telai di supporto delle cinghie
parallele e dentate di trasporto degli astucci stessi. Le stazioni
operative della macchina sonc montate su questi telai e/o sullo
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stesso fianco del basamento che porta i medesimi telai. Vengono in
questo modo eliminate‘le attuali presenze di basamento sotto alla
linéa di trasporto degli astucci, coi vantaggi che da questa con-
dizione derivano.

Nelle astucciatrici di tipo noto, esistono spessoc problemi
di diversificazione della parte centrale adibifa all'intreduzicne
del prodotto negli astucci. Questa parte della macchina deve even-
tualmente essere predisposta per introdurre anticipatamente negli
astucci degli ;nserti_protettivi di cartonéino cannettato e per
introdur;e sémpre anticipatamente © successivamente all'introdu-
zione‘del prodotto, dei pieghevoli, degli_eventuali dosatori od
altri mezzi per l'uso corretto del prodotto stesso. Queste diverse
condizioni, richiedono attualmente 1la riprogettazione generale
della macghina, con gli oneri di produzione che ne conseguono, Il
trovateo intende ovviare a questo inconveniente con la seguente so-

luzione. La macchina viene suddivisa in lunghezza in tre moduli,

fissati uno di seguito all'altro ed intercollegati con la motoriz-

zazione principale.-Un primo modulo porta il magazzino ed 1 mezzi

di alimentazione degli astucci alle cinghie di trasporto e porta
le stazioni di chiusura delle alette inferiori'degli astuccl stes-
si. L'ultimo modulo porta i mezzi per la chiusﬁra delle alette su-
periori degli astucci, per lo scarico degli astucci stessi é porta
i mezzi di azionamento delle cinghie di trasporto. Il primoc ed il
terzo modulo sostengono ad esempio i telai delle cinghie di tra-
sporto degli astucci. Il modulo intermedio pofta la ¢ le stazioni
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di riempimento degli astucci con uno o piu pfodotti. Dovendo per-
sonalizzare qqesté‘stazioni, & sufficiente modificare il modulo
centrale, mentre i moduli di‘estremité rimangono invariati.

Sono stati ideate anche delle stazioni operative per chiude-
re le alette d'estremité degli astucci, particolarmente adatte per
1l'installazione su un'astucciatrice modulare, componibile e con
architettura a ébalzo del tipo dianzi detto.

Maggiori caratteristiche del trovato ed i vantaggi che ne
derivano,lappariranno meglio evidenti dalla seguente descrizione
di una forma preferita di realizzazione dello stesso, illustrata a
purc titolo d'esempio, non limitativeo, nelle figure delle otte ta-
vole allegate di disegno, in cui:

- le figg; 1 e 2 sono viste rispettivaménte in elevazione
laterale ed in pianta dall'alto délla macchina;

- le figg. 3 e 4 illustrano altri dettagli della macchina
rilevati rispettivamente secondo le sezioni trasversali III-III e
IV-IV di figura 1;

- le figg. 5 e 6 illustrano rispettivamente dei dettagli la-
terali e frontali del magazzino di alimentazione degli astucci;

- le figg. 7, 8 e 9 scno viste rispettivamente laterali;
frontali ed in prospettiva, della stazione che estrae gli astucci
dal magazzino, li apre e 1li inser%sce nelle cinghie di trasporto
ad asse verticale; -

- lg figg; 10, 11 e 12 sono viste schematiche e dall'alto
dei mezzi che operanc la cosiddetta srombatura o messa in volume
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degli astucci;

~ le figg. 13, 14 e 15 illustrano lateralmente il gruppo di
messa in volume degli astucci, nella fase di inserimento di un as-
tuccio tra le cinghie di trasporto ad asse verticale e durante
l'attivazioqe dei mezzi che piegano le alette posteriori ed ante-
riori di fondo dell'astuccio stesso;

- la fig. 16 & una vista laterale dei mezzi che piegano 1l'a-
letta posteriore-superiore degli astucci;

- la fig. 17 & una vista laterale dei mezzi di cui alla fi-
gura 16 e dei mezzi di piegatura della linguetta e di piegatura
dell'aletta di chiusura superiore degli astucci;

- la fig. ;8 &€ una vista dall'alto e con parti in sezione
dei méccanismi di azionamento dei mezzi di figura 16;

- la fig. 19 illustra dei dettagli rilevati secondo la linea
di sezione XIX-XIX di figura 17;

- la fig. 20 & una vista in prospettiva dei mezz{'di figura
17; .

- la fig. 21 & una vista frontale della parte dei mezzi di
cui alle figure 17 e 20 che provvede a prepiegare la linguetta di
chiusura superiore dell'astuccio;

- le figg. 22 e 23 illustranc dei dettagl; rilevati secondo
le sezioni XXII-XXII e XXIII-XXIII di figura 17;

- la fig. 24 & una vista laterale della camma che aziona i
mezzi di cui alle figure 22 e 23.

Dalle figure 1, 2, 3 e 4 si rileva che la macchina secondo
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il trovate comprende una struttura di basamento formata da pit box
allineati e fissati reciprocamente uno di seguito all'altro, ad e-
sempio da almeno tre box indicati .con 1, 2 e 3, all'internc dei
quali & disposto longitudinalmente 1l'albero principale di moto con
le varie derivazioni per l'azionamento in fase delle varie stazio-
ni operative della macchina stessa, che sono poste a sﬁalzo s5u un
fianco della detta struttura di basamento, in modo che sotto di
esse non esistano ostacoli che impediscano la pulizia della mac-
china e che limitino la visione e 1'accessibilita delle ed alle
varie stazioni di lavoro, per le fasi ai registrazione e per 1la
manutenzione ordinaria e straordinaria.

Il box 1 & attrezzato cei mezzi necessari per alimentare gli
astucci, per appirii'e metterli in volume e per inserirli aperti,
in fila indiana e con disposizione vertiéale, tra le coppie di
cinghie di trésporto parallele e dentate C1-C2 {vedi oltre). Lo
stesso box 1 & dotato dei mezzi per piegare e per chiudere in pro-
gressione tuttg le alette inferiori degli astucci. I1 box 3 & do-
tato del mezzi per piegare e chiudere in progressione tutte le a-
letﬁergupefiori degli astuceci. Questi mezzi sono uguali a quelli
associafi ai box 1, ad eccezione del fatto che éono capovelti. Il
box intermédiO'aJé'détato dei mezzi che provvedono ad inserire ne-
gli astucci ilrprodotto éon eventuali inserti d? protezione ed e-
ventuali pieghevoLi illustrativi delle caratteristiche e finalita
del prodotto stesso. Per risolvere particolari esigenze di confe-
zionamento di prodotti negli astucéi, la parte intermedia dell'a-
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stucciatrice relativa al box 2 potra essere modificata, mentre le
pérti di ‘estremitd coi box 1 e 3 rimarranno sostanzialmente inal-
tefate. Dalle figure 2, 3 e 4 si rileva che 1 box 1, 2 e 3 sono
allineati col fiaﬁco posteriore e che il box 1 ha una profondita
infericre di quella del box 3. I} box intermedio 2 ha una confor-
mazione a "Z" dél fiance anteriore, per adeguarsi alle diverse
profonditd dei box a monte ed a valle. Nella rientranza laterale
anteriore dei box 1 e 2, & collocatb orizzontalmente e parallela-
mente alle binghié Cil-C2, il trasportatore 4 che preleva i prodot-
ti, ad esempio vasetti V da una estremitad della macchina e 1li con-
voglia in fila indiana nella stazicne di alimentazione 5 posta sul
box 2, costituita ad esempio da una piccola giostra rotante ad as-
se verticale, dotata di pinze o di mezzi d'aspirazione che affer-
rano il prodotto dal detto trasportatore e lo inseriscono in un a-
stuccioc corrispondente. Non si entra qui nel merito dei mezzi as-
sociati al box intermedic 2, che potranno essere di qualsiasi tipo
noto.
Sul fianco antefiore dei box 1; 2, 3 sono collocate le cop-
Ebi; bé}a1lelé e.§égistrabili di cinghie dentate Cl1-C2, rinviate
con le estremita su pulegge ad assi verticali e dotate esternamen-
te di dentini contrapposti e noti che réalizzano gli alloggiamenti
di dimensioni wvariabili nei quali vengonco in giusta fase inseriti
gli astucci che dalle cinghie stesse sono poi trasferiti con movi-
mento intermittente nelle successive stazioni di laveoro della mac-
cﬁina. Le cinghie €1 e C2 sono montate su telai sostenuti_a sbalzo

-8-




m

dai box 1 e 3, per mezzo di strutture registrabili ed a portale
rovesciato 6 e sono motorizzate con le pulégge di estremita 7, 7'
per mezzb di alberi in parte telescopici e di rinvii a coppia co-
nica, non illustrati, attestati all'albero principale della mac-
china posto longitudinalmente nei box 1, 2, 3 {vedi oltre). Le
cinghie‘Cl rivolté dalla parte dei box 1,2,3, hanno un posiziona-
mento fisso rispetto agli stessi box ed il loro telaio & sostenuto
dalle parti fisse 6' delle strutture 8, men%re le cinghie C2 sono
predisposte per essere registrate nella distanza dalle cinghie C1
al. variare del formato degli astucci, ed il loro telaio & sostenu-
to dalle parti mobili 6" delle dette strutture a portale rovescia-
to 6 (figg. 3-4). Oltre alla registrazione orizzontale, soﬁo anche
previsti del mezzi per la registrazione Verficale delle coppie di
cinghie Cl1-C2, per adattare l'altezza degli alloggiamenti degli a-
stucci alle dimensioni degli stessi astucci da trattare. Per que-
sta regolazione & di preferenza previsto il mantenimento dello ze-
ro inferiore. Non vengono qui considerati i dettagli costruttivi
delle cinghie di trasporto e dei relativi mezzi di motorizzaziocne
e di registrazione sia orizzontale che verticale, in gquanto intui-
bili e faci}mente realizzabili dai tecnici del ramo, anche sulla
base di scluzioni note.

Resta inteso che la protezione della presente domanda di
brevetto si estende anche alla variante che vede il modulo 1 ed il
modulo 3 rispettivamente alla destra ed alla sinistra del moduloe
2, con alimentazione degli astucci e del prodotto da destra a si-
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nistra. Se;on&o una ultériore variante, i modﬁii 1, 2 e 3 possono
presentare una profonditd uguale ed il trasportatore 4 di alimen-
tazione del prodotto V pud essere attestato perpendicolafmente al
modulo intermedio 2. Nel contesto di una macchina astucciatrice ad
asse verticale del tipo dianzi detto con riferimento alle figure
da 1l a 4; con architettatura a sbalzo e di tipo modulare e compo-
nibile, o‘nel contesto di una astucciatrice verticale di tipo no-
to, i) trovato intende risclvere il seguente problema tecnico:
Escogitare una soluzione altamente affidabile per far si che gli
astucci possano essere impilati in un magazzinb di alimentazione
disposti col loro asse ortogonalmente all'asse longitudinale della
macchina,_in analogia a quanto avviene nelle astucciatrici oriz-
zontali, cosi che gli astucci stessi possano essere alimentati nel
magazzino;da un trasportatore a nastro disposto parallelamente al
detto asse longitudinale della macchina ed in modo che gli astucci
possano correttamente appoggiare su questo trasportatore con le
pareti Jlaterali e disposti di taglio. Questi nuovi mezzi debbono
essere in g?ado di prelevare gli astucci impilati con disposizione
orizzontale, di orientarii verticalmente di aprirli con messa in
volume e Q? inserirli senza movimenti relativi tra le cinghig di
trasporto Ci e C2. Vengono ora descritti dei mezzi di questo tipo
che provvedono anche a piegare l'aletta inferiore-posteriore del-
ltastuccic, prima ché intervenga un piegatore fisso per piegére su
questa 1'aletta inferiore-anteriore. Dalle figure 1, 2, 3, 5 e 6
si rileva che 1l magazzino 8 di alimentazione degli astucci com-
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prende un tratto verticale 9 nel quale gli &astucci stessi si di-

spongono orizzontalmente e che per mezzo di un tratto superiore

-

inclinato 10 & collegato ad un tratte orizzontale 11 dotato longi-

tudinalmente di un trasportatore a nastro 12, motorizzato, sul
guale gli astﬁcci appiattiti vengono appoggisdti con le pareti la-
terali, con orientamento trasversale, di taglio, con opportuna in-
clinazione in avanti del lato superiore e che per mezzo di un con-
trappeso 13 vengono continuamente spinti dal trasportatore in di-
rezione dellﬁ detta parte inclinata e della detta ultima parte
verticale del magazzino. Considerando il senso di avanzamento de-
gli astucci, le pareti anteriori del tratto verticale e del tratto
inclinato del magazzino 8, sono mdntate su un supporto 14 solidale
al box 1, mentre le pareti posteriori dei detti tratti di magazzi-
no, ed il telaio del trasportatore 12, sono montati su una slitta
.15 (fig.'5) éheAécorre su una guida orizzontale e rettilinea 16,
fissa ad una struttura 17 solidale al detto box 1 e che per mezzo
di un sistema a vite-madrevite 18 pud essere regolata nella posi-
zione per variére la dimensione 19 del magéiiino e per adattarla
al formato degﬂi astucci impiegati. Dalla figura 6 si rileva che
la slitta 15 & predisposta per fungere da guida per una slitta or-
togonale 20 al}arquale é fissato 1l fianco del magazzino rivolte
verso il box l‘e tale slitta & collegata ad un dispositive di re-
golazione a vite;madrevite 21 che consente di modificare la lar-
ghezza 22 del magazzino al variare de) formato- degli astucci.
Nell‘esgmpio di cui trattasi, come illustrato in figura 2,
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gli astucci B impiegati sono dotati alle estremitd delle pareti
laterali, di tre alette consecutive, di cui due Al1-A2 ed Al'-A2'
sono uguali, sono opposte e chiudono ciascuna parzialmente 1'a-
stuccio, mentre larterza aletta A3, 53' é tale da chiudere compie~
tamente l'astuccio ed & dotata in estremitad di una linguetta L, L'
atta ad inserirsi nell'astuccio stesso. Per tale conformazione
composita, la te;za aletta dianzidefta viene nel segulto definita
aletta di -chiusura.

Dalle figure 7 ed 8 si rileva che iateralmente alla parte
verticalemé del. magazzino degli astucci, sul fianco rivolto versc
il box l‘é prevista una struttura di supporte 23, sclidale a tale
box e che borta flangiato un manicotto 24 orizzontale, parallelo
all'asse léngitudinale della macchina, nel quale & montata girevo-
le una boccela 25 la cui superficie interna & scanalata ed in tale
boccola scorre assialmente un albero scanalato 26 che porta fissa-
to perpendicdlarmente Su una estremitad il braccio 27 con le vento-
se 28 adibite alla presa dell'astuccio dal magazzino 8 (vedi ol-
tre). Ad una estremitd della boccola scanalata 25 & solidale una
leva perpéﬁdicolare 29, collegata col tirante 30 ad una leva a
squadro 31 articolata in 32, parallelamente al detto albero 26, su
un supporto 33 fisso all'interno del box 1. Alla leva 31 & artico-
lato un tirante discendente 34, collegato ad ;nauleva a squadro 35
interfulcrata su un fulcro fisso 36 e che coizhrbﬁrio fﬁllino d'e-
étremité 37 coopera col profilo a dpppio eff;tto di una camma 38
calettata sull'albero principale 39 della macchina, posto longitu-
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dinalmente nei box 1, 2 e 3 dianzi detti. Da questo meccanismo, il
braccio 27 deriva il movimento necessario per afferrare con le
ventose 28 la parete laterale anteriore Pl dell'astuccioc di fondo
del magazz;no, come illustrato nelle figure 7 ed 8 con segno a
trattini, ﬁer estrarre tale astuccio dal magazzino stesso e per
digsporlo werticalmente. Per diminuire la corsa dei mezzi adibiti‘
al. successivo inserimento dell'astuccic aperto tra le coppie di
cinghie dentate Cl1-C2 e per rendere l'operato di questi stessi
mezzi indipendente da quello del braccio 27, & previste che in
giusta fagé con l'oscillazione di novanta gradi necessaria per es-
trarre l'astuccio dal magazzino, il detto braccio 27 compia un mo-
vimento di .traslazione orizzontale per l'avvicinamento alle cin-
ghie C1-C2, come illustratc in figura 7 con segno a trattini (po-
sizione ini;iale) e con segno continuo_(posizione finale). A que-
sta movimentazione provvede un rocchetto 40 fisso sull'estremita
libera dell'albero 26 e cooperante col rullinoc 41 d'estremitd di
una leva 42.fissa su un albero verticale 43 sostenuto girevolmente
da supporti 44 all'interno del box 1 e che sull'éstremité inferio~ -
re porta una leva 45 che col rullino 46 segue il profilo a doppio
effetto di una camma 47 calettata sull'albero 39 dianzi detto.
Dalle figure 7, 8 e 9 appare che sotto al supporto 23 & pre-

visto un ulteriore supporte 48, solidale al box 1, sul quale &

montate un gruppo guida-slitta di precisione 49, parallelo al det-

- to albero 26 e sulla slitta di tale gruppo é fissato il corpo di

un rinvio angolare di moto 50, a coppia conica e la stessa slitta
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& collegata mediante lo snodo d'estremitd 51! ad una leva 52 che
entra nel box 1 e che & fissata ad un alberoc verticale 53 sostenu-
to girevole déi suppeorto 54 e dotato sﬁll'altra estremitd di una
leva 55 che col proprio rullino 56 segue il profiloc a doppio ef-

fetto di una camma 57 calettata sul detto alberc di moto 39. Sul-

oY)

1'albero verticale di uscita del moto 58 del rinvio angolare 50,

[l

calettato il piede di un braccio 59 a forma di "L", il cui gambo
verticale e porta superiormente le ventose 60 per la presa della
parete latepale dell'astuccio consecutiva a guella trattenuta dal-
le ventose 28 del gruppo di estrazione gid consideratoe. Il pignone
coniqo ad asse orizzontale 61 del rinvio angolare 50, & dotato di
uné cavitad assiale scanalata ed aperta verso 1l'esterno, per la co-
operazione con un albero scanalato 62 (fig. 7) sostenuto girevol-
mente per una estremitd dal supporto 48 e che su tale estremita
porta fissata una leva perpendicolare 63 che per mezzo del tirante
64 & collegata ad una leva 65 fulcrata sull'albero 36 e che col
proprio rullino d'estremita 66 segue il. profilo a doppioc effetto
di una camma 67 calettata sull'albero principale 39. Il braccioc 59
con le ventose 60 deriva dalla camma 57 un movimento di traslazio-
ne orizzontale, mentre deriva dalla camma 67 un movimento di o-
scillazione di giusta ampiezza sull'asse verticale 58. All'inizio
di ogni ciclo, il braccio 59 & orientato come nelle figure 8 e 10,
ma & spostato verso le cinghie Cl-C2 per non interferire con l'a-
stuccio che in giusta fase viene prelevato dal magazzino dal brac-
cio 27 e viene da questo disposto verticalmente. Quando il braccio

—14~




"

27 ha estratto l'astuccic B dal magazzino, cén presa sulla parete
P1, dopo che il detto braccio & giunto al fine della corsa di ro-
tazione verso il basso ed ha traslato in avanti, l'astuccio B es-
tratto si trova nella condizione di figura 10, essende in giusta
fase avveguta la retrazione a riposd del bracciec 59. Dalla figura
10 si rileva-che il lato verticale e consecutivo alle pareti Pl e
P2 dell'astuccio stesso, & allineato con l'asse verticale dell'al-
bero 58 che porta il braccio 59. A questo punto l'albero 58 fa
ruotare in senso anticrario il braccio 59 che con le wventose 60,
attive, afferra la parete P2 dell'astuccio e poi il detto albero
58 compie una rotazione inversa e di ampiezza superiore ai 90°, ad
esempio di circa 120°-150°, come illustrato nella figura 11, in
modo da snervére le zone snodate di interconnessione delle pareti
laterali dello stesso astuccio, come usualmente avviene nel cosid-
detto processo di messa in volume dei medesimi astucci. In succes-
sicne di fa;é il braccio 59 ritorna nella posizione di riposo come
dalla figura 12, con le pareti dell'astuccio disposte a novanta
gradi tra loro. La parete laterale P3-dell'astuccio appoggia con-
tro una battuta 68 sostenuta da una struttura registrabile 69 fis-
sa al corpo del rinvio angolare 50 {fig. 9). Ad apertura avvenuta
dell'astuccio, il braccio 27 compie una lieve oscillazione in al-
lentanamento dall'astuccio stesso e poli trasla verso la posizione
di inizio ciclo come illustrato schematicémente nella figura 12,
per poter c;operare col magazzino 8 e prelevare da questo un suc-

cessivo astuccio. Il braccio 59 in giusta fase avanza verso le
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cinghie C1-C2, con una velocita cosfante ed uguale a quella linea-
re delle stesse cinghie, per inserire tra queste l'astuccioc senza
movimenti relativi e per abbandonarlo solo dopo che l'astuccio
stesso & stato preso con precisione e sicurézza dai mezzi che se-
guono (vedi oitre). Ad inserimento avvenuto dell'astuccio tra le
cinghie C1-C2, le ventose 60 si disattivano e dopo che il braccio
27 ha estratto un nuove astuccio dal magazzino, il braccio 59 ri-
torna nella posizione di riposo per la ripetizione di un nuovo ci-
¢lo di lavoro.

Dalle figure 8, 9 e 13 si rileva che il braccio 5% porta
lsbtto alle ventoée 60 un gradino rientrante, nel quale & articola-
ta orizzontalmente in 70 un'aletta o flap 71 che sporge per un
giusto tratto élmeno da)l fianco dello stesso braccio 59 che & ri-
volto verso il box 1 (fig. 8). Dietro questa parte sporgente del
flap 71 & disposta la sommitd arrotondata di un dito 172 rivolto
verso il basso e solidale con l'estremitd inferiore all'estremita
di una leva 72 orientata nel senso di avanzamento dégli astucci ed
articolata con l'estremita anteriore su un asse 73 ortogonale al-
1I'albero 58 e sostenuto dal corpo del rinvio angolare 50. La leva
72 porta lateralmente, in corrispondenza del dito 172, un rullino
74 che segue il profilo scanalato 75 di una camma lineare fissa
sul telaio 48 e parallela all'albero scanalato 62 (fig. 9). All'i-
nizio di’ ogﬁi ciclo (fig. 13), il flap 71 & orientato verso il
bassco. Quando il braccio 59 compie la corsa di inserimento dell'a-
stuccio tra le cinghie di trasporto Ci1-C2, come illustrato nella
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figura 14, il d;to 172 oscilla in avanti e solleva il flap 71 di
una entitad tale che questo solleva di novanta gradi l'aletta po-
steriore-inferiore Al dello stesso astuccio B inserito tra le det-
te cinghie. In successione di fase l'aletta anteriore-inferiore A2
dell'astuccio inserito tra le cinghie Cl1-C2 ed ancora trattenuto
dal braccio 59, coopera con un piegatore lineare e fisso 76 (fiG.
15) posto tra le détte cinghie, che solleva questa aletta e la so-
vrappone a quella Al, sostenendole entrambe. Ad inserimento avve-
nuto dell'astuccio tra le cinghie Cl1-C2 ed a ﬁiegatura avvenuta
delle alette Al, A2, mentre l'astuccio stesso prosegue nello spo-
stamento da parte delle dette cinghie; l'equipaggic che porta il
braccio 59, con le ventose 60 in giusta fase disattivate, si arre-
sta e ritorna coh un movimento inverso nella posizione di inizio
ciclo, col flap 71 che si ridispone nell'orientamento verso il
basso perché abbandonato dal dito- 172,

Con riferimente alle figure 17, 20, 21, 22, 23 e 24 vengono
ora descritti i mezzi che piegano la linguetta e che piegano 1'a-
letta di chiusura inferiore A3 dell'astuccio. Poiché questi meizi
sono uguali a quelli che poi agiscono sulla corrispondente aletta
superiore A3' dell'astuccio, per semplicita si descrivono questi
uttimi mezzi. Dalla figura 21 si rileva che nell'avanzamento in-
termittende delle cinghie C1-C2, gli astucci giungono ciclicamente
con l'aletta di chiusura A3', correttamente orientata da preventi-
vi mezzi di guida, nont illiustrati, davanti al-bord§ di una strut-
tura ganciforme 77. Questa struttura deve poter essere regolata
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nel posizionamento in qﬁota per far si_cﬂe i1 suo bordo tocchi e-
sat£amente la linea snodata 78 che.collega l'aletta A3' alla cor-
fispondgnte linguetta L' (vedi anche fig. 7) atta ad essere inse-
rita nell'astuccio (vedi oltre). Per questo scopo, la detta strut—
tura 77 & fissata su una slitta 79 che scorre su una guida verti-
cale 80 fissa ad esempio sul telaio di supporto delle cinghie C2 e
che:pub essere regolata nella posizione in quota per mezzo del
gruppo vite-madrevite 81. La guida B0 sostiene girevolmente e pa-
rallelamente ad essa, anche per mezzo dell'appendice 83, un albero
scanalato 82 collegato ad un rinvio ad-apgolo 84 il cui alberoc o-
rizzontale entra nel wvicino box di basa@énto della macchina dove
porfa calettata una ruota dentata 85 che ingrana con una . ruota
dentata 86 di maggior diametro, provvista in posizione eccentrica
di un rullino 87 che segue il profilc a doppio effetto di una cam-
ma 88 calettata sull'talbero di moto 39, in modo che il detto albe-
ro scapalato risulti animato di.un movimento oscillatorio in fase
col vari organi operativi dellia macchina. La slitta 79 porta un
canale obliquo nel quale scorre una cremagliera 89 parallela al
corpb della struttura 77 e che con la ﬁropria dentatura obliqua
ingréna con l'alberc scanalato 82, in modo da derivare da guesto
un movimento rettilipeo alternc. La cfemégliera 89 porta fissata
trasversalmente in estremitad e per la meizeria; una traversina 90
a sezione tonda, che a comando si insérisce nel gancio della
struttura 77, come illustrato nella figu;a 20, per piegare la lin-

guetta L' di circa 90° nei confronti dell'aletta di chiusura A3',
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pendicolare al percorso degli astucci. Quando le cinghie Cl e C2

-

sono attive, il flap 105 & arretrato lateralmente al percorso de-
gli astucci ed & orientato orizzontalmente in dirgzione opposta al
senso di avanzamento degli stessi astucci, come indicato in figura
16 con segno a t£attini. Ad arresto avvenuto delle cinghie C1-C2,
l'asse 106 si estende verso gli astucci, posizioné il flap 105 po-
steriormente all'aletta Al' del vicino astuccio e poi ruota di
180° in senso orario per chi guarda la figura 16, per piegare la
detta aletta. I1L flap rimane temporaneamente attivo quando le cin-
ghié Cl-C2 iniziano il successivo spostamento di un passc, in modo
da trattenere bassa l'aletta Al' e consentire la piegatura su que-
sta‘dell'aletta‘anteriore A2' da parte di un piegatore fisso 107
(fig. 16}, dobo,di che il detto flap compie in giusta fase i movi-
menti di ritorno a riposo per non interferire con 1'astuccio suc-
cessivo che avanza. Dalla figura 18 si rileva che l'asse 106 &
formato da un albero scanalato che coopera.con una boccola a sca-
nalatura interna 108 sostenuta girevolmente nel cohtenitore fisso
10§ e tale boccola & esternamente dentata e coopera tangenzialmen-—
te con una cremagliera 110 articeolata ad una leva 111 calettata
sull'estremitd di un primo albero verticale e diécendente 112, che:
con l'estremitd inferiore entra in una scatola 113 fissa al box 3,

che sostiene girevolmente il detto albero e che & posta sostan-

zialmente all'altezza dell'albero di moto 39 (figg. 17, 19). Nella

-scatola 113 & montata girevole 1l'estremita di un élbero 114 oriz-

-

zontale, perpendicolare all'albero 39 e che & a questo collegato
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per mezzo di una coppia conica 115. L'albero 114 & dotato di sol-

chi elicoidali sull'estremitd posta nella scatola 113 e con uno di

questi Sblchi 116 coopera un rullino 117 fissato eccentricamente
sull'estremita inferiore dell'albero 112, per trasmettere a questo
il movimento oscillatorio necessario per l'azicnamento della cre-
magiiera 110 e per trasmettere al flap 105 la necessgria‘oscilla—
zione. Lo spostamento assiale del flap 105 viene invece ottenuto
per mezzo di un rocchetto 118 fissato sull'asse 106 e col quale
coopera il rullino: d'estremita di una levé 119 calettata sull'es-
tremita di un albero verticale e discendente 120 (fig. 18} che en-
tra nel contenitore 113 {(fig. 19} e che & dotato anch'esso di un
rullino eccentrico per rilevare il profilo di una scanalatura eli-
coldale dell'alberc 114, analoga a quella 116 .gid detta per l'al-
bero 112.

Resta inteso che la descrizicne si & riferita ad una forma
preferita di realizzazione del trovato, al quale possono essere
apportate numerose varianti e modifiche, soprattutto costruttive,
senza pgr'altro aSbandonare il principioc informatore dell'inven-
zione, come sopra esposto, come illustrato e come a seguito riven-
dicato. Nelle rivendicazioni, i numeri ripertati tra parentesi so-
no purémente indicativi e non limitativi deil'ambito di protezione.

delle stesse rivendicazioni.
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dai pettini dianzi'de£ti.

Con mezzi analoghi a quelli descritti, ma capovolti e monta-
ti sul telaio di supporto delle cinghie Cl o sul vicino box di ba-
samento 1, viene piegata l'aletta A3-L di chiﬁsura del fondo degli
astucci inseriti tra le cinghie C1-C2. Durante la fase di piegatu-
ra dell'aletta di chiusura inferiore A3-L, la corrispondente alet-
ta di chiusura superiore A3'-L' di ogni astuccio scorre con la
facéia interna e prossima alla linea d'articolazione all'astuccio
medesimo, su deirmezzi fissi di guida e di contrasfo, schematica-
mente indicati con 300 in figura 1, che impediscono movimenti in-
desiderati degli astucci.

Dalle figure 1 e 4 si rileva che prima di giungere nella
parte intermedia della macchina, per la cooperazione con la sta-
zione di riempimento 5, gli astucci chiusi inferiormente appoggia-
ﬁo éu un trasportgtore orizzontale 200 motorizzato alla stessa ve-
locitad delle cinghie C1-C2 e che sostiene gli astucci stessi fino
allo scarico dalla macchina. All'uscita dalla stazione di riempi-
mento degli astucci, nella parte finale del box 2 o nella parte
iniziale del box 3 sono previsti i mezzi che in successione piega-
no l'aletta superiére posteriore Al', poi l'aletta superiore ante-
riofe A2' ed infine l'aletta di chiusura A3'-L' gia considerata.
Con riferimento aﬁie figure 16-18 si rileva che lateralmente al
percorso degli astudci, dalla parte opposta dell'aletta di chiusu-
ra A3', sul telaio che porta le cinghie di trasporto Cl1 & prevista
una paletta ¢ flap 105 fissata su un asse 106 orizzontale e per-
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dopo di che la detta traversina ritorna nella posizione di riposo.

Ngl successivo avanzamento di un passo, l'astuccio B si po-
siziona lateralmente ad un prime pettine 91 {(figeg. 17 e 23) che o-
riginariamente & orientato verso l'alto e che pud oscillare su un
asse 92 parallelo al ramo di trasporto delle cinghie C1-C2 e so-
stenuto dal telaio che guida le cinghie C2 e che quindi & colloca-
to lateralmente all'aletta A3'. Tra i denti del pettine 91 sono
disposti g-formare un angolo inferiore ai 90° ed in modo da spor-
gere verso l'astuccio, i denti di un secondo pettine 93 sostenuto
con -possibilitd di registrazione dell; distanza dall'asse 92, al
variare del formato degli astucci, da una struttura 94 che pud o-
scillare’su un asse 95 allineato e successivo a quello 92 dianzi
detto. I pettini 91 e 93 oscillano inizialmente verso il basso in
sostanziale contemporaneitd ed il pettine 93 si arresta quando
giunge ip posizione verticale come indicato con segno a trattini
in figura 23, con le proprie punte inserite leggermente all'inter-
no del}faétuccio. Per aésicurare guesta cond;zione, i denti del
pettine 93 terminano con una punta inferiore profilata con una in-
clinazione ad invito verso l'esterno dell‘'astuccio. Quando il pet-
tine 93 giunge nella detta posizione verticale, s% ferma e prose-—
gue la corsa verso il basso del pettine 91 che spinge l'aletta A3
nelia posiiione di chiusura, cobbligando la linguettg L' a scorrere
sui denti del pettine 93 e ad entrare con sicurezza nell'astuccio,
come indicato con segno a trattini e con segno a tratto e punto
nella figura 23. Successivamente i pettini 91 e 93 ritornanc nella
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posizione di riposc per la ripetizione di un sluccessivo ciclo di
lavoro., Dalle figure 20, 22 e 23 si rileva che lateralmente alle
articolazioni 92 e 85 dei pettini, sullo stesso telaio che sostie-
ne queste articolazioni & montato parailelaménte a queste un grup-
po guida4siitta di precisione 96 e la slitta di tale gruppo & col-
legata ad una-cremagliera orizzon#ale 97 che ingrana con un pigno-
ne 98 (fig. 17) calettato sull'albero scanalato 82, cosi da deri-
vare da questo un movimento rettilineo alternato in fase coi vari
organi operativi della macchina. Sulla stessa slitta del gruppo 86
{figg. Zé, é3) ¢ fissata una camma 99 che presenta una parte utile
con profilo arcuato, a settore di cerchio, con la concavitd rivoi-
ta verso }e articolazicni 92, 95 dei pettini e con centro di cur-
vatura su questg stesse articolazioni. Su questo settore di camma
sono previste delle scanalature 100 e 101 con andamento a "Z" come
dalla figura 24, il cui profilo viene seguito da rispettivi rulli-
ni 102 e 103 portati da perni radialmente fissati in corrisponden-—
za delle articcolazioni 95 e 92 dei pettini stessi che in questo
modo derivaﬁo_il necessario movimento.dscillatorio dal movimento
retfilineo élterno della cremagliera 97 e_delle parti a questa as-
soclate.

Dalla'fighra 20 si rileva che sulla struttura registrabile
94 che sostiene il pettine 93 é& montato, dopo tale pettine, un
pressore 1Q4 che ha la funzione di chiudere cqﬁpletamente l'aletta
A3', con l'inserimento completo della linguetta L' nell'astuccio,
poiché questa_oégrazione non pud essere adeguatamente espletata
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RIVENDICAZIONI

1) Astuéciatrice rettilinea, atta ad operare sugli astucci
disposti verticalmente, caratterizzata dall'essere formata da al-
meno un lungo contenitore (1, 2, 3) con funzione di basamento, nel
quale & posto longitudinalmente 1'albero principale {39} da cui
viene derivato il moto per le varie stazioni operative della mac-
china, essendq un fianco del detto basamento dotato di sportelli
di ispeziocnamento, mentre sull'altro fianco dello stesso basamento
sono fissati a gbalzo, per mezzo di strutture a portale rovesciato
(6), i telai orizzontali che sostengono le coppie di cinghie den—
tate, parallele e ad assi verticali (Cl, C2) adibite al trasporto
degli asﬁucci éon disposizione verticale, essendo le diverse sta-
zioni operative della macchina, sostenute dal detto basamento e/fo
dai detti telai di supporto delle cinghie, il tutto in modo che
sotto la lineaédi trasporto e di lavorazione degli astucci esista
uno spazio libero da ingombri, che consente una pronta evacuazione

dello sporco che cade dalla detta linea e che consente la massima

;accessibilitd ai vari organi di lavoro della macchina.

2) Astucciatrice secondo 1la rivendicaz@one 1), in cui il ba-
samento a contenitore della macchina & formgto da almeno trg box
(1, 2, 3) posti uno di seguito all'altro e fiésati reciprocamente,
essendo al primo dei detti box (1) associati il magazzino (8) di
alimentazioﬁe deéli astucci ed i mezzi che chiudono le alette in-
feriori degli aétucci stessi, mentre all'ultimo box (3) sonc asso-
ciati i meézi éhe chiudono gli astucci superiormente e li scarica-
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no dalla macchina, ed &ssendo al box intermedio (2) associati i
mezzi per l'introduzione negli astﬁcci di un prodotto e di even-
tuali parti accessorie, 11 tutto in modo che modificandc questo
blo;co centrale della macchina ed unendolo ai blocchi iniziale e
finale che rimangono sostanzialmente inalterati, sia possibile
produrre con costi-;ontenuti astucciatrici in grado di risolvere
le svariate esigenze del mercato.

3) Astucciatrice seconde la rivendicazione 1)}, in cui le
strutture a portale rovesciato (6) che sostengono i telai con le
cinghie di trasporto (C1-C2) sono dotate di una parte fissa (6')
che sostiene il telaio delle cinghie (Cl) prossime ai box di basa-
mento della macchina e tale parte fissa funge da guida per il sup-
pprto di una partgr(G") mobile orizzontalmente, che sostiene il
telaio delle cinghie {(C2) opposté a quelle dianzi dette, che per
mezzo di registri possono essere modificate nella distanza dalle
prime per l'adattamento al formato aegli astucci da trattare, es-
sendo previsto chg sull'estremitd finale delle dette cinghie sia
disposta una delle dette strutture a portale rovesciato, in combi-
nazione con alberi di moto in parte telescobici e coppie coniche
di rinvio, per azionare le pulegge d'estremitd (7, 7'} delle dette
cinghie, con rotazione inversa e con ugual velocita.

4) Astucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, in
cui i box di basamento (1, 2, 3) sono allineati col fianco poste-
riore che & dotato di sportelli di ispezionamento, ed il primo box
{1) ha una profondita inferiore a quella dell'ultimo box (3), men-
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tre il box intermedio (2) ha una profonditd tale da adeguarsi in
parte allatprofondité del primo box‘ed in parte a quella dell'ul-
timo box, il tutto‘in modo che 11 fianco del box rivolto dalla
parte dell? cinghie di trasporto (Cl—CE), presenti un tratto ini-
ziale rientrante nel quale viene alloggiato, parallelamente alle
dette cinghie, un trasportatore motorizzato (4) per il convoglia-
mento dei prodotti (V) da confezionare nella parte intermedia del-
la macchina, essendo tale trasportatore sostenuto dai box attigui
(1, 2) ed essendo #redisposto per derivare il moto dall'albero
principale della macchina stessa.

5) Astucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzata dal fatto che secondo una diversa forma di realizza-
zione, i box di basamento (1, 2 e 3) hanno profonditad uguale ed il
proaotto (V) da confezionare viene aiimentato al modulo intermedio
per‘mezzo di un trasportatore (4) posto sul fianco esterno delle
cinghie di %rasporto (C1-C2) e ad esempio orientato perpendicolar-
mente al box intermedio (2).

6) Astucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzata dal comprendere lateralmente al primo bhox (1), sopra
e paralleléﬁente alla parte iniziale delle cinghie di trasporto
(leCE), un trasportatore orizzontale a nastro (12), parallelo a
tali cinghie, motorizzato, dotato latefalmente di sporide (11) di
contenimento e sul quale appoggiano trasversalmente, con le pareti
laterali, g;i astucci (B) appiattiti, opportunéﬁente inclinati in
avanti con la parte superiore e che da parte di uh peso di zavorra
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(13} appoggiato sul detto trasportatore a nastro, sono spinti nel
tratto inclinato verso il basso (10} di un magazzino (8) che ter-
mina con_un.tratto verticale (9) nel éuale gli astuceci si dispon-~
gono orizzontalmente e di piatto uno sull'altro, col loro asse
longitudinale orientato ortogonalmente alla direzione di marcia
delle dette coppie di cinghie di trasporto dell'astucciatrice, es-
sendo previsto che la struttura che sostiene il detto trasportato-
re a nastro e le parti a questo prossime del tratto inclinato (10)
e del tratto verticale (9) del magazzino, siano montate su una
slitta (15) parallela al detto trasportatore a nastro e che scorre
su una corrispondente guida fissata a sbalzo al detto primo box
{1) e mezzi di regolazione (18), ad esempio a vite-madrevite, es-
sendo previsti per modificare la distanza delle dette parti di ma-
gazzino dalle corrispondenti parti posteriori del magazzino stesso
che sono sostenute da un supporto (14) fisso a sbalzo al detto
primo box (1) in quanto non modificano la loro posizione al varia-
re del fopmato degli astucci, ed essendo previsto che tutte le pa-
reti 1ateraii del magazzino rivolte dalla parte del box di suppor-
to (1) siano montate su una slitta (205 montata ortogonalmente su
quella precedente e collegata a mezzi di registrazione (21} ad e~
sempio a vite-madrevite, che consentono di regolare la distanza
de;le dette pareti laterali da quelle opposte che rimangonc fisse
al variare del formato degli astucci.

7) Astucciatrice secondo la rivendicazione 6), caratterizza-~
ta dal fatto ché lateralmente al tratto verticale {9) del magazzi-
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no di alimentazione degli astucci, sul fianceo rivolto verso il box
di éupporto (1) & previsto un primo braccior(27) dotato su una e-
stremita di ventose (28) collegabili a comando con mezzi d'aspira-
zione ed articolatoc con l'altra estremita su un albero (26) oriz-
zontale, parallelo all'asse longitudinale della macchina e colle-
gato a mezzi che a comando gli impartiscono una oscillazione di
novanta gradi, per far si che il detto braccio afferri con le ven-
tose la parete laterale (P1) dell‘astuccio di fondo del magazzino
atta poi a cooperare con le cinghie di trasporto a posizionamento

fisso {Cl), per estrarre l'astuccio stesso dal magazzino e per di-

sporlo verticalmente, essendo successivamente previsto che la pa-

rete laterale (Pé) dell'astuccio consecutiva a quella (Pl) tratte-

nuta dal dettc braccio di estrazione, venga afferrata dalle vento-
se d'estremité {60) di un secondo braccioc (5%9) che a comando viene
fatfo ruotare éﬁ un asse (58) verticale ed allineato con la linea
di snodo delie dette pareti (P1-P2)}, per aprire e mettere in volu-
me l'astuccio e per portarlo nella posizione aperta ed il detto
assé di rotaziéne del detto secondo braccic d'apertura, essendo
montato su mezéi di traslazione che, mentre il.detto primo braccio
si disattiva e viene allontanato dall'astuccio per abbandonarlo,

si attivano per inserire l'astuccio stesso tra le cinghie dentate

e parallele di trasporto (Ci-C2}, evitando all'astuccio medesimo

" strisciamentl che potrebbero rovinarle, dopo di che tale secondo

braccic d'apertura si disattiva per abbandonare l'astuccio e per
ritornare nella posizione di inizio ciclo, dope che il detto primo
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braccio ha estratto dal magazzino un nuove astuccio e lo ha dispo-
sta verticglmente.

8) Astucciatrice secondo la. rivendicazione 7}, in cui il
p;imo braccio {27) di estrazione degli astucci dal magazzino di
alimentaziong (8), & collegato a mezzi di trasiazione parallela al
suo asse d'articolazione i quali, in giusta fase con la rotazione
di novanta gradi verso il basso di tale braccioc, per estrarre un
astuccio dal magazzino, disponendolo verticalmente, si attivano
per avvicinare 1l'astuccio alle cinghie di trasporto (C1-C2) e per
posizionarlo correttamente nei confronti del secondo braccio (59)
di apertura e di inserimento dell'astuccio tra le cinghie di tra-
sporto, essendo previsto che ad apertura avvenuta deli'astuccio, i
detti mezzi di traslazione arretr;no il braccio di estrazione per
allontanarle  prontamente dall'astuccio e per consentire a questo
di fipetere uﬁ successivo ciclo di estrazione di un astuccio, in-
dipendentemente dall'operato del secondo braccio d'apertura-inse-

rimento.

9) Astucciatrice secondo la rivendicazione 7), in cui il
pri;; braccio (27) di estrazione degli astucci dal magazzino (8) &
fissato sulla estremita di un albero orizzontale e scanalato (26)
che scorre assialmente in una boccola scanalata (25) sostenuta gi-
revoimente da un manicotto fisso (24} e dotéta:in solido ad una
estrgmité di una leva (29) che per mezzo di uﬁ t}fante-(SO) & col-
legata a leve (31, 34, 35) poste all'interno?dei primo box (1) di

basamento e predisposte per seguire il profilo di una camma (38)
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calettata sull'albero principale di moto (39) della macchina, il
tutto in modo da trasmettere al detto p?imo braccio (27) il neces-
sarioc movimento di oscillazione, essendo il detto albero scanalato
{26) dotato ip solido sull'estremitd opposta a quella solidale al
detto primo braccio (27), di un rodehetto {40) nella cui gola ope-
ra il rullino d'estremitd di una leva (42) calettata con l'altra
estremitd su un albero (43) verticale e girevole all'interno del
detto primo box (1) di basamento e che sull'estremitd inferiore
porta una leva (45) che segue il profilo di una camma (47) calet-
tata sull}glbero principale di moto (39) della macchina, in modo
da trasmettere al detto braccioc il necessario movimento di trasla-
zione.

10) Astucciatrice secondo la rivendicazione 7), in cui il
secondo braccio (59) d'apertura e d'inserimento dell'astuccioc tra
le cinghie.di trasporto (C1-C2), ha una conformazi§ne ad "L" e con
l'estremitéidel piede & calettato sull'albero verticale di uscitar
(58) di un rinvic a coppia conica (SQ) che col proprio corpo &
fissato sulla slitta orizzontale di un gruppo  guida-slitta (49)
orientato parallelamente al percorso délle dette cihghie {C1-Cc2) e‘
che con la guida & fissato ad una struttura di supporto (48) fissa
al primo box di basamento (1), essendo previsto che la detta slit-
ta sia coilégata con apposita articolazigne snodata e ad asse ver-
ticale (51), all'estremitd di una leva (52) che éntra nel detto
primo box di basamento (1) dove & calettata ad un albero girevole
e verticale (53), che per mezzo di una leva (55) e di un rullino
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d'estremitd (56) rileva il profilo di una ¢éamma (57) calettata
sull'albero principale della macchina, in modo da trasmettere alla
sliﬁta cﬁe porta il detto secondo braccio (58), il necessario mo-
vimento di- traslazione orizzontale, essendo previsto che il pigno-
ne conico ad asse orizzontale (61) del detto rinvio angolare (50),
sia assiélmente cavo, scanalato ed aperto verso l'esterno per coo-
perare con un albero orizzontale e scanalate {62), sostenuto gire~
volmentg con una estremitd dalla detta struttura di supporto (48)
ed al quéle & fissata perpendicdlarmente una leva (63) che per
mezzo di un tirante (64) & collegata ad una leva (65) interna al
detto primo box di basamento (1) e che con un rullino (66) rileva
il brofilo di una camma {(67) calettata sull'albero principale di
moto dellérmacchina, il tutto in modo da trasmetiere all'asse ver-
ticale (Sé).su cui & montato il detto secondo braccio (59), il mo-
vimento ;scillatorio necessario a tale braccio per le fasi 4di
messa in volume e di squadratura degli astucci.

11) Aséucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzatg dal fatto che sulla stessa slitta che porta 1'equi-
paggio déi secondo braccio (59) di apertura degli astucci, & mon-
tato registrabile al variare del formato degli astucci stessi, un
appoggio (68) che coopera con la parete laterale (P3) dell'astuc-
cio opposta a quella (Pl) inizialmente sostenuta dalle ventose del
primo braccio (27) di estrazione degli astucci, in modo che duran-
te la fasg di -introduzione tra le cinghle di trasporto {(Cl-C2),
l'astucciq e éorrettamente sostenuto nella posizione aperta e di
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squadratura delle sue pareti 1aferali, sia dalle ventose (60} del
secondo braccio d'apertura e traslazione (59) che dal detto appog-
gio laterale (68).

12) Asﬁucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzata aal fatto che il secpndo braccio (59) & dotato sotto
alle ventosg di presa (60) di un gradinc rientrante nel quale &
mentato, con un'articolazione orizzontale (70), un piceolo flap
(71) che nofmalmente & nella posizione verticale ed orientato ver-
so 1)l basso e che in parte sporge lateralmente dal corpo del detto
braccio, almeno dalla parte rivolta verso il primo box 41 basamen-
to (1) ed in corrispondenza di tale parte sporgente del flap es-
sendo prevista 1l'estremita superiore ed arrotondata di un dito
(172} solidale. con l'estremitd inferiore ad una leva {(72) artico-
lata con una estremitd al corpo del rinvio angolare (50) che so-
stiene ed aziona il detto gecondo braccio (59}, con una articola-
zione (73} orizzontale ed ortogonale al movimento di traslagione
del detto rinvio angolare e tale leva essendo dotata di un rullino
(74) che segue il profile di una camma lineare e fissa (75), in
medo che quéndo il secondo braccio (59) compie la;corsa di inseri-
mento di un-agtuccio tra le c¢cinghie di trasporto (C1-C2), il dito
dianzi detto (172) oscilla in avanti e solleva il flap (71) che a
sua volta sqlleva in posizione di chiusura l'aletta inferiore-po-.

steriore (Al} dell'astuccio, essendo previsto che in giusta fase

l'aletta anteriore-inferiore (A2) dello stesso astuccio cooperi
con un piegatore fisso (76) che solleva tale aletta e la sovrappo-
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ne a quella opposta (Al) cosi che il detto equipaggio di alimenta-
zione degli astucci pud poi neutralizzare le proprie ventose (60)
e ritornare nella posizione di inizio ciclo.

13) Astucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, in
cui i mezzi che piegano la linguetta di estremitd (L-L') e che
piegano l'aletta di chiusura inferiore (A3) e superiore (A3') de-
gli astucci traslati dalle cinghie di trasporto, sonc simili e
comprendono dapprima dei mezzi registrabili (77, 90) per piegare
di pil di. novanta gradi verso l'astuccio la linguetta d'estremita
(L-L') delle dette alette (A3-A3') e poi dei mezzi registrabili a
pettine'(gl,.93)~per piegaretle dette alette nella posizione di
chiusura e per guidare la loro linguetta ad entrare correttamente
nell'astuccio.

14) Astucciatrice secondo la rivendicazione 13), in cui i
mezéi di-piegatura della linguetta d'estremita (L—L') delle alette
di chiusura (A3, A3') dell'astuccio, comprendono una struttura
ganciforme (77) posta con la propria estremitd utile sull'ingombro
in pianta dell'astuccio e col cuil -bordo si dispone a contatto e
parallelamente la linea di snodo (78) ghe intercorre tra la detta
linguetta e l'aletta di chiusura, essendo la detta struttgra gan-
ciforme, inciinata e fissata su una slitta (79) che scorre su una
guida verticale e fissa (80) e che pud esseré registrata nel posi-
zionamento in quota al variare del formato degli astucci, ad esem-
pio con mezzi a vite-madrevite (81), essendo previsto che la detta
guida sostenga girevolmente un- albero verticale e scanalato (82)
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che per mezzo di coppile coniche inferiori (84} & collegato ad in-
granaggi (85-86) collecati nel vicino box di basamente (1 o 3) e
che per mezzo di un rullo eccentrico (87) seguono il profilo di u-
na camma (88) calettata sull'albero principale (39} della macchi-
na, in modo da trasmetiere al detto algero scanalato (82) un movi-
mento oscillatorio e con tale albero scanalato essendo predisposta

in cooperazione una cremagliera a denti inclinati (89), guidata in

"una sede della detta slitta {(79) e tale cremagliera, azionata con

moto rettilinéo alterno dal detto albero scanalato, essendo orien-
tata in direzione dell'astuccio, essendo parallela al corpo della
struttura ganciforme (77), ed essendo dotata in esfremité di una
traversina (90) preferibilmente a seziohe tonda, che in giusta fa-
se spinge.gl'aletta di estremita (L~Lt) dell'aletta di chiusura
{A3-A3') a piegarsi sul bordo utile della detta struttura ganci-
forme (77} contro la quale appoggia esternamente la detta aletta.
lS)lAstucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, in
cui 1 mezzi:a pettine che piegano i'aletta di chiusura {A3-A3")
degli astucci, comprendono un primo pettine (91) che nella posi-
zione di riposo & orientato versc l'alto, che & posto lateralmente
all{aletta da piegare ed & articolato su un asse (92) parallelo
alla direzione di marcia degli astucci, essendo previsto tra i
denti di questo primoMpettine , cofi ufiotsbalzo registrabile al va-
riare del formato degli asfucci, i denti di un secondoc pettine
{93} sostenuto da una struttura (94) che pud oscillare su un asse

(95) successivo ed allineato a quello (92} del detto primo petti-
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ne, essendo previsto che il secondo pettine sia orientato in dire-
zione degli astucci e formi col primeo pettine un angolo interno
inferiore ai 20° e mezzi essendo previsti per far oscillare a co-
mandQ i pettini contemporaneamente attorno ai loro aési, per far
sl che il primo pettine pieghi l'aletta di chiusura ed il secondo
pettine permanga con funzione di contenimento in corrispondenza
della linguetta d'estremitad di tale aletta, essendo i detti mezzi
tali da far si che prima che la linguetta (L-L') giunga in corri-
spondenza'dell'astuccio, il detto secondo pettine si disponga coi
propri denti rastremati leggermente all'interno del contenitore
stesso e si fermi in tale posizione sostanzialmente verticale,

mentre il primo pettine prosegue nella sua oscillazione per spin-

gere l'aletta di chiusura (A3-A3') ed il :.secondo pettine guida la

linguetté {L-L') di questa aletta ad enfrare correttamente nell'a-
stuccio.

16) Astucciatrice secondo la rivendicazione 15), in cui gli
assi di oscillazione (92, 95) dei pettini (91, 93) di piegatura
delle alette'(A3—A3') di chiusura degli astucci, sono dotati di
rigpettive appendici radiali, con rispettivi rullini (103, 100)
che seguono dei rispettivi profili (100-101) di una camma lineare
{99) posta parallelamente al percorsco degli astucci, avente un
profilo‘a‘setto?e di cerchio, con centro di curvatura sul detti
aési di oscillazione dei pettini e fissata su una slitta parallela
(96) che a sua volta deriva il necessario movimento alternato da
una cremagliera {97) che ingrana con un pignone (98) calettato sul
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detto albéro verticale e scanalato (82) dei mezzi che piegano la
linguetta d'estremita (L;L') delle dette alette di chiusura degli
astucci.

17) Astucciatrice seconde le rivendicazioni precedenti, in
cui sulla sgtruttura (94) che porta registrabile il pettine (93) di
guida della linguetta di estremitd {L-L') delle alette di chiusura
(A3—A3').dggli astuceci, & montato dbpo gli stessi pettini un pres-
sore-(lOd);che interviene in posizione adeguata sull'aletta (A3~
-A3'} di éhiusura di un astuccio giad parzialmente chiuso dai detti
pettini, per spingere completamente la sua linguetta di estremita
(L-L') ad entrare nell'astuccio stesso.

18} Aétucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzaté dal . fatto' che dufante:lahﬁiegatura:ﬂell!aletta di
chiusura:inferiore (A3) degli astucci, la corrispondente aletta di
chiusura superiore {A3') degli stessi astucci coopera con la pro-
pria'faccia interna con mezzi fissi di guida e di contrasto (300)
che impediscono agli astucci medesimi degli spostamenti verticali
indesiderati.

19) Astucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, ca-
ratterizzata dal fatto che durante la fase di riempimento e nella
successiva fase di chiusura delle alette superiori, gli astucci
appoggiano inferiormente su un trasportatore longitudinale a na-
stro (200) cpe mércia alla stessa velocita e nella stessa direzio-
ne delle cinghie di trasporto (C1-C2) degli astucci.

20) Astucciatrice secondo le rivendicazioni precedenti, in
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cui sul telaio delle cinghie di trasporto (C1) rivolte dalla parte

~dei box di basamento, nelia parte finale del box intermedio (2) o

nella parte iniziale dell'ultimo Sox (3) & previsto un flap (105)
fissato sull'estremitd di un asse (108) orizzontale ed orientato
tragversalmente al percorso degli astucci e tale asse essendo col-
legato a mezzi di spostamento assiale-alternc ed a mezzi di oscil-
lazione a loro volta collegati cinematicamente all'albero princi-
pale (39{ della macchina e predisposti per far si che il detto
flap sia normalmente in posizione arretrata per non interferire
con gli astucci che avanzano, mentre dopoc che un astuccio si &
fermato a valle del detto flap, questo viene spostato assialmente

e pei viene ruotato per piegare l'aletta superiore-posteriore

.(A1") ~dell'astuccio e mezzi essendo previsti per far si che lo

stesso flap permanga temporaneamente nella posizione attiva per
trattenere la corrispondente aletta nella posizione bassa fintanto
che 1'ale£ta contrapposta (A2'), quando l'astuccio & fatto avanza-
re dalle cinghle di trasporto (Cl1-C2), interferisce con un piega-
tore fisso (107) che 1la piega e la sovrappone all'altra aletta,
esseﬁdo successivamente previsto che il detto flap ritorni a ripo-
$0 per poter ripetere il cicle sull'astuccio che'segue.

21} Astucciatrice secondo la rivendicazione 20), in cui
1'asse (106) che porta il flap (105) di chiusuré dell'aletta po-
steriore-superiore (Al') degli astucci & un piccolo asse scanalato
che coopera con una boccola scanalata (108) sostenuta girevolmente
in un contenitore di supporto (109} e fale boccolé & esternamente
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dentata-e coopera tangenzialmente con una cremagliera (110} colle-
gata ad uhé leva (111} calettata sull'estremitd superiore di un
primo albero verticale e discendente (112}, essendo il detto asse
scanalato, dotato di un rocchetto (118)‘che coopera col rullino
d'estremitd di una leva (1192) calettata sull'estremitd superiore
di un secondo albero verticale e discendente (120), essendo i det-
ti alberi verticali (112, 120) sostenuti_girevolménte per l'estre-
mita ipferiore, da una scatecla fissa (113) nella guale tali alberi
sono dotati di un rispettivo rullino eccentrico (117) che segue il

profilo (116) di una rispettiva camma elicoidale ricavata su un

- albero orizzontale (114) che entra perpendicolarmente nel vicino

box di basamento {3) e che per mezzo di una coppia conica (115)

- -deriva.il moto dall'albero principale (39) della macchina.

22) Astucciatrice rettilinea, atta ad operare sugli astucci
disposti verticalmente, realizzata pit in particolare, in tutte o
sostanzialmente, come descritto, come illustrato nelle figure del-
le otto tavole allegate di disegne e per gli scopi sopra esposti.
Bologna, 1i 18/06/1997

p. I.M.A. Industfia Macchine Aﬁtomatiche S.p.a.
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