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ze zésobnich sil a k jeho

V zdsobnim sile se zfluidovany mate=-
ridl odvddi ze sila a dopravuje do plnicich
mist prepravnich, dopravnich nebo technolo-
gickych zafizeni soustavou tlakovych pneu-
matickych Zlabd tvoricich distribudni ko~
moru, kterd je rozclenéna do sekei, z nichi
kaZda je opatfena jak samostatnymi p¥ivody
fluidniho plynu s uzdvéry, tak vtokovymi
hrdly s vtokovymi uzdvéry materidlu, tak i
vytokovymi hrdly s vytokovymi uzdviry.
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Zarizeni k odbéru sypkého materislu ve fluidnim stavu
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Vyndlez se tykd za¥izeni k odbéru sypkého materidlu
ve fluidnim stavu ze zdsobnich sil a k jeho dopravé pneu-
matickymi Zlaby do plnicich mist p¥epravnich nebo doprav-
nich za¥izeni a do komor vyrobn¥ technologickych za¥izeni.

Znémé zatizeni k odbéru a dopravé sypkého materidlu
ve fluldnim stavu ze zdsobnich sil tlakovymi pneumaticky-
mi Zlaby jsou realizovdna jen pro krédtké horizontdlini od-
lehlosti o poloméru aZ priméru sila, p#i SemZ vypoudténi
materidlu ze sila a jeho doprava tlakovym pneumatickym
Ylabem jsou ¥izeny vypoudtdcim uzdvirem sila a fluidaci
tlakového pneumatického Zlabu. K prekondni v&tiich hori-
zontdlnich odlehlosti mezi vytokovym otvorem sila a jed=-
nim nebo n¥kolika plnicimi misty pFepravnich nebo doprav-
nich za¥izeni &i komor vyrobn& technologickych za¥izeni
se uZivd pneumatickych vykladadd a tihovy§ch pneumatickych
%labd. '

Vyhodou zndmého za¥izeni k odb&ru a dopravé sypkého
materidlu ve fluidnim stavu tlakovimi pneumatickymi Zlaby
Jé, Ze k dopravé vyuZivaji tlaku fluidni vrstvy materidlu
a jsou proto energeticky a provozné velmi hospoddrné. A-
v3ak jejich nedostatkem je jejich maly akini radius a vzd-
jemnd vazba jednoho odbérového mista s jemu pFislusnym pl-
nicim mistem. Nedostatkem za¥izeni k odb¥ru a dopravé ma=-
teridlu pneumatickymi vykladedi a tihovymi pneumatickymi
Zlaby je, Ze nemohou vyuZit tlakové energie materidlu ve
fluidnim stavu v sile k dopravé, ddle, Ze jsou sloZitd a
investidné nékladnd a jsou poruchovd. Maji niZ3i vykonnost
a velké ndroky ne ddrZbu a obsluhu.

| VSechny uvddéné nedostatky vSech dosud zndmych zai{i-
zeni k odbéru a dopravé sypkého materidlu ve fluidnim sta-
vu ze zdsobnich sil pneumatickymi Zlaby do plnicich mist
prepravaich nebo dopravnich zarizeni a do komor vy§robné
technologickych zafizeni Jsou odstranény a uvedend vyhods
vysoké hospoddrnosti za¥{zeni k odbdru a dopravd tlakovy-
mi Zlaby je plné zachovéna gza¥izenim podle vyndlezu, jeho¥
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podstata spoéi{vd v tom, Ze v3echny vytokové otvory sil
Jsou spojeny s plnicimi misty pFfepravnich &1 dopravnich
za¥i{zenl nebo komor vyrobn& technologickych zaiizeni
soustavou tlakovych pneumatickych Zlabld tvoricich distri-
budni komoru, kterd Je rozdélenéna do sekei, z nichZ kaZdd
je opat¥ens jak samostatnjmi privody fluidniho plynu s u-
zdvéry, tak vtokovymi hrdly s vtokovimi uzdvéry materidlu,
tak i vytokovymi hrdly s vytokovymi uzdvéry meteridlu.

V¥hodou zafizeni k odbéru a dopravé sypkého materid-
lu distribudni komorou je jeho velky akéni radius a pro-
vozni variabilnost i reverzace doprevy z odbérovych do pl-
nfcich mi{st, déle jeho konstrukini a vyrobni jednoduchost,
snadnd dispoziéni prizplsobitelnost mistnim podminkdm a Je-~
ho vysokd funkéni a provozni jistota. Dalsimi jeho vyhoda-
mi jsou vysokd vykonnost, provozni hospodédrnost, maléd spo-
t¥eba fluidniho plynu a malé dopravni rychlosti. Z toho pak

yvaji minimdlni spotieba energie na dopravu, minimdlni
opot¥ebovdni funkinich ¢ésti ze¥izeni a jeho vysokd fyzic-
kd Zivotnost, minimdlni pot¥eba Gdriby a nizké nédroky ne
odprdSeni za¥izeni i na odprdseni plnfcich mist. Dalsimi
pFednostmi jsou moZnost reverzace provozu zatizeni & z toho
plynouci malé poZadavky na zastavény prostor a na investid-
ni prostfedky, jednoduchost obsluhy, zcela bezprasny pro-
voz za¥igeni a vysokd hygiena pracovniho prostredi.

Materidl vytékd ze sila ve fluidnim stavu a distri-
budni komorou protékd iéinkem rozdilu tlaku fludni vrstvy
ve zvoleném liseku vymezeném otevienymi vickovymi a vytoko~
vymi hrdly ve sméru 2z odb&ru do plniqich mist, nezdvisle
" na jejim sklonu, tedy i vodorovné, Sikmo nebo svisle doll
i vzhliru, aviek vidy jen nejkratsi cestou mezi t&mito hrd-
ly. PPitom je fluidn{ plyn prfivddén jen do téch ddsti di-
stribudni komory, kterymi méd pri prdvé poZadované provoz-
ni situaci materidl protékat., Za tim idelem je fluidadni
za¥izeni distribudni komory rozdéleno na sekce, které jsou
provozovdny podle konkrétnich provoznich situaci.
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Ve sméru podélnych os jednotlivych sekci distribudni
komory Jje moZno zménou nastaveni uzdvéri vtokovych a vy-
tokovych hrdel s vyhodou reverzovat pritok materidlu di-
gtribucni komorou.

Distribudni komores miZe byti usporddand vodorovné ne-
bo svisle, sklonéna Sikmo dold nebo vzhiru, pripadné miZe
byti usporddand i kombinované, napf. prolamovan&. Vyhodou
gikmych nebo svislych uspordddni oproti vodorovaym je, Ze
ji 1lze v pripadé potreby, napi¥. pfi revizi, velmi snadno
vyprézdnit fluidaci reviznimi otvory provedenymi v jejich
nejniZsich mistech. ' -

P¥iklad provedeni za¥izeni podle vyndlezu je vyznaden
na obr. 1, 2 a 3, kde jsou schematicky zndzornéna funkdéni
i dispozidni uspordddni za¥izeni k dopravé sypkého materidlu
ze zdsobnich sil do nddob dvou Zeleznidénich prepravniki.
Dalsi piiklady alternativniho uspoidddni distribudnich ko=
mor jsou vyobrazeny na obr. 4 a 5.

Na obr. 1, 2 a 3 jsou vyznadena tfi zdsobni sila 1
(A, B, C), kterd jsou usporddand v radé. Kazdé z nich Je
opatfeno nezakreslenym fluidadnim zarizenim se spodnim
st¥edovym odbérem materidlu a tlakovym potrubim 2 uzavi-
ranym viokovym uzdvérem 3 viokového hrdla 4 distribudni
komory 5. Ta je tu usporddand vodorovné a podél zdsobnich
sil 1. Distribudni komora 5 je opatfena fluidadnim za¥i-
zenim 6 se samostatnymi privody fluidniho plynu s uzdvéry
21 a hlavnim uzdvérem 22, Vytokovd hrdla 7 s vytokovymi u-
zdvéry 8 jsou zatisténa do plnicich hubic 9 nddob 10 (P, R
s, T, U, V, X, Y) dvou Zeleznidnich p¥epravnikii piistave-
nych na koleji podél zdsobnich sil 1.

Funkce zarizeni je zfejmd z obr. 1 &% 3: Po pristave-
ni prepravniki a ustaveni plnfcich hrdel jejich nddob 10
pod plnici hubice 9 se spoji urlend plnici hubice 9 s pii-
slu$nou nddobou 1éfbfepravniku, napr. s nddobou P. V urde=-
ném z&sobnim sile, nap¥. v 1 A se materidl uvede do fluidniho
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stavu. Otevienim uzdvéru 21 pf¥isluSného sekei 11 fluidad-
niho zaiizen{ 6 se p¥ipravi k provozu plnici cesta v di-
stribuéni komo¥e 5 od vtokového hrdla 4 zdsobniho sila

1 A k vytokovému hrdlu 7 p¥isludného nddob& 10 P. Po ote-
vieni vtokového uzdvéru 3 zdsobniho sila 1 A se oteviou
vytokovy uzdvér 8 vytokového hrdla 7 distribudni komory
5 p¥islusny plnéné nddob& 10 P a hlavni uzdvér 22 fluid-
niho plymi a do sekce 11 fluidacnlho zabizen{ 6 se pifi-
vede fluidni plyn. Tim se zprovozni plnici cesta v distri-
budni komo¥e 5 od vtokového hrdla 4 zdsobniho sila 1 A aZ
k vytekovému hrdlu 7 p¥islusSnému nédobd 10 P p¥epravniku,
a tim dojde k vytoku materidlu pod tlakem fluidni vrstvy
ze zdsobniho sila 1 A a k jeho pritoku tlakovim potrubim
2 a sekel 11 distribudni komory 5 eZ do nddoby 10 P pie-
pravniku. Fluidni plyn spolu s materidlem

proudi z distribudni komory 5 do plnéné nddoby 10 P, ze
které se odvddi odsdvacim hrdlem plnici hubice 9 nezndzor-
nénym odsdvacim a odpradovacim zerizenim do ovzdudi. Po
naplnéni nddoby 10 P se uzavie ji pFislusny vytokovy uzé-
vér 8 a hlavni uzdvér 22 fluidniho plynu. Tim se ukonéi
vytok materidlu z distribudni komory 5 do plnéné nddoby
10 P a p¥ivod fluidniho plynu do sekce 11 fluidadniho za-
#{zeni 6 distribudni komory 5. Materidl se v distribuéni
komo¥e 5 prestane fluidovat a ztrati svlj fluidni stav.
Po p¥ipojeni jiné plnici hubice 9 k dalSi néddob& 10 pFe-
pravaiku, nap¥. k nddob& 10 V, se nastavi novd plnici
ceste ze zdsobniho sila 1 A do této nddoby a to otevienim
t&ch uzdvérd 21 fluidnfho plynu, které prislusi sekcim

12 a% 17 fluidainiho za¥izeni 6, & uzevienim zbyvaj fcich
uzdvérd 21 fluidniho plynu, jeZ p¥islusi sekcim 11 a 18
a% 20. Otev¥enim hlavniho uzdvéru 22 fluidniho plynu se
uvede materidl do fluidniho stavu jen v useku fluidovae-~
nfch sekei 12 a¥ 17 a po otev¥eni vyitokového uzédviru 8
p¥isluiného plnéné nddobé 10 V dojde k pritoku materidlu
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ze zdsobniho sila 1 A pod tlakem fluidni vrstvy tlakovym
potrubim 2 a sekcemi 12 a¥ 17 fluidadniho za¥izeni 6
distribudni komory 5 do nddoby 10 V prepravniku. Plndnd
nédoba se odplynuje stejnd jako v pfedchozim pripads.

Po naplnéni nddoby 10 V se uzavie vytokovy uzdvér 8 a
hlavani uzdvér 22 fluidniho plynu. Tim se pln&ni nddoby
10 V ukon&i. Po naplnéni vSech nddob 10 prepravniki se
odstavi z provozu fluidaéni zaetizeni zdsobniho sila 14
a neznazorn&né odsdvaci a odpraSovaci za¥izeni.

P¥i doprevé materidlu z prostitedniho zdsobniho sila
1 B se postupuje obdobnd jako p¥i dopravé ze zdsobniho si-
la 1 A. Av8ak p¥i plnéni nddob 10 R, S a T protékd materi-
&4l distribuéni komorou 5 opadné. Rovné%f opadnd protékd i-
p¥l dopravé ze zdcobniho sila 1 C p¥i plnéni nddob 10 R,
S, T, U, V a X. Tak se uplatnuje reverzace distribudni ko-
mory 5.

Pri soulasném napojeni dvou a¥ v3ech nddob 10 preprav-
nikd na p¥islusné plnici hubice 9 lze plnit dv& a% v3echny
nddoby 10 z distribudéni komory_g_najednou. Pritom nastavo-
vdni plnicich cest a plndni jednotlivych nddob provddi ob-
sluha podle provoznich pot¥eb.

Na obr. 4 je vyznadeno jiné provedeni ze¥izeni k od-
béru a dopravé materidlu ze zdsobnich sil 1 (A, B a C) do
nédob 10 Zeleznidénich prepravniki. Distribudni komora 5
s fluideénim za¥izenim 6 je provedena prolamované.

Obr. 5 zndzornuje stejné zatizeni, aviak s distri-
buéni komorou 5 v Sikmém kaskddovém uspo¥ddéni.

Vyndlezu miZe bﬁf vyuZito ve vSech oborech primyslu,
- tje. v hutich, energetice, stavebnictvi i v t&Zké chemii

a v3ude tam, kde se odebiraji a dopravuji prdsSkové a jem-
né zrnité materidly ze zdsobnich sil do néddob silnidnich
a %eleznicCnich pfepravnikﬁ; komor peci a do podavadi a
komor ndvaznych dopravnich zatfizeni.
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za¥izeni k odbéru sypkého materidlu ve fluidnim sta-
vu ze zdsobnich sil & k jeho dopravé pneumatickymi Zlaby
do plnicich mist pFepravanich, dopravnich nebo vyrobnd tech-
nologickych za¥izeni, vyznadené tim, Ze soustava tlakovych
pneumatickfch ¥labl tvori distribudni komoru (5), kterd je
roz¢lenéna do sekeci, z nich? kaZdd je opat¥ena jak samostat-
nymi p¥ivody plynu s uzdvéry (21), tak vtokovymi hrdly (4)
s vtokovymi uzévéry (3) materidlu a tak i vytokovymi hrdly
(7) s vytokovymi uzdvéry (8).

2 vykresy
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