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(54) DREHWERKZEUG

(57) Die Erfindung betrifft ein Drehwerkzeug fiir die Au-
Bendrehbearbeitung mit Hartmetallwendeschneidplatten,

bei dem durch die getrennte Ausfilhrung einer Anschlag- 10 11 12 - 13 14 12
platte 13 und einem Grundkdrper 14, eine wesentliche - - T ‘ ! {
Einsparung an Material- und Fertigungskosten erzielbar ; ! ; / I
ist. i / /!
Mittels zweier Stifte 12, (vorzugsweise PaBstifte), ST H} / 7 7

werden die Komponenten 13 u. 14, miteinander verbunden.
Die Werkzeughalter sind flr alle Geometrieformen

der Wendeschneidplatten und als links- u. rechtsschnei- JRE JRuy

dende Werkzeuge einsetzbar. ' '
Die Befestigung der Wendeschneidplatten kann bei

vorhandener Mittenlochbohrung mittels durchgehenden

Spannschrauben, oder ohne Mittenlochbohrung in der Wen-

deschneidplatte, mittels Spannpratzen oder Spannfinger

erfolgen.
Die Stabilitdt und die MaBhaltigkeit bei der Bear-

beitung, ist durch die exakte Verbindung der Komponen-

ten 13 u. 14, sowie durch die genaue Einpassungsmig-

lichkeit der Wendeschneidplatten optimal gegeben.
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Die Erfindung betrifft ein Drehwerkzeug mit einem Werk-
zeughalter fUr Hartmetallwendeschneidplatten,der eine
durch Stifte, (vorzugsweise PaBstifte),aufgenietete An-
schlagplatte aufweist.

Drehwerkzeuge,bei welchen die Passung fir die Hartmetall-
wendeschneidplatten aus einem einteiligen Werkzeughalter
herausgefrast werden,sind nach dem derzeitigen Stand

der Technik allgemein bekannt,jedoch ist diese Art der
Wendeplattenfixierung sehr kompliziert und aufwendig
gestaltet,da die Ausfrédsungen im einteiligem Werkzeughalter
ein sehr aufwendiges Fertigungsverfahren darstellt.

Ziel der Erfindung ist es,einen einfachen,zweigeteilten
Werkzeughalter mit geringen Herstellungskosten zu schaffen,
der sowohl mit handelsiblichen Wendeschneidplatten bestick-
bar ist,als auch mit speziell geformten Wendeschneidplatten
fir Formdreharbeiten eingesetzt werden kann.

Zu diesem Zweck wird ein Werkzeughalter vorgeschlagen,
bei welchen erfindungsgem&B die Wendeschneidplatte durch
eine mittels Stifte fixierte Anschlagplatte befestigt
wird.

Die exakte Verbindung der Anschlagplatte mit dem Grundkorper
wird durch zwei Stifte, (vorzugsweise PaBstifte),hergestellt.

Es stellt sich damit die Anschlagplatte als ein fertigungs-
maBig eigenes Werkstick dar,bei welchem eine groBere
Stickzahl der gleichen Art in einer Frésvorrichtung gemein-
sam gespannt werden kdénnen und mit einem Formfréser die
Negativform der Wendeschneidplatten in einem Arbeitsgang
hergestellt werden kann.

Durch die Zweiteilung der Werkzeughalter ist auch der
Grundkorper getrennt bearbeitbar und es kdnnen davon
gleichfalls eine groBe Werkstickanzahl gemeinsam bearbeitet
werden.

Mit dieser zweigeteilten Ausfihrung der Werkzeughalter
wird daher eine sehr vereinfachte Fertigungsmethode ermog-
licht,welche eine bedeutend rationellere Erzeugung ge-
wahrleistet.

Die Fixierung der Wendeschneidplatte von oben,kann wahl-
weise durch eine Mittenlochbohrung mit durchfihrender
Schraube,oder ohne Mittenlochbohrung mit einem Spannfinger
oder einer Spannpratze erfolgen,wobei der Anschlag immer
in gleicher Art durch die eingangs erwdhnte Anschlag-
platte erfolgt.
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Drehwerkzeuge welche in L&ngsrichtung geteilt sind,sind
aus den Schriften US 3 180 006 (G.EMMONS)27.4.1965,sowie
US 3 455 002 A (F.E.MILLER),15.7.1969 und FR 2 048 490

A (STEIN),26.3.1971 bekannt.

Jedoch stellen diese Werkzeughalter Sonderwerkzeuge dar,
sind sehr aufwendig gestaltet und nur fir spezielle
Drehaufgaben,wie in den Schriften angefihrt,einsetzbar.
Des weiteren ist durch die bei allen drei Gegeniber-
stellungen verwendete Schraubenverbindung des Unterteils
mit dem Oberteil,eine einwandfreie und spielfreie Einpassung
einer Hartmetallwendeschneidplatte ,wie dies bei der
Anwendung mit handelsiblichen Schneidplatten erforderlich
ist,nicht méglich,da natirlich eine Schraubenverbindung
immer ein seitliches Spiel durch das Gewinde hat und
dadurch die Klemmung der Schneidplatte in der Ausnehmung
der Anschlagplatte,die ja innerhalb eines viel engeren
Toleranzbereiches liegt,nicht funktionsfadhig realisierbar
ware.
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Die Zeichnungen geben die zwei Drehstédhle als Ausfih-
rungsbeispiel,sowie eine Zusammenstellung wieder.

Es zeigen

Figur 1: die Draufsicht eines Werkzeuges mit einer doppel-
seitigen Wendeschneidplatte in Rhombusform

Figur 2: die Zusammenstellung desgleichen Werkzeuges
in der Seitenansicht

Figur 3: eine Anschlagplatte mit der ausgefrésten Form
fir die Wendeschneidplatte

Figur 4: den Grundkdérper des Werkieughalters an dem
die Anschlagplatte angenietet wird

Figur 5: die Draufsicht eines Werkzeuges mit einer doppel-
seitigen Form-Wendeschneidplatte

Figur 6: die Zusammenstellung desgleichen Werkzeuges
in der Seitenansicht

Figur 7: die dazugehdrige Form-Anschlagplatte mit der
entsprechenden Geometrieform fir die Form-Wende-
schneidplatte

Figur 8: die Draufsicht auf den Grundkdérper auf dem
die Form-Anschlagplatte angenietet wird.

Die in den Figuren 1 und 2, sowie 5 und 6, dargestellten
Werkzeughalter weisen einen Grundkérper 14,eine Anschlag-
platte 13 und eine Wendeschneidplatte 10 bzw.18 auf,
wobei die Komponente 13 mit dem Grundkdrper 14 starr
mittels zweier PaBstifte 12 verbunden ist,welche an

den beiden Enden vernietet sind.

Die Wendeschneidplatte 10 ist bei Figur 1 mittels der
Imbusschraube 11,die Komponente 18 bei Figur 5 mittels
Spannklave 19 fixiert.

Die Figur 3 bzw. 7 zeigen die Anschlagplatte 13 mit der
ausgefrédsten Geometrieform 11 a fir den Anschlag der
Wendeschneidplatte 10 bzw. 18.

Der Grundkdérper,Figur 4 bzw. 8 hat vorne die erforderliche
Form der Wendeschneidplatte 10 bzw. 18 und ist gegen-
Uber dieser um ca. 2 mm zuruckversetzt.
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Die beiden PaBbohrungen 17 sind zur Aufnahme der beiden
PaBstifte 12 erforderlich.

Die Figuren 5 und 6 stellen einen Werkzeughalter fir
Formdrehbearbeitung,vorzugsweise fir Aluminium-Kunststoff-
oder Messing dar.

Die vorgestellte Form-Wendeschneidplatte 18 hat eine
zweiseitige Ausfihrung der Geometrieform und wird rickwéarts
durch die aufgenietete Anschlagplatte 13 sowie oben durch
die Spannpratze 19 fixiert. Mittels der Spannschraube

20 wird die Spannpratze 19 festgeschraubt.

Mit der durch die Figur 7 dargestellte Anschlagplatte

13, kann die jeweilige Geometrieform der Form-Wendeschneid-
platte durch einen Formfrédser in der Negativausfihrung
einfach hergestellt werden.

Die Figur 8 zeigt den Grundkdérper 14 mit der ausgefrésten
und der zurickversetzten Form,sowie die Gewindebohrung

23 fir die Spannschraube 20 und den beiden PaBbohrungen
17 zur Aufnahme der beiden PaBstifte 12.
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Anspriche

Drehwerkzeug fir handelsiibliche Hartmetallwendeschneid-
platten 10,in den gebrduchlichen Geometrieformen,sowie
in gleicher Grundkonzeption geeignet fir Sonderformen
von Schneidplatten 18,welches einen Grundkdrper 14,
sowie eine darauf befestigte Anschlagplatte 13 aufweist,
dadurch gekennzeichnet,daB die beiden Komponenten 13,
u.14,mit mindestens zwei Stiften 12, (vorzugsweise PaB-
stiften),verbunden sind.

Drehwerkzeug nach Anspruch 1,dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Stifte 12,an der oberen und unteren
Seite vernietet und damit nicht mehr demontierbar
sind,wodurch eine kompakte und unlésbare Verbindung des
Grundkdrpers 14,mit der Anschlagplatte 13,hergestellt
wird.
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