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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
cementu oraz urzadzenie do stosowania tego spo-

sobu.
Znane jest wytwarzanie cementu na drodze wy-
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siarczanu wapnia, ewentualnie uwodnionego, kt6-
ry uprzednio zostal podgrzany w drugim podgrze-
waczu, liczac réwniez w kierunku przeplywu gazu
spalinowego, przy czym te dwa podgrzewacze sg w

palania w piecu obrotowym, mieszaniny siarcza-  stosunku do siebie ustawione szeregowo. W pierw-
nu wapnia, tlenku Zzelaza, piasku, gliny oraz $rod- szym podgrzewaczu zachodzi bardzo dokladne
ka redukcyjnego w postaci materialu weglowego. zmieszanie skladnikéw mieszaniny wsadowej.

W celu polepszenia bilansu cieplnego znane jest W celu regulowania temperatury w pierwszym
wstepne podgrzewanie mieszaniny wsadowej przed podgrzewaczu wprowadzaé mozna do niego réwniez
wprowadzeniem jej do pieca cementowego. 10 siarczan wapnia nie podgrzany w drugim pod-

Jako czynnik grzeweczy stosuje si¢ gazy spalino- grzewaczu. Im wiecej siarczanu wapnia nie pod-
we uchodzace z tego pieca. Redukcja mieszaniny grzanego doprowadza sie do pierwszego podgrze-

' surowcowej po jej podgrzaniu przed wprowadze- wacza, tym bardziej obnizy sie temperature w
niem do pieca nastepuje w piecu obrotowym. Wa- pierwszym podgrzewaczu. Nastepnie mieszanina
da tego sposobu jest koniecznoé¢ przeprowadzenia ;5 Wwsadowa zostaje wprowadzona do pieca obroto-
redukeji w piecu co stwarza konieczno$¢ stoso- wego i wypalana w znany sposéb. Dzieki takiej
wania piecéw o duzej dtugosci. zasadzie podgrzewania wstepnego redukcja mie-

Celem wynalazku jest wyeliminowanie redukcji szaniny zachodzi w pierwszym podgrzewaczu, a
z procesu wypalania w piecu obrotowym wyzej nie jak dotychczas w piecu obrotowym. Prowa-
wymienionej mieszaniny wsadowej, stosujac przed go dzi to do zmniejszenia dlugo$ci pieca obrotowego i
tym znang operacje wstgpnego podgrzewania tej polepsza bilans cieplny procesu wypalania.
mieszaniny. Proces redukecji przebiega korzystniej, bo naste-

Stwierdzono, ze cel ten mozna osiggnaé, prowa- puje on w fazie rozproszonej mieszaniny wsa-
dzac dwustopniowe wstepne podgrzewanie gazami dowej w gazie, uzyskiwanej w podgrzewaczu a

« spalinowymi mieszaniny surowcowej. o5 hie jak dotychczas w szczelnie uloZonym zlozu

Sposéb polega na tym, Zze do pierwszego patrzac mieszaniny wsadowej w piecu obrotowym, gdzie
w Kkierunku przeplywu gazéw spalinowych, pod- tylko powierzchnia powoli obracajgcego sie zloza
grzewacza, usytuowanego ponad piecem obroto- surowcow kontaktuje sie z gazami spalinowymi.
wym, wprowadza sie zawierajacg Srodek redukuja- Jako siarczan wapnia stosowaé mozna bezwod-
cy mieszanine tlenku zelaza, piasku, gliny oraz g, ny gips, tak zwany anhydryt i wprowadzaé go do
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drugiego podgrzewacza. W tym przypadku nalezy
do tego podgrzewacza wtrysngé wode w celu re-
gulowania temperatury gazéw spalinowych ucho-
dzacych na zewnatrz. Mozna réwniez stosowaé gips,
stanowigcy odpad z produkecji nawozéw sztucz-
nych o wilgotnosci 18 do 20%.

Na rysunku przedstawiono schematycznie urza-
dzenie wedlug wynalazku z dwustopniowym pod-
grzewaczem.

Urzadzenie to stanowi uklad, na ktéry sklada
sie piec obrotowy 1 i dwa podgrzewacze 2 i 3. Pod-
grzewacze te polgczone szeregowo przewodami 4,
5, usytuowane sg ponad piecem i polgczone z nim
przenoénikiem 10. Przew6éd 5 polaczony jest z
przeno$nikiem 8, za§ przewdéd 4 z przeno$nikami
7 i 6. Gorna cze§¢ podgrzewacza 3 polgczona jest
przewodem z dmuchawg 11, za$§ dolna czg§¢ zakon-
czona jest szybem spadowym 9, wprowadzonym do
przewodu 4. Dzialanie urzadzenia jest nastepujace.
Material wsadowy doprowadza sie¢ w strumieniu
gazé6w do pierwszego podgrzewacza 2 przeno$nika-
mi 6, 7 i szybem spadowym 9 podgrzewacza 3 do
przewodu gazowego 4. Podgrzany material dopro-
wadzony jest przeno$nikiem 10 do pieca 1. Do
drugiego podgrzewacza 3 materiat dostarczony jest
przeno$nikiem 8, ktérego ujscie jest skierowane do
gornego przewodu gazowego 5. Gazy odciggane s3
przez dmuchawy 11 i skierowane do nie przedsta-
wionych na rysunku filtréw elektrycznych. Mie-
szanka piasku, gliny, tlenku zelaza i §rodka reduk-
cyjnego zostaje dostarczona przenos$nikiem 7 do
przewodu 4 w miejscu, gdzie temperatura gazéow
zostala obnizona przez wprowadzenie siarczanu
wapnia szybem 9 i przeno$nikiem 6. Przeno$niki
6 i 9 wprowadzane sg do przewodu 4 w miejscu
potozonym blisko ujécia pieca.

Siarczan wapnia dostarczany jest przez oba
przenofniki 6, 8. Podzial tej iloSci calkowitej na
oba przenoéniki 6, 8 zalezy od temperatury gazow
spalinowych. Przenos$nik dolny 6 musi dostarczyé
tym wiekszg cze§é Swiezego, a tym samym chtod-
nego siarczanu wapnia, im wyzsza jest temperatu-
ra gazéw piecowych. Pozostala cze§é siarczanu
wapnia dostarczona przeno$nikiem 8 odbiera ciep-
lo od gazu w przewodzie 5 i podgrzewaczu 3.

Material podgrzany wsiepnie w  taki sposéb
dostaje sie przez szyb spadowy 9 do przewodu ga-
zowego 4 prowadzacego do pierwszego podgrzewa-
cza 2 i razem z materialem dostarczonym przez
przeno$niki 6, 7, poprzez podgrzewacz 2 i przeno$-
nik 10 — do pieca obrotowego 1. Od rodzaju i tem-
peratury siarczanu wapnia doprowadzonego do
drugiego podgrzewacza 3 zalezy, jaka temperature
beda mialy gazy odciggane przez dmuchawe 11.
By temperatura gazu pozostawala w granicach
dopuszezalnych dla filtru elektrycznego odpowied-
nio dobiera sie rodzaj siarczanu wapnia zawiera-
jacego w wigkszym lub mniejszym stopniu wode.

Przy przerobie anhydrytu niezbedny jest wtrysk
wody do strumienia gazu w odpowiednim miejscu
w celu obnizenia temperatury gazu, lub jezeli jest
do dyspozycji wilgotny dwuwodny siarczan wap-
nia tak zwany gips, jak gips odpadowy z produk-
cji nawozéw sztucznych, obniZzenie temperatury
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moze nastgpié przez zwigkszenie iloSci wprowa-
dzanego tego suroweca.

Przenoéniki 6, 7, 8 sg zaopatrzone w urzadzenia
wagowe i dozowniki, przy pomocy ktérych odbywa
sie dozowanie skladnikéw materialu surowego za-
leznie od temperatury gazéw.

Przy samoczynnej regulacji wyznaczenie stosun-
ku mieszanin skladnik6w materialu surowego od-
bywa sie przy pomocy maszyn liczacych, ktére od-
dzialywaja poprzez elementy poSrednie znanego
typu na dozowniki w sensie utrzymania tempera-
tury gazéw przy ich wejSciu i wyjSciu z zespolu
podgrzewaczy 2, 3.

Sposobem wedlug wynalazku osigga sie przy
zmniejszonej dlugo$ci pieca obrotowego korzystny
bilans cieplny calego procesu. Metoda ta mozna
wykorzysta¢ wilgotne gipsy, jak rdéwniez gipsy
odpadowe gorszej jakoSci. Uklad zespolu pod-
grzewaczy z organami dozujgcymi i regulujgcymi
gwarantuje pehfe wykorzystanie pojemnos$ci pieca
obrotowego skutkiem kroétkich czasé6w reakcji przy
procesach sterowania i regulacji, a tym samym
réwnomierny produkt koncowy, jak rowniez za-
bezpieczanie przed uszkodzeniem filtru elektrycz-
nego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania cementu polegajacy na
tym, Ze mieszanine siarczanu wapnia, gliny, pias-
ku, tlenku zelaza oraz Srodka redukujgcego w po-
staci materialu weglowego wypala sie w piecu
obrotowym, przy czym przed procesem wypalania
mieszanine ogrzewa sie wstepnie gazami spalino-
wymi, uchodzacymi z pieca obrotowego, znamien-
ny tym, ze wstepne ogrzewanie mieszaniny prze-
prowadza sie dwustopniowo w dwoéch podgrzewa-
czach, w ten spos6b, ze do pierwszego podgrzewa-
cza, patrzac w Kkierunku przeptywu gazéw spali-
nowych, usytuowanego ponad piecem obrotowym
wprowadza sie mieszanine zawierajgcg wegiel wy-
magany do redukcji, a do drugiego podgrzewacza
wprowadza sie mieszanine zawierajgcg siarczan
wapnia.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
mieszanina, zawierajgca wegiel, wprowadzana do
pierwszego podgrzewacza, zawiera tlenek zelaza,
piasek i gline.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze do drugiego podgrzewacza wprowadza sie anhy-
dryt i dodatkowo wtryskuje sie wode.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze do drugiego podgrzewacza wprowadza sie gips
odpadowy z produkcji nawozéw sztucznych, o wil-
gotnosci 18 do 20%.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 do 4, znamienny tym,
ze temperature w pierwszym podgrzewaczu regulu-
je sie przez zmiane stosunku ilo§ci siarczanu wap-
nia dostarczonego bezpoSrednio do pierwszego
podgrzewacza, do iloSci siarczanu wapnia wpro-
wadzanego do pierwszego podgrzewacza, po
uprzednim podgrzaniu go w drugim podgrzewa-
czu.

6. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
jednego z zastrz. 1—5, znamienne tym, zZe sklada
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sie z pieca obrotowego (1) i dwoch podgrzewaczy
(2) i (3), ktore polgczone szeregowo przewodami
4) i (5) usytuowane sa ponad piecem i polgczone
z nim przeno$nikiem (10), przy czym przewo6d (5)
zaopatrzony jest w przeno$nik (8), przewdd (4)
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zaopatrzony jest w przenoéniki (7) i (6), za§ gbrna
cze$¢ podgrzewacza (3) polgczona jest z dmucha-
wg (11), a dolna cze$é tego podgrzewacza zakon-
czona jest szybem spadowym (9), wprowadzonym
do przewodu (4).
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