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(67) Die Erfincung betrifft eine Endlosverbindung fur
Stahlseilférdergurte, deren Zugtrager rechteckférmig
gebiindelt oder mattenartig ausgebildet sind. Bedingt
durch die Ausgestaltung des Fordergurtes, erfolgt nach der
iiblichen Abtrennurig der Deckschichten ein einfaches
Ubereinanderlegen der gehiindelten oder mattenartigen
Zugtrager 2 des linken und rechten Gurtendes 3a; 3bim
Gesamtverband unter Verwendung einer
Zwischengumsnischicht 4 mit anschlieBender
HeiBvulkanisation. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Endlosverbindung fir Stahlseilférdergurte, wobei die Deckschichten in tiblicher Weise von den
Zugtragern {iber die vorgegebene Verbindungslanye abgetrennt sind und die EndlosschlieRung
durch HeiRvulkanisation oder Kaltkleben erfolgt, dadurch gekennzeichnet, daR die geblndelt oder
mattenartig ausgebildeten Zugtrager (1) als Gesamtverband Ubereinandergelegt oder die in
bekannter Weise freigaschnittenen Biindel (2) der gegeniiberliegenden Gurtenden (3) abwechselnd
trag- oder laufseitig gelegt sind.

2. Endlosverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR in die Uberlappung der
Zugtrager (1) eine in ihrer Lénge variierbare Zwischengummischicht (4) eingebracht ist, die
gegebenenfalls zusétzlich eine Verstarkungseinlage aus Stahicord oder textilem Gewebe enthéit.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgasbiet der Erfindung

Die Eifindung betrifft eine Endlosverbindung fiir Stahlseilférdergurte, dersn Zugtriger rechteckférmig gebiindelt oder
mattenartig ausgebildet sind.

Charakteristik der bekannten technischien Ldsungen

Fir Stahlseilgurte aus elastomeren Werkstoffen mitmehroren separaten, in Langsrichtung verlaufenden, verzinkten Stahlseilen
als Zugtriger sind eine Vielzahl von Endlosverbindungen bekannt (DE-OS 2717034; 3144121; DD-PS 163793; 206578). In der
Praxis hat sich die sogenannte ein-, 2wei- odsr dreistufige Verbindung durchgesetzt, wie sie in den Montageanlsitungen fiir
Endlosverbindungen fihrender Herstellerfirmen fiir Férdergurte beschrieben wird (z.B. Willy Ernst, Conti-Férdergurte, Montage
und Verbindung, S.24-45; Prospekt TiP TOP 1-HeiB-Endlosverbindung und Kaltreparatur von Stahlseilgurten, S.4/5).

Bei Gurten geringer Festigkeit ist die Seilteilung ausreichend, so daB jeweils ein Seil prohlemlos in den freien Zwischenraum
zweier Saile .er Gegenseite gelegt werden kann. Je hoher die Gurtfestigkeit wird, desto dicker werden die Seile und der
Zwischenraum zwischen den Sailen verringert sich, Das zwingt zur Ausfiihrung mehrstufiger Verbindungen. Dabei werden in
festgelegter Reihenfolge Seile stumpf gestofen und durch andere Seile iiberlappt. Mit zunehmender Stufenzahl wird die
Herstellung komplizierter. Die Nachteile solcher Verbindungen bastehen in dem betréchtlichen Arbeits- und Zeitaufwand beim
Zusammenlegen dieser Verbindunge:, da jedes Seil auf eine bestimmte Lange geschnitten und achsparallel cingelegt werden
muB. Der seitliche Abstand von Seil zu Seil darf 1,5mm nicht unterschreiten, was durch das Einlegen von Zwischengummi
gewihrleistetwird. Das Einlegen dieser Zwischenstu "en hochkantist einer der aufwendigsten Arbeitsgénge. Dabeiist eine hohe
Prizision der Arbeit zur Gewihrleistung der Haltbarkeit der Verbindung erforderlich. Durch die doppelte Anzahlvon Seilen in der
Verbindung ist die Steifigkeit groBer als im normalen Gurt.

Es wurde auch sin Stahlseilgurt vorgeschlagen (WP B 65 G/303890), dessen Zugtriiger ebenfalls in einer Ebene paraticl
nebensinander in Lingsrichtung der Gurtkarkasse angeordnet, jedoch in einer oder mehreren Lagen rechteckférmig gebiindelt
cder einlagig dicht nebeneinanderliegend als Matte ausgebildet sind.

Die bereits genannten Endtosverbindungen fur bisher iibliche Stahlseilgurte sowie die zusétzliche Verstérkung der
Verbindungszonen nach Liers, EndlosschlieBung und Reparieren von Fordergurten, Gummi, Asbest, Kunststoff 30 {(1977) 8,
S.560-564 sind bei diesem Stahlseilgurt nicht oder nur mit den bereits genannten Nachteilen herstellbar.

2iel der Erfindung

Fiir Stahlseilgurte it gebiindelten oder mattenartigen Zugtrégern soll eine Endlosverbindung mit mdglichst geringem
Arbeitsaufwand herstellbar sein.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fir Stahlseilgurte mit geblindelten oder mattenartigen Zugtrégern eine
Endlosverbindung ohne unzulissige Erhhung der Karkassendicke und Biegesteifigkeit in einfacher Weice harzustellen.
ErfindungsgemiR erfolgt die Endlosverbindung von Férdergurten gemaB Aufgabenstellung nach dem blichen Abtrennen der
Deckschicht durch einfaches Ubersinanderlegen der Zugtrdg e als Gesamtverband.

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung werden die g ageniiberliegenden gebiindelten Zugtrager nach dem {iblichen
Ent‘ernen der Deckschicht und dem Freischneiden abwechselnd tragseitig oder laufseitig Giberlappend gelegt.

Zwischen die sich tiberlappenden Zugtrager kann eine inihrer Verbindungsliénge variierende Zwischengummischicht eingelegt
werden, die gegebenenfalls zusétzlich eine Verstérkungseinlage aus Stahlcord oder textilem Gewebe enihdlt.
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Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand von Zeichnungen und Ausfiihrungsbeispielen naher erliutert werden,
Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: eine Endlosverbindung mit Zugtrégern im Gesamtverband
Fig.2: den Querschnitt einer Endlosverbindung mit gebiindelten Zugtrdgern
Fig.3: den Querschnitt eines Férdergurtes mit gebiindelten Zugtrdgern.

I:1 den Figuren 1 und 2 sind Endlosverbindungen fiir Stahlseilgurte dargestellt, deren Zugtrager 1 gemé® Figur 32u einem
einlagigen Biindel 2 zusammengefaft sind. Es ist auch méglich, alle einlagigen Zugtréger 1 zu einer einzigen Matte durch ein
Nihsteppgewirk zu verbinden oder die Zugtréger 1 als mehrlagiges Biindel 2 auszufiihren.

Bsi der Herstellung der Endlosverbindung wird zunéchst in bekannter Weise die Deckschicht @iber die erforderliche
Verbindungslénge abgetrennt.

Die Endlosverbindung entsteht sinstufiq durch Ausienkung der Gurtenden 3 in vertikaler Richtung aus der Karkassenmitte a—a.
Anstelle des iiblichen Freischneidens der Zugtrager 1 erfolgt lediglich eine Einteilung des rechten und linken Gurtendes 3a; 3b
in Streifen, die etwa der Breite der Biindel 2 entsprechen. Diese Streifen werden gemdB Figur 2 abwechselnd trag- baw, laufseitig
gelegt. Damit wird eine hhere AusreiBfestigkeit und eine dreiseitige Anbindung der gebiindelten Zugtrager 1 erreicht.

in der Regel ist es jedoch nicht erforderlich, die Biindel 2 freizuschneiden, sondern lediglich die Deckschichten von der Karkasse
zu entfernen und gemaB Figur 1, das so vorbereitete rechte und finke Gurtende 3a; 3b einfach iibereinander zu legen.

Zur Gewiahrleistung einer sicheren Kraftiibertragung innerhalb der Endlosverbindung ist es zweckmaBig, eine
Zwischengummischicht 4 einzulegen.

Die rechteckformige Biindelung oder mattenartige Anordnung der Zugtrager 1 erlaubt, entsprechend der Aufgabenstellung der
Erfindung, bei insgesamt gleichem Stahlquerachnitt dar Zugtriiger 1 einen flacheren Querschnit derselben.

Dieser Vorteil gestattet die wesentlich vereinfachte Endlosverbindung gegeniiber den herkommlichen Stahiseilgurten, ohnedal
im Bereich der Endlosverbindung eine unzuldssige Erhdhung der Karkassendicke und der Biegesteifigksit auftritt,

In der Regel wird durch das einfache Ubereinanderlegen der Gurtenden 3 das aufwendige Freischneiden der Zugtréger 1, die
notwendigen Vorarbeiten fiir die Vorbereitung der neuen Verbindung wie z.B. Rauhen der Stahlseile und Einstreichen, das
zeitraubende Herstellen der Stufenverbindung sowie das sorgféltige Einlegen der Zwischengummi zwischen den einzelnen
Stahlssilen vermieden,
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