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(54) Verfahren zur Herstellung von Dammplatten.

(57) Die Erfindung betrifft Verfahren zur Herstellung von Damm-
platten, insbesondere zur Warmeisolation von Aussenfassaden,
Wanden oder anderen Teilen von Gebauden aus expandiertem
Polystyrol (EPS), bestehend aus einer Reflektorplatte (1) und ei-
ner Deckplatte (2), deren Herstellung deutlich vereinfacht wer-
den soll. Dies ist dadurch geldst, dass die sich gegentiberliegen-
den Flachen der Reflektorplatte (1) und der Deckplatte (2) durch
Erwarmung und nachfolgendes Andricken vollflachig unter Bil-
dung einer Kontaktflache (3) miteinander verbunden werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Dadmmplatten, insbesondere von Dammplatten zur Wér-
meisolation von Aussenfassaden, Wanden oder anderen Teilen von Gebauden aus expandiertem Polystyrol (EPS), um-
fassend eine Reflektorschicht und eine Deckschicht.

[0002] Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zur Herstellung von derartigen Ddmmplatten.

[0003] Dammplatten aus expandiertem Polystyrol zur Isolation von Gebaudeteilen u.a. sind hinlanglich bekannt. Sie wer-
den z.B. durch Expansion von Styrolpolymerisatpartikeln in Dampfkammern und nachfolgenden Zuschnitt hergestellt.

[0004] Hauptsachlich werden Dammplatten aus pigmentfreien Styrolpolymerisatpartikeln hergestellt.

[0005] Zwecks Verbesserung der Dammwirkung werden neben dickeren Platten zunehmend auch noch solche herge-
stellt, die ergdnzend Partikel mit dunklen Pigmenten enthalten, z.B. aus Russ, Farbstoffen, Grafit u.a. Der Anteil der pig-
mentierten Styrolpolymerisatpartikel kann 10-90 Gew.-% betragen (DE-U-20 315 226 und EP-A-2 010 601, siehe auch
EP-A-0 981 574, bei der eine Verteilung 50:50 als besonders vorteilhaft angesehen wird).

[0006] Gemass EP-A-1 815 077 kdnnen die Dammplatten dabei auch aus zwei Teilen bestehen, einem Teil mit Uberwie-
gender Dammwirkung, der aus einem grauen expandierten Polystyrol besteht und athermane Stoffe fiir eine zusétzliche
Funktion enthalt, und einem zweiten Teil aus Hartschaum mit wenigstens einer weiteren Schutzeigenschaft. Die atherma-
nen Stoffe kénnen wiederum Russ, Grafit u.a. sein und die als Infrarotabsorber bzw. -reflektoren fungieren. Der andere
Plattenteil erfillt z.B. eine Schallschutzfunktion. Beide Teile sind thermisch miteinander verbunden, bezeichnet als ther-
misches Verschweissen, bei dem erhitzte Metallnadeln die aufeinanderliegenden Teile durchstechen. Dadurch werden im
Umfeld der Nadeln verbindende Kontakiflachen gebildet. Die Anzahl der Kontaktflachen entspricht der Anzahl der Nadeln,
und es entsteht keine durchgehende Verbindungsflache der Teile. Es ist weiterhin bekannt, eine dunkle Reflektorplatte
zwischen zwei weissen Deckplatten anzuordnen.

[0007] Bei einer ahnlichen Dammplatte gemass DE-U-8 226 114, die insbesondere fur Flachdacher verwendet wird, be-
steht die Platte aus einer dammenden Grundschicht aus Hartschaum und einer nach aussen gerichteten Schutzschicht
aus einem Fasermaterial. In der EP-A-1213 118 ist ein Verfahren zur Herstellung einer Schaumstoffplatte offenbart, die aus
zwei Ausgangsplatten gebildet wird. Die Ausgangsplatten, die an den Berihrungsflachen extrusionshautlos sein sollen,
werden mittels eines diffusionsoffenen Klebers und oder durch mechanische Verbindungselemente teilflachig miteinander
verbunden. Die mechanischen Verbindungselemente bestehen dabei bevorzugt aus dem Werkstoff der Ausgangsplatten.

[0008] Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, ein Verfahren zur Herstellung von Dammplatten, insbesondere zur
Warmeisolation von Aussenfassaden, Wénden oder anderen Teilen von Gebauden, vollsténdig aus expandiertem Poly-
styrol (EPS), umfassend eine Reflektorschicht und eine Deckschicht, zu schaffen, die unterschiedliche Schutzfunktionen
erfillen, wobei eine gute Haftung zwischen den Schichten resp. Platten und eine gute Masshaltigkeit bei geringem Auf-
wand erreicht werden sollen.

[0009] Die Aufgabe ist mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelést. Erfindungsgeméss wird eine Deckplatte etwa
parallel zu einer Reflektorplatte zugeflihrt, und nachfolgend werden die sich gegenuberliegenden Flachen gleichzeitig so
weit erwarmt, dass durch Andrlicken dieser Flachen eine feste Verbindung zwischen beiden Platten erreicht wird. Die
Erwarmung wird mittels Spiegelschweissen ausgeflihrt, und dabei wird auf den erwarmten Flachen ein schmelzfllissiger
Film ausgebildet. Die Verbindung erfolgt kleberfrei und somit vollflachig. Bevorzugte Ausflihrungsformen sind in den ab-
hangigen Anspriichen offenbart. Die Erwarmungstemperatur betragt vorzugsweise ca. 195 °C.

[0010] Reflektorplatte und Deckplatte weisen als Ausgangsplatten ein Ubermass auf, das infolge des Anschmelzens und
Verbindens eliminiert wird. Die so gefertigte Dammplatte weist dann das geforderte Nennmass auf.

[0011] Die Dammplatte besteht somit aus zwei Platten, d.h. einer dunklen und ddmmenden Reflektorplatte und einer
Deckplatte mit einer zusatzlichen Schutzfunktion, die kleberfrei und vollflachig miteinander verbunden sind.

[0012] Die dammende Reflektorplatte enthalt in bekannter Weise dunkle Pigmente enthaltende Partikel, insbesondere
Grafitpartikel. Die Reflektorplatte ist der zu d@mmenden Wand o. dgl. zugewandt.

[0013] Die Deckplatte besteht vollstandig aus pigmentfreien Partikeln und ist nach aussen gewandt, wobei die Deckplatte
deutlich dlnner als die ddmmende Reflektorplatte ist, in einem Verhéltnis kleiner 10:90.

[0014] Die Dammplatte ist eine Verbundplatte aus weissem und pigmentiertem EPS.

[0015] Der Erfindung liegt weiterhin die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Herstellung von Dadmmplatten aus ex-
pandiertem Polystyrol (EPS) zu entwickeln, die ein einfaches Verbinden der Ausgangsplatten ermdglicht.

[0016] Diese Aufgabe ist mit den Merkmalen des Patentanspruchs 6 geldst. Erfindungsgemass weist die Vorrichtung Ele-
mente zur etwa parallelen Zufihrung der weissen und pigmentierten Ausgangsplatten sowie eine nachgeordnete Heiz-
und Andrickelemente auf, so dass im Ergebnis die erfindungsgemasse Dammplatte entsteht. In bevorzugter Ausbildung
der Vorrichtung ist das Heizelement ein Heizschwert und das Andriickelement weist mindestens eine Andriickwalze auf.
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Bevorzugt mittels eines endlos umlaufenden Bandes, das auch die mindestens eine Andruckrolle umschliesst, erfolgt
die Zufuhrung der weissen Deckplatte. Vorzugsweise ist dem Andrlickelement eine Ubliche Schneideinrichtung zum Ein-
schneiden der Deckplatte nachgeordnet.

[0017] Mit der Erfindung wird mit geringem Aufwand das Problem geldst, dass dunkle, pigmententhaltende, dickere Re-
flektorplatten (Dammplatten) aus EPS zwar eine bessere Dammung als pigmentfreie Platten aus EPS aufweisen, doch
bei Sonneneinstrahlung resp. Temperaturunterschieden eine geringere Formstabilitat aufweisen. Die Deckschicht wirkt als
Barriere fir die D&mmschicht, so dass eine hdhere Formstabilitét erreicht wird und nur in geringerem Masse ddmmend.

[0018] Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausfiihrungsbeispiel anhand einer Zeichnung naher beschrieben. In der
Zeichnung zeigen die

Fig. 1: eine Dammplatte

Fig. 2: eine Vorrichtung zur Herstellung von Dammplatten.

[0019] EPS-Platten werden in bekannter Weise durch Expansion von Styrolpolymerisatpartikeln in Dampfkammern her-
gestellt. Gefertigt werden sowohl Deckplatten 2, die nur Styrolpolymerisatpartikel enthalten, als auch héher dammende
Reflektorplatten 1, die pigmentierte Styrolpolymerisatpartikel aufweisen.

[0020] Eine Reflektorplatte 1 wird parallel einem Maschinentisch 10 auf einem Férderband der Vorrichtung zur Herstel-
lung von Dammplatten horizontal zugefuhrt. Darlber werden mittels nicht dargestellter Férdermittel oder durch manuelle
Zufuhrung Uber eine geneigte Rutsche die wesentlich dlinneren Deckplatten 2 zugefiihrt. Diese dinneren Deckplatten
2 sind biegsam, so dass sie sich von der Rutsche auf die eben zugefiuhrte Reflektorplatte 1 um die Krimmung einer
Andrickwalze 5 verformen lasst. Der Andriickwalze 5 unmittelbar vorgelagert ist im Bereich der Zusammenflihrung ein
im Querschnitt keilférmiges Heizschwert 4. Das Heizschwert 4 ist 6lbeheizt und soll eine gleichméassige Erwarmung der
kontaktierten Oberflachen der Platten 1, 2 auf ca. 195 °C ermdglichen. Das Heizschwert 4 ist z.B. teflonbeschichtet und
kann aus einem Aluminiumwerkstoff bestehen.

Mittels mindestens einer weiteren Andriickwalze 5 wird die Deckplatte 2 gegen das Heizschwert 4 gedriickt.

Zur Abstlitzung der Deckplatte 2 ist eine Stitzrolle 8 vorgesehen. Die Deckplatte 2 weist eine Ausgangsdicke von ca. 6,5
mm auf, die Reflektorplatte 1 eine Ausgangsdicke von ca. 158 mm, d. h. zwei Millimeter unterhalb des Nennmasses der
herzustellenden Dammplatte.

Auf das Heizschwert 4 folgen bei der hier dargestellten Anlage zwei Andrlickwalzen 5, 5°" die auf gleicher Hé6he nachein-
ander angeordnet sind. Die rechts liegende Andriickwalze 5 ist zugleich Antriebswalze. Auf die Andrlickwalzen 5, 5
folgt beabstandet eine Ubliche Schneideinrichtung 9 zur Einbringung von Entlastungsschnitten in die Deckplatte 2. Die
Stitzrolle 8 und die Andriickwalzen 5, 5°, 5" sowie eine Umlenkrolle 6 sind von einem endlos umlaufenden und tempera-
turbestandigen Fihrungsband 7 mit rauer Oberflache umfasst, das der Zufllhrung der Deckplatte 2 dient. Die Zuflihrung
der Reflektorplatte zum Heizschwert 4 kann ebenfalls mittels eines, nicht dargestellten, Transportbandes, einer Vorschub-
einheit o. a. erfolgen.

Mittels Walzendruck der Andrlickwalzen und Einstellung der Arbeitshéhe wird das erforderliche Dickennennmass der
Dammplatte erreicht.

Die kontaktierten Oberflachen der Platten 1, 2 schmelzen infolge der Erwarmung an, und es wird ein schmelzflissiger Film
ausgebildet («benetzen» durch Erwarmung bis oberhalb der Erweichungstemperatur), der zugleich eine Verringerung der
Plattenstarke bewirkt. Unter Bildung der Kontaktfliche 3 wird die Deckplatte 2 durch die Andrlickwalzen 5 gegen die Re-
flektorplatte 1 gedriickt, wobei infolge des Anschmelzens und nachfolgenden Andrlickens der Platten 1, 2 die Dammplatte
mit einer Dicke von ca. 160 mm und einem Lambdawert von < 0,03 entsteht.

Bezugszeichen
[0021]
1 Reflektorplatte

Deckplatte
Kontaktflache
Heizschwert
Andrilickwalze
Andrickwalze

Andriickwalze

Umlenkrolle
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Fuhrungsband
Stitzrolle
Schneideinrichtung

Maschinentisch

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung von Dammplatten aus EPS, d.h. expandiertem Polystyrol, die eine ddmmende Reflektor-
platte (1) und eine Deckplatte (2) mit einer zusatzlichen Schutzfunktion umfassen, dadurch gekennzeichnet, dass in
einem ersten Schritt die Platten (1, 2), die zusammen eine gréssere Dicke als das Nennmass der herzustellenden
Dammplatte aufweisen, zueinander zugefihrt werden und die sich gegeniberliegenden Flachen der Platten (1, 2)
gleichzeitig mittels Spiegelschweissen erwarmt werden und nachfolgend diese Flachen unter Ausbildung einer Kon-
taktflache (3) gegeneinandergedriickt werden und die Flachen somit vollflachig verbunden werden und eine Damm-
platte mit Nennmass ergeben.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung der Platten (1) und (2) unter Druck erfolgt,
wobei die Flachen bis oberhalb der Erweichungstemperatur des EPS erwarmt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckplatte (2) nachfolgend langs und/oder
quer eingeschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der Deckplatte (2) weniger als 10% der Dicke
der Reflektorplatte (1) betragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine Reflektorplatte (1) beliebiger Stérke
auf beiden Langsseiten unter Ausbildung einer Kontaktflache (3) mit der Deckplatte (2) verbunden wird.

Vorrichtung zur Herstellung von Dammplatten aus EPS, d.h. expandiertem Polystyrol, die eine ddmmende Reflektor-
platte (1) und eine Deckplatte (2) mit einer zusétzlichen Schutzfunktion aufweist, wobei die Vorrichtung Mittel zum
separaten Zuflihren der Platten (1, 2) und zum vollflachigen Verbinden jeweils einer Reflektorplatte (1) mit einer Deck-
platte (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung eine Erwarmungseinheit zur vollflachigen Erwér-
mung der Flachen der Platten (1, 2), die eine resultierende Kontaktflache (3) bilden, und nachfolgende Andrickele-
mente zum Andricken und Verbinden der Platten (1, 2) umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Erwarmungseinheit ein Heizschwert (4) ist.

Dammplatte, hergestellt mit dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine
Reflektorplatte (1) und eine Deckplatte (2) mit einer zusatzlichen Schutzfunktion umfasst, die kleberfrei und vollflachig
auf Nennmass der Plattenstarke miteinander verbunden sind.
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