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Postep w wytwarzaniu i przerébce wio-
kien sztucznych wujawnil ostatnio wiele
sposobow i urzadzer, ktére umozliwiaja
wytwarzanie wlékien sztucznych w zupel-
nie jednakowej postaci kosmykowate].
Wiékna sztuczne w tej postaci stlaczano
dotychczas w wytwérni na bele i w tej
formie dostarczano do fabryk przemystu
wlékienniczego do dalszej przerébki.

Do przerébki wedlug wynalazku ni-
niejszego nadaja si¢ wszystkie sztuczne
wlokna z nitek, wytworzonych z celulozy
jako materjalu wyjsciowego sposobami
chemicznemi, czyli wilékna sztuczne, wy-
tworzone przez krajanie lub szarpanie ni-
tek bez korica, posiadajace dlugosé, po-

trzebna do dalszej przerébki, jak np.
sztucznie wytworzone wlokna, regenero-
wane z wiskozy lub celulozy amoniakalnej
(roztwér tlenku miedzi w amomniaku) albo
uksztaltowane z estréw celulozowych np.
acetylocelulozy.

Wedlug wynalazku niniejszego zadanie
nadania wldknom sztucznym podczas ich
wytwarzania odpowiedniej postaci, zostalo
rozwigzane w ten spos6b, iz mozna je w
czasie dalszej przerobki doprowadzaé bez-
posrednio do zgrzeblarki. Sposéb dotyczy
wytwarzania beli okraglej o duzych wy-
miarach, zwinigtej z warstwy przedziwa z
wlokien sztucznych, zawierajacej mnp.
100 — 150 kg wiékien sztucznych.



Prace nalezy przeprowadzaé w ten spo-
s6b, ze otrzymywane z suszarki wiokna
sztuczne s3 doprowadzane w postaci ko-
smykowatej, najlepiej przy uzyciu ptétna
doprowadzajacego jako przenosnika, w
ilosci odpowiedniej do zasilacza skrzynko-
wego. W celu dobrego wykonania sposobu
stosuje si¢ za zasilaczem skrzynkowym
przyrzad, w ktérym rozluznione wtékna
sztuczne otrzymuja potrzebme zwilzenie.
Potem materjat wioknisty przechodzi w: ce-
lu wtworzenia warstwy przedziwa przez
maszyne spulchniajaco-zgeszczajaca, np.
trzeparke, zaopatrzona w walec z malay
liczbg, szeregow nozy, przyczem walec ten
obraca si¢ z tak mala szybkoscia, aby wy-
twarzala si¢ warstwa przedziwa na beb-
nach sitowych. Warstwa przedziwa wytwo-
rzona z wlokien sztucznych zostaje stlo-
czona miedzy walcami i zostaje zwinieta
bezposrednio w postaci beli okraglej, kto-
ra z pewnem okreslonem obcigzeniem osio-
wem jest obracana na walkach. Najlepiej
jest doprowadzaé taka bele na wage samo-
czynna, dowolnej konstrukciji i zamykaé ja
réwniez samoczynnie zapomoca szwu po-
dtuznego.

Rysunek przedstawia przyktad wykona-
nia urzadzenia wedlug wynalazku. Cyfra 1
oznacza suszarke, w ktérej dotychczas
koriczyl sie przebieg przygotowawczy; cy-
fra 2 — pltétno doprowadzajace, stuzace
jako przenosnik; cyfra 3 — zasilacz skrzyn-
kowy o dowolnej. budowie ze znanem re-
gulowaniem, sluzacy do doprowadzania
kosmykéw wlokien sztucznych. Cyfra 4
oznacza zwilzarke, do ktérej wpuszcza sie
powietrze, zawierajace okreslona ilosé wil-

goci, pochlanianej nastepnie przez mate-
rjal wléknisty. Cyira 5 oznacza trzeparke,
skladajaca si¢ z ptétna doprowadzajacego,
walkéw prowadniczych, walca z szeregami
nozy (,,Porcupine”) i bebnéw zgeszczaja-
cych z przyrzadem ssacym. Cyfra 6 ozna-
cza zwijarke, skladajaca si¢ z dwdch na-
pedzanych walkéw, na ktorych bela okra-
gla jest obracana. Przyrzady, oznaczome
cyframi 7 i 8, mianowicie waga samoczyn-
na i maszyna do zszywania nie stanowig
czeséci skladowych urzadzenia wedlug wy-
nalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania okraglych bel
z luznych wiékien sztucznych, znamienny
tem, ze w toku ciaglym pracy, zwigzanym
z wytwarzaniem wlékien sztucznych, ma-
terjal wiéknisty natychmiast po suszeniu,
poddaje si¢ rozluznianiu, zwilzaniu i zge-
szczaniu, poczem zgeszczony materjal
wloknisty przerabia na zwoje arkuszy prze-
dziwa.

2, Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
czesci tego urzadzenia, jak zasilacz skrzyn-
kowy, przyrzad zwilzajacy, trzeparka, zao-
patrzona w walec z szeregami nozy (Por-
cupine) o regulowanej szybkosci obroto-
wej oraz zwijarka sa ustawione w szereg
jedna za druga.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL24008B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


