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Nr 16238.

Kl. 63 ¢ 44.

Edward G. Budd Manufacturing Company
(Philadelphia, Pennsylvania, Stany Zjednoczone Ameryki).

Sposob umocowania paska uszczelniajacego lub podobnego na $cianach metalowych,:
zwlaszeza na wewnetrznych scianach metalowych nadwozia samochodowego.

Zgloszono 25 wrzesnia 1930 r.
Udzielono 13 kwietnia 1932 r.
Pierwszenstwo: 2 pazdziernika 1929 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek dotyczy umocowania pa-
skéw uszczelniajacych lub podobnych na
§cianach  metalowych, zwlaszcza na
drzwiach samochodéw.

Urzadzenie, wzglednie sposéb wedlug ni-
niejszego wynalazku ulatwia znacznie pew-
ne zalozenie i umocowanie paska uszczel-
niajacego lub innych paskéw, stuzacych np.
do umocowania wewnetrznej oktadziny na
- §cianach metalowych, zwlaszcza na we-
wnetrznej $cianie metalowej nadwozia sa-
mochodu. Wynalazek polega na tem, Ze ze
§ciany metalowej wyttacza sig, najlepiej
bezposrednio obok wyttoczonego z niej wa-
skiego rowka na pasek, w pewnych odstg-
pach jezyki do przytrzymywania paska,

ktére moga byé bez trudnosci zaginane na
czes$é zatozonego paska.

Rysunek przedstawia przyklad wykona-
nia umocowania wedtug wynalazku, Fig. 1
przedstawia = czg$¢ wewnetrznej blachy
stupka do drzwi z jezykami wytloczonemi
wedlug wynalazku w widoku; fig. 2 — ka-
walek paska do uszczelniania; fig. 3 — stu-
pek miedzy przedniemi i tylnemi drzwiami
z paskiem uszczelniajacym wedlug wyna-
lazku w przekroju poprzecznym.

W przykladzie przedstawiono wynala-
zek w zastosowaniu do nadwozia o $cia-
nach, zlozonych z zewnetrznej i wewnetrz-
nej okladziny, przyczem zewnetrzna okla-
dzina ma krawedzie skierowane ku wné-
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‘trzu wozu, stanowigce listwy przylgowe,
o gogk:zas gdy wewnqtrzma blacha oktadzino-

Wa jest pola,cZoxra z wewnetrznemi brzega-
mi zewnetrznej blachy okladzinowej i stu-
2y jako wzmocnienie zewmetrznej blachy
oktadzinowej oraz do zakladania i umoco-
wywania obicia wewnetrznego.

Rysunek przedstawia przyklad zastoso-
wania wynalazku do skrzynkowego slupka,
znajdujacego sie pomiedzy przednim i tyl-
nym otworem drzwiowym; urzadzenie we-
dlug wynalezku moze by¢ réwniez uzyte w
innych miejscach $ciany, zwlaszcza wzdtuz
brzegéow innych otworéw, ktérych pokrywa
lub inna cze$é przylega do powierzchni, o-
taczajacych brzeg otworu. Stupek jest
utworzony w zasadzie przez zewngtrzna
blache oktadzimowa 10, ktéra na brzegach
otworéw drzwiowych posiada obrzeza, od-
giete do wewnatrz. Obrzeza te maja wyste-
py 11 i 12, stanowiace powierzchnie przy-
Igowe drzwi, do ktérych przylegaja odpo-
wiednio ufksztaltowane listwy ramy drzwio-
wej 13.

Na wewnetrznych brzegach maja listwy
przylgowe ramy drzwiowej boczne obrzeza
14, 15, ktére przechodza w obrzeza 16, 17.
Wewnetrzny pasek okladzinowy 18 stupka
(fig. 1) ma prosta czes$é srodkowa, 19 i bocz-
ne wygiecia skierowane nazewnatrz; wy-
giecia tworza na stronie wewnetrznej pa-
ska 18 pierscieniowe wglebienia 20, 21, a
na stronie zewnetrznej ramiona 22, 23. Z
wglebieniami sa polaczome krawedzie bocz-
ne 24, 25. Gdy wytloczony pasek 8, stano-
wiacy wewnetrzng okladzine, 1 zewnetrzna
oktadzina 10 sa zlofone, a ramiona 22, 23
przylegaja do wewnetrzaych bokéw wyste-
poéw 11, 12 ramy drzwiowej, to zewnetrzne
krawedzie boczne 24, 25 przylegaja do bocz-
nych obrzety 14, 15 zewnetrznej okladziny.
Krawedzie boczne 24, 25 moga byé¢ pota-
cpone z obrzezami 14, 15 zapomGca spawa-
nia punktowego i oprocz tego przez zawinig-
cie obrzezy 46, 17 na krawedrzie boczne 24,
25, prryczem zewnetrzne brzegi obrzeiy 16,

17 zagina si¢ do rowkéw 20, 21, wskutek
czego tworzy si¢ mocne potaczenie zawi-
jane.

Przed polaczeniem wewngtrznego paska
18 z zewnetrzng okladzinag 10 wytlacza sig
w pasku 18 jezyki 26 (fig. 1), ktérych wol-
ne korice 27 odgina si¢ od paska.

Pasek uszczelniajacy sklada si¢ z jed-
nej strony z dosé sztywnej czesci okraglej
29, a z drugiej z gietkiej czeséci okraglej 29°
o wicgkszej $rednicy, przyczem obie czesci
okragle sg polaczone cienkim paskiem tka-
niny 30.

Pasek prrzymocowuje si¢ do slupka w
ten sposob, ze jedna z okraglych czesci,
mianowicie sztywniejsza 29, wklada si¢ do
rowka 20, 21 i zagina najblizszy jezyk 26
na okragla czesé 29, wskutek czego zostaje
ona umocowana w rowku. Gdy jeden ko-
niec paska zostal w ten sposéb umocowany,
wklada sie go stopniowo do odpowiedniego
rowka i zagina kolejno jezyki.

Pasek jest w ten sposéb, bez konieczno-
Sci stosowania innych $rodkéw umocowuja-
cych, przytrzymywany mocno zapomoca je-
zykéw, wytloczonych z okladziny we-
wnetrznej. Sposéb taki umozliwia tatwe za-
lozenie zewnmetrznej okladziny wyscielaja-
cej 31, ktéra pokrywa wewnetrzna okla-
dzing 18 oraz jezyki 26 i przyciska réwno-
cze$nie cze$é 30 paska uszczelniajacego
Zzapomoca swego brzegu do odpowiedniego
brzegu stupka; sztywna okladzina wyscie-
lajgca powoduje zatem w przedstawionym
przyktadzie po zalozeniu na stupku jeszcze
dodatkowe umocowanie paska uszczelniaja-
cego. Wiozone do wglebienia i trzymane
zapomocs, jezykéw 26 paski moga stuzyé do
umocowania wevmetrmel okladziny 31
Sciany. :

Zastrzeitenia patentowe
‘1. Sposéb umocowania paska uszczel-

niajacego lub podobnego na $cianach me-
talowych, zwlaszcza na wewnetrznych scia-



nach metalowych nadwozia samochodowe-
go, znamienny tem, ze z metalowej $ciany
wytlacza si¢ w pewnych odstepach jezyki,
pomiedzy ktére zaklada si¢ pasek uszczel-
niajacy lub podobny.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jezyki znajdujg si¢ obok wa-
skiego rowka, wytloczonego w metalowej
$cianie, do ktérego jest wsunigty pasek u-
szczelniajacy lub podebny. A

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

mienny tem, Ze wewnetrzna okladzina scia-
ny przykrywa jezyki (26) oraz zupelnie lub
czesciowo takze pasek, przyczem okladzi-
na $ciany przytrzymuje dodatkowo pasek
uszczelniajacy.

Edward G. Budd
Manufacturing" Company.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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