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【 請 求 項 １ 】
　 １ の 吐 出 工 程 に よ り 、 導 電 性 材 料 を 含 む 組 成 物 か ら な る 複 数 の 液 滴 １ の
線 吐 出 し 、
　 ２ の 吐 出 工 程 に よ り 、 ２ の 液 滴
記 第 １ の 液 滴 の 間 に 、 前 記 第 １ の 線 と 一 定 の 間 隔 を 有 第
２ の 線 中 心 吐 出 す る こ と に よ 、

第 第 １ の を 、 第
を 中 心 と し て 間 隔 を あ け て
第 前 記 導 電 性 材 料 を 含 む 組 成 物 か ら な る 複 数 の 第 を 、 前
複 数 の し 、 か つ 平 行 に 配 置 さ れ た

を と し て っ て 前 記 第 １ の 液 滴 と 前 記 第 ２ の 液 滴 と が 連 続 し



配 線 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　

　
　

　

【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 配 線 の 側 端 部 を 連 続 し た 波 す る こ と を 特 徴 と
す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 配 線 は 蛇 行 し て い る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置
の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 配 線 の 側 端 部 を 周 期 的 な う ね り 形 状 と す る こ と を
特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 １ の 吐 出 工 程 に よ り 、 マ ス 料 を 含 む 組 成 物 か ら な る 複 数 の 液 滴 １ の
線 に 吐 出 し 、
　 ２ の 吐 出 工 程 に よ り 、 前
記 第 １ の 液 滴 の 間 に 、 前 記 第 １ の 線 と 一 定 の 間 隔 を 有 第
２ の 線 中 心 吐 出 す る こ と に よ

マ ス 形 成 し 、
　 前 記 マ ス 用 い て 、 前 記 導 電 膜 を 加 工 し 、 配 線 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装
置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　

　
　

　

【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 マ ス 側 端 部 を 連 続 し た 波 状 形 状 と す る こ と を
特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 マ ス 蛇 行 し て い る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装
置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 マ ス 側 端 部 を 周 期 的 な う ね り 形 状 と す る こ と
を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 の い ず れ か 一 項 に お い て 、 前 滴 が 付 着 す る 領 域 に 、
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た

第 １ の 吐 出 工 程 に よ り 、 導 電 性 材 料 を 含 む 組 成 物 か ら な る 複 数 の 第 １ の 液 滴 を 、 第 １ の
線 を 中 心 と し て 間 隔 を あ け て 吐 出 し 、

前 記 複 数 の 第 １ の 液 滴 を 乾 燥 さ せ 、
第 ２ の 吐 出 工 程 に よ り 、 前 記 導 電 性 材 料 を 含 む 組 成 物 か ら な る 複 数 の 第 ２ の 液 滴 を 、 前

記 複 数 の 第 １ の 液 滴 の 間 に 、 前 記 第 １ の 線 と 一 定 の 間 隔 を 有 し 、 か つ 平 行 に 配 置 さ れ た 第
２ の 線 を 中 心 と し て 吐 出 す る こ と に よ っ て 、 前 記 第 １ の 液 滴 と 前 記 第 ２ の 液 滴 と が 連 続 し
た 配 線 を 形 成 す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、

前 記 第 ２ の 液 滴 の 幅 は 、 前 記 第 １ の 液 滴 の 幅 よ り 細 い こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作
製 方 法 。

１ 又 は 請 求 項 ２ 状 と

１ 又 は 請 求 項 ２

１ 又 は 請 求 項 ２

第 ク 材 第 １ の を 、 第
を 中 心 と し て 間 隔 を あ け て 、 導 電 膜 上
第 前 記 マ ス ク 材 料 を 含 む 組 成 物 か ら な る 複 数 の 第 ２ の 液 滴 を 、
複 数 の し 、 か つ 平 行 に 配 置 さ れ た

を と し て っ て 、 前 記 第 １ の 液 滴 と 前 記 第 ２ の 液 滴 と が 連 続 し
た ク を

ク を

第 １ の 吐 出 工 程 に よ り 、 マ ス ク 材 料 を 含 む 組 成 物 か ら な る 複 数 の 第 １ の 液 滴 を 、 第 １ の
線 を 中 心 と し て 間 隔 を あ け て 、 導 電 膜 上 に 吐 出 し 、

前 記 複 数 の 第 １ の 液 滴 を 乾 燥 さ せ 、
第 ２ の 吐 出 工 程 に よ り 、 前 記 マ ス ク 材 料 を 含 む 組 成 物 か ら な る 複 数 の 第 ２ の 液 滴 を 、 前

記 複 数 の 第 １ の 液 滴 の 間 に 、 前 記 第 １ の 線 と 一 定 の 間 隔 を 有 し 、 か つ 平 行 に 配 置 さ れ た 第
２ の 線 を 中 心 と し て 吐 出 す る こ と に よ っ て 、 前 記 第 １ の 液 滴 と 前 記 第 ２ の 液 滴 と が 連 続 し
た マ ス ク を 形 成 す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 で あ っ て 、

前 記 マ ス ク を 用 い て 、 前 記 導 電 膜 を 加 工 し 、 配 線 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装
置 の 作 製 方 法 。

６ 又 は 請 求 項 ７ ク の

６ 又 は 請 求 項 ７ ク は

６ 又 は 請 求 項 ７ ク の

１ 乃 至 請 求 項 １ ０ 記 第 １ の 液



前 記 導 電 性 材 料 を 含 む 組 成 物 に 対 す る ぬ れ 性 を 制 御 す る 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 半 導
体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　

【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 ぬ れ 性 を 制 御 す る 処 理 と し て 、 フ ッ 化 炭 素 基
を 有 す る 物 質 、 又 は シ ラ ン カ ッ プ リ ン グ 剤 を 含 む 物 質 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体
装 置 の 作 製 方 法 。
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請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 １ １ の い ず れ か 一 項 に お い て 、 前 記 第 ２ の 液 滴 が 付 着 す る 領 域 に 、
前 記 導 電 性 材 料 を 含 む 組 成 物 に 対 す る ぬ れ 性 を 制 御 す る 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 半 導
体 装 置 の 作 製 方 法 。

１ ２ 又 は 請 求 項 １ ２
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