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Titel der Zrfindung

Vorrichtung zur Dichtigkeitspriifung von Staubaustrags-
organen wihrend des Betriebes

Anwendungsgebiet der Erfinduasg

Dis Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Dishiigkelts-
priifung von Sftaubaustragsorganen ai Entstaubungsanla

oy
®
o

=S
wihrend des Betrisbes. Derartige Vorrichiungsn Iin
Anwendung zur Bestimmung der durch Staeubaustragsorgane
angesaugten Falschluftmengen an Abscheidern. Durch das
Priifen der Staubaustragsorgene kann der Verschleifigra
und demit der Zeitpunkt der erforderlichen Uberholung

o

bzw. Auswechslung exakt ermittelt werden. Die Erfindung
kann aber auch bei systematigchen Untersuchungen der
Standzeiten von Staubaustragsorganen in der Zement-,
Keramik~, Schleifscheiben- und Kohleveredlungsindustrie,
sowie im Industriezweig Steine und Erden eingesetzt werden.

Charekteristilk der bekennten technischen Ldsungen

Je nach BEigenschaft des Staubes verschleifen Staubaus-
tragsorgene mehr oder weniger schnell, Bel verfahrens-
technischen Untersuchungen an Zyklonen zelgte sich der
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erhebliche EinfluB der durch Verschleif des Staubaus=-

B I e E o R R R 1 4o P e ie b o
tragscrgans crhihit angcoaugton Felgchlufimenge ouf die

Leistung der Anlege. Die Menge en Falschluft geht in

die Auslegung ein und steht damit unmittelbar im Zusam-
menhang mit dem CGarentiewert der Reingaskonzentration.
Sie kann aber asuch durch den Temperaturabfall zu Kon-
densationserscheinungen und damit zu Betriebsstcrungen
infolge Verkrustungen fihren.

Beinm blsherlgen Uberprufen der mechanischen Funktion der
Staubaustragsorgane, beispielsweise des Jaﬂersplels von
Zellenradschleusen in willkiirlich festgelegten Zeltab-
gtinden, war eine Peststellung des Verschleifigrades kaum
méglich. Bin Auswechseln bzw. Regenerieren der Austrags=-
orgene erfolgte meistens erst dann, wenn berelts Betriebs-
st8rungen und zu hohe Emissionen auftraten. Da sich der
genaue Zeitpunkt des Verschleifies nicht ohne welfere Hilfs—
einrichtungen ermitteln 1&8B%t, werden in Betrieben mif
guten Wartungspersonal auch bel Nichtauftreten von S5t0=-
rungen die Schleusen dexr Intstaubungsanlagen ofters de=-
montiert und der Zustand des Zellenrades visuell begut-
echtet. Nachteilig bei dieser Methode sind die laufenden
Betriebsunterbrechungen, d. h. die Einschrénkung der Ver-
fiigbarkeit der Abscheider sowie demit verbunden die rela-
tiv hohen Kosten.

Ziel der Erfindung

7iel der Erfindung ist es, ohne Betriebsunterbrechungen

und ohne grofe Umbauten der Abscheideaniage den Verschleif-
grad der Austragsorgane, insgbesondere Zellenradschleusen,
zu bestimmen. Eine Planbarkeit der Schleuseninstandsetzung
wnd eine Cptimierung der Instandsetzungszeltrédume soll bed -
geringen Betriebskosten und Erhdhung der VerLuvbarkelt ge=
wdhrleistet sein.



-3- 233386

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Zrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung zur Dichtigkeitspriifung von Staubaustragsor-
ganen wihrend des Betriebes zu schaffen, die es gestat~
tet, die angesaungte Falschlufimenge im Zusammenhang mit
dem Druckabfall iiber dem Austragsorgan zu ermitteln.
Erfindungsgemis wird die Aufgabe dadurch geldst, daf unter-
halb des Austregsorgens der Abscheideanlage ein Rohrstiick
mit. mindestens einem Stutzen und einem Druckentnahmerdhrchen
befestigt ist. Sind zwei Stutzen vorhanden, dient der un-
tere zum Einfilhren eines an einer Luftleitung gehalterten
aufblasbaren Gumnikdrpers. Dieser liegt nach Fillung mit
Prefluft derart an den Rohrwinden an, daf das Rohrstiick
hermetisch abgedichtet ist. Die PreBluft kenn miftels
Dreiwegshahn schnell zu- bzw. abgeflihrt werden. Zur Xon~
trolle des Druckes im Absperrorgan und damit zur Uber-
wachung der Dichtheit ist ein Hanometer vorgesehen.

Zur Messuné der angssaugten guxtnonge iiber dem Unterdruck
in dem Rohrstiick nimmt der obere Stutzen eine Ansaugmel-
diise auf. Um mit den Unterdruckwerten in glinstige ielbe-
reiche zu kommen, sind die auswechselbearen AnsaugmeBdisen
in Abh#ingigkeit von der Luftmenge mit unterschiedlichen
Durchmessern versehen. Sehr vorteilhaft ist es, nur einen
Stutzen mit groBerem Uffnungsquerschnitt am Rohrstick an-
zubringen, der mittels einer MeSkombination, bestehend aus
dem CGummikSrper und seiner Halterung, dem Hanometer und
Dreiwegehahn, der auswechselbaren Ansaugdiise und der ieB-
einrichtung fir den Unterdruck bzw. den Differenzdruck an
dem Sitaubaustragsorgan, die Funktion des Abdichtens des
Rohrstiickes und der lMessung der Falschluftmenge ibernimmt.
Die HMeBkombinaiion ist mittels Weichdichtung und Spann-
band auf dem Rohrstutzen ldsbar befestigt.
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Ausfiihrungsbeigpiel

Die Erfindung soll nachstehend enhand von zwel Aus=
filhrungsbeispielen nsher erldutert werden. Die zuge-
horige Zeichnung zeigt: '

Fig. 1 die Vorrichtung zur Dichtigkeitspriifung
mit zwei Stutzen an dem Rohrstlick

Fig. 2 die Vorrichiung mit einem Stutzen und
aufsetzbarer MelBkombination

Wie Pigur 1 angibt, sind an dem unterhalb des Staubaus-
tragsorgans 1 angebrachten Rohrstlick 2 der obere Stutzen 3
und der untere Stutzen 4 angebracht. In den oberen Stutzen
3 wird je nach Hohe der Falschluftmenge eine Ansaugmefdiise
5 eingesteckt und iiber die MeBeinrichtunzg 12 des Unter-
druckes im Rohrstiick 2 der MefBwert ermittelt, aus welchenm
die Faelschluftmenge lber die Abmessungen der AnsaugmeB-
diisen 5 errechnet wird. Flir den Satz der auswechselbaren
Disen kenn ein Disgramm zur sofortigen Auswertung verwendet
werden., Bevor der MeBwert ablesbar iét, mul jeddch in den
unteren Stutzen 4 die Einrichtung zum hermetischen Abdich-
ten des Rohrstiickes 2 eingefilhrt werden, die aus dem Gummi-
kérper 6, dem Manometer 7 und dem Dreiwegehehn 8 mit den
entsprechenden Verbindungsleitungen besteht. Beim Einblasen
von PreBluft wird das Rohrstick 2 kurzzeifig dicht ver-
schlossen und die Messung kann erfolgen. Der wihrend der
Messung durch das Austragsorgen 1 geftrderte Staub sammelt
sich auf dem Gummikdrper 6 und fihrt zum schnellen Znt-
leeren desselben, wean die Messung beendet ist und der Drei-
wegehahn 8 gedffnet wird. Des lManometer 7 dient zur Kontrol-
ie der Abdichtung des Rohrsiiickes 2. Der Differenzdruck
tiber das Staubtaustragsorgan 1 wird Uber die ieBSeinrichtung
13 bestimant. Nach der Messung werden die Druckentnahme-
rShrehen 14 oberhald des Staubaustragsorgens 1 uad 15 im
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Rohrstiick 2 sowie der obere und untere Stutzen 3; 4
wieder verschlossen.

Der Vorteil der Vorrichtung nach Figur 1 liegt im ge-
ringen Aufwand der schnellen hermetischen Abdichtung
und Offnung des Rohrstiickes 2, der Wiederholbarkeit des
HeBvorganges und der koglichkeit, die Stutzen 3 ; 4 und
Druckentnahmershrchen 14; 15 bel Weuanlagen mit vorzu=~
séhen, so da3 die Messungen ochne Anderungen en der anlage
und ohne Unterbrechung des Betriebes erfolgen koanen.

Figur 2 zeigt die Vorrichtung bel Verwendung nur eines
Stutzens am Rohrsiiick 2. Auf diesen Stutzen wird mittels
Weichgummidichtung 10 und Spannband 11 die HeSkombination
9 befestigt. Diese MeBkombination 9 vereinigt die in
Figur 1 auf zwei Stutzen verteilien Funkticnen, Sie ent-
nilt die zum Abdichten des Rohrstlickes 2 erforderlichen
Armaturen und die MeBeinrichitung 9 fiir die Falschlui®
sowie dis DifferenzdruckmeBeinrichtung 123 13. Der iuf-
wand fir die HeBkombination 9 ist etwas groBer, es wird
jedoch nur ein Stutzen am Rohrstiick bendtigt. Sollen von
einem HMeBtrupp eine grdBere Anzahl von Austragsorganen
an verschiedenen Anlagen Uberwacht werden, ist die Vor-
ichtung nach Figur 2 empfehlen.

Da die Falschluftwerte der Schleusen im Neuzustand bekannt
sind, kann aus den HeBwerten einer ilessung auvf die Grenz-
nutzungsdauer der Schleuse uater den gpeziellen Staubbe-
dingungen geschlossen werden, nimmt man eine bestimmie
Pelschluftmenge als verfahrenstechnisch begriindeten

Maximalwer:d ain.
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Erfindungsanspruch

1. Vorrichtung zur Dichtigkeitspriifung von Staubaus-

tragsorgenen wéhrend des Betriebes, gekennzeichned

dadurch, daB unterhalb des Austragsorgans (1) ein
Rohrstiick (2) mit Stutzen (3; 4) befestigt wird,
die einerseits eine je nach Lufimenge sich im
Durchmesser unterscheidende esuswechselbare Ansaug-
meddiise (5) und andererseits einen an einer Luft-
leitung gehalterten aufblasbaren Gummikorper (6)
aufnehmen, welcher im gefiillten Zustand das Rohr-
stiick (2) hermetisch abdichtet, wobei en der Luft-
leitung ein Henometer (7) und ein Dreiwegehahn (8)
angebracht sind, sowie ein Druckentnahmershrchen (14)
oberhalb des Staunbaustregsorgans (1) und ein Druck=-
entnanmershrchen (15) unterhalb des Steubaustrags-
organs (1) befestigt werden.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennZeichnet dadurch, dalB
bei Vorhandensein nur eines Stutzens eine MeSBkombination
(9), bestenend aus den Halterungen Ilr den GummikOrper
(6), dem HManometer (7), dem Dreiwegehahn (8), der aus=-
wechselbaren AnsaugmeBdise (5) und den leBeinrichitungen
fiir den Unterdruck im Rohrstiick (12) sowie den Differenz-
druck am Staubaustragsorgan (13) vorgesehen ist, die
mittels Weichdicintung (10) und vorzugswelse Spannband
(11) am Stutzen des Rohrstilckes (2) losbar befestigt

istes
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