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"PROCESSO E DISPOSITIVO PARA A FIXACAO DE ELEIBNTOS DE SUS-
ENSE0 EM CHOURIGOS™

Descreve-se un processo para a fixaglo de
elementos de suspensfo, em especial, de lagos de suspensgo,
en chouricos, por meio dos seus 6rglos de obturagio, por e-
xemplo, gaenchos, prevendo-se que o invélucro dos chourigos
seja estrangulado por ume ferramenta de estrangulamento (12)
depois da operagfo de enchimento no sitio de cbturagfo, a
qual pode assumir trés posigoes. Na posigso de partida, entre
duas overacoes de enchimento, a ferramenta de estrangulamen-
to (12) estd sberta, de maneira que, através da abertura
{48), pode ser inserido um lago de suspensdo (16). Durente a
operagdo de enchimento do chourigo, & ferramenta de estrangu
lanento assune uma posigfo intermédia, ne gual ume sua nerte
(54) j& envolve o lago de suspensdo (16). Pelo menos no caso
de chourigos de grande calibre, a ferraaenta de estrangula-
mento (12), com a forma circular, encontrs-se fechada, De-
pois da overag3o de enchimento, a ferrament2 de estrangulsmen
to realiza o movimento de estrangulamento.

Descreve-se tanbén un disvositivo pars a
realizagdo do referido processo.

Figura 1
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Descricfio do objecto do invento
que

GUNTER KOLLRO3S, alemfo, indus-—
trial, residente em Am Wallerstf
dter Weg 20, D-6080 Gross Gerau-
-Dornheim, Repiblica Federal da
Alemanha, pretende obter em Por-
tugal, para: "PROCESSO I DISPOSI
TIVO PARA A FIXAGXO DE ELE!ENTOS
DE SUSFENSAO Eil CHOURIGOSY.

0 invento refere-se a um processo para a
fixagdo de elementos de susnenszo, em especial, de lagos de
suspensfo, em chourigos ou salsichas, por meio dos Srgdos
de obturagdo colocados nas extremidades dos chourigos para
a obturacfo dos invélucros dos chourigos depois dos proces-
sos de enchimento, por exemplo, ganchos, em que de cada ves,
antes do estrangulamento do invélucro do chourigo no sitio
do estrangulamento, um elemento de susnensio é envolvido pe
la ferramenta de estrangulamento, é deslocado ao longo do
eixo longitudinal do chourigo durante o processo de estran-
gulamento e é rodeado pelo drgdo de obturagfio conjuntamente

com o invélucro do chourigo estrangulado.

0 invento refere-se ainda s um dispositivo
para a realizacfo deste processo.

B conhecido gerslmente o modo como se
guiam lacos de sugpensfio por baixo de ganchos de obturacfo
e se apertam contra os invélucros de chourigo estrangulados
ao obturar o chourigo. A patente mencionada descreve um pro
cesso e um dispositivo em que umna parte da ferramenta de op
turacfio no decurso do processo de estrangulamento engrena
en lagos de susnensio empurrados ne sua pista de deslocamen
to e leva esta consigo 20 longo do eixo do chourigo, em que




10

15

20

25

30

35

56.552
Ref: 1V/185,235

depois o gancho de obturagfo engrena através dos lagos de
suspensso 2o engrenar em volta dos invélueros de chourigo
estrangulados de tal maneira que o fixe no chourigo de ma-
neira segura.

Nas méquines automfticas para encher chou-
rigos, fabricam-se enchides de calibres muito diferentes.
Nelas, devem—se usar sempre as mesmas ferramentas de estrapn
gulamento para nio ter de se mudar continuamente &s ferra=
mentas. As ferramentas de estrangulamento consistem usualmen
te em dois bragos de tesours que se deslocam, essencizlmente
com a forme de V, que actuan conjuntanente, que ou estio
montados de nmaneira a poderem rodar como na mencionada pa-
tente ou ser gulados em linha recta entre dois guianentos,
como por exenmplo se refere na Temdria Descritiva da FPatente
dos Estados Unidos N2 3 454 980. Como os bragos de tesoura
deslocdveis sfo feitos de chapas relativamente finas, dd-se
a preferéncia ao Ultimo tino de construcfo com guiamento de
ambos os lados no caso dos maiores calibres dos enchidos.

Durante o processo de enchimento de chouri
¢os, o0g bragos de tesoura que se deslocam tomam uma posigfo
giratéria muito separados um do outro ou guiados separada-
mente um do outro pois que o chourico deve crescer através
da ferraments de estrangulamento colocada em frente do alar
gamento do tubo de enchimento. lias tem de se verificar que
a ferramenta de estrangulamento nfo seja colocada de tal ma
neira larga que rodeie também o calibre de chourigo maior
durante o processo de enchimento de maneira isenta de con-
tacto. 0 invdlucro do chourigo é cheio e taubém puxado de
maneira correcta se a ferramenta de estrangulasmento formar

um espago avertado. Portanto, este pode ter uma secgfo rec-
ta pequena na posicfo assumida durante o processo de enchi-
mento que é menor do que 2 secgdo recta do chourigo. Desta
maneira, ganha-se espago e poupa-se peso e custos da ferra-
menta. Além disso, o atrito do invélucro do chourigo na fer
ramenta de estrangulamento protege a acgdo dos travdes da
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tripa que evitam a saida do invélucro de chourigo do tubo
de enchimento. Por outro lado, isso exige una maneira de
construgdo o mais pequena possivel, medida no caso do cali-
bre dos chourigos de maiores dimensdes, de modo que as par-
teg da ferramenta de estrangulsmento formam também na posi-
¢Zo guiada mais avangada, eventualmente em conjunto com os
guiamentos laterais dos bragos de tesoura deslocéveis, quan
do vista em alg¢ado anterior, um anel, usualmente poligonal,
fechado sobre si, pois que, com uma abertura na periferis
do anel, 0 chourigo comprimido na posigfio adelgagada se de
formaria ao asumentar lateralmente e rebentarisa.

¢ presente invento tem como objectivo pro-
porcionar um processo e um dispositivo apropriado para 2
sua realizagfo que permitem trabalhar com uma ferramenta re
tréctil o mais pequena possivel que, eventualmente, forma
um anel fechado durante o processo de enchimento, mas nfo
obstante fixam elementos de suspensZo da mesm@ maneira que
na patente alem3d acima mencionada, por meio dos Srglos de
obturaggo no invélucro do chourigo.

0 objectivo proposto para o presente inven
to é atingido rodeando-se o elemento de suspensdo pela fer-
ramenta de estrangulasento antes de um processo de enchimen
to0 e mantendo-o durante este processo de enchimento.

0 invento exige que, pelo menos nos cali-
bres de grandes dimensCes, as partes da ferramenta de es-
trangulamento, durante cada ciclo de trabalho, assumam trés
posigbes diferentes umas a seguir 3s outras, nomneadamente,
em primeiro lugar uma posigfo de nartida com uma abertura
lateral através da qual pode ser inserido radialmente o elg
mento de suspensfo; depois, durante o processo de enchimen~
to, uma posigdo fechada, na reslidade ainda alargada, mas
formando um anel; e por fim a posigfio interior final atingi
da no fim do processo de estrangulamento, em que o elemento
de suspensdo é conservado junto do invélucro do chourigo
conjuntamente estrangulado, de tal naneira que este engrene
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através do 6rgfo de obturagio que o rodeia por intermédio
de um lago, um anel ou uma mandibula em forma de gancho que
forma o elemento de suspensfo., Verificou-se, surpreendente-
mente, que nem o enchimento do invélucro do chourigo nem a
fixagfo do elemento de suspensfo sfo prejudicados se, duran
te o processo de enchimento, o invélucro do chourigo escor-
regar j4 ao longo do elemento de suspensso, na ferramenta
de estrangulamento.

De acordo com um aperfeigoamento preferido
do processo, o elemento de suspens@o também encosta nas po-
sicOes em que esteja envolvido pela ferramenta de estrangu-
lamento, num elemento de guiamento que permite que o elemen
to de suspensfo seja conduzido 2 uma vareta de exposigao ao
fumo ou de cozedura num posterior transporte do chourigo.

0 dispositivo previsto para a realigzagfo
do novo processo anteriormente descrito de acordo com o0 pre
sente invento consiste numa ferraments de estrangulamento
colocada em frente da zhertura do tubo de enchimento duma
ndquina sutomdtica de enchimento de chourigos, mdvel entre
uma posicio de salda aberta na periferia e uma posigfo fi-
nal interior que comprime de maneira vedada o invélucro do
chourigo, com bragos de tesoura que se deslocam, e ainda
num dispositive de fecho que assenta nos Srghos de obtura-
¢fo na posigfo estrangulada do ianvélucro dos chourigos, as=—
sim como dum elemento de suspensfoc individual na zona de
deslocacdo duma parte d= ferramenta de estrangulamento que
transporta o dispositivo de extracg@o e caracteriza-se pelo
facto de a ferramenta de estrangulamento, além da posigZo
de partida aberta assumida sntes de cada processo de enchi-
mento e da posigfo final interior, ter uma posigfo intermé-
dia que assume durante o processo de enchimento dum chouri-
¢o, em gque os elementos de suspensfo sfo circunddveis na
pagsagem Gz posicfo de vartida para o posigio intermédia.

As mencionadas trés posigdes da ferramenta
de estrangulamento podem ser ajustadas de maneira invarif-
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vel, indenendentemente do c2libre dos chourigos. :ias o ajug
tamento da ferraments de estrangulamento pode ser comandado
sem mais nada de maneirs gue & posigfo intermédis assunida
durante o nrocesso de enchimento varie com o calibre do
chourigo.

Tanto gquanto se sabe, nas ferramentas de
estrangulszmento com bragos de tesoura gue se deslocam e s50
nrocessfveis em linha recta, estes tém sido, até agors, sen
pre conduzidos de ambos os lados em guiamentos continuos,
quer dizer, estas ferrameatas de estrangulamento formam ao
longo da sequéncis dos ciclos de trabzlho uam =nel poligonal
que slargs e estreita ciclicomente mas se mantém sempre fe-
chado na periferia. ¥ uma caracteristica especifica do pre-
sente invento o facto de, nas ferranentss de estrangulamen—
to com bragos de tesoura que se deslocan em linhs rectz, se
ter absndonado a forma de construgfo fechads com 2 forma de
anel e se reivindigque que um dos guiamentos dosg bragos de
tesoura que se deslocan sejs interrompido na zona =média, de
maneira a obter-se uma abertura através da qual, nos bragos
de tesoura que se deslocam para fors, os elementos de sus-
pensdo sejam inseriveis radialmente na ferramenta de estran
gulsmento. Para que os dois bragos de tesoura que se deslo-
cam durante o processo de enchimento ainds se possaan manter
mais afastados um do outro, =2s no entanto, denois da intro
ducfBo de um elemento de suspensfo na ferramenta de estrangu
lamento, ests se feche de novo, assumindo a foraa de anel,
prevé-se que a abertura seja fechével num guiamento durante
a pagsagen d2 posigio de safda para a posicBo intermédia
através duma parte com & forma de haste fechdvel, a0 longo
do guianento que nenetra bo elemento de suspensfo na deslo-
cacgfio de fechamento. A mencionada varte em forma de haste
ns ferramenta de estrangulamento tem, de preferéncia, um ac
cionamento independente dos bragos de tesoura que se deslo~-
cam mas, como alternativa, pode também ser fixada num des-
tes bragos que se pode deslocar, nuna primeira operagfo, da
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posicdAo de partida, que liberta a abertura pars a posigﬁo
internédia que fechs a sberturs.e, numa segunda oneracio,
da posigdo intermédia para a posigfo final interna.

Noutro aperfeigoanento preferido do presen
te invento, na zberturs da ferramenta de estrangulamento,
estd colocads a extremidade livre dum elemento de guiamento
longitudinal que guia os elementos de sugpensféo para ume va
reta de defumagfo ou de cozimento, mbvel de tal maneira que
o elemento de suspensfo seja suficientemente inserivel para
o interior da ferramenta de estrangulamento. Desta maneira,
permite-se que a fixagfo dos elementos de suspensfo reivin-
dicados na presente meméria descritiva se possa combinar
com a transigfo directa dos elementos de suspensso para una
vareta de cozimento ou de defumagfo descrita na patente alg
ma acima mencionada.

Em seguida, esclarece-se melhor o presente
invento com base em exemplos de realizaglo representados
nos desenhos. Nestes desenhos,

a Figura 1 representa, em algado lateral, um dispositi
vo a introduzir numa miquina de enchimento automdtico de
chouricos, para estrangular e fechar os invélucros do chou~-
rico com simultfnea introdugdo dum lago de suspenszo, em
que as partes individuais do dispositivo sfo representadas
na posigdo de partida, aberta;

a Figura 2 repnresenta um corte longitudinal através da
ferramenta de estrangulamento renresentada na Figura 1;

a Figura 3 representa um corte através da ferramenta
de estrangulamento de acordo com as Figuras 1 e-2;

as Figuras 4 a 6 representam vistas que correspondem &
Figura 1 do dispositivo al representado, em posigdes dife~
rentes, durante um ciclo de trabalho;

as Figuras T e 8 representam um pormenor da ferramenta
de estrangulamento de acordo com as Figuras 1 a 6, em duas
posicgOes diferentes; e

as Figuras 9 e 10 representam vistas, gue corresnondem
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ds figuras 1 e 5, duma forma de realizagfo modificada.

Em primeiro lugar, faz-se referéncia 3s Fi
guras 1 a 3. 0 dispositivo al revresentado estd fixado na
placa de base 10 introduzida em frente d2 aberbtura do tubo
de enchimento duma mfquine automdtica de enchimento de chou
ricos e consiste globalmente numa ferramenta de estrangula-
mento (combinzda com uma parte d= ferramenta geralmente co-
nhecida e, por consequéncizm, ndo representada para coloca-
cdo de ganchos de obturagfio) assim como num dispositivo que
congigte em vArios rolos para o guiamento de lagos de sus~
pensdo 16 ligados a uma banda de lagos 14. Burante o funcip
namento, a banda de lagos 14 com os lagos de suspensso 16 a
ela ligados é retirads de um rolo de armazenagem 18, guiada
por meio dum rolo de desvio 20, devois guiada por meio dum
outro rolo de desvio 22 imediatamente junto da ferramenta
de estrangulamento 12 para um rolo de desdobramento 24 de
preferéncia ligdvel passo a passo deeidida pela forms que
engrena na banda, intermediamente libertada dos l=gos de
suspensio, e dai & conduzida 2 um rolo de enrolamento 28
por meio dum outro rolo de desvio 26, no qual a bhanda vazia
é enrolada. Entre os rolos de desvio 20 e 22 estéd colocado
um dispositivo de anerto designado globalmente por 30 que
consiste numa =2lmofade de aperto fixa 32 e numa almofada de
aperto mével 34, entre as quais a banda dos lagos 14 pode
ser apertada, enquanto um lago 16 é retirado da banda 14
por meio da ferramenta de estrangulamento 1l4. O =ccionsmen-
to da almofada de anerto mével 34 realiza-se, no caso 4o
exemplo, por meio dum cilindro de ar 36.

;

A ferramenta de estrangulamento 12 counsig-
te num brago de tesoura mdével superior 38 e num brago de te
soura mével inferior 40. Os bragos de tesoura abveis sfo re
tirados de acordo com uaa ieneirs conhecida com o8 rebordos
en forma de V en frente um do outro e sfo guizdos de ambos
os lados em guianertos, dos quais o guiamento da esgquerda,
de acordo com a Figura 1, é designado por 42. Este dltimo
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atrevessa de cima para baizo sem interrupgfo enguanto, a0
contridrio das outras ferramentas de estrangulamnento deste ti
po com bragos de tesoura méveis gque funcionam em linha rec-
ta e nfo atravessa gulamentos para a direita em relagfo 2
Figura 1, mas estd antes distribuido entre um guisamento su-
perior 44 e um guiamento inferior 46, entre cujas extremida
des, que se euncontram em frente uma da outra, existe uma
distincia intermédia livre que Fforma uma abertura 43 da fer
ramente de estrangulenento. Esta aberturas pode ser fechada
por um dos guismentos 44 e 46 conduzido por intermédio duma
corrediga 50 com una haste 54 ligads 2 um cilindro de ar 52,
enquanto os bragos de tesours méveis 36 e 40 se mant&a na
nosigio renresentada na Figura 1. Durante o processo de es-
trangulamento e dursnte 2 deslocagfo para trds, para & 20si
¢fo de partida de acordo com a Figura 1, o brago de tesoura
ndvel superior 38 é sccionado nos dois sentidos por um ci-
lindro de ar 56 e o braco de tesoura ndvel inferior 40 é ac
cionado nos dois sentidos por um cilindro de sr 58,

A partir da Figure 2 vé-se claramente que
os dois bragos de tesoura mdveis 38 e 40 consistem respecti
vamente em duas chapas cortantes com a forma de V ligadas
uma & outra, com disténcis intermédis fixa, em que, no caso
do exemnplo, 2o guiarem—-se em conjunto os bragos de tesoura
méveis durante o processo de estrangulamento, as duas cha-
pas do brago mével de tesoura superior 38 encaixem com ss
do brago de tesoura mével inferior 38. Entre as chapas para
lelss dos bragos de tesours mbéveis encontra-se, de maneira
conhecida, a ferramenta para assentamento das pingas de fe-
chamento nfo representada. & Figuras 2 ainda mostra um furo
60 alinhado com o eixo 2édio da ferramenta de estrangulamen
to 12 na chapa de base que, por seu lado, estd 2linhado com
o tubo de enchimento, n3oc renreseatado, da mdquina sutomdti
ca de enchimento de salsichas. Durante o processo de enchi-
mento de salsichas, a salgicha 60 passa através do furo 60
e do espago livre entre os bragos de tesoura méveis 38 e 40
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da direita para a esquerda em relagfo & Figura 2. 0 eixo lon
gitudinal de salsicha e do dispositivo é designado por 62 na
Figura 1 e na Figura 2.

A Figura 3 concretiza o guiamento dos bra-
cos méveis de tesoura 38 e 40 e da haste 54 nos guiamentos
lsteraig 42 e 46 ou 44. Como se vé, as duas chanas dos bra-
gos de tesoura méveis superiores 38 sfo guiadas respectiva-
mente, imediatamente de ambos os lados em ranhuras dos gula-
mentos 42, 43, 46 ajustadas. As duss chapas do brago de te-
sours mével inferior 40 estfo ligadas fixamente uma com a ou
tra dos lados dos guiasmentos 42 por meio de u: elemento in-
termédio 64 que fica saliente lateralmente sobre as chapas.
A pega interuédia 64 € guiada numa raniura dog gulamentos 42
que se ajusta. Dos lados dos gulamentos 44 e 46, estd igual-
mente inserida de maneira fixs entre as duas chapas do brago
de tesoura deslocdvel 40 um elemento intermédio 66, Este, em
conjunto com as superficies que se encontram em frente uma
da outra das chapas, forma uma ranhura em que 2 haste 54 en-
grena de maneiras ajustads, 2 qual por seu lado é guiade num
entalhe ajustado dos guiamentos 44 e 46.

0 dispositivo descrito funciona da seguin-
te maneira:

Antes dum processo de enchimento de salsi-
chas, os elementos do dispositivo descrito assumem a posicéo
de partida indicada na Figura 1, em que os bragos de tesoura
néveis 38 e 40 estfo recolhidos pars cime ou pars baixo, a
haste 54 também estd recolhids para bazixo, de maneira que a
abertura 48 estd aberta e se encontra um lago de suspens®o
16 em frente da sbertura 48. 0 dispositivo de pinga 30 esté
aberto.

Na fase seguinte, de acordo com a Figura
4, o rolo preferéncizl 24 passa a cinta dos lagos 14 em vol-
ta duma divisfo. Desta forma, o lago 16 mantido em frente da
abertura 48 de acordo com a Figura 1 é empurrado por cima do
guiamento de deslocagZo da haste 54 pars fora, para dentro

-9 -




10

15

20

25

30

35

56.552
Ref: 1V/185.235

da zona de deslocagf@o das tesouras méveis 38, 40.

Na fase de funcionamento seguinte, o cilin
dro de ar 52 desloca a haste 54 para cima atrsvés do lago
16, de modo que rodeia esta e a aberbtura 48 é fechada. No
exemplo de realizacfio, o cilindro de ar 52 volta imediatamepn
te de novo para o sug posicfo de partida de acordo com a Fi-
gura 1. las a haste 54 & mantida na sua posigf@o superior por
meio do dispositivo de descanso representado nas Figuras 7 e
8 com o qual é em seguida encolhigda mais de perto. Simulta-
neamente com o fechamento da abertura 48, o cilindro de ar
36 fecha o dispositivo de pinga 30 de maneira que & cinta de
lagos 14 é apertada. Nesta posic8o dos elementos, 0 processo
de enchimento das salsichas tem lugar de acordo com & Figura
5.

De acordo com o processo de enchimento, o
invélucro para es salsichas na posigfo de fechamento é atado
por meio da ferramentes de estrangulamento 12 de maneira a
realizar-se um fechanento estanque, em que o brago de tesou-
ra mével superior 38 é accionado por meio do cilindro de ar
56 para & posig8o finsl inferior representada na Figura 6 e
0 brago de tesoura mével inferior 40 é accionado por meio do
cilindro de ar 48 para & sua posigfo final superior de acor-
do com a Figura 6. Nesta deslocagfo dos bragos de tesoura mg
veis, as arestas obliquas dos sectores com a forma de V, que
se prolongan nara fora, para 2 direita , de acordo com as
Piguras 3 e 5 por cima da haste 54, guiam os lagos de suspen
s30 16 atravessados pela haste 54 para o eixo longitudinal
médio 62. Entretento, estes lagos sfio separados da cinta de
lagos 14 em que foram soldados ou colados. As forgas de trag
cédo que assim se verificam sfo absorvidas pelo dispositivo
de averto fachado 30.

Durante a deslocacfo das tesouras advels
38, 40, que conservam achatado o invélucro das salsichas cog
juntamente com o lago de sus;ensdo 16 separado da cinta com
lacos 14 de maneira & apresentar & secgfo reéta minima, & co
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locado numa pinga de acordo com a aaneira conhecida, por
neio do dispositivo de fechamento nflo renreseantsdo que envol
ve o invélucro estranguladc e penetrs através do lago de
suspensio 16,

Em seguida, os dois bragos de tesours ab-
veis 38 e 40 sfo0 recolhidos pelo cilindro de ar 56 ou 58, de
novo para & nosigfo de partida de acordo com a2 Figura 1, em
que simultaneamente sSe realiza tanbén de novo a abertura 48.
Isto pode conseguir-se ou por ligag8o0 fixa da haste 54 com a
parte mével do cilindro de ar 52 e sew comando, de tal Torma
gue a2 haste 54 seja igualmente recolhida pelo cilindro de ar
52 durante o retrocesso da ferramenta de estrangulamento pa=-
ra a posigHo de partida de acordo com a Figura 1. 0 exemplo
de realizagfo de acordo com as Figuras 1 a 8 prevé como for-
ma de variante msis simples gque o cilindro de ar 52, por in-
termédio da corredige 50, na fase intermédia que fica entre
as Figuras 4 e 5, desloque a haste 54 para cime (na Figura
5 encontra~se desenhada a tracejado a posicfo superior da
corredica 50) e exn seguida é recolhido imediatamente, de no-
vo para a vosigho de partida de acordo com a Figura 1, con=—
juntamente com a2 corrediga 50. A haste 54 € deslocedsa da no-
sigfo de mcordo com a Figura 7 para a posigfio de acordo com
a Pigura 8 nor este movimento para um lado e para o outro do
cilindro de ar 52, relativamente 20 braco de tesoura aével
inferior 40. Ambas as posigles sfo garantidas decisivamente
pela acgdo do peso exercido por meio duma esfera 68 transpor
tada num furo existente no brago de tesoura mével 40 carregsd
da por uma mola, que né. posigfo de acordo com a Figura 7 en=-
costa numa depressso 70 e, na2 posiglo de acordo com a Figura
8 numa depressdo T2 existente n= heste 54. A recolha da has-
te 54 relativamente ao bracgo da tesoura mével 40 a partir da
posig3o de acordo com a Figura 8 para a nosigfo de acordo
com a Figura 7 realiza-se de tal maneira que, na deslocagdo
para estrangulamento das tesouras méveis 38, 40 n= fase que
fica entre a Figura 5 e a Figura 6, um rebordo de fim de cur
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so T4 no brago de tesourz mével 38 se desloque de encontro 2
extremidade livre d2 haste 54 e recolhs este por tal forma
que a esfera 68 se insira de novo na depressfo 70. Se entéo
o braco de tesoura deslocdvel inferior 40 se recolher da po-
sicdo de acordo com a Figura 6 parz a posigio de nartida de
acordo com 2 Figura 1, leva consigo pars s posigfZo de narti=-
da a haste 54 em consequéncia da accgfo de aperto da esfera
de descanso 68.

A forma de realizagBo de acordo com as Fi-
guras 9 e 10 diferenciam-se da forma de realizacfo de acordo
com as Figuras 1 a 8 pelo accionamento do brago de tesoura
mével inferior 40 e da haste 54. hsta dltima estéd ligada de
maneira fixa ao brago de tesoura mével inferior 40, de acor-
do com as FPiguras 9 e 10 e estd recolhido para baixo na posi
¢20 de partida de acordo com a Figura 9, que de resto correg
ponde & Figura 1 tanto quanto a haste 54 liberta a abertura.
48. 0 brago de tesoura mdével 40 e a haste 54 formam, em con-
junto com um cilindro de ar 76 uma unidade comum mével que
pode ser deslocada para cima, da posigfio de acordo com a Fi-
gura 9 para a posigfo de acordo com a Figura 10, por meio
dum outro cilindro de ar 78. Nesta posigZo, a haste 54 obtu-
ra a8 abertura 48, enquanto a ferramenta de estrangulamento
com os seus bragos de tesoura méveis 33 e 40 se estende tan-
to quanto € necessédrio para o processo de enchimento das sal
sichas. Em seguida, tem lugar o estrangulamento e a obtura-
¢80 do invélucro das salsichas, no qual o cilindro de ar 56
acciona o brago de tesours nével superior 38 e siaultaneamen
te o cilindro de ar 76 2cciona o brago de tesoura mével 40
para a posigfo final interior representada na Figura 6. Nes-
tas condigOes, a haste 54 que forma uma sarte do brago de te
soura mdvel inferior 40 guia mais vara cima, por meio do que
nfo se realiza no eantanto qualquer acgfo individusl, porque,
tal como no exemplo de realizac8o primeiramente descrito, o
laco de susvensfio 16 j3 foli rodeado pela haste 54 2o fechar-
-se a abertura 48. Depcis da obturagfo do invélucro das sal-
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sichas, todos os cilindgros de ar 36, 56, 76 e 78 voltam de
novo para & posicao de partida renresentads na Figura 9.

0 presente invento representa uma outra
forma de realizagfo d2 maneira de trabalhar descrits na Pa-
tente 33 22 759.4 relativamente & inclusfo dos lagos de sus-—
pensfo na ferramenta de estrangulamento temporariamente zber
ta durante cada ciclo de trabalho. Indenendente disso é o
agsentamento dos lagos de suspensfio num elemento de guiamen-—
to descrito na mencionada patente, em ligagfo com & fixacgo
dos lagos de suspensfo no invélucro das salsichas e @ subse-
quente translagio dos lagos de suspensfio para ume vareta de
defumagfo ou de cozimento. Evidentemente, pode-se combinar
sem maig o dispositivo descrito neste nedido de natente com
um elemento de guiamento deste tipo, descrito numa patente
mais antiga, que conduz 0s lagogs de suspensfo para ume vare-
ta de defumagBo ou de cozedura. 0 elemento de gulamento ccm
a forma de haste indicado em 80 na Figura 10 pode, por exem-—
plo, deslocar-se de modo simult®neo com a haste 54, através
dos lagos de susnensso 16 previanente deslocados pera dentro
da ferramenta de estrangulamnento.

Entende-se ainda que o invenbo, relativa-
mente & forma e & montegem des paries individusis deslocades
dos dispositivos mencionados, nfo se limits =zo0s exemnlos de
realizagAo cit:sdos. Os elementos de susnensfio, sejan eles la
gos de fio, anéis parciel ou totalmente de pldstico, ganchos
ou orelhas ou elementcs semelkeantes, podem também ter outra
forma e ser colocados na direc¢fo longitudinel nuna cinta,
armazensdos e trazidos pela ferramenta de estrangulsmento
12, Por exemplo, os elemsntos de suspensfo, com a zonz gue §
rodeada pela haste 54, podem ser solienbes numa margen late-
ral duma cints de armazenagem. De acordo com & escolha da ap
mazenagen e alimentsgfo dos elexentos de susnensfo & tanbén
eventuslmente conveniente modificsr cu substituir o disposi-
tivo de aperto 30.

0 que a Terraments de estrangulsaento 12
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apresenta como sendo novo, para o presente invento nfo se en
contra nem na Torma dos rebordos =ctivos no processo de es—
trangulamento nem no numero das partes da tesoura, no seu
guiamento e accionamento. Entre outros, interessan tanbém os
vragos das tesouras colocados de msneirs mével como se des—
creve na citada patente alend anterior. B no entanto decisi-
vo que a ferramenta de estrangulamento abra entre dois pro-
cessos de enchimento de salsichms e, pelo menos, no caso de
grandes calibres, seja fechada durante o processo de enchimen
to das salsichas assumindo o forms de anel, gue rodeie com-
pletamente o invélucro de enchimento d=s sazlsichas, em gue o0
elemento de suspensfo, resnectivemente sntes do procezso de
enchimento das salsichas, seje guiado radislmente vara a fer
ramenta de estrangulsmento pars se stingir esta finalidade.
0 depdsito do primeiro pedido para o inven
to acima descrito foi efectuado na Rendblica Federal dam Ale-
manha, em 16 de Agosto de 1984 sob o n2, F 34 30 030.923.

-REIVINDICAGOERS -

18 - Processo pars a Tixacfo de elementos
de suspensdo, em especial, de lagos de suspensfo, em chouri-
gos, por meio de drg8os de obturagfio colocados nas extremida
des dos chouricos para fechar os respectivos invélucros, por
exemplo, ganchos, em que de cada vez, antes do estrangulamen
to do invélucro dos chouricgos no sitio do estrangulesmento um
elemento de susnensfo envolvido pels ferramenta de estrangu-
lamento, na oneracfo de estrangulamento, é deslocado 20 lon-
go do eixo longitudinal do chourigo e é rodeado pelo Srgfo
de obturagio conjuntamente com o invéluero do chourigo es-
trangulado, caracterizado pelo focto de o elemento de suspen
gfo j4 ser eavolvido pela ferramenta de estrangulamento an-—
tes da operagfdo de enchimento e ser assim mentido durante es
te procesgso de enchimento.

28 = Processo de acordo com & reivindica-
¢do 1, caracterizado pelo facto de a ferramenta de estrangu-
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lamento, 2antes da operagdo de enchimento, a partir duma posi
cfo aberta em que o elemento de suspensdo é inserido através
da abertura, ser levada para uma posigfo intermédia em que
forna um anel em si fechado, em vieta de freate,

38 - Processo de acordo com & reiviadica-
g0 2, caracterizado pelo facto de a ferramenta de estrangu-
lsmento, antes da operagio de enchimento, ser reunida de ma-
neirs a formar um anel cuja secgfo recta interior & menor do
que a sec¢do recta do chourigo.

4¢ - Procegso de acordo com a reivindica-
¢80 2 ou 3, caracterizado pelo facto de o elemento de suspepn
sfo, na vagsagem da ferramenta de estrangulasento d= nosigfo
aberta vars a posigfo intermédia fechada com a forma circu-
lar, .ser agarrado por um brago de corte desalojado ou por
uma parte com a forma de haste fixamente ligada a ele.

58 - Processo de acordo com as reivindica-
goes 2 ou 3, caracterizado pelo facto de o elemento de sus-
pens3o, na pagsagem da ferramenta de estrangulamento da posi
¢do aberta para a nosigBo intermédia fechada com a forma ane
lar, ser agarrado por ume parte com & forma essencialmente
de haste, a2 qual constitui uma »arte do snel, deslocével re~
lativamente 20 brago de corte desslojador da ferramenta de
estrangulamnento.

68 - Processo de acordo com qualquer des
reivindicagles 1 a 5, caracterizado pelo facto de, na posi-
¢80 do elemento de sugpensfo, em gue a ferraments de egtran-
gulamento o agarra, agarrar também un elemento de guismento
que, durante o nosterior transporte do chourigo, ccnduz o
elemento de susvensfio para ume vara de defumagfo ou de coze-
dura.

7e - Dispositivo para a realizagfo do pro-
cesso de acordo com gualguer das reiviadicagles 1 a 6, con-
sistindo numa ferramenta de estrangulamento colocada em fren
te da abertura do tubo de enchimento duma mdquins autoxdtica
de enchimento de chourigos, que se pode deslocar entre uma po
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sigBo de vartida, perifericamente aberta, ¢ uma vosigfo fi-
nal interior que coaprime apertadsmente o invdélucro do chou-
rigo com bragos de corte desalojadores gue actuam conjunta-
mente, ainds num dispositivo de fechamento que assenta no si
tio estrangulado do invélucro colocando drgfos de obturagio
também num dispositivo de extracgfo que transporta elementos
de suspensio individuslmente na zona de deslocagfo duma par-
te da ferramenta de estrangulamento, caracterizado pelo fac-
to da ferranents de estrengulamento (12), 2lém d2 nosigio a=-
bepta de partida a2ssumida antes de cada oneragBo de enchimen
to e da posicfo finsl interior ter ainda uma posigfo interné
dia a qual assume, duranbte a opers¢fo de enchinmento dum chou
ri¢o, estando os elementos de suspensao (16) alcangdveis na
passagem da posigfio de partida para a posigfo internédia.

8¢ ~ Dispositivo de acordo com a reivindi-
cagfo 7, carscterizado pelo facto de as nartes da ferrsmenta
de estrangulamento (12), na posi¢fo intermédia formarem um
anel em si fechado, em vigta anterior.

98 - Dispositivo de acordo com a reivindi-
cacdo 8, carascterizado pelo facto de a secgfo recta interior
do anel (38, 40, 42, 54) ser mais pequena do que a maior seg
¢Ao recta do chourigo a fechar.

10¢ - Dispositivo de acordo comn gualgquer
das reivindicagles 7 & 9, caracterizado pelo facto de a fer-
ramenta de estrangulamento consistir em dois bragos de corte
desalojadores com a forms de V, (338, 40) que se poden deslo-
car em linha recta, que s50 guiados nor carris de guiamento
laterais (42, 44, 46), em que un dos carris de guiamento (44
46) estd interrompido na zona médiaz, pelo que se forma ume
abertura (48) através da qual se podem introduzir radizlmen=-
te, na ferramenta de estrangulamento, elementosg de susnensdo

(16) com os bragos de corte deszloj=zdores (38, 40) sevarados,
112 - Dispositivo de acordo com & reivindi

cagfo 10, caracterizado pelo facto de a abertura (48) nan

dos carris de guiamento (44, 46) poder ser fechada nor uma
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parte (54) com a forma de haste (54) removivel 2o longo dos
carris de guiamento (44, 46) na oassagem da posigdo de parti
da para a posigao intermédia.

128 - Dispozitivo de acordo com & reivindi
cagdo 11, carscterizrdo pelo facte de a parte com a forma de
haste (54) estar fixada num brago de corte desalojador (40)
que se pode deslocar, nume primeira fase, da posigfo de nar-
tida que liberta a abertura para a posigao internédia gque fe
cha a abertura e, numa segunda f=se, da posigzo intermédia
vara a posigfo final interior.

132 - Dispositivo de acordo com @ reivindl
cagfo 11, caracterizado pelo facto de a parte com a forma de
haste (54) ter um accionamento (52) independente do acciona-
aento (56, 58) dos bragos de corte desslojadores (38, 40).

14& ~ Dispositivo de 2cordo com gualquer
das reivindicagdes 7 & 13, caracterizado pelo facto de, na
abertura (48) da ferramenta de estrangulamento (12) estar co
locada, de meneira a poder deslocar-se, a extremidade livre
de um elemento de guiamento (80) longitudinel que conduz os
elementos de suspensio {16) para ume vara de defumag@o ou de
cozedura, de modo que o elemento de suspensfo (16) seja insg
rivel suficientemente na ferramenta de estrangulamento.

158 - Dispositivo de acordo com qualquer
das reivindicagdes 7 a 14, caracterizade pelo facto dos ele-
mentos de suspensSo (16) estarem fixados & uma banda de arma
zenagem (14), a qual, através de rolos de guiamento (20, 22),
é aproximivel passo a nasso da sberturs (48) da ferranenta
de estrengulamento (12) e é fixzfvel, em estado de repouso,
durante 2 r<tirads dum elemento de suspensfo (16) da banda
de armazenagem (14) a efectuar quando de operagdo de estran-
gulamento por pingas de anerto (32, 34).

Lishoa, 14 de Agosto de 1985

Por GUNTER KOLLROSS
0 AGENTE OFICIAL
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