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Palier & contact de roulement.

=~

La présente invention concerne les paliers 3 contact
de roulement comprenant une bague de roulement extérieure, une
bague de roulement intérieureet des corps roulants disposés
entre ces bagues, ce roulement comportant en outre une cage
constituée principalement de matiére plastique ou d'une
matiére analogue. '

On connait déja différents types de paliers 3 contact
de roulement comportant des cages en matidre plastique. La cage
en matiére plastigue est moins cofiteuse que les cages en matiére
plus classique telle que le laiton et l'acier. La raison pour'
laquelle les cages en matid&re plastigque sont moins chéres que
les cages fabriquées avec les autres matidres mentionnées
réside principalement dans le fait que la fabrication est plus
simple. C'est ainsi que la cage en matiére plastique est moulée
directement et qu'il n'y a aucun traitement final important.
D'autres avantages des cages en matidre plastique résident
dans le fait que ces cages sont plus légéres que les autres
cages et donnent au roulement un fonctionnement plus silencieux.

Les cages en matiére plastique ont malheureusement
aussi leurs inconvénients.Ceux-ci résident principalement dans le
fait que la résistance mécanique de la cage en matiére plastique
est plus faible que celle des cages classiques. Ceci dépend
souvent du fait que des ¢ouches limites se forment dans la cage
pendant le moulage lorsque les &coulements de matidre plastique
provenant de canaux de coulée différents se rencontrent. Des
fissures peuvent facilement se former dans de telles couches
lirites. La matiére plastique est aussi plus sensible aux
températures élevées que l'acier et le laiton par exemple.

Toutefois, 1l'inconvénient le plus grand dans le cas

des bagues en matiére plastique est probablement que le coefficient_'
de dilatation thermique de la matiére plastique est considérablement (3 fois)

plus ElevE que celui de 1l'acier par exemple, matidre 3 partir de laquelle
on fabriquait autrefois les paliers & contact de roulement. Le

diamétre d'une cage lors d'une augmentation de tempé@rature
augmente donc plus que les diamétres respectifs de la bague de
roulement extérieure et de la bague de roulement intérieurs.

Si la cage est centrée sur la bague de roulement intérieure,
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elle présente par cons@quent un jeu trop important par rapport
3 cette derniére, si elle est centrée sur la bague de roulement
extérieurg, il peut se produire qu'elle présente un jeu trop
faible et exerce une pression sur cette bague, et si elle est
centrée sur les corps roulants, il en r8&sulte un guidage moins
stable et moins bon des corps roulants.

Il existe donc depuis longtemps un besoin de
fabriquer des cages en matiére plastique bénéficiant des pro-
priétés excellentes de la matiére plastique, mais présentant
en méme temps les propriétés de dilatation thermique et la
résistance mécanique de l'acier par exemple.

Ce besoin est satisfait par la présente invention
et on obtient un palier & contact de roulement qui comprend une
bague de roulement extérieure, une bague de roulement intérieure,
des corps roulants et une cage ainsi qu'éventuellement une bague

de guidage, et qguili est caractérisé par le fait que la cage et

éventuellement la bague de guidage comprennent des anneaux en

une rmatiére qui a principalement le méme coefficient de
dilatation thermique que la mati&re des bagues de roulement -
extérieureet intérieure, par exemple de l'acier, et qui sont
noyés dans une autre matiére, par exemple une matid&re plastique,
qui peut avoir un autre coefficient de dilatation thermique que
celui de la matiére des bagues.

Selon la présente invention, la matiére d4'enrobage
peut &tre appligquée de maniére telle ou en une petite quantité
telle que la dilatation thermique est déterminée par les anneaux
neaux enrobés.

Les anneaux peuvent &tre divisés et &tre raccordés au moyen
devla matiére d'enrobage.

Les anneaux doivent &tre pourvus de saillies ou
d'encoches pour que l'on obtienne un ancrage sfir de la matiére
d'enrobage.

- Pour é&viter les contraintes dans la cage, il est pos-
sible de laisser la matiére d'enrobace se fixer de facgon si
lache dans certaines zones qu'un glissement entre cette matiére
et la bague puisse se produire.

La fixation slre de la matidre d'enrobage doit, par
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exemple, dans une cage du type & fenétres, avoir lieu aux rac-
cordements entre les cloisons et les parties annulaires de la
cage. ‘

Il est possible de faire en sorte que 1'enrobage soit
plus mince entre les zones de fixation sures Que dans ces zones
mémes. ‘ 7

On va décrire de fagon plus détaillée ci-aprés la
présente invention en se référant aux dessins annexés, sur
lesquels :

la figure 1 montre une partie d'une cage du type &
fenétresdestinée & un palier 3 contact de roulement 3 deux
rangées de corps roulants sphériques;

la figure 2 est une coupe de la cage le long de la
ligne B-B de la figure 1;

la figure 3 est une coupe le long de la ligne A-A
de la figure 1;

la figure 4 est une coupe de la partie de la cage
dans laquelle sont raccordés les anneaux en acier;

la figure 5 montre un palier & contact de roulement
d double rangées de corps roulants sphériques,ce palier
étant muni de cages classiques qui sont guidées par une bague
de guidage selon la présente invention; et

Ia figure 6 est une coupe de la bague de guidage
selon la figure 5. )

L;>cage du type & fené&tres selon la figure 1 consiste

en deux parties annulaires 1 et en des cloisons 2 disposées

entre ces parties. Les cloisons 2 sont en matigre plastique
moulée, sans autre renforcement gue des fibres de verre ou
d'autres €léments analogues que l'on utilise communément &
cette fin. Les pi&ces annulaires 1 sont aussi en matiére
plastique moulée mais, comme on peut le voir sur la figure, la
matidre plastique est moulée de manidre & recouvrir des anneaux
3 qui, de préférence,sont en acier quand il s'agit d'un roule-
ment qui est par ailleurs en acier. Les anneaux 3 peuvent

étre fermés mais ils peuvent aussi éfre ouverts et méme
consister en plusieurs parties. Le mieux est de laisser les
anneaux ouverts et de combler 1l'ouverture au moyen de la
matiére plastique d'enrobage. On évite ainsi tous les problémes
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de tolérance soulevés par les anneaux en acier.

Comme on peut le voir sur la figure, l'enrobage en
matiére plastique est réalisé de fagon grossi&re dans les
parties plates oll les cloisons se raccordent aux parties an-
nulaires 1. Entre les cloisons, 3 1l'endroit des zoneé 5, on
fait en sorte que l'enrobage en matidre plastique soit faible
de maniére que les propriétés de dilatation thermique des
anneaux 3 en acier aient une prédominance sur celles de la
matidre plastique. '

Pour que les cloisons en matiére plastique soient
ancrées de fagon,sare aux anneaux en acier et soient position-
nées par rapport 3 ces anneaux, ces derniers sont munis
d'encocheset de saillies 6 respectivement dans la zone 4. On peut
obtenir ces encoches en soumettant 3 une opération de refou-
lement les anneaux 3 en acier, ce qui donne 3 la fois les
encoches et les saillies. La matiére plastique, 3 1l'extérieur
de ces zones d'adhérence, peut &tre ancrée si faiblement aux
anneaux en acier qu'un glissement peut se produire entre l'acier
et la matiére plastique. On évite ainsi des contraintes inutiles
dans la cage.

La figure 2 montre en coupe la cage 3 l'endroit de la

‘partie 5. Comme on peut'lé voir, l'anneau 3 en acier est noyé

dans une quantité& assez limitée de matiére plastique. Comme
représenté sur la figure, l'anneau 3 est muni de saillies 7
destinées 3 l'ancrage de la mati&re plastique. Ces saillies 7
sont &galement utilisées pour maintenir en position l'anneau
dans 1'outil pendant le moulage.

‘La figure 3 montre comment l'anneau 3 en acier a &té
recouvert dans la zone 4 par. une quantité beaucoup plus grande
de matiére plastique.

La figure 4 montre comment les extrémité&s de 1'anneau
3 en acier ont été raccordées 3 l'aide de la matiére plastique.
La couche de matiére plastique entre les extrémités est si
mince que sa dilatation thermique peut &tre négligée. Les
extrémités de l'anneau comportent, comme on peut le voir,
deux encoches 6 gradce auxquelles on obtient un ancrage particulié-
rement solide de la matidre plastique aux extrémités de
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1'anneau.

La figure 5 montre un palier 3 contact de roulement
d doubles rangées de corps roulants sphériques, ce palier
comprenant une bague de roulement extérieure8, une bague de
roulement intérieure9, des corps roulants 10, des cages
classiques 11 et une bague de guidage 12. Cette bague de
guidage est ré@alisée selon la présente invention 3 1'aide d'une
matiére plastique 13 qui est moulée autour d'un anneau 14 en
acier. Cet anneau 14 en acier é été muni de saillies 15 envue
d'un ancrage sfir de la matiére plastique de la méme maniére
que dans le cas de la cage selon la présente invention.

La figure 6 montre finalement la bague de guidace
selon la figure 5,mais vue de cdté. Cette bague consiste en un
anneau 14 en acier ainsi que d'un enrobage de matidre plastique
13 qui est épais et stable dans les zones 16 ot elle est
ancrée a l'aide de saillies 15. Entre ces zones 16, se trouvent
des parties amincies 17 de matizre plastique, grdce 3 quoi la
matiére plastique ne peut pas prédominer par rapport 3 l'acier
en ce qui concerne la dilatation thermique. Dans certains cas,
ces parties 17 de mati&re plastique peuvent &tre complétement
supprimées.

Grace a la présente invention, on obtient, entre
autre, une cage qui peut &tre centrée soit sur la bague de
roulement extérieure, soit sur la bague de roulement intérieure,
soit sur les corps roulants. Il en est ainsi en raison du fait
que la cage présente les mémes propriétés que l'acier en ce qui
concerne la dilatation thermique. Pour cette raison, les
tolérances peuvent aussi &tre moins sévéres,car il n'est pas
nécessaire de tenir compte du coefficient de dilatation
thermique de la matiére plastique. Des tolérances serrées
donnent un meilleur guidage des corps roulants et un meilleur
fonctionnement du palier & contact de roulement.

Il est bien entendu que des variantes ou des modifi-
cations peuvent &tre apportées aw modes de réalisation tels
que décritsci-dessus dans le cadre de la présente invention.
C'est ainsi, par exemple, qu'il n'est pas nécessaire que 1'an-

neau 3 soit un fil, il peut aussi se présenter sous la forme
d'une bande ou ceinture en acier ou autre &lément analogue.
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REVENDICATIONS

~

1. Palier & contact de roulement comprenant une bague
de roulement extérieure, une bague de roulement intérieure,
des corps roulants et une cage, et éventuellement une bague de
guidage, caractérisé par le fait que la cage et &ventuellement
la bague de guidage comprennent des anneaux (3) qui sont
réalisés en une matidre ayant principalement le mé@me coefficient
de dilatation thermique que la matidre dont sont constitudes
les bagues de roulement extérieureet intérieure, par exemple de
1'acier, et qui sont noyés dans une autre matiére, par exemple une
matié&re plastique, pouvant avoir un coefficient de dilatation
thermique différent de celui de la matidre dont sont constituds
les anneaux (3).

2. Palier & contact de roulement suivant la revendi-
cation 1, caractérisé par le fait que la matidre d'enrobage
est appliquée de maniére telle ou en une quantité faible telle
gue le coefficient de dilatation thermique est fixé par les
anneaux enrobés.

3. .Palier 3 contact de roulement suivant la revendi-
cation 1, caractérisé par le fait que les anneaux peuvent &tre
divisés en parties et ces parties raccordées au moyen de la
mati&re d'enrobage.

4. Palier & contact de roulement suivant 1'une
quelconque des revendications 1 3 3, caractérisé par le fait
que les anneaux sont pourvus de saillies (7) ou d'encoches {6)
envue d'un ancrage rigide de la matidre d° enrobage.

5. Palier & contact de roulement suivant 1l'une
quelceongue des revendications 1 & 4, caractérisé par le fait
que la matiére d'enrobage adh@re de fagon si faible en certains
endroits qu'un glissement peut se produire entre la matiére et
1'anneau.

6. Palier & contact de roulement suivant 1'une
quelconoue des revendications 1 & 5, caractérisé par le fait
que, dans le cas d'une bague du type & fen&tres, la fixation
solide de la matiére d'enrobage a lieu dans la zone (4) ol
les cloisons (2) de la cage se raccordent aux parties annulaires

de la cacge.
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7. Palier 3 contact de roulement suivant 1'une quel-
conque des revendications 1 & 6, caractérisé par le fait
que l'enrobage des anneaux (3) dans les zones (5) entre les
cloisons (2) de la bague est plus faible qu'en un point adjacent
a8 ces cloisons. ‘
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