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(57) Die Erfindung betrifft eine Druckform fiir den
Flachdruck, die eine wasserannehmende Oberfliche hat,
auf die unter Wirme- und Druckeinwirkung
farbannehmende Flichenelemente {ibertragbar sind. Um
eine sichere und konturenmagig genau abgegrenzte
Ubertragung derartiger Schichten zu gewéhrleisten, wird
vorgeschlagen, die Druckform aus einem Werkstoff
herzustellen, der wirmeisolierend und an der Oberfliche
wasserannehmend ist. Dadurch wird eine zu schnelle
Ableitung der mittels eines Druckkopfes eingeleiteten
Wiérme verhindert, die eine genaue abgegrenzte und
iiberhaupt die Ubanragung einer oleophilen Schicht storen
konnte. Figur
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Patentanspriiche:

1. Druckform fir den Flachdruck, mit einer hydrophilen Oberfiiiche, die unter Warme- und
Druckeinwirkung farbannehmende Flachenelemente iibertragbar sind, dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest die die druckende Flache enthaltende Randschicht der Pruckform aus einem
Werkstoff besteht, der wérmeisolierende Eigenschaften und einen hydrophilen Charakter besitzt.

2. Druckform nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Zylinderdruckform (10) baw. die
Di..kformplatte aus einem Werkstoff mit wirmeisolierenden Eigenschaften und einem
hydrophilen Charakter besteht. :

3. Druckform nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Zylinderdruckform (10) bzw. die
Druckformplatte mit einem Werkstoff mit wiarmeisolierenden Eigenschaften und hydrophilem
Charakter beschichtet ist.

4. Druckform nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 der Werkstoff aus einem Verbund
mit einer ersten Schicht (12) aus wérmeisolierendem Material und einer duBeren Schicht (13) aus
Metall besteht, wobei die Schicht (13) sehr diinn, etwa 10 um dick ist.

5. Druckform nach einem der Anspriicha 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR der Werkstoff ein
Keramikmaterial, Metalloxid oder ein Kunststoff ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckform fiir den Flachdruck mit einer hydrophilen Oberfliche, auf die unter Wirme- und
Druckeinwirkung farbannehmende Flichenelemente iibertragbar sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

In der DE-3248178 A1 ist eina Druckform dieser Art beschrieben, die 16schbar ist und innerhalb der Druckmaschine fiir eine
Bilddnderung umschreibbar ist. Bei der bekannten Vorrichtung werden mittels eines Warmedruckkopfes und einer
Thermotransferfolie unter Wiirme- und Druckeinwirkung hydrophobr “léchenelemente auf die hydrophile Oberfliche der
Druckform (ibertragen. Durch der Wiarmedruckkopf wird punktuelle Warme erzeugt, um mit Hilfe der Thermotransferfolie
einzelne farbannehmende Punkte auf die hydrophile Oberfliche aufzubringen.,

Es hat sich aber herausgestellt, daf die so eingebrachten Bereiche nicht homogen hydrophob sind und auerdem keine klaren
Abgrenzungen aufweisen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Druckform fiir den Flachdruck, mit einer hydrophilen Oberfliche, auf die unter Warme-
und Druckeinwirkung farbannehmenden Flichenelemente tibertragbar sind, zur Verfligung zu stellen, womit eine kohe Qualitit
bei niedrigen Kosten erzielbar ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Druckform fiir den Flachdruck mit einer hydrophilen Oberfliche, auf die unter
Warme- und Druckeinwirkung varbannehmende Flichenelemente Ubertragbar sind, zu schaffen, so daR eine genaue
Ubertragung von Bildern baw. Schriftziigen méglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiR dadurch geldst, da zumindest die die druckende Fliche enthaltende Randschicht der
Drucktform aus einem Werkstoff besteht, der wirmeisolierer:de Eigenschaften und einen hydrophilen Charakter besitat.

Der Erfinciung liegt Jie Erkenntnis zugrunde, daR bei der Ubertragung der punktuellen Wérme mittels des Warmedruckkopfes die
Wiéirme zu schnell iber die Metalldruckform abitieft. Damit reicht die punktuell erzeugte Temperatur nicht aus, um die fiir das
Aufbringen der hydrophoben baw. oleophilen Flichenelemente auf der Druckform vorgesehene Schicht des
Thermotransferbandes vom Band abzuloser..

Durch die erfindungsgemiRe MaRnahme wird ein schnelles AbflieRen der durch den Warmedruckkopf erzeugten Warme
verhindert und eine punktweise, genau abgegrenzte Ubertragung der Schicht im Thermotransferband auf den Drucktrager in
jedem Fall sichergestelit.

Gemaf einer ersten Ausgestaltung der Erfindung ist die Zylinderdruckform bzw. die Druckformplatte aus einem Werkstoff mit
warmeisolierenden Eigenschaften und hydrophilem Charakter hergestellt. Dieses ist die fertigungstechnisch einfachste Losung,
wohei die Oberflache des Formzylinders bzw. der Formplatte die Druckform darstellt.

Um die freie Wahl des Materials fiir die Zylinderdruckform oder die Druckformplatte nicht einschréinken zu miissen, kénnen diese
aus einem beliebigen Material hergestellt werden und mit einem Werkstoff mit wirmeisolierenden Eigenschaften und
hydrophilem Char~kter beschichtet werden.
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Eshatsich ferner gezeigt, daR die eine oder die andere vorstehend erwahnte Ausgestaltung mit einer diinnen metallenen Schicht
kombiniert werder: kann, die auf den Werkstoff aufgebracht wird. Diese metallene Schicht, die mit einem tiblichen Verfahren, 2. B.
durch Aufdampfen aufgebracht wird, bietet eine gute Grundlage fiir die Einbringung der oleophilen Bereiche. Durch die gewéhite
Dicke von einigen pm, etwa im Bereich von 131m der Metallschicht, wird auf der anderen Seite gewéhrleistet, daR ein seitlicher
Wirmeabflu nicht stattfinde*. Fiir die Metallschicht kann beispielsweise Aluminium verwendet werden.

Als warmeisolierenden Werkstoff konnen nach einem anderen Merkmal der Erfindung Keramikmaterialien, Kunststoff sowie
Metalloxide verwendet werden. Wenn der Werkstoff die druckende Flache der Druckform bildet, dann muf} der Werkstoff
zusétzlich einen guten hydrophilen Charakter besitzen. Sie soliten auch auflagenbestandig sein, um ainer vorzeitigen Abnutzung
der Druckform vorzubeugen.

Aus{iihrungsbeispiel

in der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel schematisch dargestellt.

Es ist ein Druckformzylinder 10 im Querschnitt dargestellt, der aus einem Kern 11 beliebigen Materials, z.B. Eisen und einer
darauf aufgebrachten Druckform besteht, die ihrerseits aus einem Verbund bestehenden Schicht 12; 13 besteht, Die innere
Schicht 12 der Druckform besteht aus einem Werkstoff, der gut warmeisolierend ist, wie z. B. ein Kunststoff, ein Metalloxid oder
Keramikmaterial. Auf der wirmeisolieranden Schicht 12 der Druckform ist die zweite Schicht 13 sehr diinn, etwa im Bereich von
10pum, aufgetragen. Diese zweite Schicht 13 besteht aus einem Metall, das hydrophilen Charakter hat, z.B. Aluminium,
Aluminiumoxid, Chrom., Dieser die Druckform bildende Verbund besitzt somit eine Oberfldche 14, die hydrophilen Charakter hat
und istinsgesamt warmeisolierend, wobei die duere Schicht 13 aufgrund ihrer geringen Dicke kaum zu eéinem Warmetransport
beitragen kann.

Einer derartigen Zylinderdruckform 10 ist eine Bildinformations-Ubertragungseinheit 16 innerhalb der Druckmaschine
zugeordnet, Giber die die Bildinformation in Form von farbannehmenden Fldchenelémenten auf die Oberfldche der
Zylinderdruckform 10 iibertragen wird.

Die Bildinformations-Ubertragungseinheit 15 besteht aus einer Folie 16 mit einer thermo- oder elektrothermosensitiven
Beschichtung, die oleophile, d. h., farbannehmende Eigenschaften hat, sowie einem Druckkopf 17, der ein Heizstab, eine
Elektrode, ein Energiestrahl oder jede andere warmeerzeugende Einheit sein kann.

Zur Ubertragung einer Bildinformation wird der Druckkopf 17 tiber die entsprecnenden Bildsignale 18 so gesteuert, dafd er bei
jedem Bildpunkt Wéarme und Druck auf die Folie 16 einleitet und damit eine punktuelle Ubertragung der Beschichtung der Folie
auf die Oberfiache 14 der Zylinderdruckform 10 tbertréagt, wo sie verankert bleibt. Die Folie 16 wird dabai iber Reserve- und
Abrollzylinder 19; 20 transportiert. Die auf die Zylinderdruckform 10 auf diese Weise aufgebrachte Schicht bilden die
farbannehmenden Flachenelemente.

Die Bildung der Druckform oder der Zylinderdruckform 10 kann auf verschiedene Art und Weise erfolgen. Anstelle der
Schichten 12; 13 mit unterschiedlichen Eigenschaften kann die gesamte Zylinderdruckform 10 homogen aus einem Werkstoff
hergestellt werden, der beide Eigenschaften, namlich die Warmeisolierung und den hydrophilen Charakter aufweist. Es kann
aber auch lediglich die Druckformazylinderoberflache mit einem derartigen Waerkstoff beschichtet sein. Wichtig istin jedem Fali,
dafs div Oberflache der Druckform bzw. der Zylinderdruckform wasserannehmend ist und daf} die Gber den Druckkopf 17
eingeleitete Warme maglichst nicht abgeleitet wird. Auf diese Weise wird sichergestelit, da8 unter entsprechend dosierter
Wirmeeinleitung eine Ubertragung der Thermoschicht auf die Druckformaoberfliche mit Sieherheit erfolgt und zudem auch
genau abgegrenzt ist.

Die vorstehend im Zusammenhang mit einer Zylinderdruckform gemachten Ausfiihrungen gelten selbstverstandlich auch im
gleichen MaRe fiir Druckformplatten.
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