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wlaSciciel patentu:

Pojemnik i sposéb jego wytwarzania

1
Przedmiotem wynalazku jest pojemnik, wyko-
nany z wewnetrznej, stosunkowo cienkiej warstwy
materialu, spoistej i odpornej na dzialanie produk-
tow, ktére majg byé w tym pojemniku przechowy-
wane oraz z zewnetrznej powloki z materialu o

‘'wigkszej sztywno$ci. Przedmiotem wynalazku jest

réwniez sposdb wytwarzania wspomnianych pojem-
nikéw.

W przemysle opakowan czesto powstaje zagad-
nienie wytwarzania opakowan nadajgcych sie do
pakowania artykuléw, ktére z racji swych wtasci-
wosci wymagajg specjalnych materiatéw opakowa-
niowych. Na przyktad produkty o duzej zawarto-
$ci tluszczu, jak olej stolowy, majonez, maslo i tym
podobne nie moga by¢é pakowane w tekture i po-
dobne materialty, a tylko w pojemniki z materialéw
odpornych na dzialanie tluszczu.

Wiadomo, ze tego rodzaju produkty sg pakowane
w sloiki lub butelki ze szkla albo ze sztucznych
tworzyw, ale poniewaz materialy te sg kosztowne,
wzglednie majg inne wady, jak stosunkowo duzy
ciezar oraz podatno$é na uszkodz=nia, przeto prébo-
wano stosowaé tansze materialy, jak tektura lub
papier, pokrywane cienkg warstwg odpowiedniego
materialu odpornego na dzialanie wymienionych
produktéw, ktére majg byé pakowane.

Takim materialem wykladzinowym jest na przy- '

klad wosk lub sztuczne tworzywa. W przypadku
tych ostatnich funkcje szczelnego zamykania i me-
chanicznej ochrony dzieli sie miedzy dwa rézne
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materialy, a mianowicie funkcje szczelnego zamy-
kania spelnia’ cienka warstwa sztucznego tworzy-
wa, za$ funkcje mechanicznej ochrony spelnia sto-
sunkowo sztywna warstwa tektury lub podobnego
materialu.

Przy wytwarzaniu znanych opakowan wielowar-
stwowych do konfitur i syropéw warstwe szczelnie
zamykajacg wykonuje sie w ten sposob, ze prefa-
brykowane opakowanie z tektury zanurza sie w kg-
pieli z wosku lub w emulsji sztucznego tworzywa,
wzglednie maluje sie wnetrze opakowania emul-
sja sztucznego tworzywa albo odpowiednim lakie-
rem, Sposoby te majg jednak powazne wady, gdyz
czesto trudno jest za pomocg wspomnianych me-
tod uzyskaé spoista, ciagla warstwe wewnetrzng
opakowania. Z tego tez wzgledu pozgdane jest opra-
cowanie sposobu, ktéry umozliwialby wytwarzanie
opakowan nie majgcych tych wad.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala wytwarzaé
pojemniki, ktérych koszt odpowiada w pelni kosz-
towi znanych naczyn ale ktére nie majg wad tych
znanych opakowan. Pojemnik wedlug wynalazku
cechuje to, ze sklada si¢ on z wewnetrznej warstwy,
stanowiacej ciggla wykladzine w postaci rurowego
korpusu, majacego na jednym konficu skierowany
na zewnatrz kolnierz, biegngcy wokolo czes$ci ruro-
wej korpusu.

Dolna cze$é korpusu i kolnierz majg wymiary tak
dobrane, ze bez zewnetrznego wsparcia mechanicz-
nego, nie zmieniajgc nadanego im ksztaltu, mogg
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przejmowaé wszystkie naprezenia pochodzace od
produktu wypelniajacega pojemnik i to zaréwno
przy napelnianiu pojemnika produktem, jak i pod-
czas transportu oraz postugiwania sie pojemnikiem.
Z drugiej za$§ strony wymiary rurowej czesci kor-
pusu sg tak dobrane, ze w celu zachowania nada-
nego jej ksztaltu przy normalnym oddzialywaniu
naprezenn pochodzacych od produktéw wypelniaja-
cych pojemnik, ta.cze§é korpusu musi byé wzmoc-
niona mechanicznie za pomocg otaczajgcej -ja, sto-
sunkowo sztywnej oslony rurowej.
_ Kolnierz korpusu jest przy tym przystosowany do
opierania‘ si¢ o brzeg otworu oslony, podczas gdy
. dolna cze$¢é pojemnika znajduje si¢ w poblizu
- przeciwnego otworu oslony, ktérego brzeg jest przy-
stesowany do spelniania roli podstawy pojemnika.
Przyklady wykonania -pojemnika wedlug wyna-
lazku s3 opisane ponizej w odniesieniu do rysunku,
na ktérym fig. 1, 2 i 3 przedstawiajg pionowe prze-
kroje pojemnikéw w postaci slojéw, fig. 4 przed-

stawia pionowy przekréj pojemnika w ksztalcie bu--

telki, fig. 5 wyjasnia spos6b oprézniania pojemnika,
fig. 6 przedstawia sposéb wprowadzania korpusu
pojemnika do zewmetrznej oslony, a fig. 7 przedsta-
wia pionowy przekréj gotowego pojemnika wedlug
fig. 6.

Pojemniki przedsfawione na fig. 1 — 3 majg.
ksztalt slojéw, to Znaczy ich otwory do opréznia- ~

nia majg przekroje nie réznigce si¢ wcale lub
réznigce sie bardzo nieznacznie od przekrojow kor-
pusu pojemnika. S16j wedtug fig. 1 sklada sie z kor-
pusu 1 ze spoistego materialu opakowaniowego nie
ulegajacego dzialaniu produktéw, ktérymi siéj ten
jest napelniony. Korpusvl pojemnika sklada sie
z cylindrycznej czeéci 2, zimknigtej na jednym kon-
cu dnem 3. Drio 3 ma korzystnie ksztalt czesci kuli
éle ‘moze teZz mieé¢ inny ksztalt wypukly.

. Gérny komec cyhndryczne] czesci 2 jest wykona-
ny tak, iz tworzy wywiniety na zewnatrz, stosunko-
wo waski kolnierz 5. Korpus 1 jest wprowadzony
i korzystme przymocowany -do wzgledme sztywneJ
oslony 4 z tektury lub podobnego materlalu przy
czym kolnierz 5 jest tak wykonany, ze spoczywa na
gérnym brzegu oslony 4, a dolny brzeg 10 oslony 4
stanowi podstawe pojemnika.

Aby .zapobiec zasysaniu- wilgoci do tekturowej
oslony przez jej dolny, przeciety brzeg, gdy pojem-
nik. jest ustawiony na wilgotnym ' podtozu, doiny
brzeg oslony 4 jest wywinigty ku gérze i do wew-
natrz tak, ze przeciety brzeg nie styka si¢ bezpo-
grednio z tym podlozem. Poniéwaz za$ kolnierz 5
przykrywa goérny, przeciety brzeg oslony 4, przeto
brzeg ten 'nie styka sie z produktami wylewanymi
z pojemnika.

. Korpus 1 o za,danym ksztalcie moze byé formo-
Wany za pomocg zmniejszonego lub zwigkszonego
¢isnienia i wéwczas:' grubosé jego Scianek. jest za-
sadniczo réwnomierna lub c¢ze$é cylindryczna 2
moze mieé §cianki cienisze, zaleznie od glebokosci
pojemnika. Korpus 1 wykonuje sie ze sztueznego
tworzywa ktére daje sie formowaé po. ogrzaniu, a
ha zimno jést ‘wiglednie sztywne na przyklad z
chlorku pohwmy[u )

i Wymiary - korpusu doblera 51e tak ze dno 3 i kol-
nierz 5 sg fakiycznie sztywne do tego stopnia, iz
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nie ulegajg odksztalcaniu i nie peka;a pod dziala-
niem normalnych naprezen, wywolywanych . przez
produkty wypelniajgce pojemnik lub wystepuja-
cych przy normalnym poslugiwaniu sie pojemnikiem
i podczas transportowania go. Z drugiej za§ strony

‘cze$é cylindryczna 2 mia gruboéé $cianek tak dobra-

ng, ze bez zewnetrznego wzmocnienia nie zachowuje
nadanego jej ksztaltu, gdy pojeqmik jest wypelmiony
lub poddawany normalnym manipulacjom.

Pojemnik - przedstawiony na fig. 1 sklada sie z-
czesci cylindrycznej 2 i wypuklego dna 3, stanowig-
cego w przyblizeniu polkule Wypukly, korzystnie
kulisty ksztalt dna szczegblnie odpowiada wymaga-
niom odno$nie odpornos$ci na odksztalcanie i wy-
trzymalosci, gdyz ten ksztalt sprzyja rozkladaniu sie
powstajacych naprezen. Cylindryczny ksztalt czesci
2 korpusu 1 natomiast nie sprzyja takiemu korzyst--
nemu rozkladaniu sie sil, totez ta cze$é moze byé
latwo odksztalcana pod dzialaniem nacisku z zew-
natrz na $cianki korpusu. Gdyby dno 3 nie bylo wy-
pukle, wéwezas grubo§é $cianki nalezaloby znacz-
nie zwigkszyé, jak to uwidoczniono na fig. 2.

Pojemnik wedlug fig. 3 jest zasadniczo podobny
do uwidocznionego na fig. 1, ale jest wyposazony
w tarcze 16 przykrywajaca jego otwor, przy - czym
tarcza ta laczy sie szczelnie z brzegiem 5 korpusu
1.

W celu ulatwienia otwierania pojemnika tarcza 16
moze mieé¢ uchwyt 7, a przy tym szczelne lgczenie
tarczy 16 z brzegiem 5 moze byé tak wykonane, ze
tarcza ta daje sie latwo odrywaé.

Jak przedstawiono na fig. 3a, pojemnik wedlug
wynalazku moze byé zamykany za pomoca poKry-
wy 15 ze sztucznego tworzywa lub podobnego, ela-
stycznego materialu. Pokrywa ta, przeznaczona do
umieszczania w otworze pojemnika, powinna mieé
Srednice nieco wigkszg niz $rednica tego otworu..

Pokrywa 15 ma S$rodkowg cze$¢ soczewkowaty 18,
ktéra na obwodzie jest wyposazona w odstajacy
i zwezajacy sie na zewnatrz, stosunkowo -cienki-
wystep 17. Gdy pokrywa 15 jest wciskana w otwoér
pojemnika, wéwczas wystep 17 dociska cze$é brze-
gowgq $cianki korpusu 1 do wewnetrznej powierzch-
ni oslony 4. Gdyby nie bylo w tym miejscu ostony 4,
wowczas $cianka korpusu 1 zostalaby rozciggnieta
bez odksztalcania brzegu pokrywy 15. -: .

Jednakze jest pozadane aby docisk uszczelnia-
jacy miedzy pokrywg i korpusem pojemnika byt
tak duzy, Zeby wystep pokrywy ulegal lekkiemu
odksztalceniu. To odksztalcenie osigga sie za pomo-
cg ostony 4, ktéra zapobiega wybrzuszaniu sie kor-
pusu 1. W celu ulatwienia wkladania pokrywy 15
do otworu pojemnika, gérna czesé¢ pokrywy 15 ma
koln‘erz 21.

Pojemnik opisany w odniesieniu do fig. 1 moze
réwniez byé wyposazony w kolnierzows czesé 9, '
jak to uwidoczniono na fig. 4, gdzie czg§é¢ ta two-
rzy wierzcholek butelki. Butélka ta jest utworzona
przez szczelne zlgczenie wypuklej czesci 9 korpusu
1 wzdluz kolnierza 5. W celu ulatwienia oprézniania
butelki, gérna czes¢ 9 powinna byé korzystnie wy-
posazona w otwoér 12, ktéry- moze byé zamykany za-
tyczka 11. Ksztalt wypuklej cze$ci 9 butelki uwi-
docznionej na fig: 4 zostal wybrany tak, aby otrzy-
maé mozliwie najwiekszg sztywno$é przy uiy?:iu
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okre§lonego materialu, ale oczywiScie ksztalt tej
gornej czesci 9 moze byé rézny.
Pojemnik o ksztalcie, uwidocznionym na fig. 3,
moze byé w pewnych przypadkach korzystnie opréz-
niony przez otwér w dnie 3, wykonany zaostrzonym

przedmiotem, najlepiej w Srodku dna, po czym pro-

dukt splywa z pojemnika. Daje to te korzys$é, Ze
pojemnik moze byé sprawnie oprézniony, gdyz cie-
kle produkty maja tendencje do splywania do naj-
nizej polozonego punktu pojemnika, to jest do miej-
sca, w ktérym wykonano otwér. Pojemnik w tej
postaci nadaje sie zwlaszcza do oleju stolowego lub
do innych celéw, kiedy cala zawartosé pojemnika
jest wylewana na raz.

Na fig. 5 uwidoczniono, jak pojemnik wedlug wy-
nalazku jest wraz z zewnstrzng oslong 4 prowadzo-
ny przez brzeg 18 otworu do napelniania 13. Po-
jemnik jest dociskany do ewentualnie wydrazone-
go wewnatrz ostrza 14, ktére powoduje przebicie
$rodkowej cze$ci dna 3, przy czym zawartos¢ po-
jemnika splywa przez otwér 13 do napelniania. w
celu ulatwienia oprézniania wskazane jest dodatko-
wo wykonaé otwér napowietrzajacy, aby zapobiec
obnizaniu sie ci$nienia w pojemniku.

Uwidocznione odmiany pojemnika wedlug wyna-
lazku majg za zadanie przedstawié¢ jedynie mozli-
wosci zastosowania tych pojemnikéw. Moga one
byé wykorzystywane na przyklad jako bezzwrotne
opakowania pokarmu dla niemowlat, przy czym na
gornej lub dolnej czesSci moze byé wykonywany
smoczek lub inne $rodki.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez sposéb wy-
twarzania opisanych ° pojemnikéw, polegajacy na
tym, ze ze sztucznego tworzywa, dajacego sie for-
mowaé¢ w podwyzszonej temperaturze, za pomocg
zwiekszonego lub zmniejszonego ci§nienia wytwarza
sie korpus 1 pojemnika o ustalonym z géry ksztal-
cie, po czym korpus ten wprowadza sie do prefa-
brykowariej, sztywnej oslony, na przyklad z tektu-
ry, ktérej wewnterzny przekrdj zasadniczo odpo-
wiada zewnetrznemu przekrojowi rurowej czesci
korpusu.

Formowanie korpusu za pomocg zwiekszonego lub
zmniejszonego ciSnienia odbywa sie¢ korzystnie w
ten sposéb, ze wzglednie sztywne i po ogrzaniu
dajace sie formowaé¢ tworzywo, na przylad chlo-
rek poliwinylu, ogrzewa sie za pomocg grzejnika
i przy uzyciu trzpienia wciska do formy, ktérej
ksztalt odpowiada zadanemu ksztaltowi korpusu 1
pojemnika. Warstwe sztucznego tworzywa dociska
sie nastepnie do S$cianek férmy na przyklad wpro-
wadzajac do wnetrza formy sprezony gaz lub
zmniejszajgc ci$nienie pomiedzy zewnegtrzng po-
wierzchnig warstwy i $cianami formy.

Utworzony korpus oddziela sie nastepnie od resz-
ty blony przez przeciecie wokél otworu korpusu,
ale w odleglo$ci kilku milimetré6w od tego otworu,
przy czym uzyskuje sie w ten spos6b wywiniety na
zewnatrz kolnierz 5 wokél otworu naczynia. Po
ochlodzeniu, gdy korpus odzyska! sztywno$é, usuwa
sie go z formy i w sposéb uwidoczniony na fig. 6
wprowadza do przygotowanej uprzednio ostony 4,
wykonanej na przyklad z tektury lub podobnego,
sztywnego materialu. W celu ulatwienia wprowa-
dzania korpusu 1 do oslony 4, o ile ta jest wykona-
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na z tektury, mozna jg zwilzyé, aby napeczniala,
a woéwczas po wyschnieciu kurczy sie i przylega
§ci§le do korpusu.

Po wprowadzeniu korpusu 1 do oslony 4, lub w
czasie wprowadzania, oslone te przyciska si¢ do
podstawy, w ktérej, jak uwidoczniono na fig. 6,
jest wykonany pierS$cieniowy rowek prowadniczy
20 o Srednicy odpowiadajgcej S$rednicy ostony 4.
Na fig. 7 pokazano, jak dolny brzeg 10 oslony 4 po
docis$nieciu do podstawy i prowadzony przez pier-
Scieniowy rowek 20 zwija sie stopniowo do wewng-
trz, tworzac wWywiniety do wewnatrz kolnierz.

Opisane przyklady pojemnika wedlug wynalazku
majg zilustrowaé jedynie przydatno§é przedmiotu
wynalazku jako opakowanie réznych produktéw,
przy czym mozna oczywiSgie przewidzieé szereg in-
nych zastosowan tego pojemnika.

Pojemnik wedlug wynalazku daje szereg korzy-
Sci w por6wnaniu ze znanymi pojemnikami. Przede
wszystkim koszt wytwarzania jest niewielki, korpus
jego ma mechaniczng wytrzymato§é 'wiekszq- niz
wytrzymato$é pojemnikéw tekturowych, powleczo-
nych wewnatrz woskiem lub sztucznym tworzy-
wem, przeciete brzegi tekturowej oslony sg w po-
jemniku wedlug wynalazku zabezpieczone przed
wchlanianiem cieczy, w wypukly ksztalt dna po-
jemnika ulatwia jego opréznianie, gdyz zawarto§é
pojemnika nie moze gromadzi¢ sie w zalamaniach
miedzy dnem i $ciankami pojemnika. Poza tym
tekturowa oslona moze byé korzystnie stosowana
do umieszczania na niej tekstu reklamujgcego, po-
jemnik moze byé latwo zamykany platkiem, przy-
mocowywanym na gorgco wzdluz kolnierza korpu-
su.

Zastrzezenia patentowe

1. Pojemnik, skladajacy sie z wewnetrznej, stosun-
kowo cienkiej warstwy materiatu spoistego i od-
pornego na dzialanie produktéw, ktére majg sta-
nowié¢ wypelnienie pojemnika oraz z zewnetrznej
oslony o wigkszej sztywno$ci, znamienny tym,
ze wewnetrzna warstwa materiatu stanowi cig-
gly korpus rurowy, majacy nd jednym Kkoncu
skierowany na zewngtrz kolnierz, ktéry opiera
sie o brzeg sztywnej rurowej ostony ogranicza-
jac jej otwér, przy czym dno korpusu ‘ruro-
wego znajduje sie w poblizu plaszczyzny prze-
ciwleglego otworu oslony lub w plaszczyZnie te-
go otworu, ktérego brzeg tworzy podstawe po-
jemnika.

2. Pojemnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wewnetrzna warstwa stanowigca korpus, wyko-
nana ze sztucznego tworzywa dajgcego sie for-
mowaé¢ w podwyzszonej temperaturze, jest przy-
mocowana do ostony zewnetrznej, przy czym
dolna cze$¢ korpusu ma ksztalt wypukly, zwla-
szcza kulisty.

3. Pojemnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
tarcza (16) przykrywajgca otwér pojemnika jest
przymocowana do wierzchu kolnierza (5) biegna-
cego dookola 'gérnego brzegu korpusu i jest wy-
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posazona w uchwyt (7) stuzgcy do jej odrywa-
nia.

. Pojemnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jego pokrywka (15) jest wyposazona w cienki,
uszczelniajgcy brzeg, ktéry przy wkladaniu po-
krywy do otworu ulega odksztalceniu i pasuje
szczelnie do wnetrza korpusu 1.

. Sposob wytwarzania pojemnika wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze oslone w czasie wprowadza-
nia do niej korpusu lub po wprowadzeniu kor-
pusu ustawia sie na podstawie wyposazonej w

10

. Spos6b wedtug zastrz. 5,

8
pierscieniowy rowek, wstawiajgc brzeg ostony
w ten rowek, po czym dociska sie osiowo oslo-
ne do podstawy, dzieki czemu S$ciany rowka po-
wodujg wywiniecie sie brzegéw oslony do wew-
natrz.

znamienny fym, ze
przed wprowadzeniem korpusu pojemnika do
oslony zwilza sie oslone tak, iz jej wewnetrzna
Srednica zwigksza sie ulatwiajgc wprowadzenie
korpusu, a po Wwyschnieciu oslona kurczy sie,
powodujac silne doci$niecie do korpusu.
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