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Przyrzad do pomiaru $rednic duzych przedmiotéw walcowych
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad metrolo-
giczny do poSredniego pomiaru §rednic przedmio-
to6w walcowych typu pierS§cieni, a szczegbélnie do
pomiaru $rednic (np. cze$ci tocznych) ko6t zestawdw
kolowych pojazdéw szynowych, trudno dostepnych
ze wzgledu na zabudowanie w pojezdzie.

Znane sg przyrzady do pomiaru $rednic duzych
przedmiotéw walcowych, a zwlaszcza urzadzenia
typu suwmiarek i mikromierzy oraz inne przy-
miary i sprawdziany specjalne wykonywane z
przeznaczeniem do mierzenia lub sprawdzania wy-
miaru okre$lonej $rednicy danego przedmiotu wal-
cowego, zaré6wno metodg pomiaru bezposSredniego
jak i poSredniego.

W przyrzadach tego typu powierzchnje stykowe
kowadelek mierniczych przyrzadéw leza na jed-
nej prostej przechodzacej przez $rodek okregu mie-
rzonego, to znaczy Srednica mierzona jest najkrot-
szg odleglo$ciag pomiedzy powierzchniami stykowy-
mi kowadelek przyrzadu bedacych w styku z
przedmiotem w miejscach najdalej odlegiych od
siebie, lezgcych na jednym z wielu okregéw ogra-
niczajacych plaszezyzny prostopadle do osi przed-
miotéw mierzonych. Z uwagi na konieczno$¢ zabez-
pieczenia odpowiednio duzej sztywno$ci i niewraz-
liwosci takiego przyrzadu na przyklad na zmiany
temperatury, znane przyrzady charakteryzuja sie
znacznym ciezarem, uniemozliwiajgcym sprawne
manipulowanie nimi przez jedng osobe podczas
wykonywania pomiarow.
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Dodatkowe utrudnienie stanowi tu konieczno$é
wyszukiwania $§ci§le prostopadlego polozenia urzg-
dzenia w stosunku do osi gléwnych przedmiotu
mierzonego. Dalszym mankamentem jest wzrasta-
nie bledu pomiaru wraz ze wzrostem $rednicy
mierzonej. W szeregu przypadkach, gdy walcowy
przedmiot przeznaczony do mierzenia jest dostep-
ny tylko na czeSci obwodu znane dotychczas przy-
rzagdy nie pozwalajg na proste wykonywanie po-
miaru S$rednicy przedmiotu bez jego demontazu.

Mniej lub wiecej ograniczony demontaz przediu-
za czas pomiaru i jest niekorzystny ze' wzgledow
ekonomicznych. Znane sa réwniez przyrzady po-
miarowe ze stykiem tréjpunktowym typu minime-
tru. Przyrzady takie sa wykonywane w postaci
podkowy (kablgka) zaopatrzonej na koncach w
elementy stykowe i z osadzonym w $§rodku czuj-
nikiem zegarowym bezposrednio stykajacym sie z
przedmiotem mierzonym.

Przyrzady tego typu zeruje sie na nominalnym
wymiarze §rednicy walu (wymierzonej innymi spo-
sobami) za§ wedlug czujnika przyrzgdu mozna ods
czytaé jedynie odchylke A D S$rednicy mierzonej
od $rednicy nominalnej. Tego typu przyrzady po-
miarowe sg wykonywane jako jednocelowe (dla
pewnej S$rednicy) lub do bardzo matego zakresu
$§rednic mierzonych.

-Przyrzad wedlug wynalazku jest wolny od przy-
toczonych wad i pozwala na proste wykonanie po-
miaréw szerokiego zakresu S$rednic duzych przed-
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miotéw walcowych z dokladno$cig rzedu * 0,1 mm
przez jedng osobe, nie wymaga dlugotrwalego
przygotowania do pomiaru, jak réwniez pozwala
na wykonanie pomiaru $rednic elementéw dostep-
nych tylko na cze$ci swego obwodu.

Istotng cechg korstrukeji przyrzadu wedlug wy-
nalazku jest wykorzystanie w nim teoretycznej za-
lezno$ci geometrycznej, okreslajgcej wysoko$§é od-
cinka kola przy statej diugo$ci siecznej jako funk-
cji §rednicy kola, co zezwala w bardzo prosty spo-
s6b na drodze pomiaru tej wysoko$ci kola okre-
§li¢ jego $rednice. Przedmiot wynalazku przedsta-
wiony jest w przykladzie wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia widok przyrzadu od
strony obslugujacego, fig. 2 — przekr6j przyrzadu
wzdluz plaszezyzny X—X na fig. 1, fig. 3 — wi-
dok fragmentu przyrzadu w kierunku strzalki W
na fig. 2, przedstawiajgcy glowice z kompletem
kowadelek stykowo-pomiarowych.

Przyrzad pomiarowy wedlug wynalazku sklada
sie z korpusu w postaci kabigka 1 zaopatrzonego
w ostrostupy stykowe 2, réwno oddalone od osi
glownej przyrzadu o stalg Z)dlegloéé A. W S$rodko-
wej czeSci korpusu 1 na prowadnicach osadzona
jest karetka 3, podparta sprezyna, posiadajaca z
jednej strony popychacz 4 dzialajgcy' na trzpien
pomiarowy czujnika zegarowego 5, a z drugiej
.strony obrotowg glowice 6 z kompletem kowadelek
stykowo-pomiarowych 7, ktérych diugo$é jest od-
powiednio dobrana do danego zakresu mierzonych
grednic. Glowica obrotowa 6 zaciskana jest w polo-
zeniu roboczym zaciskiem $rubowym 8. Korpus 1
ponadto jest zaopatrzony w dwa boczne zderzaki
9 osadzone na wsporniku 10, umozliwiajgce szyb-
ko i prawidlowo ustawiaé przyrzad wzgledem po-
wierzchni czolowej mierzonego przedmiotu, odda-
lonej od réwnoleglej plaszczyzny pomiarowej o
odleglo§¢ B. Wzajemne usytuowania elementow
ruchomych i nieruchomych przyrzadu w stanie
nieroboczym okre$la stala wielko§é konstrukcyjna
H przyrzadu, przyjeta dowolnie.

Dzialanie przyrzadu jest nastepujgce. Przyrzad
przystawia sie do powierzchni walcowej mierzo-
nego przedmiotu (kola zestawu). Zaleznie od wiel-
ko$ci $rednicy, mierzony przedmiot giebiej lub ply-
ciej zaglebia sie w przestrzeni okreslonej usytuowa-
nie ostrostupéw stykowych, a tym samym wiecej
lub mniej przemieszcza w kierunku promieniowym
przesuwne czeSci przyrzadu, dzialajace na trzpien
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pomiarowy czujnika zegarowego. Przemieszczenie
to wykorzystuje sie do okreSlenia bezwzglednej
wysokoéci h ‘odcinka mierzonego kola, ktéra jest
réwna wielkoSci H pomniejszonej o nominalng diu-
gost zastosowanego kowadetka stykowo-pomiaro-
wego a, rOwniez pomniejszong o diugo$é przemie-
szczenia trzpienia pomiarowego czujnika B (b + ¢)
wskazanego na podzialtkach czujnika.

Po okre§leniu wysoko$ci h tuku odcinka kotla,
wielko$§¢é mierzonej $rednicy odczytuje sie z przy-
naleznych do przyrzadu tablic funkcyjnych spo-
rzgdzonych na podstawie znanej zaleznoSci geome-
+ h?

h

ciwy dla ktoérej jest przyrzad wykonany za§ h
— wysokoScig pomierzonego odcinka okregu (tu-
ku).

Przyrzad wediug wynalazku w obecnym rozwig-
zaniu konstrukcyjnym przystosowany jest do po-
miaréw S$rednic zewnetrznych, jednak niewielkie
zmiany w uksztaltowaniu elementéw przyrzadu
pozwalajg na otrzymanie odmiany przyrzadu, po-
zwalajacego na pomiar S$rednic wewnetrznych.

A2

trycznej d = gdzie A jest polowg cie-

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do pomiaru S$rednic duzych przed-
miotéw walcowych, a zwlaszcza Srednic czeSci to-
cznych ko6t zestawbéw kolowych pojazdéow szyno-
wych, wykonany w postaci kabigka zaopatrzonego
w elementy stykowe do pomiaru metoda tr6jpunk-
towa, znamienny tym, ze w czeSci Srodkowej jest
zaopatrzony w karetke (3) podparty sprezyna, przy
czym karetka (38) przemieszcza sie odsrodkowo i
jest wyposazona w popychacz (4) wspélpracujacy z
trzpieniem pomiarowym znanego czujnika zegaro-
wego (5), oraz w wymienne kowadelka stykowo-
pomiarowe (7) o okreflonej dilugo$ci stykajace sie
bezpoSrednio z lukiem okregu czeSci tocznej kola
podczas pomiaru.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jest zaopatrzony we wspornik (10) ze zderzakami
(9), opierajacymi sie podczas pomiaru o czoto przed-
miotu mierzonego, przy czym usytuowanie plasz-
czyzn stykowych zderzakéw (9) jednoznacznie okre-
§la polozenie kowadelka stykowego (7) wzgledem
powierzchni czolowej.
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