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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Werkzeuggriffhille
fur ein Betatigungswerkzeug mit einem Griff, wobei die
Werkzeuggriffhiille aus einer Kunststoffhille besteht,
welche aus wenigstens zwei Kunststoffkomponenten mit
unterschiedlicher Harte besteht und welche den Griff des
Betatigungswerkzeugs umschlief3t, wobei ein Damp-
fungselement zur Dampfung von Schlagen oder Vibrati-
onen, welche Uber den Griff Ubertragen werden vorge-
sehen ist.

Stand der Technik

[0002] Werkzeuggriffhlllen mit zwei oder mehr Kunst-
stoffkomponenten unterschiedlicher Harte flr Betati-
gungswerkzeuge mit Griff sind bekannt und werden viel-
faltig eingesetzt. Beispielsweise sind Schraubendreher,
Zangen, Bolzenschneider und andere Betatigungswerk-
zeuge mit solchen Werkzeuggriffhiillen markterhaltlich.
Die weichere, sich oft gummiartige anfiihlende Kunst-
stoffkomponente erhoht die Griffigkeit des

[0003] Werkzeuggriffs und fiihrt zu einer firr einen Be-
nutzer als angenehm empfundenen Haptik des Werk-
zeugs. Demgegentiber dient die ebenfalls in einigen Be-
reichen bis an die

aullere Oberflache der Werkzeuggriffhille gefiihrte har-
tere Kunststoffkomponente zur eigentlichen Kraftiiber-
tragung auf den Griff des Werkzeugs.

[0004] Werkzeuggriffhlllen sind oft ergonomisch ge-
formt, um eine glinstige Haltung der Hand und des Arms
bei einer Betatigung des Werkzeugs vorzugeben und ein
optimales Anliegen der Werkzeuggriffhille in der Hand
zu gewahrleisten. Auf diese Weise werden durch einen
sicheren Halt und eine korrekte Betatigung des Werk-
zeugs Unfalle verhindert. Ferner werden schadliche Be-
lastungen der Haut und des Stiitz- und Bewegungsap-
parats der Hand und des Arms vermieden.

[0005] Die DE 103 48 974 A1 beschreibt ebenfalls ei-
nen vibrationsgedampften Handgriff. Bei diesem Hand-
griff ist zwischen einem Griffelement und einer Griffhille
Schwingungsdampfendes Mittel vorgesehen. Der Hand-
griff ist vorzugsweise fiir Maschinen vorgesehen, um de-
ren Vibrationen beim Nutzer zu kompensieren. Bei hand-
betatigten Werkzeugen, wie Schraubendrehern, Zangen
oder auch Bolzenschneidern werden hingegen vom Nut-
zer Krafte Uber den Handgriff auf das Werkzeug Uibertra-
gen. Diese Krafte, kbnnen mit diesem Handgriff jedoch
nicht gut Ubertragen werden, da die harte Griffhiille auf
dem weicheren Schwingungsdampfenden Mittel auf-
liegt. Hierdurch wiirde es bei der Kraftlibertragung sogar
zu Problemen flhren.

[0006] Auch die WO 92/01596 offenbart einen Hand-
griff, der eine dampfende Wirkung entfaltet. Der Handgriff
besteht insbesondere aus einer inneren, elastomeren
Schicht und einer duReren zylindrischen Hiille aus ge-
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webtem Stoff, die Uber der elastomeren Schicht des
Griffs vorgesehen ist. Wie bei der DE 103 48 974 A1 ist
der Handgriff nicht geeignet Krafte von dem Nutzer auf
das Betatigungswerkzeug zu Ubertragen, weil die beiden
Schichten der Griffhiille Ubereinanderliegen.

[0007] Die US 2006/0174450 A1 zeigt ein handbeta-
tigtes Werkzeug mit einem Handgriff. Der Handgriff be-
steht aus zwei zylindrischen Schichten, welche koaxial
zusammengestecktvorgesehen sind. Die dufiere weiche
Schicht eignet sich nicht, um Kraftiibertragung von dem
Nutzer auf das Werkzeug zu Ubertragen.

[0008] Die DE 20 2004 002 614 U1 beschreibt einen
Griff fur Drehmomentschliissel, welcher aus einer Griff-
komponente mit relativ groRer Harte und einer zweiten
Griffkomponente mit relativ geringer Harte besteht. Die
zweite Griffkomponente mit geringer Harte wird von der
harteren Griffkomponente getragen und bildet eine wei-
che Griffflache, an welche bei einer Benutzung des Dreh-
momentschliissels die Hand des Benutzers anliegt.
[0009] Sowohl die WO 2007/079787/A1 als auch die
DE 10 2005 055 981 haben dieses Prinzip umgekehrt.
Die harte Kunststoffkomponente liegt bei den dort be-
schriebenen Werkzeughillen auf der weichen Kunst-
stoffkomponente auf. Die harte Kunststoffkomponente
umgibt dort die weichere Kunststoffkomponente. Hier-
durch wird die Kraft von der Werkzeughiille auf das Werk-
zeug nichtimmer optimal Gibertragen, da die harte Kunst-
stoffkomponente auf der weicheren quasi schwimmt. Da
die Hand immer mit der harten Kunststoffkomponente
bei der Betatigung des Werkzeugs in Kontakt kommt,
kann es zudem schnell zu einer Blasenbildung in der
Handkontaktflache bei dem Nutzer kommen.

[0010] Die bekannten Betatigungswerkzeuge mit Griff
haben den Nachteil, dass Schlage und Vibrationen, die
bei der Nutzung des jeweiligen Betatigungswerkzeugs
auftreten, unmittelbar auf den Nutzer Ubertragen, wer-
den. Solche Schlage und Vibrationen treten beispiels-
weise bei der Benutzung von trennenden Werkzeugen,
wie Bolzenschneidern, Seitenschneidern oder Kombi-
zangen auf. Dieses wird von dem Benutzer als unange-
nehm empfunden und belastet zudem den gesamten Or-
ganismus des Benutzers. Insbesondere beim Bewe-
gungsapparat der Hande und Arme kénnen durch diese
Belastungen Stérungen oder Erkrankungen auftreten.

Offenbarung der Erfindung

[0011] Aufgabe der Erfindung ist es daher, die Nach-
teile des Standes der Technik zu vermeiden und eine
Vorrichtung zu schaffen, welche eine Ubertragung von
Schldgen oder Vibrationen von dem Werkzeug auf den
Korper eines Benutzers teilweise mindert oder ganz ver-
hindert.

[0012] Erfindungsgemal wird die Aufgabe durch eine
Werkzeuggriffhille gemafl Anspruch 1 geldst.

[0013] Mit dem Dampfungselement werden Schlage
und Vibrationen bei einer Benutzung von Betatigungs-
werkzeugen, wie sie beispielsweise bei Bolzenschnei-
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dern, Seitenscheidern und Kombizangen bei einer Tren-
nung als Trennungsschlag auftreten, gedampft. Durch
die Dampfung der von dem Giriff Uber die Werkzeuggriff-
hulle auf eine greifende Hand tibertragenen Schlage und
Vibrationen werden vorteilhaft Muskeln und Gelenke ge-
schont und einer Ermiidung eines Benutzers vorge-
beugt. Die Ergonomie des Betatigungswerkzeugs wird
erheblich verbessert. Dies bewirkt ein vermindertes Un-
fallrisiko und eine Reduzierung von gesundheitsschad-
lichen Belastungen bei einer Betatigung des Werkzeugs.
[0014] Als vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung er-
weist sich, wenn das Dampfungselement aus der wei-
cheren der beiden Kunststoffkomponenten besteht. Die
weiche Kunststoffkomponente eignet sich wegen ihrer
Materialeigenschaften besonders zur Absorption von
Schlagen und Vibrationen. Vorzugsweise liegt die wei-
che Kunststoffkomponente an einem Griff bzw. einem
Griffhebel des Betatigungswerkzeugs an und befindet
sich an der Innenseite der Kunststoffhilse. Auf diese
Weise wird eine zuverlassige Dampfung von Schlagen
und Vibrationen erreicht. Das Dampfungselement aus
der weicheren der beiden Kunststoffkomponenten lasst
sich ferner mit bekannten Herstellungsverfahren kosten-
glnstig und ohne groRen Aufwand herstellen.

[0015] In einer vorteilhaften Ausbildung der Erfindung
besteht das Dampfungselement aus wenigstens einer
Rille oder einem Steg, welcher langs der Innenseite der
Kunststoffhiille angeordnet ist. Durch diese Strukturen
an der Innenseite der Kunststoffhiille liegen nur Teile der
Oberflache an dem Giriff an, wahrend sich dazwischen
Hohlrdume befinden. Bei einer Belastung Verformen sich
die an dem Griff anliegenden Strukturen in die Hohlrdu-
me hinein und dampfen auf diese Weise effektiv Schlage
oder Vibrationen. Vorzugweise sind abwechselnd
Langsrillen und Stege auf der Innenseite der Kunststoff-
hillen vorgesehen. Die Stege liegen an dem Griff an und
verformen sich Uber die Stegbreite zur Ddmpfung von
Schlagen. Stege oder Rillen lassen sich einfach und kos-
tenglinstig bereits bei der Herstellung der Kunststoffhille
realisieren.

[0016] Eine bevorzugte Ausgestaltung der erfindungs-
gemalen Werkzeuggriffhllle besteht ferner darin, dass
das Dampfungselement mehrere Noppen enthalt, wel-
che zwischen der Kunststoffhille und dem Griff vorge-
sehen sind. Die Noppen verformen sich bei einer Belas-
tung in dazwischen liegende Hohlrdume hinein und
dampfen so wirksam Schlage und Vibrationen. Auch
Noppen sind preisglinstig und unkompliziert herstellbar.
[0017] Ineiner weitem vorteilhaften Ausbildung der er-
findungsgemafRen Werkzeuggriffhllle enthalt das
Dampfungselement ein ddmpfendes Gel. Solche Gele
sind z.B. von Laufschuhen oder Fahrradsatteln bekannt.
Das Gel dampft Schldge und Vibrationen besonders wir-
kungsvoll.

[0018] Eine besondere Ausgestaltung der erfindungs-
gemalen Werkzeuggriffhiille ergibt sich dadurch, dass
das Dampfungselement ein elastisches Federelement
aufweist. Das elastische Federelement besteht bei-
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spielsweise aus Kunststoff oder Metall. Mit einem sol-
chen Federelement als Dampfungselement wird eben-
falls eine effektive Dampfung von Vibrationen oder
Schlagen erzielt, welche z.B. bei einer Benutzung von
Bolzenschneidern, Seitenscheidern oder Kombizangen
auftreten.

[0019] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung wird dadurch erzielt, dass das Dampfungsele-
ment im Bereich der Kontaktflachen einer Hand vorge-
sehen ist. An den Kontaktflachen zwischen Hand und
Werkzeuggriffhille findet die Kraftlibertragung zwischen
Hand und Werkzeuggriffhiille statt. Uber diese Flachen
werden Schlage und Vibrationen von der Werkzeuggriff-
hiille an die Hand weitergeleitet. Dampfungselemente im
Bereich der Kontaktflachen dampfen somit Schlage und
Vibrationen direkt beim Ort der Ubertragung auf die
Hand.

[0020] Ferneristdie Werkzeuggriffhille in einer bevor-
zugten Ausbildung der Erfindung ergonomisch an eine
greifende Hand angepasst. Durch die ergonomische
Form wird eine glinstige Haltung von Hand und Arm bei
einer Betatigung des Werkzeugs vorgeben und ein opti-
males Anliegen der Werkzeuggriffhille an die greifende
Hand erzielt. Durch einen sicheren Halt und eine korrekte
Betatigung des Werkzeugs werden Beschadigungen am
Werkzeug, einem Werkstoff oder der Umgebung und
Verletzungen des Benutzers vermieden. Weiterhin wer-
den schadliche Belastungen der Haut und des Bewe-
gungsapparats der Hand und des Arms vermieden.
[0021] Weitere Vorteile und Ausgestaltungen ergeben
sich aus dem Gegenstand der Unteranspriiche, sowie
den Zeichnungen mit den dazugehdérigen Beschreibun-
gen.

[0022] EinAusfihrungsbeispiel der Erfindungist nach-
stehend unter Bezugnahme auf die zugehdrige Zeich-
nungen naher erlautert.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0023]
Fig. 1 zeigtin einer schematischen Prinzipskizze eine
perspektivische Ansicht einer beispielhaften
Werkzeuggriffhiille fir ein Betatigungswerk-
zeug.

Fig. 2  zeigtineiner schematischen Prinzipskizze eine
Schnittansicht der Werkzeuggriffhille nach Fig.
1 mit Stegen und Rillen als Dampfungselement.
Fig. 3  zeigtineiner schematischen Prinzipskizze eine
Schnittansicht einer weiteren beispielhaften
Werkzeuggriffhiille mit Noppen als Damp-
fungselement.

Fig.4  zeigtineiner schematischen Prinzipskizze eine
Schnittansicht einer beispielhaften Werkzeug-
griffhille miteinem Gel als Dampfungselement.
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Fig. 5 zeigtineiner schematischen Prinzipskizze eine
Schnittansicht einer beispielhaften Werkzeug-
griffhille mit Federelementen als Dampfungs-

element.
Bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel

[0024] InFig. 1 wird mit 10 eine Werkzeuggriffhille fur
ein Betatigungswerkzeug bezeichnet. Die Werkzeug-
griffhille 10 ist beispielsweise bei trennenden Betati-
gungswerkzeugen, wie Bolzenschneider, Mattenschnei-
der, Gitterrostschneider, Bolzenvornschneider, Seiten-
schneider, Kraftseitenschneider, Kombizangen, Kraft-
kombizangen und Kabelscheren einsetzbar. Dazu nimmt
die Werkzeuggriffhiille 10 mit einer Offnung 12 einen in
Fig. 1 nicht dargestellten Griff oder Griffhebel des eben-
falls nicht dargestellten Betatigungswerkzeugs auf, um-
schlieRt den Griff oder Griffhebel und ist mit diesem fest
verbunden.

[0025] Die Werkzeuggriffhiille 10 besteht aus einer
Kunststoffhille mit einer harten Kunststoffkomponenten
14 und einer, relativ zur harten Kunststoffkomponenten
14, weichen Kunststoffkomponente 16. In alternativen
Ausfiihrungen sind mehr als zwei Kunststoffkomponen-
ten mit unterschiedlichen Materialeigenschaften in der
Werkzeuggriffhiille 10 enthalten. Die harte Kunststoff-
komponente 14 dient unter anderem zur zuverlassigen
Kraftibertragung von einer Hand auf den Griff und be-
steht aus einem geeigneten Hartkunststoff. Die weiche
Kunststoffkomponente 16 kann z.B. aus einem sich gum-
miartig anfihlenden Weichkunststoff bestehen. Durch
die weiche Kunststoffkomponente 16 wird die Griffigkeit
erhoht. Die Werkzeuggriffhiille 10 ist abrutschsicherer.
Weiterhin erzeugt die weiche Kunststoffkomponente 16
eine angenehme haptische Wahrnehmung fiir einen Be-
nutzer bei einer Betatigung des Werkzeugs.

[0026] Weiterhin ist die Werkzeuggriffhille 10 ergono-
misch geformt und verfugt Uber entsprechende Forme-
lemente 18. Hierdurch wird eine optimale Position und
Haltung von Hand und Arm des Benutzers vorgeben und
ein gutes Anliegen der Werkzeuggriffhille an die Hand
erzielt. Durch einen sicheren Halt und eine korrekte Be-
tatigung des Werkzeugs werden Unfalle vermieden und
schadigende Belastungen der Haut und des Bewe-
gungsapparats reduziert.

[0027] Um die Offnung 12 ist eine Abdeckung 20 vor-
gesehen, um ein dahinter befindliches Dampfungsele-
ment (s. Fig. 2 bis 5) vor Verschmutzung zu schitzen.
Die Abdeckung 20 ist durch Einpressen oder Klebung
blindig mitder Werkzeuggriffhiille 10 verbunden. An dem
der Offnung 12 gegeniiberliegendem Ende ist die Werk-
zeuggriffhille 10 durch einen Abschuss 22 geschlossen
ausgebildet. Der Abschluss 22 ist entweder integraler
Bestandteil der Werkzeuggriffhiille 10 oder als aufge-
steckte, geschraubte, geklebte oder eingepresste Kappe
mit der Werkzeuggriffhille 10 verbunden. Auf diese Wei-
se wird das Ende des Giriffs oder Griffhebels vor Bescha-
digung oder Verschmutzung geschtzt.
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[0028] In Fig. 2 wird die Werkzeuggriffhille 10 nach
Fig. 1 in einem Schnitt entlang der Linie AB in Fig. 1
dargestellt. Gleiche Bestandteile werden daher mit ent-
sprechenden Bezugszeichen bezeichnet. Deutlich sind
in Fig. 2 Rillen 30 und Stege 32 an der Innenflache 34
der Werkzeuggriffhille 10 zu erkennen. Die Stege 32
liegen an dem Griff oder Griffhebel des Betatigungswerk-
zeugs an und befinden sich gegeniber einer Kontaktfla-
che einerHand, an der die weiche Kunststoffkomponente
16 auBen an der Werkzeuggriffhille 10 angeordnet ist.
[0029] In dieser Ausfiihrung werden die Stege 32
durch die harte Kunststoffkomponente 14 gebildet und
stellen zusammen mit den Rillen 30 ein Dampfungsele-
ment 36 dar. Bei einer Belastung verformen sich die Ste-
ge 32 in die Rillen 30 hinein und absorbieren auf diese
Weise Schldge und Vibrationen, wie beispielsweise
Trennschlage beim Trennen von Bolzen oder Kabeln. Je
nach Breite und Form der Stege 32 wird eine unterschied-
lich starke Dampfung vorgegeben. Breite Stege 32
dampfen beispielsweise geringer als schmale.

[0030] Inalternativen Ausflihrungen werden die Stege
32 von der weichen Kunststoffkomponente 16 gebildet
oder bestehen aus einem weichen angespritzten Kunst-
stoff. Die Verformbarkeit der weichen Kunststoffkompo-
nente 16 oder des zusatzlich verwendeten weichen
Kunststoffs erhdhen die Absorption von Schlagen und
Vibrationen durch die Stege 32. Somit tragt nicht nur eine
Struktur sondern auch das Material der Stege 32 wesent-
lich zur Dampfung bei.

[0031] Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
einer Werkzeuggriffhllle 10 mit einem Dampfungsele-
ment 36 in einer Schnittansicht. Der Ausfiihrung nach
Fig. 1 und Fig. 2 entsprechende Bestandteile werden in
Fig. 3 mit gleichen Bezugszeichen bezeichnet.

[0032] Entsprechendes gilt auch fir die Fig. 4 und die
Fig. 5. Das Dampfungselement 36 wird durch Noppen
38 realisiert. Die Noppen befinden sich in einer Ausneh-
mung 40 in der Innenflache 34 der Werkzeuggriffhiille
10 gegenuber der Kontaktflache einer Hand, an welcher
die weiche Kunststoffkomponente 16 auflen an der
Werkzeuggriffhille 10 angeordnetist. Die Stirnseiten der
Noppen 38 liegen an dem in Fig. 3 nicht dargestellten
Griff oder Griffhebel des Betatigungswerkzeugs an.
[0033] Durch eine Verformung der Noppen 38 bei einer
Belastung in die Ausnehmung 40 hinein erfolgt eine
Dampfung von Schldgen und Vibrationen, z.B. einem
Trennschlag bei trennenden Betatigungswerkzeugen.
Die Noppen 38 werden entweder durch die harte Kunst-
stoffkomponente 14, die weiche Kunststoffkomponente
16 oder einer zusatzlichen, vorzugsweise weichen
Kunststoffkomponente ausgebildet.

[0034] In Fig. 4 wird ein Ausschnitt einer Werkzeug-
griffhille 10 mit einem sehr weichen Kunststoff 42, wie
beispielsweise einem Gel, als Dampfungselement 36
dargestellt. Der sehr weiche Kunststoff 42 ist in einer
Ausnehmung 44 auf der Innenflache 34 der Werkzeug-
griffhille 10 angeordnet und liegt formschllssig an dem
Griff oder dem Griffhebel des Betatigungswerkzeugs an.
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Dabei fullt der sehr weiche Kunststoff 42 die Ausneh-
mung 44 ebenfalls formschlissig aus und befindet sich
gegeniuber der Handkontaktfliche mit der weichen
Kunststoffkomponente 16 an der AuRenseite der Werk-
zeuggriffhille 10.

[0035] Durch die hohe Verformbarkeit des sehr wei-
chen Kunststoffs 42 wird eine effektive Dampfung von
Schlagen oder Vibrationen im Bereich der Handkontakt-
flache erzielt. Die Dampfung erfolgt zum Uberwiegenden
Teil durch die Materialeigenschaften des sehr weichen
Kunststoffs 42. Es ist aber auch eine Ausformung von
Strukturen, wie z.B. Hohlrdume zwischen dem sehr wei-
chen Kunststoff 42 und der Ausnehmung 44 oder des
Griffs des Werkzeugs fiir ein optimales Dampfungsver-
halten mdglich. In einer weiteren Ausfiihrung wird das
Dampfungselement 36 durch die weiche Kunststoffkom-
ponente 16 gebildet, wobei sich die weiche Kunststoff-
komponente 16 im Bereich der Handkontaktflache von
der Innenflache 34 bis an die dullere Oberflache der
Werkzeuggriffhiille 10 erstreckt. Auch auf diese Weise
wird eine Dampfung von Schlagen und Vibrationen er-
zZielt.

[0036] Fig.5zeigteinen Schnitt durch eine Werkzeug-
griffhille mit einem Dampfungselement 36, welches Fe-
derelemente 46 enthalt. Die Federelemente 46 bestehen
aus Kunststoff oder Metall oder sind als integraler Be-
standteil der harten Kunststoffkomponente 14 oder der
weichen Kunststoffkomponente 16 ausgebildet. Die Fe-
derelemente 46 sind in einer Ausnehmung 48 der Werk-
zeuggriffhiille 10 zwischen einem Griff oder Griffhebel
des Werkzeugs und der Werkzeuggriffhiille 10 angeord-
net. Ein Teil eines Federelements 46 liegt dabei an dem
Griff an, wahrend ein anderer Teil von der Werkzeug-
griffhille im Bereich einer Handkontaktflaiche getragen
wird. Durch diese MaRnahme dampfen die Federele-
mente 46 Trennschlage und andere unerwiinschte Vib-
rationen und Schlage bei einer Betatigung des Werk-
zeugs. Die Federelemente 46 sind in dieser Ausfiihrung
als Blattfedern ausgestaltet. Es ist aber auch eine Ver-
wendung von Membran-, Teller-, Spiral- oder Schrau-
benfedern als Federelement 46 mdoglich.

[0037] Durch das Dampfungselement 36 der Werk-
zeuggriffhille 10 werden Schlage und Vibration bei einer
Betatigung des Werkzeugs effektiv gedampft. Die Ergo-
nomie der Werkzeuggriffhille 10 und somit des gesam-
ten Betatigungswerkzeugs wird verbessert. Dadurch
werden eine Ermiidung des Benutzers und ein Unfallri-
siko bei einer Benutzung verringert. Weiterhin werden
gesundheitsschadliche Belastung reduziert und somit
Muskeln und Gelenke geschont.

Bezugszeichenliste
[0038]
10  Werkzeuggriffhiille

12 Offnung
14 harte Kunststoffkomponente
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16  weiche Kunststoffkomponente
18  Formelement

20  Abdeckung

22 Abschluss

30 Rillen

32  Stege

34  Innenflache

36 Dampfungselement

38 Noppen

40 Ausnehmung

42  sehr weicher Kunststoff
44  Ausnehmung

46  Federelement

48  Ausnehmung

Patentanspriiche

1. Werkzeuggriffhiille (10) fur ein Betatigungswerk-
zeug mit einem Griff, wobei die Werkzeuggriffhiille
(10) aus einer Kunststoffhiille besteht, welche aus
wenigstens zwei Kunststoffkomponenten (14, 16)
mit unterschiedlicher Harte besteht und welche den
Griff des Betatigungswerkzeugs umschlief3t, wobei
ein Dampfungselement (36) zur Dampfung von
Schlagen oder Vibrationen, welche tber den Griff
Ubertragen werden vorgesehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich die weiche Kunststoffkom-
ponente (16) im Bereich der Handkontaktflache von
einer Innenflache (34) bis an eine dulRere Oberflache
der Werkzeuggriffhiille (10) erstreckt und die hartere
Kunststoffkomponente (14) in einigen Bereichen bis
an die auBere Oberflache der Werkzeuggriffhiille
(10) zur Kraftibertragung auf den Griff des Werk-
zeugs geflhrt ist.

2. Werkzeuggriffhillle (10) fir ein Betatigungswerk-
zeug mit einem Griff nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Dampfungselement (36)
aus der weicheren der beiden Kunststoffkomponen-
ten (16) besteht.

3. Werkzeuggriffhllle (10) fur ein Betatigungswerk-
zeug mit einem Griff nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Damp-
fungselement (36) aus wenigstens einer Rille (30)
oder einem Steg (32) besteht, welcher langs der In-
nenseite (34) der Kunststoffhille angeordnet ist.

4. Werkzeuggriffhille (10) fir ein Betatigungswerk-
zeug mit einem Griff nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Damp-
fungselement (36) mehrere Noppen (38) enthalt,
welche zwischen der Kunststoffhille und dem Griff
vorgesehen sind.

5. Werkzeuggriffhllle (10) fur ein Betatigungswerk-
zeug mit einem Griff nach einem der Anspriiche 1



9 EP 2 283 980 B1 10

bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Damp-
fungselement (36) ein dampfendes Gel (42) enthalt.

6. Werkzeuggriffhiille (10) fur ein Betatigungswerk-
zeug mit einem Giriff nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Damp-
fungselement (36) ein elastisches Federelement
(46) aufweist.

7. Werkzeuggriffhiille (10) fur ein Betatigungswerk-
zeug mit einem Giriff nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Damp-
fungselement (46) im Bereich der Kontaktflachen ei-
ner Hand vorgesehen sind.

8. Werkzeuggriffhiille (10) fur ein Betatigungswerk-
zeug mit einem Giriff nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Werk-
zeuggriffhiille (10) ergonomisch an eine greifende
Hand angepasst ist.

Claims

1. Tool grip cover (10) for an operating tool with a grip,
whereby the tool grip cover (10) comprises of a plas-
tic cover comprising of at least two plastic compo-
nents (14, 16) of different hardness that enclose the
grip of the operating tool, whereby a damping ele-
ment (36) is used to dampen impacts or vibrations
transmitted through the grip, characterized in that
the soft plastic component (16) in the area where the
hand makes contact extends from the inner surface
(34) to the outer surface of the tool grip cover (10)
and in that the harder plastic component (14) ex-
tends in some areas to the outer surface of the tool
grip cover (10) to transfer force to the grip of the tool.

2. Tool grip cover (10) for an operating tool with a grip
according to claim 1, characterized in that the
damping element (36) is made of the softer of the
two plastic components (16).

3. Tool grip cover (10) for an operating tool with a grip
according to claim 1 or 2, characterized in that the
damping element (36) comprises of at least one
groove (30) oroneridge (32) extending longitudinally
along the inside (34) the plastic cover.

4. Tool grip cover (10) for an operating tool with a grip
according to one of claims 1 to 3, characterized in
that the damping element (36) contains several nubs
(38) located between the plastic cover and the grip.

5. Tool grip cover (10) for an operating tool with a grip
according to one of claims 1 to 4, characterized in
that the damping element (36) contains a damping
gel (42).
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Tool grip cover (10) for an operating tool with a grip
according to one of claims 1 to 5, characterized in
that the damping element (36) contains an elastic
spring element (46).

Tool grip cover (10) for an operating tool with a grip
according to one of claims 1 to 6, characterized in
that the damping element (46) is located in the area
where the hand makes contact with the grip.

Tool grip cover (10) for an operating tool with a grip
according to one of claims 1 to 7, characterized in
that the tool grip cover (10) ergonomically adjusts
to a hand grasping it.

Revendications

Enveloppe de poignée d’outil (10) pour un outil d’ac-
tionnement muni d’'une poignée, I'enveloppe de poi-
gnée d’outil (10) se composant d’'une enveloppe en
plastique se composant elle-méme d’au moins deux
éléments en plastique (14, 16) de dureté différente
et entourant la poignée de I'outil d’actionnement, un
amortisseur (36) étant prévu pour amortir les coups
et vibrations transmis par la poignée, caractérisée
en ce que le composant en plastique mou (16)
s’étend, dans la zone de la surface de contact avec
la main, d’une surface interne (34) jusqu’a une sur-
face externe de I'enveloppe de poignée d’outil (10)
etle composanten plastique dur (14) est guidé, dans
certaines zones, jusqu’a la surface externe de I'en-
veloppe de poignée d’outil (10) en vue de la trans-
mission des forces a la poigné de l'outil.

Enveloppe de poignée d’outil (10) pour un outil d’ac-
tionnement muni d’'une poignée, selon la revendica-
tion 1, caractérisée en ce que I'amortisseur (36) se
compose de 'un des deux éléments en plastique le
plus mou (16).

Enveloppe de poignée d’outil (10) pour un outil d’ac-
tionnement muni d’'une poignée, selon la revendica-
tion 1 ou 2, caractérisée en ce que I'amortisseur
(36) se compose d’au moins une rainure (30) ou une
bride (32) disposeée le long de la face interne (34) de
I'enveloppe en plastique.

Enveloppe de poignée d’outil (10) pour un outil d’ac-
tionnement muni d’'une poignée, selon I'une des re-
vendications 1 a 3, caractérisée en ce que I'amor-
tisseur (36) comprend plusieurs picots (38) prévus
entre 'enveloppe en plastique et la poignée.

Enveloppe de poignée d’outil (10) pour un outil d’ac-
tionnement muni d’'une poignée, selon I'une des re-
vendications 1 a 4, caractérisée en ce que 'amor-
tisseur (36) contient un gel amortissant (42).
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Enveloppe de poignée d’outil (10) pour un outil d’ac-
tionnement muni d’'une poignée, selon l'une des re-
vendications 1 a 5, caractérisée en ce que I'amor-
tisseur (36) présente un élément élastique a ressort
(46).

Enveloppe de poignée d’outil (10) pour un outil d’ac-
tionnement muni d’'une poignée, selon l'une des re-
vendications 1 a 6, caractérisée en ce que I'amor-
tisseur (46) est prévu dans la zone de surface de
contact d’'une main.

Enveloppe de poignée d’outil (10) pour un outil d’ac-
tionnement muni d’'une poignée, selon l'une des re-
vendications 1 a 7, caractérisée en ce que I'enve-
loppe de poignée d’outil (10) s’adapte sur le plan
ergonomique a la main qui la saisit.
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