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Prefabrikovany, vlhku odolavajici a trvanlivy stavebni
materidl, ktery v jednom provedeni obsahuje podklad
vlaknitého cementu s prvni a druhou stranou, alespo jeden
pryskyfici napustény papir na alespofi jedné prvni ¢i druhé
strang, a napéti uvoliiujici polymerni folii mezi podkladem
vlaknitého cementu a alespoii jednim pryskyfici napusténym
papirem, polymerni félie plisobi jako uvoliiovaC napéti mezi
podkladem vlaknitého cementu a alespoii jednim pryskyfici
napusténym papirem. Podle dalsiho provedeni je vytvofeno
napéti uvoltiujici plast’ &i folie mezi pryskyfici napusténymi
vrstvami a podkladem. Dile je popsan zplisob pfipojovani
pryskyFici napusténych vrstev k podkladu.
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Prefabrikovany trvanlivy stavebni materidl

Oblast techniky

Vynadlez se tykd stavebnich materidlli, zejména stavebniho
materidlu zahrnujiciho podklad vlaknitého cementu, polymerni
folii a mnoZstvi pryskyrici napuSténych vrstev, ktery je jak

predem povrchové upraveny, tak trvanlivy.

Dosavadni stav techniky

V1aknity cement se v posledni dobé stal oblibenym pro
uzivani jako stavebni materiidl misto tradi¢néijsich materidlt
jako dfevo, kov a plast. V1aknity cement Jje odolné&jsi wvadi
vodé a hniti, praskéni ¢&i 3Stipani ne? dtevo. TéZ nerezavi
jako kov a Je trvanlivéjs8i vac¢i povét¥i neZ plasty.
Napriklad, vla&knitocementové produkty jako "HARDIPLANK®, od
James Hardie Buiding Products, se montuji praveé tak snadno
jako drevény obklad, ale nabizi Zivotnost s malou udrZbou.
Vldknitocementovy obklad je trvanliva, ptritaZlivéd alternativa
tradiénimu dfevénému kompozitu, cedrovym, vinylovym, cihelnym
a Stukovym obkladtm.

P¥es tyto vyhody nemusi mit vlaknity cement vidy Zadouci
vzhled a omak pro konkrétni pouZiti. Dale, tradic¢ni vldknito-
cementové materidly jsou Casto natirdny ¢&i predmé&tem jinych
typlt Uprav po vyrobé& nebo na misté&, k dodédni jim Zadouciho
vzhledu a ochrany vnéjs3ku. Av3ak vystaveni naté&ru ptrirodnim
podminkdm a jinym faktorlm miZe vést ke k¥idovani povrchu a
ztraté polymeru v natérové vrstvé. Nat¥ené povrchy Jjsou téZ

velmi tenké, obecné v fadu 2-5 tisicin cm, a kvili tomuto
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podléhaji odstépovani, odlupovadni a podkrdbani od 3patného
zachazeni s povrchem.

V oboru Jjsou znamy lamindty sloZené =z jé&dra, majici
ploSny laminadt sloZen =z mnoZstvi pryskyfici napudté&nych
papirovych vrstev p¥ilnutych k jadru. Znamé materiidly jadra
obsahuji zpracované dfevéné desky Jjako MDF (dfevovldknité
desky stfedni hustoty) a tfiskové desky. Tyto vyrobky mohou
dob¥e fungovat v suchych oblastech, vystaveny vlhkosti maji
ale tendenci se nadouvat, coZz poruSuje rovinu okrajl dané
konstrukce.

US patent &. 5 425 986 popisuje lamindtovou strukturu
majici ja&dro desky vldknitého cementu laminované k pryskyrici
napusSténym vrstvam. 0dli3ny pohyb rozmé&rd jadra a lamindtu
v ruzném prostfedi vede k zavadénym napé&tim mezi vlaknitym
cementem a pryskyrici napuSténymi vrstvami, coZ dasto vede ke
Stépeni jadra &i delaminaci. Toto je zesileno v prosttedich,
kde se strida vysokd vlhkost se suchem &i teplem a nizkou
vlhkosti.

Je tudiZ potfeba stavebni materidl majici trvanlivost a
odolnost wvléknitého cementu, p#i Z&doucim wvné&j3im vzhledu a
omaku. Navic je pot¥eba materidl s pF¥edem upravenym povrchem,
odolny k poskradbdni a opotfebu, za udrZovani si silné adheze
k vlaknitému cementu a ne3tépici, nepraskajici ¢i neodlamino-
vavajici se p¥i vystaveni nep¥iznivym podminkdm prosttedi &i

cyklim vlhka/sucha.

Podstata vynalezu

Jedno ztvarnéni predloZeného vynalezu se tyka stavebniho
materialu zahrnujiciho podklad vlé&knitého cementu s prvni a
druhou sgtranou, alespofl jeden pryskyfici napuité&ny papir na

alespon jedné z prvni a druhé strany, a napé&ti uvoliujici




3

polymerni folii (&i vrstvu) mezi podkladem vldknitého cementu
a alesponi jednim pryskyfici napu$ténym papirem, polymerni
folie plsobi jako uvoliiovad nap&ti mezi podkladem vl&knitého
cementu a alesponl jednim prysky¥ici napudténym papirem.

V jesté jednom ztvarnéni je poskytnuta folie k p¥ipojeni
vlaknitého cementu k prysky¥ici napuSténému papiru, ktera
obséhuje polymer prizplsobeny k vyrovnavani nap&ti mezi nimi.

DalSi podoba vyndlezu poskytuje zplsob ptipojeni povrchu
podkladu z vlaknitého cementu k alespoil jednomu pryskytici
napusténému papiru ke zformovani stavebniho materidlu. Zptisob
zahrnuje potaZeni alespon <&asti povrchu podkladu wvlaknitého
cementu napéti uvolniujici polymerni folii, schopnou branit
delaminaci mezi podkladem vlaknitého cementu a alespofli jednim
pryskyrici napuSténym papirem. Tento alespoili jeden pryskytici

napustény papir je lisovan proti polymerni folii a podkladu.

Prehled obrazkd na vykresech

Obr. 1 - znézortuje prifez stavebnim materidlem majicim
jadro vlaknitého cementu s mnoZstvim k n&mu laminovanych,

pryskyfici napu3ténych papirt dle jednoho ztvarnéni vyndlezu.

P¥iklady provedeni vynalezu

Pfednostni ztvarnéni vyndlezu se tvkaji predem
povrchové upraveného, vlhku odolného a trvanlivého stavebniho
materidlu, prednostné obsahujiciho laminovani v1aknitého
cementu k jednomu ¢&i mnoZstvi pryskyfici napust&nych papirt
¢i folii jako je FORMICA®. V jednom ztvarnéni je zajidtén
povrchové predem upraveny a trvanlivy stavebni materidl.
V dal8i podob& ije mezi podkladem a pryskyfici napudténymi

vrstvami poskytnut polymerni plast (natér) &i folie. V dal3im




ztvarnéni Jje =zajistén postup pro ptripojovani pryskyfici
napuSténych vrstev k podkladu.

Predem povrchové upraveny stavebni materidl p¥ednostné&
spojuje t¥i prvky: (1) podklad, (2) polymerni folii &i potah,
a (3) pryskyfrici napu3téné papiry. Spolu formované tvori tyto
sloZzky stavebni konstrukéni materidl, jak pfedem upraveny,
tak“trvanlivy. Pryskyfici napusSténé papiry mohou byt bud na
jedné &i obou stranach podkladu.

Podklad je nejprednostnéji vlaknity cement, ale miZe to
byt téZ dfevo, kov jako hlinik, beton ¢&i jiny cementovy
material, plasticky materidl jako polyvinylchlorid, kompozit-
ni material jako vlaknem ztuZené plasty, zpracovany dfevény
materidl Jjako lisovand dfevovléknitd deska &i orientovand
pasova deska a sadrovad deska. V jednom ztvarn&ni je podkladem
vlaknitého cementu asi 20-60% portlandsky cement, asi 20-70%
mletého k¥emenného pisku, asi 0-12% celuldzovych vlidken a asi
0-6% volenych pfisad jako mineralni oxidy, hydroxidy a voda.
Ke zvySeni tepelné stability vlaknitého cementu se ptridavaji
destickové ¢&i vlakenné prisady Jjako wolastonit, slida,
sklenénd ¢i minerdlni vlédkna. Hustota suché vliknitocementové
desky je typicky 1,3-1,4 g/cm® a mZe byt upravena lisovanim
materidlu na hustoty za sucha do 2,0 g/cm®, &i p#isadami k
Gpravé hustoty jako je nerozepnuty &i rozepnuty vermikulit,
perlit, 3jil, Dbridlice, ¢&i vapenné k¥emiditanové hydraty
s nizkou objemovou hustotou (asi 0,06-0,7 g/cm3) anebo
provzdudnénim.

Polymerni folii Jje prednostné polyuretan, akrylova
pryskyrice, akryl-styren, polyester, polyether, polyvinyl a
jejich modifikované folie. Jiné folie k pouZiti obsahuji, ale
nejsou omezeny na, folie tvofené z termosetovych polymert a
termoplastickych polymert jako epoxyd, polyamid, polyimid,

polysulfid, na kfemiku zalcfeny polymer, &i pfirodni polymery
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jako Skrob. Folie miZe byt samotnou s nebo bez adheziva na
svém povrchu, ¢i folii formovanou z na vod& nebo rozpoustédle
zaloZeném roztoku anebo ze 100% tuhych polymerti. V jednom
ztvarnéni je tlou3tka této folie od asi 0,005-0,012 cm.

Polymerni folie je pY¥ednostn& ohebna, se skelnou precho-
dovou teplotou Ty pfednostné asi mezi -90° a 50° C, lépe pod
0° ¢, s dobrou pevnosti. Tato polymerni folie ma pfednostné&
~dobrou pfilnavost jak k vldknitému cementu, tak k pryskyrici
proniklym foliim Jjako je FORMICA®. Alternativn&, kdyZ je
samostatné adhezivo umist&no na Jjedné &i obou stranach
polymerni folie, mé&lo by mit dobrou adhezi k vlaknitému
cementu a/&i k pryskyfici proniklé folii.

Celuldézovy papir je prednostnd napudt&n prysky¥rici
z melamin-formaldehydu a fenol-formaldehydu a miZe byt také
zpracovan jinymi polymernimi prysky¥icemi jako je polyester.
TlouStka napouSténého papiru je v jednom ztvarn&ni od asi
0,05-1 mm. MnoZstvi pryskyfice v papiru je od asi 10 do 70%.

Postup je pfednostné laminovat pryskyfici proniklé
papiry, polymerni folii a podklad dohromady ve stejné dobé&
(pfim§ zplsob). Dal8i postup laminuje nejprve pryskytici
proniklé papiry a pak laminuje tuto vrstvu laminovanych
papirt, polymerni folii a podklad dohromady (neprfimy zptsob).

Vynalez se tykd v jedné podobé laminovani pryskyfici
proniklych papirli jako FORMICA® k jadru vladknitého cementu.
Laminace miiZe nastavat za riznych tlakl a byt provedena vyse
pojednanym primym a nepfimym zplsobem. Vyndlez se téZ tykéa
produktu z FORMICY® nebo podobnych materiald laminovanych
k vlaknitému cementu.

Problém vznikajici p#i laminovani pryskyfici proniklych
papird k vldknitého cementu bez zv1a3td vybrané polymerni
folie je, Ze lamindt trpi delaminaci. Nap#iklad, po lisovani

melamin-formaldehydem (MF) a fenol-formaldehydem (PF) napu3-
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ténych papird v lisovacim stroji se pryskyrice zadne tvrdit a
laminace bude mit mnohem v&t3i rozm&rovy posun za tepla a
vlhkosti deska vléknitého cementu. Kvali rlznému posuvu se
laminat pryskyfici napust&ného papiru k vldknitého cementu
bude odlaminovadvat za sucha, velké vlhkosti &i zah?ivanim,
protoZe sily na materidl laminat trhaji od sebe.

~ Prednostni podoba vynalezu tento problém prekonava vyvi-
nutim zplsobu zpracovani povrchu vlaknitého cementu uZitim
polymerniho potahu ¢i folie, k tsp&3nému zastaveni delaminace
vldknitého cementu s FORMICOU®, at je produkt zhotoven primou
¢i nepfimou laminaci. Polymerni plast je prednostn& ne tuhy,
zat@Z uvolfujici materidl a je prednostné&ji elastomernim
materialem, je3té& lépe s vySe popsanymi vlastnostmi, JjenZ
plsobi Jjako wuvolfiovadé nap&ti mezi vlaknitym cementem a
prysky¥ici napuSténymi vrstvami. Laminadty s timto plastém
jsou méné nachylné k delaminaci a/ nebo 3t&peni &i praskéani.

Volitelné je podklad vléknitého cementu lisovan naplocho
jako surovy, ¢i piskovan po tvrzeni k ziskdni hladkého
povrchu, na né&jZ miZe byt pripojen minimalni podet (nap?. 1
¢i 2) pryskyfici proniklych papirl se zapracovanym potahem.
Strojni opracovani Ci piskovani povrchu nahladko pfed potaZe-
nim umoZfiuje uZit men3i pofet napusténych papird k ziskani
Zadouci ploché povrchové upravy. Takovy produkt ma& r@izna
napéti mezi v1&knitym cementem a pryskyfici napudténymi
papiry adekvatné&ji vyrovnané k odolavani praskani &i 3tépeni
jadra.

Obr. 1 znadzornuje Jjedno ztvarnéni stavebniho materialu
sestaveného podle daného vyndlezu. Materidl 10 obsahuje
podklad 12, jimZz je v jednom =ztvarnéni deska vlaknitého
cementu s prvni a druhou stranou. Na prvni stran& desky 12 je
zajiSténa prvni vrstva elastomerniho adheziva 14, jak vyse

popsano. Na elastomernim adhezivu 14 je prednostnd mnoZstvi
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pryskyrici napu3ténych papirt 16. V podob& na Obr. 1 jde o
¢tyfi vrstvy 16 fenol-formaldehydem napu3t&nych papirtt a pres
né je pFednostné =zajistén melamin-formaldehydem napudt&ny
papir 18.

Na druhé strané desky 12 Jje zaji3t&na druhd vrstva
elastomerniho adheziva 20, jak vy3e popséno. Jako na prvni
strand jsou na druhé vrstvé elastomerniho adheziva 20
prednostné poskytnuty &ty¥i vrstvy 16 fenol-formaldehydem
napusténych papird a pres tyto vrstvy 22 Jje prednostné
zajistén melamin-formaldehydem napuit&ny papir 24.

Elastomerni materidl uZity pro adheziva 14, 20, miZe byt
za omezené sily prednostné& rozta’en a lisovan bez svého
poskozeni. Elastomerni materidl pFfednostn& po uvolné&ni sily
opét nabyva svij plvodni tvar. V jednom zt#érnéni ma tento
elastomerni materidl protaZeni mezi asi 20 a 1 200%, lépe
mezi 100 az 1 000%. Modul pruZnosti materidlu pri 100%
protaZeni je pfednostné& mezi 69-69 000 kPa, prednostné&ji asi
345-55 200 kPa.

Je rozuméno, Ze podoba na Obr. 1 je ¢&isty pfiklad a tak
mohou byt zajiStény jiné typy pryskyfici napudténych papirt.
Tak mohou byt v jednom ztvarnéni pryskyfici napust&né papiry
zajistény jen na prvni strand desky 12. Navic md kaZda strana
prednostné mensi &i vét3i pocet fenol-formaldehydem napudté-
nych papirti, nap?. 0 aZ 4. V podob& vy3e bude téZ chépano, Ze
mohou byt poskytnuty dodate&né vrstvy melamin-formaldehydem
napusténych papirt, napf. 1 aZ 3.

Dalsi ptfiklady stavebniho materidlu 10, podobné tomu na

Obr. 1, jsou popsany niZe.

P¥iklad 1
P¥iklad stavebniho materialu pouzZivajici zplsob ptrimé

laminace podle ptedloZeného vyndlezu m& desku vldknitého




cementu tlouStky 6,4 mm na obou strandch nat¥enou valecdkem
Bayhydrolem PR 240 (40% tuhého materi&lu). Bayhydrol 240 PR
je na vodé zaloZené, polyuretanové elastomerni adhezivo od
Bayer Corp., Pittsburg, PA. Na vr3ek potazZené desky vlaknité-
ho cementu je poloZena jedna vrstva melamin-formaldehydovou
(MF) pryskyfici napuSténého papiru a &ty#i vrstvy fenol-
forﬁaldehydem (PF) napusténych papirli, a na spodek potaZené
desky vlaknitého cementu Jje poloZena Jjedna vrstva MF
napus8téného papiru a jedna vrstva PF napudté&ného papiru. Tyto
vrstvy a deska jsou lisovany po 5 minut p#i asi 176,6° C za
tlaku 5 175 kPa. Pak je laminovan& deska umisté&na do pece na
3 dny p¥i 60° C.

Vysledny stavebni materidl nevykazuije Z&dnou delaminaci.
Tento stavebni materidl vyrobeny v souladu s vySe popsanymi
ztvarnénimi byl vystaven t¥em typim zkouSek na odlaminovani:
1. Stavebni materidl byl po 2 dny umistédn v exsik&toru
s pokojovou teplotou (vlhkost men3$i neZ 10%).

2. Stavebni materidl byl po 3 dny umistén v suché peci p?¥i
60° C. |

3. Stavebni materidl byl vystaven 5 suchym/mokrym cykl®m,
jako 24 hodin v peci p¥i 60° C a 24 hodin nasaknuty ve vod&.

Bylo zjisténo, Ze kdyZ neni Za&dnd polymerni folie
umisténa mezi vldknitym cementem a FORMICOU®R, delaminace
nastavd po asi 2 hodinadch v peci p¥i 60° C. S folii v3ak p¥i

vySe popsanych trech testech k delaminaci nedochazi.

Priklad 2

Dalsi priklad uZiva zplsob nepfimé laminace k laminovani
ozdobného papiru k vldknitému cementu. Melamin-formaldehydem
a fenol-formaldehydem napusténé papiry byly lisovany v horkém
lisu vysokym tlakem (nap?¥. asi 10 350 kPa) &i st¥ednim tlakem

(pf. asi 6 900 kPa), k ziskd&ni na papiru zaloZenych ozdobnych




lamindtd. Tlou8tka na papiru zaloZeného lamindtu se miZe
mé&nit od asi 0,5 do 3 mm.

Vrstva vlaknitého cementu tlousStky 6,4 mm byla natfena
adhezivem WC-0682-M-449 (H.B. Fuller, St. Paul, Minnesota)
Stétcem. WC-0682-M-449 je na vod@ zaloZené akrylové elasto-
merni adhezivum s tuhym podilem asi 48%. MnoZstvi lepidla na
vlaknitém cementu bylo asi 7 grami na asi 0,09 m® (hmotnost
za mokra) pro kaZdou stranu. Na obé& strany potaZeného
vlaknitého cementu byla poloZena tlou3tfka asi 0,5 mm na
papiru zaloZeného lamindtu. Na papiru zaloZeny lamindt a
jadro vlaknitého cementu byly lisovany po dobu asi 1 minuty
za tlaku asi 345 kPa. Teplota horni a dolni desky 1lisu byla
asi 176,6° C.

Laminovand deska pak byla umisténa v podmink&ch rtzného
prostfedi k testu adheze a odlaminovani. Laminovand deska
vykazovala vynikajici adhezi a Z&dnou delaminaci. Ke srovnani
bylo k vyrobé stejného lamind&tu pouZito misto elastomerniho
adheziva urea-formaldehydové adhezivum, jak je popséano
v patentu US &. 5 425 986. U jadra vldknitého cementu nastala
delaminace, kdyZ byl lamindt su3en v peci pri 60° C po asi 2
hodinéach.

Obecné umoZfiuji prednostni ztvarnéni daného vynalezu
stavebnimu materidlu vyuZit pfednosti trvanlivosti a Jjinych
vlastnosti vlaknitého cementu p#i pfedb&Zné Upravé materiidlu
laminovénim  vl&knitého cementu k prysky¥ici  napudténym
vrstvam jako FORMICAR &i podobny materidl. Predem zpracovany
povrch vyluCuje potfebu natirdni bud na stavenidti &i
primarni ndtér a/nebo dokondovaci natér v tovarn&. FORMICAR a
podobné materidly maji vyhodu pred bé&Znymi natdry interiéru a
exteriéru domd (jako akrylové nat&ry) tim, Ze jsou trvanli-

v&j8i va¢i poSkrabani a opotfebu povrchu. Navic, elastomerni
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polymerni folie mezi FORMICOU® &i podobnym materialem ulevuje

napétim mezi nimi a brani delaminaci stavebniho materidlu.

VySe popsana a uvedend ztvarnéni jsou poskytnuta jen

jako priklad jistych pfednostnich podob daného vyndlezu.

Kvalifikovani v oboru dokd&Zi provadét rGzné zmé&ny a Upravy

predloZenych ztvarnéni a to aniZ by se 3lo za duch a ramec

tohdfo vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY

(upravené)

1. Stavebni materidl, vy znacdujici se t im Ze
zahrnuje:

podklad vlaknitého cementu s prvni a druhou stranou,

_ alespofi jeden prysky¥ici napustény papir na alespon

jedné z felené prvni a druhé strany, a

elastomerni folii mezi podkladem vldknitého cementu a
YeCenym alespoiri Jjednim prysky¥fici napu3tdnym papirem, tato
elastomerni folie plsobi jako uvoliioval napéti mezi podkladem
vlaknitého cementu a alespoli Jjednim pryskyfici napuSté&nym
papirem.
2. Stavebni materidl dle ndroku 1, vy zn a & u j i c i

s e t im, Ze podklad vldknitého cementu zahrnuje celuldzova

vlakna.
3. Stavebni materidl dle nidroku 1, vy zn a ¢ u j i c i
S e t i m, Ze polymerni folie je volena =ze skupiny

obsahujici polyuretan, akrylovou pryskyfici, akryl-styren,
polyester, polyether, polyvinyl a jejich modifikované folie,
epoxyd, polyamid, polyimid, polysulfid, na k¥emiku zaloZeny

polymer a pfirodni polymery.
4. Stavebni material dle ndrocku 1, vy zna ¢ u j i c i
s e t im Ze elastomerni folie mé& protaZeni mezi asi 20% a

1200%.

5. Stavebni materidl dle ndroku 4, vy zn a & u j 1i.c i

\J]

s e tim Ze elastomerni folie md protaZeni mezi asi 100%

1000%.
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6. Stavebni materidl dle naroku 1, vy zn a ¢ u j i c i
se t im Ze elastomerni folie mé& modul pruZnosti p¥i 100%

protaZeni mezi asi 69-69000 kPa.

7. Stavebni materidl dle naroku 6, vy zn a ¢ u j ici
se t im Ze elastomerni folie md& modul pruZnosti pri 100%

protaZeni mezi asi 345 a 55200 kPa.

8. Stavebni materidl dle naroku 1, vy zn a ¢ u j ic i
s e t 1 m, Ze elastomerni folie m& skelnou pfechodovou

teplotu mezi asi -90 a 50° C.

9. Stavebni materidl dle néaroku 1, vy zn a ¢ u j i c i
s e t im Ze dale zahrnujici na povrchu elastomerni folie

adhezivum.

10. Stavebni materiidl dle naroku 1, vy zn a & u j i c i
s e t im Ze pryskyrici napustény papir obsahuje celulédzovy
papir napu3t&ny pryskyfici =zvolenou =ze skupiny obsahujici

melamin-formaldehyd a fenol-formaldehyd.

z

11. Stavebni materidl dle néaroku 1, vy zn a ¢ u j ici
e t i m, Ze pryskyfici napusStény papir Jje laminovan jak

S
k FYelené prvni, tak druhé strané podkladu.

12. Stavebni materidl dle naroku 1, vy zn a ¢ u j i c 1
s e t i m, Ze zahrnuje na prvni strané podkladu vlaknitého
cementu alespoll jednu vrstvu fenol-formaldehydem napuSténého
papiru, a alespon jednu vrstvu melamin-formaldehydem
napudté&ného papiru pres alespoil jednu vrstvu fenol-

formaldehydem napusténého papiru.
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13. Folie k pripojeni  vlaknitého cementu k pryskyrici
napudténému papiru, vy zna ¢ ujici se t im Ze
zahrnuje elastomerni polymer, p¥izplsobeny k vyrovnavani
napéti mezi vlaknitym cementem a prysky¥fici napusténym
papirem.

14. Folie dle naroku 13, vy zna c¢ujici se tim,
e polymer Jje volen =ze skupiny obsahujici polyuretan,
akrylovou prysky¥ici, akryl-styren, polyester, polyether,
polyvinyl a jejich modifikované folie, epoxyd, polyamid,

polyimid, polysulfid, na k¥emiku zaloZeny polymer a p¥irodni
polymery.
15. Folie dle naroku 13, vy znacdujici se timn,

e polymer je na vodé& zaloZenym, polyuretanovym elastomernim

adhezivem.

16. Folie dle ndroku 13, vy zna c¢u jici se tim,
Ye polymer Jje na vodé zaloZenym, akrylovym elastomernim
adhezivem.

17. ZpGsob pFfipojovani povrchu podkladu z vlaknitého cementu

k alespoii jednomu pryskyfici napudténému papiru, vy z n a -

Cujici se t im Ze zahrnuje:

potaZeni alespoli &asti povrchu podkladu vlaknitého

cementu nap&ti elastomerni folii, tato elastomerni folie je
schopna branit delaminaci uvnut®¥, stejné jako mezi podkladem
a alespoil jednim pryskyf¥ici napu$ténym papirem, a

lisovani alespoli jednoho prysky¥ici napuSténého papiru

proti elastomerni folii a podkladu.
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18. Zptsob dle naroku 17, vy zna c¢u j i c i

Ye v1aknity cement mé& tlou3tku asi 6,4 mm.

19. Zpasob dle naroku 17, vy znac¢ujici se tim,
e alespoli jeden pryskyfici napustény papir obsahuje mnoZstvi

t&chto pryskyrici napudténych papirt.

20. Zptsob dle ndroku 19, vy znac¢ujici se tim,
Ye¢ dale =zahrnuje formovani p¥redem =ztuZeného, pryskytrici
napudté&ného papirového lamindtu, lisovénim daného mnoZstvi
papir dohromady v samostatném postupu a pfed lisovanim
pY¥edem ztuZeného, pryskyfici napudténého papirového laminatu

proti elastomerni folii a podkladu.

21. Zptisob dle naroku 20, vy znac¢ujici se tim,
e predem ztuZeny, prysky¥ici napustény papirovy laminat ma

tloudtku mezi asi 0,5 aZz 3 mm.

22. Zpusob dle naroku 20, vy znadc¢ujici se tim,
Ye k lisovani daného mnoZstvi papir@ dohromady dochazi po

dobu asi 1 minuty p¥i asi 176,6° C za tlaku asi 345 kPa.

23. Zptsob dle naroku 17, vy znac¢ujici se tim,
Ye k lisovani dochazi po dobu asi 5 minut pfi teploté asi

176,6° C za tlaku asi 5 175 kPa.

z

24. 7Zptasob dle naroku 17, vy znac¢ujici se tim,

7ze dale zahrnuje, pred potahovanim, hlazeni  povrchu

v1ldknitého cementu.
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